AK, da das Kraftfutter noch von Hand dosiert wird. Nach
Inbetriebnahme der automatischen Kraftfutterdosierungs-
anlage kénnen 375 bis 400 Kilber von 1 AK betreut werden.
Ein Fiitterungsvorgang dauert etwa 2h und setzt sich zu-
sammen aus 2 Kettenumliufen von je 35 min sowie 30 min
Wartezeit nach dem Trinken und 20 min Kontrollzeit. Dazu
kommen noch Vorbereitungszeiten sowie Kontrollzeiten fiir
die Tiere zwischen den Iiitterungsvorgiangen. In vergleich-

baren Anlagen des In- und Auslands betriigt das Arbeits-

mafl 180 bis 220 Kilber je AK, wobel die automatische
Reinigung der Triankeeimer bisher nicht befriedigend geldst
wurde.

Die tiigliche Gewichtszunahme liegt nach anfinglichen Ein-
laufschwierigkeiten jetzt im Mittel bei 1050 g je Tier und
Tag. 87 Prozent der abgelieferten Kélber wurden 1970 in die
Schlachtwertklasse A und 13 Prozent in B eingestuft. Die
Kilberverluste betragen rd. 4 Prozent.

Fir diesen Stall soll noch ein Annahme- bzw. Quarantiine-
stall gebau werden, in dem die Tiere fiir die GroBanlage vor-
bereitet werden. Dem Zukauf der Kilber ist in einer
derartigen Anlage grofite Sorgfalt zu widmen, da der Erfolg
‘selir vom Zustand der angekauften Tiere abhingt. Mit dieser

Anlage wurde ein Beispicl fiir die industrieméBige Mast
bzw:. Aufzucht von Kilbern geschaf[e/u.

Zusammenfassung

Es wird iber praktische Erfahrungen mit einer Kilbermast-
anlage fiir 1 500 Tiere des VEG Werchau, Kr. Herzberg, be-
richtet. Die Anlage eignet sich fiir die Mast sowie fiir die
Aufzucht von Kilbern. In einem mit Vollspaltenboden aus-
gelegten Stall werden je 500 Kiilbern Trinke und nach einer
zukiinftigen Ausbaustufe auch feste dosierfihige Futterstoffe
automatisch verabreicht. Das Befiillen der Futtereimer erfolgt
stationdr im Futterhaus. Den Traansport der Futtereimer zu
den FreBplitzen iibernimmt eine umlaufende Iette, an der
die Futtereimer befestigt sind. Die Trinkemenge ist im Be-
reich von 1 bis 5,5 kg in Stufen von 0,5 kg einstellbar. Fiir
je 50 nebeneinander aufgestallte KKédlber kann die Trinke-
menge automatisch vorgew#hlt werden. Die Triinkegefile
werden zweimal tiglich automatisch gereinigt und desinfi-
ziert. Ein Trénke- sowie Reinigungsvorgang dauert 35 min
fir 500 Kalber. In dieser Anlage werden jeweils 25 Kilber
in einer Sammelbucht gehalten. Prinzipiell ist jedoch auch
eine Einzelbuchtenhaltung von Kilbern méglich. A 8258

Voraussetzungen und Erfahrungen

Dipl.-Ing. D. GEBHARDT, KDT*

bei der Anwendung von Impulsa-Fiitterungsanlagen

im Fischgrdtenmelkstand M 632

Bei der Einfiihrung neuer Erzeugnisse in die Produktion
und in die Praxis gibt es oft Schwierigkeiten, die auch vom
Konstrukteur, Projektanlen, Produzenten, Montagebetrieb
und Betreiber der Anlagen zu Beginn nicht immer in vollem
Umfang vorauszusehen sind. Solche u. U. bei der Fiitterungs-
anlage zum M 632 auftretende Fehler beseitigen zu helfen,
soll der Sinn dieses Beitrages sein, damit die Anlagen zur
Zufriedenheit aller Partner arbeiten.

1. Kurzbeschreibung der Anlage

AuBerhalb des Melkstandes wird der Mischfuttersilo G 807
im Freien aufgestellt, Bild 1 zeigt méglich Zuordnungsva-
rianten. Eine Entnahmeschnecke férdert das Kraftfutter in
den Zwischensilo, der mit der Antriebs- und Spannstation
des Rohrkettenférderers eine Einheit bildet. Eine Riittel-
einrichtung im Zwischensilo sorgt fiir eine kontinuierliche
Zufithrung des Foérdergutes zum Rohrkettenforderer. Durch
90°-Umlenkstationen wird der Rohrkettenférderer den rium-
lichen Bedingungen angepalt.

Die iiber den zusammenhingenden [Futtertrégen der beiden
Standreihen verlaufenden Férderrohre enthalten Uffnungen,
durch die das Futter im freien Fall in die Standrohre fallt.
Unter jedem Standrohr befindet sich ein Dosierer, alle Do-
sierer einer Standreihe sind durch Zwischeawellen verbunden,
damit sie von einer Seite angetrieben werden kénnen. Die
Dosierer entnehmen nach dem Einschalien des Antriebs die
eingestellic Futtermenge dem Standrohr, das dann durch
die stindig umlaufende Forderketie wieder nachgefillt wird.

2. Voraussetzungen fiir dic cinwandfreie Funktion von Im-
pulsa-Fiitterungsanlagen im Fischgritenmelkstand M 632

Eine wichtige Voraussetzung fiir dic gute Funktion der An-
lage ist die Einhaltung der in den Projekten vom VEB Kom-
binat Impulsa und Hochbauprojektierung Schwerin (Typen-
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projekt TGM 2 X5 und 2 X2 X 5 Buchten) angegebenen
Baumafe, damit die einwandfreie Zuordnung der Baugrup-
pen und Anlagenteile gewdhrleistet werden kann.

Die Abmessungen fiir die Profile der Tragkonstruktion des
Rohrkettenforderers miissen denen imn Typenprojekt (L 65 X
130 X 10 TGL 0-1029 Rohr 108 )X 6 TGL 9012) entsprechen
bzw. bei unumgiinglichen Ausnahmen das gleiche Trégheits-
moment aufweisen.

Sind die freien Enden der Tragkonstruktion bei gleichem
Profil bzw. Trégheitsmoment linger als vorgeschrieben, so
ist unbedingt eine Abstiitzung vorzunehmen. Die einzelnen
Férderrohre, die mit Schellen zusammengesetzt werden, miis-
sen ohne Knick montiert sein.

Da die rdumliche Anpassung des Fordermittels durch
90°-Umlenkstationen geschieht, sind auch die Forderrohre im
glcichen Winkel anzubringen. Dabei ist darauf zu achten,
dafl die Férderleitung in den jeweiligen Abschnitten genau
horizontal bzw. vertikal montiert wird und die Rohrenden
innen angephast sind, da es sonst zu einem Anlaufen und
Haken der Mitnehmer der Férderkette kommen kann.

Bei der Mabfestlegung fiir die Aufstellung der Rohrkonstruk-
tion des Melkstands in Fischgritenform und der TFiitterung
mufl unbedingt von einer gemeinsamen Bezugslinie ausge-
gangen werden, um Verschiebungen zu vermeiden, die spa-
ter die Arbeit der Melker erschweren kénnen (s. Bild 1).
Auch die Malle der Montageteile und der angegebenen I'un-
damente miissen iibereinstimmen, da sonst z. B. die Futter-
schalen so weit auseinanderriicken kénnen, daf3 die Hiilsen,
die ‘die Verbindung der einzelnen Dosierer iiber die Zwi-
schenwellen herstellen sollen, nicht mehr in die Spannstifte
eingreifen und die nachfolgenden Dosierer ausfallen.

GroBe Bedeutung fiir die einwandfreie Funktion der Fiitte-
rung haben Aufbereitungsform und Eigenschaften der Misch-
futtermittel, die sich auch bei den in unseren Breiten iibli-
chen Temperaturschwankungen nicht wesentlich verindern
diirfen. Fir die Anlagen des VEB Kombinat Impulsa sollen
nur folgende Mischfuttermittel verwendet werden:
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Bild 1. Zuordnungsvarianten des Silos und des Zwischensilos zuin Melkstand in Fischgritenform M 632;

MaB a bei cinfachem und D bei doppellem Melkzeugbesatz

a) Pelletierte Mischfuttermittel in  abgekiithltem Zustand,
Durchmesser bei maximal 8 mm, Linge 1,5mal Durch-
messer,

b) Vom KTM hergestellte rieselformige, gebrockelte Misch-
futtermittel (Maximalmalle wie unter a)).

Pelletierte Futtermittel sind dabei zu bevorzugen. Die Talt-
barkeit der Mischfuttermittel ist aus dem Aufdruck des
KM ersichtlich. Es ist jedoch tiglich IFutter aus dem Silo
zu entnchmen, damit der TFullerstock im Silo in Bewegung
bleibt. Werden rieselfihige wirtschalftseigene Mischfuttermit-
tel (Schrotgemische) eingesetzt, so kann keine Garantie [iir
die I‘'unktion der Anlage Gbernommen werden.

Der Teuchtigkeitsgehalt aller aufgefiithrien Futtermittel darf
15 Prozent nicht iibersteigen.

Trockenmagermilch, Griinmchl, Zuckerriibenschnitzel, Blut-
mehl, Tierkérpermehl und ihnliche Substanzen diirfen als
Einzelkomponenten nicht in dic Anlage eingebracht wer-
den.

Starke Feuchtigkeit und in Baugruppen eingedrungenes Was-
ser konnen zur unktionsunfihigkeil der Anlage fithren. Es
mul} folglich beim Reinigen mit einem scharfen Wasser-
strall sinnvoll vorgegangen werden. Die Dosicrer bzw. das
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von den Futterschalen zu ihnen fithrende Rohr sind nur mit
einer Biirste zu reinigen. Die Fullerschalen sollen ausge-
waschen, aber nicht ausgespritzt werden, weil die Gefahr
des Eindringens von Wasser in die Dosieranlage und den
Dosierraum und damit in das in ihm befindliche Futter
besteht.

Die Fiitterungsanlage ist bis auf das Zwischengetriche war-
tungsarm aufgebaut. Obwohl alle Teile korrosionsgeschiitzt
sind bzw. Plaste und Elaste eingesetzt werden, ist der
Klinkenmechanismus der Dosierer etwa alle sechs Wochen
auf das Vorhandensein einer geniigend dicken Fettschicht
zu dberpriifen, damit sich kein Rost bilden kann.

" Das Zwischengetriebe ist nach jeweils 25 Betriebsstunden

durch einige Umdrchungen der Kappe der Staufferbiichse
zu schmieren.

3. Erfahrungen bei der Anwendung von Impulsa-Fiitte-
rungsanlagen im Fischgritenmelkstand M 632

Ein bei vielen Anlagen fesigestellter Mangel ist, daB die
vorgeschriebenc Héhe der Fundamente fiir den Silo und die
[Futtermaschine von 490 mu gegeniiber dem iibrigen Niveau
nicht eingehalten wird. Dadurch sind die unteren Teile der
Silostiitzen und der [Futtermaschine mehr dem Wasser aus-
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gesetzt, was zu einer groBeren Korrosionsgelihrdung und
zu einem leichteren Eindringen von Feuchtigkeit in das
Gehiiuse fiihrt.

In vier Féllen wurden die Silofundamente so versetzt, dafl
nur durch zusitzlichen gréBeren Aufwand eine einwand{reie
Funktion des Futterzulaufs vom Silo zum Zwischensilo ge-
wihrleistet werden konnte, da das Futter einen bestimmten
Druck auf den Membranschalter ausiiben muf.

Bei vielen Anlagen, besonders wenn sie in ungiinstigen Wit-
terungslagen mit holier Niederschlagsmenge stehen und wenn
i1 grofem MaBe wirtschaltseigene Mischfuttermittel ver-
wendet werden, erweist sich die Anbringung eines Schlepp-
daches und von Seitenblenden iiber der Futtermaschine als
besonders empfehlenswert. Es sei noch einmal darauf hin-
gewiesen, daB die fcuchte Luft des Melkstandraums eine
Gefahr fiir die IF'unktion der Anlage darstellt. Deshalb ist
besonders darauf zu achten, daB die Anlage leergefahren
wird, wenn die Fiitterung aus irgendeinem Grund fiir mehr
als einen Tag ruht, damit die Mischfuttermittel nicht ver-
kleistern und zusammenbacken.

Vielerorts werden nur oder fast nur wirtschaftseigene [utter-
mittel (Schrotgemische) eingesetzt. Hier bereitet vor allem
der hohe Spelzenanteil groBe Schwierigkeiten, da die Riesel-
fahigkeit dadurch stark herabgesetzt oder fast ganz aufgeho-
ben werden kann. Das Zwischensilo wird schlecht entleert,
und in den Dosierern kommt es leicht zu Verstopfungen
und damit zum Ausfall der ganzen Dosiererreibe, da das
Futter nur stockend herauslduft. Hinzu kommt die geringe
Dichte, die sich besonders bei der Verabreichung griéBerer
Mengen nachteilig auswirken kann. Die Dichte der Misch-
futtermittel schwankt nach unseren Messungen von 0,45 bis
0,78 kg/dm3. Hierin sind die pelletierten einbezogen, bei
denen die Zusammensetzung eine Rolle spielt. Werden die
Kraftfuttermittel nicht nur als Lock[utter eingesetzt, so sind
Dichtekontrollen bei jeder Lieferung angebracht. Die Span-
nung der Férderkette und der Rollenkette(n) ist in der
ersten Woche nach der Inbetriebnalime tdglich, dann wo-
chentlich zu priifen und evtl. nachzuregulieren, da es sonst
zum Uberspringen der Ketten kommen kann.

Ing. L. CZECH, KDT*

Auf der XIH. zentralen Messe der Meister von morgen
1970 in Leipzig machte WALTER ULBRICHT einige
grundsitzliche Ausfithrungen zur Anwendung der BMSR-
Technik in der Milchgewinnung. Lr sagte:

WEs ist immer wieder zu priiffen und zu vergleichen, ob
die Automatisierung mit einer enisprechenden Prizision
erforderlich ist und in einem gesunden Verhilinis zum
Nutzen steht.”

Dic Melkmaschinenbauer aus dem Kombinat Impulsa haben
in jalirelanger kontinuierlicher Arbeit ein bewiihrtes Gerite-
system zur Mechanisierung und zur teilweisen Automatisie-
rung der Milchgewinnung geschaffen. In den Konstruktions-
biiros wurde stets gerechnet und verglichen, um L&sungen
zu [inden, die den Forderungen der Landwirtschaft gerecht
werden und eine hohe Arbeitsproduktivitidt garantieren.

Mit der schrittweisen Einfiilhrung neuer teilautomatisierter
Systeme der Melktechnik in die Landwirtschaft ergeben sich
aber einc Recihe anderer Prohleme, die nichittechnischer Na-
tur sind. Die nene Technik erfordert von den Menschen, dic
sie nutzen, eine hohere Qualifikation. Nicht zuletzt ist das
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Bei der Inbetriebnahme wird die Forderkette ausgedreht,
so dafl die Glieder der Rundstahlkette gerade (Abweichung
beiderseitig von 15° zur Verlikalen zulissig) in das Antriebs-
rad eingleiten. Es ist mdaglich, dal sich nach etwa zwei
Wochen noch einmal die Notwendigkeit der Korrcktur des
I'orderketteneinlaufs ergibt.

Aufgrund der praktischen Erfahrungen wurde die Zulauf-
regelung veriindert. Sie erfolgt nicht mehr durch Drehen
des Sterngrilfes, sondern durcli Herausziehen bzw. Hinein-
schicben eines Arretierhebels, an dem man gleichzeitig die
jeweilige Stellung des Zulaufreglers ablesen kann, Je mehr
Kerben sichibar sind, desto kleiner ist die Zulauféffnung.
Durch den Einsatz einer Kulisse werden Verstoplungen ver-
micden.

Als Richuwert fiir den Fiillungsgrad, der G0 Prozent nicht
tberschreiten soll, kann gelten, daB im Durchschnitt cine
Fingerbreite freier Raum unter dem vorhergehenden Mit-
nehmer bleiben muf}, gemessen i aulsteigenden Forder-
rohr mit der Sichtscheibe. Bei der Reinigung des Gehiuses
der Futtermaschine, die etwa alle sechs Wochen durchgefiihrt
werden soll, ist der Mantel des Drehstrom-Getriebemotors
vomn Futterstaub zu befreien, damit eine ausreichende Kiihi-
wirkung erhalten bleibt.

Schwierigkeiten bereiten manchmal die Verschraubungen der
Quecksilberkippschalter, bei denen einige Plastteile infolge
der hohen Feuchte wahrscheinlich geringliigizc quellen. Hier
darf jedoch nur der Elekirofachmann eingreifen.

Die bisherigen Erlauterungen lassen schon die Notwendigkeit
erkennen, dafl einer Person die Verantwortung fiir die Pllege
und Wartung der Technik sowie fiir dic Gesamtanlage iiber-
tragen wird. Wir erachten es weiterhin als unbedingt erfor-
derlich, einen Schlosser des Betriebes so zu unterweisen, dal
cr auch kleinere Reparaturen sofort ausfiithren kann.

Das schlicBt die planmiBigen, mit dem Anlagenpriifdienst
oder DPflegedienst vertraglich gebundenen Uberpriifungen
und Wartungsarbeiten niclit aus.

Wichtig ist und bleibt das Studium und die Beachtung der
in der Bedienungsanleitung aufgefiihrten MaBunahmen, be-
sonders hinsichtlich der Pfllege und Wartung. A 8282

Zur Automatisierung in der Milchgewinnung

okonomische Ergebnis einer Rationalisierungsmafinahme
vom VerantwortungsbewuBtsein und Kénnen der Menschen
abhingig, die an den Geriten und Anlagen arbeiten. Fiir
die Landwirtschaft ist es eine erstrangige Aufgabe, dic Vor-
aussetzungen dafiir zu schaflfen, daB mit Hille ihrer Bil-
dungsstdtten das Berufsbild eines Melkers verandert wird.

Die kontinuierliche Nutzung hochproduktiver bzw. automa-
tisierter Melkanlagen im durchgehenden Dreischichtbetrieb
st eine weitere Mdoglichkeit, das 6konomische Ergebnis zu
verbessern. Mit dicser Art und Weise, die Grundmittel ef-
fcktiv auszulasten, ergibt sich ein weiteres Problem. Die
Trunktionstiichtigkeit einer solchen Melkanlage muf} stiindig
erhalten und bei Ausfall in kiirzester Zeit wieder herge-
stellt werden. Wilirend es bei herkémmlicher Arbeitsweise
moglich war, die Melkpausen fiir Reparaturen zu nulzen,
so mufl nun die Pflege und Wartung bei laufendem Beltrieb
erfolgen und auch Reparaturen sind beim Betrieb rund um
die Uhr durchzufithven. Analog der Verfahrensweise in der
Industrie kann das Problem nur durch dic vorbeugende
Instandhaltung gelést werden. Die Anwendung der vor-
beugenden Instandhaltung gcht davon aus, daf} die Grenz-
nutzungsdauer eines jeden DBauteils bekannt ist uud .das
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