gesetzt, was zu einer groBeren Korrosionsgelihrdung und
zu einem leichteren Eindringen von Feuchtigkeit in das
Gehiiuse fiihrt.

In vier Féllen wurden die Silofundamente so versetzt, dafl
nur durch zusitzlichen gréBeren Aufwand eine einwand{reie
Funktion des Futterzulaufs vom Silo zum Zwischensilo ge-
wihrleistet werden konnte, da das Futter einen bestimmten
Druck auf den Membranschalter ausiiben muf.

Bei vielen Anlagen, besonders wenn sie in ungiinstigen Wit-
terungslagen mit holier Niederschlagsmenge stehen und wenn
i1 grofem MaBe wirtschaltseigene Mischfuttermittel ver-
wendet werden, erweist sich die Anbringung eines Schlepp-
daches und von Seitenblenden iiber der Futtermaschine als
besonders empfehlenswert. Es sei noch einmal darauf hin-
gewiesen, daB die fcuchte Luft des Melkstandraums eine
Gefahr fiir die IF'unktion der Anlage darstellt. Deshalb ist
besonders darauf zu achten, daB die Anlage leergefahren
wird, wenn die Fiitterung aus irgendeinem Grund fiir mehr
als einen Tag ruht, damit die Mischfuttermittel nicht ver-
kleistern und zusammenbacken.

Vielerorts werden nur oder fast nur wirtschaftseigene [utter-
mittel (Schrotgemische) eingesetzt. Hier bereitet vor allem
der hohe Spelzenanteil groBe Schwierigkeiten, da die Riesel-
fahigkeit dadurch stark herabgesetzt oder fast ganz aufgeho-
ben werden kann. Das Zwischensilo wird schlecht entleert,
und in den Dosierern kommt es leicht zu Verstopfungen
und damit zum Ausfall der ganzen Dosiererreibe, da das
Futter nur stockend herauslduft. Hinzu kommt die geringe
Dichte, die sich besonders bei der Verabreichung griéBerer
Mengen nachteilig auswirken kann. Die Dichte der Misch-
futtermittel schwankt nach unseren Messungen von 0,45 bis
0,78 kg/dm3. Hierin sind die pelletierten einbezogen, bei
denen die Zusammensetzung eine Rolle spielt. Werden die
Kraftfuttermittel nicht nur als Lock[utter eingesetzt, so sind
Dichtekontrollen bei jeder Lieferung angebracht. Die Span-
nung der Férderkette und der Rollenkette(n) ist in der
ersten Woche nach der Inbetriebnalime tdglich, dann wo-
chentlich zu priifen und evtl. nachzuregulieren, da es sonst
zum Uberspringen der Ketten kommen kann.

Ing. L. CZECH, KDT*

Auf der XIH. zentralen Messe der Meister von morgen
1970 in Leipzig machte WALTER ULBRICHT einige
grundsitzliche Ausfithrungen zur Anwendung der BMSR-
Technik in der Milchgewinnung. Lr sagte:

WEs ist immer wieder zu priiffen und zu vergleichen, ob
die Automatisierung mit einer enisprechenden Prizision
erforderlich ist und in einem gesunden Verhilinis zum
Nutzen steht.”

Dic Melkmaschinenbauer aus dem Kombinat Impulsa haben
in jalirelanger kontinuierlicher Arbeit ein bewiihrtes Gerite-
system zur Mechanisierung und zur teilweisen Automatisie-
rung der Milchgewinnung geschaffen. In den Konstruktions-
biiros wurde stets gerechnet und verglichen, um L&sungen
zu [inden, die den Forderungen der Landwirtschaft gerecht
werden und eine hohe Arbeitsproduktivitidt garantieren.

Mit der schrittweisen Einfiilhrung neuer teilautomatisierter
Systeme der Melktechnik in die Landwirtschaft ergeben sich
aber einc Recihe anderer Prohleme, die nichittechnischer Na-
tur sind. Die nene Technik erfordert von den Menschen, dic
sie nutzen, eine hohere Qualifikation. Nicht zuletzt ist das

YEB Kombinat Impulsa Elsterwerda
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Bei der Inbetriebnahme wird die Forderkette ausgedreht,
so dafl die Glieder der Rundstahlkette gerade (Abweichung
beiderseitig von 15° zur Verlikalen zulissig) in das Antriebs-
rad eingleiten. Es ist mdaglich, dal sich nach etwa zwei
Wochen noch einmal die Notwendigkeit der Korrcktur des
I'orderketteneinlaufs ergibt.

Aufgrund der praktischen Erfahrungen wurde die Zulauf-
regelung veriindert. Sie erfolgt nicht mehr durch Drehen
des Sterngrilfes, sondern durcli Herausziehen bzw. Hinein-
schicben eines Arretierhebels, an dem man gleichzeitig die
jeweilige Stellung des Zulaufreglers ablesen kann, Je mehr
Kerben sichibar sind, desto kleiner ist die Zulauféffnung.
Durch den Einsatz einer Kulisse werden Verstoplungen ver-
micden.

Als Richuwert fiir den Fiillungsgrad, der G0 Prozent nicht
tberschreiten soll, kann gelten, daB im Durchschnitt cine
Fingerbreite freier Raum unter dem vorhergehenden Mit-
nehmer bleiben muf}, gemessen i aulsteigenden Forder-
rohr mit der Sichtscheibe. Bei der Reinigung des Gehiuses
der Futtermaschine, die etwa alle sechs Wochen durchgefiihrt
werden soll, ist der Mantel des Drehstrom-Getriebemotors
vomn Futterstaub zu befreien, damit eine ausreichende Kiihi-
wirkung erhalten bleibt.

Schwierigkeiten bereiten manchmal die Verschraubungen der
Quecksilberkippschalter, bei denen einige Plastteile infolge
der hohen Feuchte wahrscheinlich geringliigizc quellen. Hier
darf jedoch nur der Elekirofachmann eingreifen.

Die bisherigen Erlauterungen lassen schon die Notwendigkeit
erkennen, dafl einer Person die Verantwortung fiir die Pllege
und Wartung der Technik sowie fiir dic Gesamtanlage iiber-
tragen wird. Wir erachten es weiterhin als unbedingt erfor-
derlich, einen Schlosser des Betriebes so zu unterweisen, dal
cr auch kleinere Reparaturen sofort ausfiithren kann.

Das schlicBt die planmiBigen, mit dem Anlagenpriifdienst
oder DPflegedienst vertraglich gebundenen Uberpriifungen
und Wartungsarbeiten niclit aus.

Wichtig ist und bleibt das Studium und die Beachtung der
in der Bedienungsanleitung aufgefiihrten MaBunahmen, be-
sonders hinsichtlich der Pfllege und Wartung. A 8282

Zur Automatisierung in der Milchgewinnung

okonomische Ergebnis einer Rationalisierungsmafinahme
vom VerantwortungsbewuBtsein und Kénnen der Menschen
abhingig, die an den Geriten und Anlagen arbeiten. Fiir
die Landwirtschaft ist es eine erstrangige Aufgabe, dic Vor-
aussetzungen dafiir zu schaflfen, daB mit Hille ihrer Bil-
dungsstdtten das Berufsbild eines Melkers verandert wird.

Die kontinuierliche Nutzung hochproduktiver bzw. automa-
tisierter Melkanlagen im durchgehenden Dreischichtbetrieb
st eine weitere Mdoglichkeit, das 6konomische Ergebnis zu
verbessern. Mit dicser Art und Weise, die Grundmittel ef-
fcktiv auszulasten, ergibt sich ein weiteres Problem. Die
Trunktionstiichtigkeit einer solchen Melkanlage muf} stiindig
erhalten und bei Ausfall in kiirzester Zeit wieder herge-
stellt werden. Wilirend es bei herkémmlicher Arbeitsweise
moglich war, die Melkpausen fiir Reparaturen zu nulzen,
so mufl nun die Pflege und Wartung bei laufendem Beltrieb
erfolgen und auch Reparaturen sind beim Betrieb rund um
die Uhr durchzufithven. Analog der Verfahrensweise in der
Industrie kann das Problem nur durch dic vorbeugende
Instandhaltung gelést werden. Die Anwendung der vor-
beugenden Instandhaltung gcht davon aus, daf} die Grenz-
nutzungsdauer eines jeden DBauteils bekannt ist uud .das
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Bauteil vor dem Schadensfall ausgewechselt bzw. tberholt
wird. Voraussetzung fir die konsequente Anwendung der
vorbeugenden Instandhaltung ist die exakte Bestimmung
der Betriebsgrenze aller Baugruppen entsprechend TGL
80-22 278 und eine hinreichend grofle Reserve an Ersatz-
teilen.

Diese Aufgabe ist durch Landwirtschaft und Herstellerin-
dustrie von Melkmaschinen gemeinsam zu lgsen.

In der BMSR-Technik geben die IFachleute fiir 1000 M
installierte BMSR-Ausriistung einen jihrlichen Wartungs-
aufwand von 40 M an. Die Erfahrung lehrt, daf3 dieses Ver-
hiltnis auch fiir Melkanlagen mit teilautomatisierten Ge-
riitesystemen zutreffend ist.

Bei den bisherigen Betrachtungen wurde das Individuum
auBer acht gelassen.

Die erhshten Anschaffungskosten einer hochgradig mechani-
sierten Melkanlage sctzen voraus, daBl durch eine steigende
Milchleistung die Riickfluldauer der aufgewendeten In-
vestitionen gesenkt wird. Eine gesicherte Milchleistung je
Kuh von 4500 kg gepaart mit guten Melkbarkeitseigen-
schaften garantiert die Amortisation innerhalb von 3 bis
5 Jahren.

Neue Systeme [iir die Programmierung der Melkbarkeit

Es gibt viele Versuche, die maschinelle Milchgewinnung
weiteslgehend zu automatisieren, aber nur in wenigen Fiil-
len erreichte man dabei Systemlésungen. Das Geritesystein
des VEB Kombinat Impulsa trigt Systemcharakter.

Das Melksystem ,,impulsa-physiomatik® ist der erste Schritt
einer durchgreifenden Automatisierungskette. Mit diesem
System werden zwei wichtige Arbeitsgiinge automatisiert.
Es realisiert das Anriisten und schaltet das Melkvakuum
bei MilchfluBende ab.

Die stimulierende Wirkung des maschinellen Anriistverfal-
rens beruht darauf, daB nach dem Ansetzen des Melkzeuges
nicht sofort der normale Melkvorgang eingeleitet wird, son-
dern in die Melkbecherzwischenrdume pulsierend Druck-
luft von 0,5 kp/cm? ber den Pulsator eingespeist wird. Im
Enilastungstakt kommt es zu ciner kriftigen Massagewir-
kung der Zitzenspitzen. Dieser Effekt wird 60 s aufrecht-
erhalten. Nach Abauf dieser konstanten Zeit wird der Pul-
sator iiber Magnetventile auf normalen Melkbetrieb geschal-
tet, d. h. im Entlastungstakt fiillen sich jetzt die Zwischen-
riume der Melkbecher mit atmosphérischem Druck.

Der Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, dal durch die

gleichibleibende Programmierung fiir alle Teile ein stereoty-

pes Anriisten erreicht wird und die anstrengende Iund-

arbeit entféllt.

Die Gerateausriistung des Syslems ,impulsa-physiomatik” besteht aus

— dem Standardmelkzeug mit Recorder

~— einem fotoelektrischen Geber zur Kontrolle des Milchflusses im
Milchschlauch

— einem elektronischen Programmsteucrteil

— einem kombinierten Pulsator-Ventilbaublock

— und dem Bedienteil.

Im Zusammenspiel der einzelnen Funktionselemente iiber-

nimmt der fotoelektrische Geber die I{ontrolle des Milch-

flusses im langen Milchschlauch.

Bei Ausbleiben des Milchflusses 16st er ein Signal aus, das

einen Verstiirker veranlalt, das Melkvakuum abzuschalien.

Der Pulsator wird vom Vakuum getrennt. Die Melkbecher-

zwischenrdume fiillen sich mit atmosphérischem Druck und

das Restvakuum im Inncnraum hilt das Melkzeug am

Euter. Am Aufleuchten ciner Signallampe erkennt der Mel-

ker, an welcher Kuh der Melkvorgang beendet wurde, Der

Melker hat nun die Aufgabe, das maschinelle Nachmelken

durchzulithren. Durch einen Knopfdruck setzt er die Melk-

niaschiine wieder in Betrieb und fithrt mit der Maschine

das Nachmelken durch.

Dic Vorteile liegen auf der Hand. Das System vermeidet

Blindmelkzeiten und der Melkvorgang wird beendet, wenn

\
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der Milchflul eine wirtschaftlich nicht mehr vertretbare
Grenze erreicht hat.

In diesem ProzeB ist der Melker immer noch zu einem be-
trichtlichen Teil mit Handarbeit beschiftigt. Die Forderun-
gen wurden erhéht und es bestand die Aufgabe, den Mel-
ker weitestgehend aus dem Melkprozel auszugliedern.

Wissenschaftler und Konstrukteure bei Impulsa kamen zu
der Auffassung, dal der Komplex des Ansetzens von
Melkzeugen mit Skonomischen Mitteln nicht zu automati-
sieren sei, daBl wohl aber der gesamte Nachmelkprozel3 ein-
schlieBlich der Abnahme des Melkzeuges vom Euter eine
lohnende Automatisierungsaufgabe ist.

Auf der Grundlage des Systems ,impulsa-physiomatik®
wurde das System ,impulsa-physiomatik-super” aulgebaut.
Diese Geriteanordnung bestelit aus den gleichen, bereits
beschriebenen Bauelementen zuziiglich einer

— steuerbaren Zentrale (Milchsammelstiick),
— einem Manipulator fiir das Melkzeug und
— einem pneumatischen Steuerteil.

Die Handhabung ist einfach. Durch einen Knopfdruck am
Bedienteil setzt der Melker die Automatik in Betrieb. Das
Melkzeug ist mit dem Manipulator gelenkig verbunden.
Dem Melker verbleiben 12 s fiir das Ansetzen des Melk-
zeuges. Eine weitere Tétigkeit am Euter ist nicht melr er-
forderlich. Nach 12 s setzt das automatische Anriisten ein
und im weiteren Verlauf das Melken. Bei Milch{luBende
wird iiber den Manipulator das Melkzeug rhythmisch krif-
lig naclt unten gezogen. Erneut setzt der Milch(luf} ein, der
durch den fotoelektrischen Geber registriert wird und die
Automatik veranlafit, weiterzumelken. Beim erneuten Aus-
bleiben des Milchflusses schaltet sich das Melkvakuum ab,
die Melkbecherinnnenrdume werden beliiftet, der Manipu-
lator entfernt das Melkzeug vom Euter und schwenkt aus
dem Bereich des Standplatzes der I{uh hervor.! Mit diesen
Bewegungsablidufen ist die selbsttitige Entleerung des Re-
corders gekoppelt. LEin pneumatisch vorgesteuertes Mem-
branventil &f{fnet und verbindet den Recorderauslauf init
der Absangleitung solange, bis iiber einen elektrischen
IKontakt die vollstindige Entleerung des Recorders regi-
striert wird. Mit dem System ,impulsa-physiomaltik-super
ist es moglich, die Arbeitsproduktivitat in flieBbandférmi-
gen Melkanlagen um 100 Prozent zu steigern.

Vervollkommnet wird das Gerdtesystem durch eine auto-
matische Milchschleuse. Sie ist ein hermetisches System und
bestelit aus einem geschlossenen Vorlaufgefdfl aus Glas. Am
Auslauf ist eine selbstansaugende Milchpumpe angeschlos-
sen, die quasistetig die Milch aus.dem Vakuumsystem ab-
fordert. Mit dieser Losung wird verhindert, da durch die
Milchschleuse Vakuumscdiwankungen auftreten. Zum ande-
ren erlaubt die quasistetige Abférderung die optimale Aus-
lastung einer nachgeschalteten ICiihleinrichtung, insbeson-
dere ciner Durchlaufkithlung. Die Milchschleuse ist in der
Lage, bis zu 4000 l/h anszuschleusen.

Fir die Reinigung und Desinfekiion von milchfiihrenden
Leitungen und Belidltern entwickelte Impulsa eine pro-
grammgesteuerte Anlage. .Jmpulsa-reimatik ist der Be-
grilf fir dicse komfortable automatische Desinfektions-
anlage milt selbsttitiger Dosiereinrichtung fiir I{onzentrate
und automatischer Wasseraufbereitung.

Die Programmiereinrichtung der Anlage ist in der Lage,
jedes Reinigungs- und Desinfektionsprogramm aufzuneh-
men. Nach den Normen der DDR-Milchwirtschaft sind
3 Programme beriicksichtigt. Das Ger#t .,impulsa-reimatik®
kann aber auch weitere Schaltfunktionen ausfithren, z. B.
konnen alle elektrisch angetricbenen Aggregate zeitabhiin-
gig zu- und abgeschaltet werden.

Es besteht die Maglichkeit, die Einzelsysteme zum Melk-
system ,,impulsa-autonielk zu kombinieren. A 8284

1 s, Beilrag auf S. 165 ff.
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