In unserem Beispiel erhalten wir
a) fiir die 10-kt-Anlage

i — 1398500 + 48 567 + 124 096 + 15 829 + 2 814

g 11 600
= 137,05 M/t

b) fiir die 15-kt-Anlage

K 1915 200 + 77 389 - 223 844 -+ 25 477 4 4 529

g T 17400
— 129,11 M/t

Von der Iostenseite her ist es also unter den gegebenen
Bedingungen zweckméaBiger, eine Speisekartoffelaufberei-
tungs- und -lageranlage mit 15kt XKapazitit zu errichten.
Wird angenommen, daB fiir die Versorgung der Bevilkerung
eines bestimmten Territoriums insgesamt 30 kt Kapazitit
erforderlich sind, dann kénnten unter den Bedingungen
unseres Beispiels durch den Bau von zwei 15-kt-Anlagen im
Vergleich zu drei 10-kt-Anlagen jahrlich etwa 276 TM an
Kosten eingespart werden. Hinzu kime, daBl insgesamt ein
erheblich niedrigerer Fondsvorschul} zu tétigen wire.

Somit bilden derartige Kalkulationen fiir die Genossen-
schaftsbauern und Landarbeiter der kooperierenden LPG
und VEG wertvolle Entscheidungshilfen. Auf dieser Grund-
lage kann die demokratische Entscheidung iiber Umfang
und Organisation der Produktion in Abstimmung mit den
Handelsorganen wesentlich crleichtert und wissenschaftlich
begriindet werden.

Zusammenfassung

Fir den Bau von Speisekartoffelaufbereitungs- und -lager-
anlagen sind liohe Investitionen erforderlich. Der rationelle

Technische Ausriistung zur Pflege und Wartung'

‘Teil 2: Anlagen zur Konservierungstechnik; Batteriepflege;

Hebezeuge; Schmiergeratetechnik

1. Anlagen zur Konservierungstechnik

Obwohl in letzter Zeit sehr viel Wert auf den Korrosions-
schutz gelegt und auch zahlreiche Mittel mehr oder weniger
kurzlebig auf dem Markt angeboten wurden, so ist doch fiir
die allgemeine Technik der Verarbeitung und Aufbringung
von Korrosionsschutzmitteln wenig gelan worden. Dies hat
kefne Giltigkeit fiir GroBsericnanwendungen, wo Pionier-
und Spitzenleistungen zu verzeichnen sind.

Vor der Darlegung des technischen Standes und der mogli-
chen Weiterentwicklung fir die Ionservierungstechnik der
. Landwirtschaft sind einige Auslithrungen {iber zweckentspre-
chende Korrosionsschutzmittel notwendig.

1.1. Korrosionsschutzmiitel

Neben richtiger Werkstoffauswalil uud Anwendung von MaB-
nahmen, die einen Schutz fiir die volle Nutzungsdauer gc-
wihren, kommt den sogenannten temporiren Korrosions-
schutzstolfen eine besondere Bedeutung zu. Temporire Kor-
rosionsschutzstofle sind Mittel, die die Aufgabe haben, gec-
fahrdete Metallfliichen zeitweilig zu konservieren.

Wichtige Eigenschaften sind:

— Korrosionsschutz,

— leichtes Aufltragen,

— einfaches Entfernen,

-— Bestindigkeit des Schutzfilms tber einen breiten Tempe-
raturbereich.
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Einsatz der Mittel hdangt wesentlich von der Wahl der opti-
malen GréBe einer derartigen Anlage ab.

s wird eine Methode dargestellt, die es ermdglicht, die unter

" gegebenen Bedingungen hinsichtlich der Verfahrenskosten

optimale GroBe einer Speisekartoffelaufbereitungs- und
-lageranlage zu ermitteln. Damit wird die demokratische
Entscheidung der Genossenschaftsbauern und Landarbeiter
iiber Umfang und Organisation der Produktion erleichtert.
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Eine Unterteilung wird vorgenominen, indem man die Mittel
fir inneren und die Mittel fiir #ufBleren Korrosionsschutz
trennt und sie wiederum nach der Wirksamkeit unterteilt. , »
a) Korrosionsschutzmittel mit einer Wirksamkeit bis zu 30
Tagen
Sie sind allgemein bekannt unter dem Sammelbegriff
Sprithsl, Grafitsl u. & Filschlicherweise stellt man solche
Mittel besonders in der Landwirtschaft zum Teil auch
selbst unter Beimischung von Lgsungsmitteln zu Ge-
brauchtélen her und setzt sic ein.
IFir untergeordnete Bauelemente und fiir Sommerbedin-
gungen (Trockenheit und Staub) stellt die Anwendung
dieser Mittel eine durchaus wirtschaftliche Verfahrens-
weise dar. Tiir den Korrosionsschutz zum Zwecke der
Abstellung iiber den Winter sind diese Mittel allerdings
nicht geeignet.
b) Korrosionsschutzmittel mit einer Wirksamkeit bis zu
3 Monaten
Hierzu gehéren die speziellen Korrosionsschutzmittel aus
der chemischen Produktion, wie z.B. Exprotect-Schutz-
wachs, Lxprogel und das besonders fiir Blankteile ge-
eignete Elaskon-Sortiment (Tafel 1).
Elaskon wie auch Exprotect-Schutzwachs gehéren in keine
Gefahrenklasse gem. ABAO 850/l (keine brennbare Fliis-

KfL ,Vogtland“ Oelsnitz-Untermarxgriin
! s a. H.9/1970, S. 401; H. 11/1970, S. 515; M. 1/1971, S. 33; H. 2/1971,
S. 80; H. 3/1971, S. 135
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Tafel 1. Korrosionsschutzmittel ,,Elaskon‘*; alle Mittel dieses Sortiments sind bei Normaltemperatur zu verarbeiten und lassen sich durch Spezialbenzin
oder Petroleum abwaschen. Die Uberpriifung der Korrosion gem. TGL 11 877 (Schichtdicke des Trockenriickstandes 75 g/cm?) ergab bei allen
Mitteln, daB nach 6 Zyklen keine Rosterscheinungen nachweisbar waren, Der Tropfpunkt entsprechend TGL 051 804 liegt bei allen Elaskon-
Préparaten bei mindestens 75 °C (bezogen auf den Trockenriickstand, getrocknet bei 110 °C bis zur Massekonstanz), es crgibt sich ein zih haf-
tender, griffest werdender, brauner Uberzug i
Gebrauchs- Elaskon Elaskon Elaskon Elaskon Elaskon
eigenschaften IT1/K 20 III/K 40 III/K 50 11I/K 60 K 60 Unterboden-
Pflegemittel
Anwendung Schutz blanker Fiithrungsbahnen Demontierte oder Gleitflachen, blanke Schutz von Unterbéden,
Maschinenteile mit und andere blanke auler Betrieb genom- Maschinenteile be- Rahmen, Blechteilen,
besonders dicker Maschinenteile mene Aggregate z. B.  sonders fiir Hydrau- Alu-Legierungen und
Schicht Laufketten, Blankteile likanl. und Arbeits- Chromauflagen
zylinder
Auftragsart streichen streichen streichen, tauchen, streicbhen, tauchen, streichen, tauchen,
spritzen spritzen spritzen
Viskositit (cSt)
TGL 0-53015 bei °C ~ 35/80 = 25/50 A 15/50 ~ 18/20 = 18/20
Filmdicke in gm abhéangig von der 100 40 20 20
Auftragdicke
Ergiebigkeit in m?%/l abhiéngig von der 7 14 25 25
Auftragedicke
Konsistenz fettartig mittellliissig dunnflissig " aiinnfliissig diinnflissig
Verdunstungszeit
d. Losungsmittels in h ~ A = 4 4 ~ 4 ~ 3

sigkeit) und sind zur Gefihrdungsgruppe 3 (wenig oder
nicht gesundheitsschidigend) gem. ASAQ 728 zu ziihlen.

Bei Elaskon liegt der Flammpunkt iiber 21 °C mit einem
Feststoffgehalt von mehr als 30 Prozent (Ex-Schutz fiir
Elektroanlagen beachten). Besonders fiir die Abstellung
der landtechnischen Arbeitsmittel sind diese Mittel auf-
grund ihrer zeitbedingten Haltbarkeit und der giinstigen
Bedingungen fiir die Aufbringung besonders geeignet.

¢) Korrosionsschutzmittel mit einer Wirksamkeit iiber 6 Mo-,

nate

Hierzu ist besonders das Schutzwachs AERQ 46 zu ziih-
len. Die hohe Abriebfestigkeit ermoglicht trotz mehrmali-
gem zwischenzeitlichen mechanisierten Waschen, den Kor-
rosionsschutz nur alle 6 Monate aufbringen zu miissen.
Dieses Mittel besitzt das Priifzeugnis ,Luftfahrttauglich“
und kommt auBer in der zivilen und militirischen Luft-
fahrt auch beim Agrarflug zur Anwendung.

Fiir alle Korrosionsschutzmittel ergibt sich noch ein entschei-
dender Vorteil, der nicht im direkten Zusammenhang mit
der Korrosion steht. Der aufgebrachte Korrosionschiutzfilm
vermindert die Adhasionskrifte des Schmutzes an den Me-
tallteilen um mehr als 30 Prozent und trégt somit zu einer
weitaus leichteren und schnelleren anschlieBenden Reinigung
bei.

1.2. Technische Ausriistungen zur Verarbeitung von Korro-
stonsschutzmitteln und dercn Weilerentwicklung

Nachdem seit Beginn des Jahres 1971 die neuentwickelte
nebelarme Spriihpistole der PGH ,Mechanik® Karl-Marx-
Stadt serienmiBig produziert wird, kommt das I{onservie-
rungssystem der Baukastenreile (nachfolgend beschrieben)
unmittelbar zur breiten Anwendung. Dazu wird das bisher
aus der Farbspritztechnik bekannte Hochdruckgefil 100 in
fahrbarer oder stationdrer Form eingesetzt und erfiillt dabei
die Funktion des Iorrosionsschutzmitteldruckbehilters. Bei
Verwendung mehrerer Korrosionsschutzmittel, was zweck-
maBig ist, macht sich ebenfalls eine Trennung der Behilter-
kapazitit notwendig. Durch die bercits am DruckgefaB an-
gebauten Armaturen kann eine schnelle Monlage an eine
vorhandene Druckluft-Versorgungsanlage erfolgen, gut ge-
eignet demnach fiir Rationalisierung z.B. in Altbauten. Ein
Zusammenschalten von mehreren Konservierungsmitteldruck-
gefiBen, insbesondere fiir groflere Anlagen, als Weiterent-
wicklung der bisher bekannten, wird im Bild 1 dargestellt.

In den Druckbehiltern ¢ mit einem Volumen von 3001 wer-
den sortengetrennt alle fliissigen Konservierungsmittel vor-
iibergehend gelagert. Die Beschickung erfolgt durch die an
der Saugleitung b anliegende Druckdifferenz von =~ 400 Torr
direkt aus dem Rollreifenfall (als GroBabnehmerverpackung
licferbar). Durch das Beaufschlagen der Behiilter mit Uber-
21.Jg. - lleft 4 -
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druck ¢ erfolgt eine pneumatische Férderung der Losungen

iiber Rohrleitungen bis zur nebelarmen Spriihpistole d, die

durch eine weitere Rohrleitung zusdtzlich an die Luftver-

sorgung e angeschlossen ist. Eine Mengeneinstellung an der-

nebelarmen Spriihpistole gewihrleistet die dilferenzierte Auf-
bringung von Korrosionsschutzmitteln. Der Anschluf3 f dient
zum Antrieb der Druckluftmotore an den Riihrwerken. Was-
serstandsglidser g erméglichen eine leichte Kontrolle des
Fiillstafides.

2. Einrichtungen zur Batteriepflege

Immer wieder wird die Frage gestellt, ob man bei dein
Einrichten einer Pflegestation eine Batterieladestation mit
vorsehen soll. Vom Grund her stellt sie einen Teil der opera-
tiven Instandsetzungsbasis dar. Bedenkt man jedoch den
technischen Zustand der ,Battericladeecken® vielerorts, den
jihrlichen Anfall an defekten Batterien von rd. 50 Prozent
des Bestandes und die durch richtiges Behandeln méglichen
Einsparungen, so ist die Losung dieses Problems als eine
wichtige Aufgabe bei der Rationalisierung der vorbeugenden
Instandhaltung zu beachten und demzufolge baulich und
technisch sowie technologisch zu beriicksichtigen.

Die meist mit mehr oder weniger groen UmbaumaBnahmen
verbundene Einrichtung einer Pflegestation sollte demzu-
folge unbedingt den Batterieladeraum einschlieBen.

Die organisatorische und technologische Angliederung des
Batterieladeraums an die Pflegestation hitte bei Besetzung
mit einem Pflegeschlosser mit Spezialausbildung ,Fahrzeug-
elektrik“ und den entsprechenden Fachkenntnissen noch fol-
gende Vorteile:

— Die ohnehin zu priifende Starterbatterie kann entspre-
chend ihrem Zusland weiter behandelt, ausgetauscht oder
einer speziellen Instandsetzung zugefiihrt werden.

Das bedeutet weiterhin, dafl mit der richtigen Besetzung
der Pflegestation insgesamt ein Austauschsystem geschaf:
fen werden kann, was nachweislich in einigen Betrieben
erheblich bessere Batleriepflege mit sich bringt und den
Prinzipien der Eigenverantworllichkeit nicht widersprichl.
Die Kenntnis des Pflegeschlossers iiber die Batterie er
moglicht auch die individuelle Einstellung der Bord
anlage in bezug auf den Ladestrom und kann so zur
Verlangerung der Nutzungsdauer beitragen.

2.1. Einige Hinweise zur Pflege und Wartung von Siarter-
batterien

Stindige Pflege und regelmiflige Wartung der Starterbatte-
rien sind fiir die Erhaltung der Nutzungsdauer sowie Ge-
wihrleistung der vollen Leistung und der Zuverldssigkeit
unbedingt notwendig. Der Bleiakkumulator gehért zu einem

‘
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[ b \l Bild 1. Schema der Konservierungstechnik fir
\ ] Pflegestationen (Erliuterung im Text)
/
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in sich genau abgestimmten Energiekreis, zu dem noch die Tafel 2. Ladestromstirken von Starterbatterien
Lichtmaschine u_nd dic _\"el_‘])raucher gehdren, weswegen auc.h o —— Iy
der Zustand dieser Einrichtungen den Zustand und die Batteriekurz- Nenn- Nenn- Inbetrieb-  normale
Nutzungsdauer der Batierie becinfluBi. bezeichnung spannung  kapaziliit setzungs- Ladung
. L. . v K 20 Ah ladung
Als hiufigster Fehler ist dabei eine verdnderte Kapazitit % a =
. A . Z . . 4
(meist groBere) anzutreffen, ohine daB die tbrigen damit é\, 8’(5)?\: 2 é'g 8’35 g'g"
- - . ’ 2 % thd
zusammenhiingenden Einrichtungen darauf abgestimmt wer- 6V 12,0 Ah 6 12,0 0.6 ,:2
den. 6V 16,0 Ah 6 16,0 0,8 1,6
. . . . . i 6V 56,0Ah 6 56,0 i y
Der Einbau einer gréfieren Balterle.muB einen hol.leren 6V 700 Ah 6 76’0 g,g ;g
Ladestromm zur Iolge haben, der meist von der gleichen 6V 84,0 Ah G 84,0 4,2 8,5
Lichtmaschine nicht aufgebracht werden kann. Ein Ausléten 6V 98,0 Ah 6 98,0 4,9 9,8
. . = 6V 112,0 Ah 6 112,0 5,6 11,2
cl lastu 1] asc : ¥ ’ :
Flurc}_l zu hohe Querschnittsbelastung der alten Lichtmaschine 6V 150.0 Ah G 1500 75 15,0
ist die Iolge. 6V 180,0 Ah 6 180,0 9,0 18,0
Werden aus anderen technischen Griinden Anderungen not- 12V 42,0 AL 13 f2.0 2,1 4,2
¢ 3 . By 2 56 56
wendig, so kénnen die dazu crlorderlichen Malle der TGI. :gz 23’3 ::: 12 7’8’8 2312 ;’8
10 241 entnommen werden. 12V 840 Ah 12 84,0 42 8.4
] ) . 12V 105,0 Al 12 105,0 5,3 10,5
2.1.1. Die Inbetriebsetzung von Starterbaticrien 12V 135,0 Ah 12 135,0 6,8 13,5
_— e ; . . 12V 150,0 Ah 12 150,0 7,5 15,0
Die von den Herstellern geliclerten Starterbatterien sind 12V 1800 Ab 12 1800 o5 1810

zur Erhaltung der Ladung und gegen Witterungseinfliisse
lufidicht verschlossen. Vor Inbetricbsetzuug ist daler dic
PreBhaut der Entgasungsélfnungen des VerschluBlstoplens zu
durchstoBlen bzw. die Schutzeinlage zu entfernen. Das Til-
len der Starterbatierie erfolgt ausschlieBlich mit Akkumula-
toren-Schwefelsdure (Dichte 1,28 £ 0,01 g/cm?® bei 20°C bis
27 °C). Die Fiillung erfolgt bis 5 inm {iber Scheideroberkante
bzw. bis zur Sdurestandmarke. Nach dieser Fiillung der Bat-
terie ist eine Ruhepause von 4 bis 511 erforderlich, damit
sich die Platten und Scheider it Siure durchtrinken kin-
nen bzw. bis die Sauretemiperatur wieder unter —+30°C
gesunken ist. Der danach abgesunkene Saurespicgel wird
durch Nachfillen weiterer Akkumulaorensiure wieder auf
den Normalstand gebracht.

Nach Erfiillung dieser Vorbedingungen kann der Ladevorgang
mit den Stromstiirken der Inbetriebsetzung (Tafel 2) begin- -
nen. Eventuell auftretende Schauinbildung zu Beginn der
ersten Ladung ist nicht besorgniserregend, da sic sich 1m
Verlauf der weiteren Ladung verliert. Die Siduretemperatur
withrend des Ladens soll 50°C nicht iiberschreiten. Das
Laden ist becndet, wenn

a) siamtliche Zellen lebhaft gasen,

b) die Sduredichte von 1,28 g/eni? erreicht und

¢) die Ladespannung auf etwa 2,6 V je Zelle angestiegen
15t

und diese Werte willirend der [olgenden 3 Ladestunden nicht

melir steigen.

Nach nochmaligem Auffiillen, allerdings mit destilliertem

Wasser, wird 1 h mit Inbetriebsetzungsstiromstirke zur bes-

seren Homogenitiit nachgeladen.
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2.1.2. Das Laden der Starterbatterien

Das normale Laden erfolgt mit den in Tafel 2 angegebenen
Stromstirken prinzipiell unter den gleichen Bedingungen
wie bei der Instandsetzungsladung. Bis zum Eintritt der
Gasentwicklung (2,4 V je Zelle) kann die Ladestromstirke
das 2- bis 3fache des angegebenen Tafelwertes betragen. Eine
stindige Kontrolle ist dann allerdings unumginglich, beson-
ders weil der Zeitpunkt nicht festliegt und sich die Zellen
unterschiedlich schnell nachladen: Zuriickgebliebene sind
dann einzeln zu laden. Nach beendetem Laden ist der Siure-
spiegel wieder auf Normalhéhe zu bringen (bis 5 mm iiber
Schieideroberkante), was durch Nachfiillen von destilliertem
Wasser geschieht und alle 2 bis 4 Wochen durchgefiihrt wer-
den muB.

Wird das Laden der Starterbatterie lingere Zeit nicht durch-
gefiihrt, so sulfatieren die Platten iiber ein natiirliches Mal}
hinaus. Die Sulfatbildung bewirkt eine Verhirtung des Plat-
tenmaterials, die sich duBlerst schidigend auswirkt und wie
folgt erkennbar ist: '

a) an einer crheblichen Kapazititsminderung,

b) an einer erhéhten Zellenspannung und Gasung zu Beginn
des Ladens,

¢) an ciner starken Erwiirmung der Zellen wiithrend des La-
dens und

d) an der Siiuredichte, die nicht den Wert 1.,‘28g/cm3 er-
reicht.
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Bild 2. Einspindelgrubenheber GW 7, 70 7
Ausfiihrung A, B, C Ausfihrung A Ausfihrung B AusfihrungC

Sofern die Sullalierung noch nicht weil fortgeschritten ist,
kann sie durch lingeres Laden mit einer Stromstirke, dic
/1o des angegebenen Talelwertes fiir die normale Ladung
belrigt, beseitigt werden (Ladezeit == 120 h).

Tithrt diese Behandlung nicht zum Erfolg, was meistens bei
zu spiilem Lrkennen der verstirklen Sullaticrung der Fall
ist, so isl eine Wasserladung bei gleichzeitigem Umfiillen
ratsam, dic jihrlich cinmal durchzufiihren ist und prinzipiell
der Nulzungsdaucr der Balteric dient:

Sdure aus der Batteric gielen und destilliertes Wasser bis
zur Normalhghe einfiillen, Laden der Balteric mit hichstens
10 Prozent der angegebenen Siromstiirke solange [ortsetzen,
bis dic Zellen lebhalt gasen und dic Dichte der Fliissigkeil
wiithrend 3 Ladestunden nichl mehr ansteigt. Diese Behand-
lung kann bei forigeschrittener Sulfatierung mehrmals durch-
gelithrt werden.

Nach AbschluBl der Wasserladung wird die Siavierbatierie
entleert und sofort it reiner Schwelelsiure der Dichte
1,28 o/em? gefiillt und auschlieBend 2 bis 3 Stunden wieder-
um mit der angegebenen Stromstiirke geladen.

2.2, Technische Ausriistungen fir Batterieladestationen

Ans der Anzahl der in Betrieb befindlichen Batterien und des
Ladeanfalls (Winter) it sich durch Summieren der Stréme
gleich die notwendige Ladeleistung ans Strom > Batterie-
spannung ermitteln. Von dieser Griéfle hingt i wesentlichen
die Wahl des Ladegeriites ab.

Bekannt wurden aus der Ungarischen VR cinige weiler-
entwickelte Ladegeriite, gleichzeitig kombiniert als Starter-
und Batterieladekarre mit programmiertem Ladeablauf,
Schnelladung mit 2,4V Zellenspannung und andcres mchr.
Dazu gehéren die Typen ,Ballaton®, ,Herkules“, ,Botond*
und ,,Unigar®.

Auch in der DDR wird an Weiterentwicklungen gearbeitet,
da Versuche der Ingenieurhochschule Zwickau, Sektion Kfz.-
Technik, mit Ladestromen bis ==100 A bei elektronischer
Uberwachung des Ladevorgangs (Gasung, Temperatur u. a.)
erfolgreich verliefen. Mit dem Einsatz der Halbleitertechnik
in diesen Geridten wird cbenfalls in der nichsten Zeit zu
rechnen sein, so z B. die Leistungssteuerung durch Vier-
schichidioden (Varistoren).

Nach Einsatz solcher Geriite kounte der Pllegevorgang in
der Pflegestation auf eine Intensiv-Batterieladung erweitert
werden. Auch der Linsatz von Priil- und AnlaBwagen, der
cbenfalls zur Unterstiitzung der Bordbatterien dient und
gleichzeitig ein Uberpriifen der Verbraucher der Bordanlagen
crmndglicht, verbessert den Zustand der Batterien wesentlich
und fiihrt zu einem geringeren Ausfall.

3. Hebezeuge in Anlagen der vorbeugenden Instandhaltung

Im Gegensalz zu Hebezeugen der Instandsetzung werden bei
Anlagen der vorbeugenden Instandhaltung diese Arbeitsmittel
nur zur Entlastung (z. B. Kontrolle des Vorderachs- oder
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Radlagerspiels und deren Nachstellung) der Pritfstellen ver-
wendet.

Bekannt sind Geriile wic mechanische oder hydraulische
Wagenheber, desgleichen Rangierheber oder pneumalische
Hebebithnen. Lelztere eignen sich aufgrund der Sperrigkeil
von Landmaschinen und Traktoren vor allem wegen der
Unfallgefahr nur schlecht. Nachfolgend sollen zwei noch
relativ unbekannte Ilebezcuge mit besonders guter Eignung
crliutert werden.

3.1. Der fahrbare inspindel-Grubenheber GV 7

Arbeitsgruben werden von vielen Prakiikern abgelehnt, da
die Arbeit in thnen zu umstidndlich ist und die Reinhaliung
zum Problem wird. Obwohl z T. Bequemlichkeit die Ur-
sache hicrfiir ist, kann dieses allgemeine Urteil jedoch nicht
oline weileres von der Hand gewiesen werden.

Interessant werden diese Arbeitsgruben, wenn man sie me-
chanisiert, so mit cinschwenlharen Aligleinliufen, Luft- und
Fettansehlufl, zweckmiBiger LEntliiftung und Beleuchtung,
mechanischer Jalousicabdichtung und hesonders mit der Aus-
riistung cines Grubenhebers GW 7 (Bild 2).

Dicser fahrbare mechanische Einspindelgrubenheher GW 7
wurde speziell fir das Heben schwerer Fahrzeuge tiber der
Montagegrube entwickelt. In einem Wagen angeordnet, kann
er entsprechend der Gruhenbreite (Vorzugsmal 1 000 mm)
quer und auf 4 Rollen entlang der gesamnten Grube bewegt
werden. Eine Arretierung sichert den Wagen vor unbeab-
sichtiglem Wegrollen. Der Antrieh der Druckspindel erfolgt
durch einen Drehstrommotor iiber ein staubdichtes Stirnrad-
getriebe. Beide Einstellungen der Druckspindel sind durch
Endschalter elektrisch verriegelt. Eine Uberlastsicherung
ist durch ein thermisches Uberstromrelais gewihrleistet.
Die Druckspindel ist selbsthemmend, so daB3 die Last sicher
in jeder Stellung gehalten wird. Im wesentlichen wird zwi-
schen drei Ausfithrungen unterschieden, in Abhéngigkeit von
der Konstruktion der Grube, der Bodenfreiheit der IFahr-
zeuge und entsprechendein Hulb.

Weitere technische Daten:

Tragkraft 7 000 kp

Hubhdhe (maximal) 800 mm
Hubgeschwindigkeit 150 mm/min
Bauh&he, eingefohren 1570 mm
Grubenbreite 800 bis 1400 mm
Motorleistung 1,1 kW

Betriebsspannung 3 ~ 220/380 V; 50 Hz
Léange der Zuleitung 3,5m

Nettomasse

(abhéngig von Wagenbreite) =z 280 kg
Mindestgrubentiefe der Ausfiihrung

A 1285 mm, 1425 mm, C 1145 mm

3.2. Die Universal-Hebebiithne HB 1200 (Bild 3)

Dieses Hebcezeug ist schon von der Art her interessant, denn
cs steht in der [unktion nicht im Zusammenhang mit Bau-
leistungen. Handlichkeit und relativ geringe Ligenmasse er-
lauben zusiitzlich noch den Einsatz an verschiedenen Orten.
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Bild 3. Universalhebebithne HB 1200

Dic zu reinigenden, zu pllegenden oder instand zu setzenden
Fahrzeuge kénnen iiber leichte Anfahrikeile mit eigenem
Antrieb in die Mittelstelluing des Hubrahmens fahren oder
durch ein zweites Fahrzeug dorthin geschoben werden.

Von einemn elektromotorisch angetriebenen Hydraulikaggre-
gat wird der Druck-Olstroin aul zwei Teleskopzylinder ge-
leitet, die wiederum mit ihrer gréfiten Kolbenfliche beginnen,
den Hubrahmen anzuheben. Die nach einer Kreisfunktion
stindig abnehmende Hubkraft stuft sich durch das Wirken
der innere Kolben ab. Eine mechanische Arretierung ver-
hindert ein ungewolltes Absinken, was nach dem Entsichern
und freier RiickfluBleitung durch die Eigenmasse erfolgt.

Technische Daten:

Lange (ohne Anfahrtkeile) 8 850 mm
Lange des Hubrahmens 7 200 mm
Breite der Biihne 2 600 mm
Breite der Fahrbahntrager 750 mm
lichte Weite zwischen den

Fahrbahntrégern 1100 mm
niedrigste Bithnenstellung 500 mm
héchste Bihnenstellung 1 600 mm
Tragkraft 12 000 kp
AnschluBwert 7,5 kW 220/380 V; 50 Hz
Eigenmasse = 4 000 kg

Besonders unter dem Gesichtspunkt des Avbeitsschutzes ist
diese Variante zu empfehlen. Sie ist auch notwendig (bzw.
eine pneumatische Hebebithne) in Waschanlagen mit Hand-
betrieb. Der Anschaffungswert von =17 000 M verpflichtet
allerdings zur bestméglichen Anslastung. Zu bedenken ist
weiterhin, daB die lichte Gebiudehéhe ausreichend hocl zu
wihlen ist, weswegen z. Z. fiir reine Pflege- und Priifarbeiten
innerhalb von Gebduden die Variante mit Grubenhebern
bevorzugt angewendet wird.

4. Stand der Schmiergeritetechnik

Bedingt durch den an sich hohen manuellen Kraftaulwand
beim Abschmiervorgang und der noch nicht erreichten ab-
soluten Wartungsfreiheit der Lager in Landmaschinen und
Traktoren ist die Sehmiergeritetechnik relativ weit entwik-
kelt. Die Entwicklung geht dabei immer mehr zum pneuma-
tischen Antrieb. Fiir eine Reihe von Geréten (vorwiegend
transportablen) ist auch weiterhin ein elektromotorischer An-
triecb — allerdings am Einphasen-Wechselstrom-Netz —
zweckmiiBig.

AnschlieBend werden die zukunfistriichtigsten niher erliu-
tert.

4.1. Pneumatische Abschmierpresse PAP 500

Der durch einen Druckknopf betiitigte PreBkolben férdert das
Schmierfett pneumatisch ohne manucllen Aufwand bis an die
Schimierstellen. Die geringe Masse des Gerdtes und der An-
schluB an eine PreBluftanlage ergeben die besondere Eig-
nung im mobilen Pflegeeinsatz bzw. als Zubehsr z. B. am
Traktor.
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Technische Daten:

0.7 cm3/Hub
max. 300 kp/cm?
2 bis 6 kp/cm?

Fordermenge
Abschmierdruck
AnschluBdruck

Masse
Fillmenge

1,8 kg'
500 cm?

4.2. Pnewmatische Abschmierpresse PAP-IX

Die PAP-K ist ein kombiniertes Sprith- und Abschmiergerit,
das im schmiertechnischen Teil dem Geriit PAP gleicht.

Durch wenige Handgriffe kann die Abschmierpresse fiir
Spriihzwecke umgebaut werden und gestattet das Verarbeiten
aller handelsiiblichen Spriihmittel. Damit erweitert sich das
Einsatzgebiet vorwiegend fiir értlich bedingte Verhiltnisse.

Technische Daten:

Férdermenge (Fett) 0,7 cm3/Hub
Abschmierdruck max. 300 kp/cm?
AnschluBdruck fiir Fett 2 bis 6 kp/om?

AnschluBdruck fiir Spriihmittel 3 bis 6 kp/cm?
Masse 1,8 kg
Fiillmenge Fett 500 cm?
Fiillmenge Sprithmittel 500 cm3

4.3. Pneumatische Abschmierpresse PAP 5

Das Gerdt hat die gleiche Funktion wie Gerat PAP 500,
allerdings mit wesentlich groBerer Leistung. Demzufolge wird
es mehr im stationiiren Bereich zum Einsatz kommen.

Technische Daten:

4,0 cm3Hub
max. 300 kp/cm?
2 bis 6 kp/cm?

Férdermenge
Abschmierdruck
AnschluBdruck

Masse 21 kg
Fillmenge 5000 cm?

4.4. Elektrisch betricbene Fettpresse EAP 5

Der elekiromotorische Antrieb aus einem Einphasen-Wechsel-
strom-Netz erlanbt eine auBerordentliche Beweglichkeit. Das
angewendete Vakuumdruckprinzip und eine temperaturge-
regelte Heizung garantieren die Funktionssicherheit auch
unter Kiltebedingungen.

Technische Daten:

beheizter Typ EAP 5/E Masse 26 kg
Férderleistung 150 cm3/min AnschluBwert 0,4 kW
Druck 350 kp/em? Heizung 150 W

Fassungsvermégen - Skg

4.5. Pnewmatische Fafipresse PEP

Die FaBpressc gestattet ein direktes Abschmieren vom Faf.
Das zeitraubende Umfiillen des Iettes entfallt vollstéindig.
und die Gefahr der Verschmutzung des Schmiermittels wird
verhindert. Durch die pneumatische Steuerung ist beim Be-
trieb des Gerates der Ex-Schutz gewiihrleistet, wodurch die
Abschmierpressc in Pflegestationen, auf fahrbaren Pflegeein-
richtungen beim Vorhandensein eines PreBluftanschlusses
verwendet werden kann.

Das Gerit braucht in Arbeitspausen sowie zwischen melire-
ren Abschmiervorgingen nicht abgeschaltet zu werden und
ist nach Betitigen der Schmierpistole sofort wieder einsatz-
fahig. Der Umbau vom Niederdruck zum Hochdruck erfolgt
durch wenige Handgrilfe.

Technische Daten:

Férdermenge Niederdruck 13 cm?/DH
Hochdruck 5 cm3/DH
Abschmierdruck Niederdruckstufe max. 160 kp/cm?
Hochdruck 270 kp/ecm?

AnschluBdruck der PreBluft 2 bis 6 kp/em?

4.6. Abschmiergerit AG 3

Der Einsatz von Schmierfetien mittlerer und héherer Kon-
sistenz fithrt beim Abschmiergerit AG 2 (Spriomat) teilweise
zu Férderschwierigkeiten. Um den reibungslosen Einsatz die-
ser Fettsorten auch mit diesem Abschmiergeridt zu ermdogli-
chen, erfolgt die Weiterentwicklung zum Abschmiergerit

AG 3.
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Bild 4. Schema Zentralschmieranlage — Einleitersyslem.
a Schmierpistole, b Dreiwegehahn [iir Einleiter

Gegeniiber dem Abschmiergerit AG 2 wurden folgende we-
sentliche Verinderungen durchgefiihrt:

1. Die Stromart wurde von 380 V Drehstrom in 220 V Ein-
phasen-Wechselstrom gedndert. Damit kann das Ab-
schmiergerdt AG 3 an jede vorhandene Schukosteckdose
angeschlossen werden.

2. Durch den Einbau voun Flachrohr-Heizkérpern ist eine
einwandfreie Temperierung des Schmierstoffes moglich.

3. Die elektrische Schaltung des AG 3 erfolgt durch Tasten-
schalter mit Kontrolleuchten. Dies hat den Vorteil, da
sowoh! das Pumpwerk als auch die Heizung wahlweise
gesondert betrieben werden kann.

4. Das Abschmiergerit AG 3 wird mit oder ohne Heizung
geliefert. Der Einbau der Heizung in das Abschmiergerit
AG 3 ist ohne jede technische Veridnderung des Gerites
moglich.

5. Gegeniiber dem Abschimiergerit AG 2 veridndert sich der
AnschluBwert des AG 3 auf:

Spannung 220V, Stromart Einphasen-Wechselstrom
GesamtanschluBwert 775 W, davon Heizung 200 W
Motor 575 W

4.7. Elektrisch betriebene Ietipresse EAP 80

Dieses Erzeugnis entspricht dem absoluten Weltstand in
Leistung und Funktionssicherheit. Die Steuerung des Gerites
erfolgt iiber ein I{ontaktmanometer. Das Vakuum-Druck-
prinzip garantiert héchste Funktionssicherheit. Der Anschluf3
des Gerites ist an jedes normale 220-V-Einphasen-Wechsel-
strom-Netz moglich. Der Einsatz des Geriites ist auch unter
Kaltebedingungen mdaglich, da eine Heizung im Gerdt vor-
handen ist. Ein Thermorelais regelt die Heizung, so daf} die
Temperatur des Schmierstoffes stindig zwischen 25 und
30°C liegt. LEin breites Fahrgestell garantiert gute Stand-
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1. Problemiiberblick

Mit Einfiithrung und Verbreitung des Schleuderstreuprinzips
bei Diingerstreumaschinen hat die Diingemittelbeschaffenheit
schlagartig einen entscheidenden EinfluB auf die erzielbare
Arbeitsqualitit und Flichenleistung beim Diingerstreuen ge-
wonnen. Diese diingemittelspezifischen Einfliisse treten beim
Kastendiingerstreuer nicht auf, wenn man von der stérenden
Briickenbildung im Vorratsbehilter bei Verwendung von
feinkornigen und schlechtflieBenden Diingersorten absieht.
Aus den bisherigen praktischen Erfahrungen und Beobachtun-
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festigkeit und erleichtert wesentlich den Transport. Die
Presse wird mit einer Druckleistung von 100 kp/cm? ausge-
liefert. Auf Wunsch kann sie jedoch vom Herstellerbetrieb
auf héhere bzw. niedrigere Druckwerte eingestellt werden.

Technische Daten:

Férderleistung 2 lfmin Motorleistung 0.4 kW
Druck 100 kp/cm? Heizung 500 W
Fassungsvermdgen 80 kg AnschluBleitung 15 m lang
Mosse 200 kg Druckleitung 5m lang
AnschluBwert =220V

Waechselstrom
4.8. Zentralschmierpumpe Typ ZP 16

Die Spiro-Zentralschmierpumpe ZP 16 ist ¢in stationires Ab-
schmiergeriit, dafl in Abschmierslationen des Irafifahrzeug-
baues, deren Instandhaltungs- und Reparaturbetrieben und
in Pflegestationen der Landtechnik Verwendung (indet. Das
Abschmieren erfolgt mit der Schmierpistole, die iber den
Schmierstoffabgang an der Drucksteuerung durch die Rohr-
leitung und den beweglichen Hochdruckschlauch das Schmier-
mittel erhdlt (Bild 4). Zum Abschmieren von Maschinen,
Kraftfahrzeugen, Landmaschinen usw. findet die Schmier-
pistole SP 3 Verwendung. Sie ist mit einem auswechselbaren
Mundstiick versehen und gestattet somit ein Abschmieren
bei verschiedenen AnschluBnippeln. Die Auslésung erfolgt
durch Betétigen der Schmierpistole. Die Zentralschmierpumpe
ist mit zwei Fordermengenregelungen ausgeriistet, und zwar
mit einer Férdermengenregelung bei einer maximalen Druck-
leistung von 200 kp/em? (Férdermenge 22 kg/h) und mit einer
Férdermengenregelung 8 kg/h bei einer maximalen Druck-
leistung von 360 kp/cm?2 AuBerdem ist die ZP 16 mit einer
Schaltautomatik verschen. Diese schaltet an einstellbaren,
am Arbeitsbereich liegenden Druckstufen sebsttitig ein und
aus.

Technische Daten:

Férdermenge regelbar max 18 kg/h Behalterinhalt 80 kg
Max, Arbeitsdruck 200 bis 360 Lange 1,05 m
kp/cm? Breite 0,80 m
Verbundschaltung Héhe 1,05 m
Antriebsleistung 1.6 kW Gesamtmasse
Stromart Drehstram ohne Fett ~ 270 kg
Spannung 220/380 V;
500 V

Zum staubfreien Nachfillen des Vorratsbehilters kann die
Auffiillpumpe EP 4 verwendet werden. .
Durch Einbau von Dreiwegehiihnen fiir das Einleitersystem
in die Druckleitung kénnen in einer Anlage (nebeneinander
liegende Gruben bzw. Stinde) bis zu 12 Abzapfstellen vor-
gesehen werden. Zu beachten ist hierbei, daB nur mit zwel
Schmierpistolen Typ SP 3 gleichzeitig abgeschmiert werden
kann. A 8261

Arbeitsqualitdt und Streuleistung von Diingerstreumaschinen
in Abhdngigkeit von der Diingerqualitét

gen bet der Arbeit mit Schleuderstreuern lief3 sich erkennen,
daB die Verteilungsgenauigkeit des Diingers sowie die nutz-
bare Arbeitsbreite und damit auch die mégliche Flichen-
leistung der Maschinen insbesondere von der unterschied-
lichen Granulierung der Diingemittel abhiingen. Da diese
Zusammenhinge in der landwirtschaftlichen Praxis noch zu
wenig bekannt sind bzw. ungeniigend beriicksichtigt werden,
kommt es immer wieder zu Mingeln in der Arbeitsqualitit,
die sich in Form ungleichmifig gediingter Streifen oft auch
negativ auf den Ertrag auswirken.

Um den Einfluf} der Diingerbeschalfenheit auf Streugenauig-
keit und nutzbare Arbeitsbreite von Diingerstreumaschinen
genauer erfassen und quantifizieren zu kénnen, wurden spe-
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