Dipl. agr. 8k. H. BEHLING

Gegenwiirtig wird in den LPG und VEG aul der Grund-
lage der Beschlisse der 14. Tagung des ZIK der SED cine
vorbildliche Initiative zur Durchlithrung des sozialistischen
Wettbewerbs entwickelt. In den Programmen kommt der
feste Wille zum Ausdruck, durch Erfiillen und Uberbieten
des Plans die Versorgung der Beviélkerung mit Nahrungs-
mitteln und der Industrie mit Rohstoffen zu sichern. Dabei
sind alle in der sozialistischen Landwirtschaft Beschiiftigien
stindig bemiiht, noch vorhandene Reserven aulzuspiiren
und zu erschlieBen,

Der hobe Aufwand an Investitionen fiir die HeiBlufttrock-
nung erfordert, daBl diesc Grundmittel mit héchster Lffek-
tivitiit genulzt werden. Vorausselzung ist cinc gute fach-
liche Qualifikation aller Beschifligten aufl diesem Gebiet.
Zur Vermeidung von groflcren Ausfallzeiten sollten dic
Schichtmeister der Trocknungsanlage cine Grundausbildung
als Elektriker oder Schlosser haben, um kleinere Repara-
turen seclbstiindig auslithren zu kénnen. Der Leiter einer
HeiBlufurocknungsanlage sollte mindestens einen Fachschul-
abschlull aufwelsen und gnte organisatorische [iihigkeiten
besitzen.

Einsatzstunden der Anlagen

Zur Verbesserung der Lffcktivitat der HeiBBlufttrocknung jst
cine kontinuierliche und ausreichende Irischgutbereitstel-
lung trocknungswiirdiger Futterpflanzen und cine hohe Aus-
lastung der Trocknungsanlagen von April/Mai bis Dezem-
ber/Januar notwendig. In einigen Trocknungsanlagen wird
die mogliche Trocknungskapazilit noch unzureichend ge-
nutzt, hier gibt es crhebliche Reserven auszuschopfen. Viele
Betriche nulzen ihre ‘Trocknungsanlagen nur 10 bis 12 h
je Tag. withrend gute Trocknungsbetriebe cine Auslastung
von 20 bis 22 h je Tag im Durchschnitt des Jalres crrei-
chen, Die Auslastung innerhalb cines Jahres, sowie dic
Ausnutzung der Durchsatzméglichkeit unterliegt grollen
Schwankungen und beeinflufit die Lffektivitit der HeilBluft-
trocknung (Tafel 1).

Ziel der Auslastung muf} sein, fiir Einfrucht- und Mehr-
fruchttrockner je Tag mindestens 22 elfektive Trocknungs-
stunden zu errcichen; Linsatztage im Jalr mindestens 150
fiir Einfrucht- und 229 fiir Mehrfruchtirockner.

Mit der Erreichung dicses Zieles werden uiedrigere IKosten,
hohe Trocknungsleistungen und eine Dbessere Lffektivitiit
der HeiBlulttrocknung verwirklicht.

EinfluB des Ausgangsmaterials

Fiar eine hohe Produktivitit der HeiBluftirocknung und
cine hohe Qualitit des 'Tvockengutes ist die Qualitit des
Vrischgules cine entscheidende Voraussetzung. Auber der
Wahl der Pllanzen wird die Qualitit durch den Erntezeit-
punkt und durch die Erntetechnologie stark becinflufit. Der
Stnsatz des Schlegelernters fiir die Griinfutterernie sollte
vermicden werden, da er den Sandanteil an der Frischmasse
erhéht, das Irischgut zerfasert und den Durchsalz bei der
Trocknung umm etwa 20} Prozent verringert. Finc schlechte
Ilickselqualitiit  (ungleichmiBige Hiicksellingen und kein
glatter Schnitt) fithrt ebenfalls zom Rickgang der Trock-
nungsleistung.

Der gitnstigste Schnitizeilpunkt bei Luzerne, Klee und Gri-
ser ist in der Knospenbildung bis zum Blihbeginn; bei
Griingetreide liegt er kurz vor dem Ahrenschicben.

Der Feuchitigketlsgehalt des bisher zur Trocknuug angelie-
ferten Griinfutters betriigt je nach Witterung, Pflanzenart
und Vegetationsstadium zwischen 70 und 85 P’rozent. Betmn
Welken des Griinfutters aufl dein Felde wird ein Teil der
[Feuchtigkeit durch die natiirliche Wasserverdunstung ab-
gegeben (Tafel 2).
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Verbesserung der Effektivitét der HeiBlufttrocknung

Das Trocknen von gewelktem Griinfulter spart Brennstolfe
ein, erhéht den TrockengutausstoBl und die Wirtschaltlich-
keit der landwirtschaftlichen ‘T'rocknungsanlagen ecrheblich
und sollte daher verstirkt durchgefiihrt werden. Mit demn
ncuen  Erntckomplen, dem selbstfahrenden Schwadniiher
E 301 und dem Ieldhicksler It 280, sind die Voraussetzun-
gen fiic die LErnte von Welkgut und Kurzhiicksel gegeben.
Bel der Verteilung dieser Erntckomplexe sollien die Trock-
nungsbetricbe vorrangig beliefert werden, um die Wirt-
schaltlichkeit der HeiBlufttrocknung weiter zu verbessern.
Héherer Stiirkegehalt bei den Kartolfeln und héherer Zuk-
kergehalt bei den Zuckerrithen tragen dazu bei, den Trok-
kengulausstoll zu erhéhen und die Trocknungskosten je
Nihrstolteinheit zu senken. Deshalb sollten alle sozialisti-
schen Landwirtschaitsbetriebe bestrebt sein, nur dic Hack-
[ritichte zu trocknen, die einen hohen Stirke- bzw. Zucker-
gchalt aulweisen.

Leitung und Organisation des Trocknungsbetricbes

miissen stets auf eine maximale Nutzung und aul dic Lr-
reichung ciner hohen Effektivitat der Arbeitsmittel aus-
gevichtet sein. Das bedeutet, die Ausfall- uud Stillstand-
zeiten auf cin Mindestmall zu reduzieren. Einfihrung und
Linhaltung der Betriebsordnung mit einer guten Pflegeord-
nung und vorschrifismiBigen Gesundheits-, Arbeits- und
Burandschutz tragen dazu Dbei, die Ausfallstunden ecinzu-
schriinken. Zur Verringerung der Stillstandzeiten sollte dem
Trockenwerk cine Ernte- und Transportbrigade angegliedert
oder zumindest wihrend der ‘Frocknungskampagne fir
Gritnfutier unterstellt werden. Die Erfuhrungen haben ge-
seigt, daBl dort, wo dies nicht der [all ist, auch keine hohe
Auslastung der Trodknungsanlage erreicht wurde,

AbschluB und Realisierung von Vertrigen sind entscheidende,
aber viel zu wenig genulzle Mittel zur Steigerung von
Produktion und Arbeitsproduktivitit. Mit den Vertriigen
wird eine wescntliche Grundlage fiir dic Ware-Geld-Bezie-
hungen geschatfen bzw. persinliche oder matericlle Verant-
wortung iibertragen, die zur Verhesserung der Efektivitit
notwendig ist.

Die Lntwicklung der Kooperation, Spezialisiemung .und
I{ombination sind die Hauptkettenglieder zur Steigerung
der Arbeilsprodukiivitit und der LEffektivitit der Produk-
tion. Auf dem Gebiet ler [fciBluftirocknung wird die ko-

Tafel 1. Auswirkungen unterschiedlicher Auslastung ciner Trocknungs-
anlage mit 5 1/h Frischgutdurchsatz aul die Kosten (nach BAU-

NACK)

Auslastung Festkosten Selbstkosien Trockengut-
produkiion

h/a Al/h M/h l'a

1 000 213,24 285,98 1 000

2000 106,62 179,36 2 090

3 000 71,08 143.82 3100

4 000 53,31 126,05 4 350

3 006 42,65 115,39 5 600

Tafel 2. Antcile der Wassermengen Dbei verschiedenem Feuchtigkeils-
gehalt im - Frischgut bei gleicher Menge Trockensubstanz (nach
SCHNEIDER) . .

Feuchtig-  Gesamt- Menge an Menge an  Anteil

Eintrocknungs-

keitsge- menge Trocken-  Wasser verhiiltnis
halt substanz

Oy % x

90 100 10 920 172 9.0

30 50 10 40 76 4.5

70 33 10 23 44

84t 63 10 53 100 5,6

! dreijihriges Mittel bei der Grinfutlertrocknung in der DDR
(1964 bis 1966)
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operalive Zusammenarbeit zur Nolwendigkeit, uin cine hohe
Auslastung der Produktionsmittel zu erreichen und die
Wirtschalthichkeit der Trocknungsbetriebe zu  verbessem.
Nach SCHNEIDER umfassen die Kooperationsbezichungen
bei der HeiBllulttrocknung:
a) Aufbau und Nutztung ciner Trocknungsanlage als Ge-
meinschallseinrichlung
b) Ernte und Transport des Irisch- und Trockengules
durch die Bildung von Ernte- und Transportbrigaden
¢) Konzentration und Spezialisierung des Futteranbaues
moglichst in der Niihe der Trocknungsanlage
d) Vertikale IKooperation mit den Mischl{utlerwerken.
Zur Steigerung der Produktion bei der Huacklruchtirock-
nung sollte in den landwirtschafltlichen Trocknungsanlagen
eine zusitziiche Vorreinigung, bestehend aus einem  Erd-
abscheider (Rollenrciniger) und einer  Steintrennanlage
L 995, aulgebaut worden. In vielen Trocknungsanlagen
wurde das Dbereits in den lclzten 'Trocknungskainpagnen
praklizierl und brachte zusitzlichen CGewinn.
Uin dic beiin Messerwechsel entstehenden  Stillstandzeiten
bei der Trocknung zu Dbesciligen, wird empfohlen, den
Annahmeldrderer [ir Hacklriichte T 237 als Zwischenpuffer
in dem Férderweg zwischen Aulbereilung und Dosierung

des Trockners cinzubauen. /

Energickosten becinflussen das Ergcbnis

Durch die Tnanspruchnahme des Landwirtschafts-GroBab-
nehmertarifes ist eine weitere Verbesserung der Wirtschalt-
lichkeit bei den landwirtschaltlichen ‘l'rocknungsanlagen zu
crreichen. Die Vorrausselzuugen zur Gewiithrung des Grof-
abnehmertarils sind bei den landwirischaftlichen Trock-
nungsanlagen gegeben und [Ghren zur Senkung der Elektro-
energiekosten um 30 bis 50 Prozent je Trocknungsstunde.
Bei eincin durchschnittlichen Energieverbrauch einer Trock-
nungsanlage von jihrlich etwa 320 000 kWh entstehen z. B.
nach GBI. Teil TI Nr. 103 vom 30 Dez 1970 folgende
Enecrgiekosten:

Tarif M/Jahr

Landwirtschall U,15 M/kWh 320000 LkWh = 43000, -
Landwirtschalts-GroBabnehmertaril bei Einhal-

lung des cos phi anf 0,25 mit Hiife -eciner
Blindstromkompensationsanlage

Durchschniltspreis von

0,075 M/KWh - 320000 kWh = 24 000.—

Einsparung 24 000.—
Aus Dbetriebs- und volkswirtschalilichen Griinden ist eine
Blindstromkompensationsanlage in jedem Trocknuungsbetrieb
einzubauen und der Landwirtschalts-GroBabnehmertaril bei
dem zusltandigen VEB Lnergicversorgung zu beanltragen.

liine hohe Auslastung der Trocknungsanlage iber tiglich
24 h und das moglichst chne Unterbrechung der Trock-
nung f{inrt zur Brennstoff- und Kosteneinsparung, da das
unproduktive An- und Auslahren der Anlage catfiillt. Hinzu
kommt, dafl der starke Temperaturwechsel der Ausmauc-
rung schadel und die Reparaturkosten dadurch ansteigen.
Zur Yerringerung des Breennstolfverbrauchs triigt neben der
Trocknung von Welkgut auch das Verhindern des Ein-
dringens von Falschluft bei, die oltmals bis zu 30 Prozent
betrigt. Die Ursachen hierfiir sind die Vernachl@ssigung der
Abdiditungen zwischen Feuerung und Trockner.

Bei den Trochnungsanlagen init Ollcuerung kann immer
wieder festgestellt werden, dafl viellach noch Leicht- und
Mittelsle zum EFinsalz kommen, wobel c¢s wirtschaftlicher
ist, Schwerdle zu verwenden. Sie haben ihre Bewalrungs-
probe in der Praxis in vielen Anlagen bereits beslanden
und sollten aus betricbs- und volkswirtschaltlichen Griin-
den iiberall, wo e¢s irgendwic moglich isl, verwendet wer-
den.

Wie aus lafel 3 ersichthich, kann cine weilere Verbilligung
der Brennstoflkesten durch den Direkthezug der Tnergic-
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Tafel 3. Bewertung der Energietriger fiir die landwirtschaftlizhen
Trocknungsanlagen

Energictriger M/t M/Geal  Spez. Gebrauchsenergiebesdarl
frei An- keal/kg 11,0 M/t Wasserver-
lage damplung

flohbraunkohle 23,72 11,29 1270 14,34

Braunkohlen-

brikett 36,40 8.67 1 000 8,67

Dieseldl 630,00 63,00 900 56,70

Heizdl Sorte B 200,00 bis 20,41 bis 900 18,37 bis

iiber VEB Minol 225.00 22,95 20,66

im Direktbezug 175,00 17,86 900 16,07

Heizdl Sorte C 180,00 bis 18,95 bis 900 17,06 bis

iiber VEB Minol 200,00 21,05 18,95

im Direklbezug 150,00 15,79 900 14,30 <

Heizd) Sorte D 155,00 bis 16,32 bis 900 14,69 bis

iiber VEB Minol 175,90 18,75 16,59

im Direktbhezug 125,00 13,16 900 11,84

triger ab Licferwerk erfolgen. IFite den Direktbezug von
Hciziil und die damit verbundene Kostensenkung ist die
Schalffung ciner Aufheizanlage [ir Heiz6l an der Empfangs-
station unbedingt crlorderlich. Die notwendigen Tnvesli-
tionen hierfiir haben sich entsprechend der Umschlagsinenge
in 1 bis 3 Tahren amortisiert.

Dic Automalisicrung der landwirtschaltlichen Trocknungs-
anlagen nach dem Beispiel von RRhinow crinéglicht ein en-
ges Herangehen an die hochstzuldssigen Betriebsparameter,
wodurch die Trockengntleistung steigt, die Erhaltung hoher
Trockengutqualitdten gewiihrleistiet und die Effektivitilt der
Heilsluftirocknung verbessert wird.

Weiterc Kostensenkung

Zur Verbesserung dev Effektivitdt bei den landswirtschalt-
lichen Trochnungsanlagen sollten die vorhandenen Trok-
kengutpressen auch nach DBeendigung der Trocknungskam-
pagne zur Herslellung von Weidepellets oder &hnlichem
verslirkt eingesetzt werden, um dic Prelkosten insgesamt
zu verbilligen.

Preblosten  bel
Durchsatz

unterschicdliclier  Auslastung  und 1 1/h

Einsalzslunden

i Jaiie 1000 4500 2000 2500 3000 3500
Al Trockengul 38,54 32,32 26,21 24,94 23,10 21,68
Bei der Schaffung ncucr Trocknungskapazititen sollten dic
Rechtstriiger die Maoglichkeiten der Ligenlinanzierung nozh
mechr als bisher nulzen, da si¢ durch einen hohen Einsalz
von Ligenmitleln geringe Zinsbelastung crhalten und da-
mit das Lndprodukt wesenllich verbilligen. Gleichzeilig
sollic der Investitionsumflang auf das Notwendigste redu-
ziert werden, denn jede GrofBzilgigkeit verteuert das PPro-
dukt und verringert den Nutzeflekt.

Zusammenfassung

Die hicr dargeleglen Problemnc sollen dazu anregen, mit
den  Kollektiven der Trocknungsbetrviebe, den beteiligien
LPG, den VEG und den Gemeinschafiscinrichtungen  dar-
itber zu beraten, wie sie enisprechend den differenzierien
Bedingungen zu losen sind, um die Heilllufuirocknung im-
mev effektiver zu gestallen,
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