krautabscheider E 640, ein Kettenvorsortierer K 716/1
und zwel Steintrennanlagen LI 643 angeschlossen. Die An-
nalimelérderer werden iiber zwei Iahrbahnen beschickt.
Nach der Voraufbereitung gelangen die Kartoffeln zu den
beiden Verleseeinheiten. Sie werden dort grobverlesen und
danach der Einlagerungsbandstrale, dem Teleskopfoérderer
und dem Beschickungsgerat zugeliihrt.

Das Beschicken der Sektionen erfolgt bis zu einer Stapel-
héhe von 5 m. Die Aufbereitung wiihrend der Linlagerung

gestatlet ein [raktionieren des Gutes — wobei die mittlere
Fraktion abgepackt, die kleinen und groflen Fraktionen
gleichzeitig abgesackt werden — und das unfraktionierte
Absacken.

Um withrend der LEinlagerungszeit Kartoffeln zum Ver-
sand bringen zu koénnen, ist auf dem Beschickungsband
fir die Lagerhalle binter der Grobverleseanlage cin Ab-
streifer angebracht, durch den ein Teil des Einlagerungs-
stroms dein Walzenfraktionierer K 717 zugefiihrt wird.

Die Eutnahme der Kartoffeln erfolgt mit einem Oberflur-
entnahmegeriit, das iiber ein schwenkbares Iérderband auf
die Tcleskopforderer abgibt. Diese [ordern die Kartoffelu
direkt auf die Bandstralle bzw. tber einen Annahmefér-
derer T 237 auf die Bandstrafle. Der Annahmel6rderer dient
dann als Dosiereinrichtung.

Soll ein Teil der Kartoffeln nach der Zwischenlagerung im
Herbst ausgeliefert werden, besteht die Mbglichkeit, die
Auslagerung und Aufbereitung in der zweiten Schicht vor-
zunehmen.

Um die besonderen Eigenschalten der Irithkartoffeln be-
riicksichtigen zu konnen, ist eine separate Annalime ge-
schalfen, die den kiirzesten Weg zur Aufbereitung gewiithr-
leistet. Dazu wird ein Annahmeférderer von der Annahme

Dipl.-Landw. O. GRAMER*

an der Seite zum Verbindungsbau herausgehoben und iiber
ein I'érderband der AnschluB zur Bandstralle hergestellt.

Zusammenfassung

Bedingungen [ir die Nutzung vorhandener Geb#iude und
Grundlagen fiir die Linschiitzung der Nutzungseignung wer-
den lierausgearbeilet. Die Lagerbedingungen [ir Kartoffeln
werden genannt sowie die Mechanisierungs- und Baumalf-
nahmen erliutert. Auflerdem wird auf die behellsmiBige
Nutzung von Gebiuden eingegangen. Aunhand von Beispie-
len werden einige Varianten der Altbautennutzung beschrie-
ben.
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Rationelle Nutzung von

Speisekartoffelaufbereitungs- und -lageranlagen

Die allgemein notwendige Steigerung der volkswirtschalt-
lichen LEffektivitit erlordert bei Speisekartoflelaufbereitungs-
und -lageranlagen neben der gewissenhaften Entscheidung
iiber GréBe und Standort auch aul deren rationelle Nutzung
besonderen Wert zu legen. Dazu ist eine moglichst exakte
Abstimmung von Kartoffelanbaufliche, Rohwarenproduk-
tion und Lagerkapazitiit erforderlich. Ferner ist es [iir die
organisatorische Vorbereitung von Interesse, welche Massen
an Speisekartoffeln, Futterkartoffeln und Beimengungen in
den einzelnen Arbeitsabschnitten anfallen. Auf die Notwen-
digkeit solcher Berechnungen haben PFEIFLER und WEG-
NIR /1/ bereits hingewiesen.

AnschlieBend werden Formeln vorgestellt, die es ermégli-
chen, einerseits

— dic fir die intensive Bewirtschaftung von Speisekartolfel-
aulbereitungs- und -lageranlagen erforderliche Rohware,
die notwendige Kartoffelanbaulliche sowie die anfallen-
den Massen an Speisekartoffeln, Futterkartoffeln und
Beimengungen und andererseits die bei bestimmtem
Speisewarenbedarf erforderliche Lagerkapazitit sowie
den dementsprechenden Rohwarebedarl und die anfal-
lenden Massen an Futterkartoffeln und Beimengungen
zu bestimmen.

Der erste Teil dieser Aulgabenstellung stiitzt sich auf ent-
sprechende Untersuchungen /2/.

Dic Errechnung der erforderlichen bzw. anfallenden Massen
erfolgt stufenweise und wird nachfolgend am Beispiel einer
Speisckartoffelaufbereitungs- und -lageranlage mit 15kt

* Institut fir landwirtschaftliche Betriebs- und Arbeitsskonomik Gun-
dorf der DAL (Direktor: Dr. G. REICHEL)
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Kapazitit fiir ausschlieBlich kontinuierliche Versorgung der
Bevolkerung mit abgepackten bzw. geschilten Speisekartol-
feln dargestellt.

Die Errechnung der erforderlichen Kartoffelrohware

kann mit der Iformel

B 1(1?‘13 + E-(100—Ay—Apw—Agw)- D [t] (1)
E Agp- Dw
geschehen. Dabel ist
R=Rw+ Rg [t] (2)
Es bedeuten:
R Roliware insgesamt in t

Ry Rohware fiir die Aufbereitung wéhrend der Lager-
periode in t B

Ry Rohware fiir die Aufbereitung wiihrend der Ernte
int

E Linlagerungsmasse in t

Ag  Ausbeute an Einlagerungsmasse in 0/,

Ay Lagerverluste in 9,

Apw Tutterkartoffelanteil bei der Aulbereitung wiihrend
der Lagerperiode in 9/,

Agw Beimengungsanteil bei der Aufbereitung wihrend
der Lagerperiode in 9/,

Agg  Ausbeute an Speisekartoffeln withrend der Lrnte
in %,

Dg  Anzahl der Erntedekaden

D,y Anzahl der Auslieferungsdekaden withrend der
Lagerperiode
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In dieser Formel gibt der Wert ! die fiir die Einlage-

rung erforderliche Rohware (Ry) und der iibrige Teil der
Formel die fiir die Speisekartoffelauslieferung wihrend der
Kartoffelernte (einschlieBlich Friihkartoffeln) erforderliche
Rohware (Rg) an.

Fir die Berechnung in unserem Beispiel wird unterstellt:
Ap =80%, Ay=170%, Awr=15%, Agw=3%:
Asg = 75%, D = 6, Dy = 23.

Die erforderliche Einlagerungsmasse wird im Interesse
einer rationellen Lagerraumnutzung mit der Lagerkapazitit
von 15 kt gleichgestellt. Demzufolge wird folgende Masse an
Rohware bendtigt:

10015000 + 15000 (100 — 7 — 15— 3)- 10
80 75-23
= 18750 4 6522 = 25272t

Somit sind zur Gewihrleistung der ganzjihrigen kontinuier-
lichen Speisekartoffelversorgung bei gleichzeitiger wvoller
Ausnutzung der Lagerkapazitit 18750 t Rohware fiir die
Einlagerung (Ry) und 6522 t Rohware fiir die Speisekar-
toffelauslieferung wiihrend der Kartoffelernte (R) erlorder-
lich.

Ungeniigende Ausnutzung der Lagerkapazitit wegen Roh-
warenmangel, niedriger Speisekartolfelausbeute bzw. hoher
Lagerverluste hat empfindliche Auswirkungen auf die Auf-
bereitungs- und Lagerungskosten zur Folge. So kann man
z. B. bereits bei 809/, anstelle von 1009/, Ausnutzung einer
15-kt-Anlage damit rechnen, daB die Kosten um 10 bis 12 M
je t Speisekartoffeln steigen. Bei nur 709/, Ausnutzung der
Kapazitit sind jedoch schon Mehrkosten in Héhe von etwa
20 M je t zu verzeichnen. Neben dieser direkten f{inanziellen
Auswirkung wird aber auch das mégliche Marktaufkommen
an Speisekartoffeln und damit die kontinuierliche Versorgung
der Bevoélkerung negativ beeinfluBt. Exakte Planung und
Bereitstellung von geniigend Rohware, Erhohung der Speise-
" kartoffelausbeute und Senkung der Lagerverluste liegen also
sowohl im volks- wic auchim betriebswirtschaftlichen Inter-
esse,

R =

Aus der ermittelten Rohwaremasse und dem zu erwartenden
Ernteertrag 148t sich leicht die

Erforderliche Kartoffelanbaufliche

errechnen. Unterstellen wir einen Lrnteertrag von durch-
schnittlich 23 t Rohware je ha, so bendtigen wir in unserem
Beispiel folgende Kartoffelanbaufliche:

KAF = [ha] ®3)
ha
= 5272 _ 1400 ha
23

Darin bedeuten:
KAF Kartoffelanbaufliche in ha
M, Ernteertrag in t/ha

Der niichste Schritt ist dann die
Errechnung der auszuliefernden Speisekartoffelmasse
E-(100—Ay—A4pw—4Agw)- (Pw+ Dg)
100 Dyy

S =

(t] ()
Hierin ist
§  Speisekartoffeln insgesamt in t

Durch Linsetzen der bereits genannten Werte erhalten wir
im vorliegenden Beispiel:

15000 (100—7—15—3)- (234 10)
100-23
15000-75-33

= v TYYY 16141t
100.23

S =
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Bei 33 Versorgungsdekaden kénnen demzufolge 489 t Speise-
kartoffeln je Dekade bzw. etwa 49 t je Kalendertag ausge-
liefert werden. Diese Angabe ist wichtig fiir den Vertrags-
abschlufl mit den Handelsorganen und letztlich fiir die Anzahl
der aus der Aufbereitungs- und -lageranlage zu versorgenden
Einwohner. Dariiber hinaus dient diese Angabe als wichtige
Grundlage fir die Transportplanung. Dazu sowie fiir die
Bemessung der Verarbeitungskapazitit (Ddmpfanlage,
Trocknung u. a.) ist auch die

Errechnung der anfallenden Futterkartoffelinasse

fiir die einzelnen Bearbeitungsabschnitte erforderlich. Die
wihrend der Kartoffelernte aus der fiir die Auslieferung von
Speiseware aufbereiteten Rohware anfallende IFutterkartof-
felmasse kann wie folgt errechnet werden:

Rg-Apg

-
E 100

[t] )

Darin sind

Fg  TFutterkartoffeln bei der Aufbereitung wiahrend
der Ernte in t

Apg  Futterkartoffelanteil bei der Aufbereitung wihrend
der Ernte in 9/,

. Unterstellt man Apg = 209, so erhalten wir in unserem

Beispiel folgende Futterkartoffelmasse wihrend des genann-
ten Zeitraums:

652220
100

Die bei der Voraufbereitung von Rohware zu Einlagerungs-
masse anfallende Futterkartoffelmasse ergibt sich aus

FE= =1304t -

y= LYy ©)
Es bedeuten:
Fy  Futterkartoffeln bei der Voraufbereitung zu Ein-
lagerungsmasse in t
Apy Futterkartoffelanteil bei der Voraufbereitung zu
Einlagerungsmasse in 0/,

Wird fiir Agy ein Wert von 150/, angenommen, so ergibt

sie im vorliegenden Beispiel wihrend der Voraufbereitung

eine Futterkartoffelmasse von

_18750-15
100

Die bei der Aufbereitung von Speisekartoffeln wahrend der

Lagerperiode anfallende Futterkartoffelmasse erhalt man
schlieBlich mit der Formel

E'AFW

Fy = 2812t

Fy=

(t] 7

Darin ist

Fy  Futterkartoffeln bei der Aufbereitung wihrend der
Lagerperiode in t

Durch Einsetzen bereits unterstellter Werte erhalten wir in
unserem Beispiel
15000- 15

100
Die insgesamt wihrend eines Jahres anfallende Futterkartof-
felmasse ist folglich

F=Fg+Fy+ Fy [t ®)
In unserem Beispiel erhalten wir

F = 1304 4 2812 4 2250 = 6366 t

Ebenso wie bei den Speisekartoffeln kann auch aus den Teil-
massen an Futterkarto{feln ermittelt werden, wieviel Futter-
kartoffeln tiglich abzutransportieren bzw. zu verarbeiten
sind. Dabei ist zu beachten, daB wihrend der Voraufbere:-

F\’V= = 2250t

Deutsche Agrartechnik - 21.Jg. - Heft 6 - Juni 1971



tung von Rohware zu Einlagerungsmasse gleichzeitig Speise-
kartolfeln [ir die laufende Versorgung ausgeliefert werden.
In dicser Zeitspanne fallen also Futterkartoffeln sowohl bei
der Aufbereitung von Speisekartoflen als auch bei der Vor-
aufbereitung der einzalagernden Kartoffeln an.

In gleicher Weise kann auch die

Errechnung der Beimengungen

fiir dic cinzelnen Bearbeitungsabschnitte crfolgen. Die ver-
wendeten Indizes der Kurzzeichen und die zur Berechnung
verwendeten Formeln stimmen mit denen im vorigen Ab-
schnitt iiberein.

So fallen folgende Beimengungen an:

a) wiihrend der Kartolfelernte (Agp = 5%) G, = 326t
b) bei der Voraulbercitung (Aqy =5%) Gy = 9371
d) Aufbercitung wiithrend

dev Lagerperiode (Agw = 3%) Gyw = 4501

wihrend eincs Jahres insgesamt G =173t

Tiir die rmittlung der tiglich abzutransportierenden Bei-
mengungen gilt analog das im vorigen Abschnitt zu den Fut-
terkartoffeln ausgeliihrte.

Damit ist der crste Teil der Aufgabenstellung erliillt. Selbst-
verstandlich hiingt die Aussagekraflt der erzielten Iirgebnisse
entscheidend von der Qualitiit der Eingangsdaten ab. Bei der
vorliegenden Darstellung handelt es sich um Durchschnitts-
werte fur alle Reifegruppen. Sind entsprechende Einzel-
werte vorhanden, kénnen auch die Tetlmassen und Anbau-
{liichen {ir die einzelnen Reilegruppen ermittelt werden, wie
in /2/ dargelegt wurde.

Tiir den 2. Teil der Aufgabenstellung, die Planung von Inve-
stitionen fiir Speisekartoffelaufbereitungs- und -lageranlagen
in cinem bestimmten Tervitorium, mul} die

Erforderliche Lagerkapazitiit

bei gegebenem  Speisewarenbedarf ermittelt werden. Das
kamt nach Umstellung von Formel (4) wie folgt geschehen:
100-S- Dy ] ©)
Apw—Acw) (Pw+ Dg)
(Dic verwendeten Kurzzeichen wurden bereits erkliirt. der
Wert E entspricht dabei der erforderlichen Lagerkapazitiit.)

Auel hierzu soll ein Beispiel —- mit folgenden Unterstellun-
gen — berechnet werden:

Speisewarenbedarf § = 62000¢t, Ay = 7%, Apy = 169
Agw = 2%, Dy = 23, D = 10. ’

E =

(100— Ay

Dic crforderliche Lagerkapazitat ergibt sich dementspre-
chend aus
I . 100-62000- 23 — 57616 ¢
100—7 —16—2)- (234 10)

Um cine ganzjihrige koutinuierliche Versorgung der Bevolke-
rung mit Speisekartoffeln in dem gegebenen Territorium zu
gewiihrleisten, wiiren also ber den unterstellten Bedingungen
Speisckartolfelaufbereitungs- und -lageranlagen mit einer
Gesamtkapazitiit von etwa 58000 t zu errichten. Die Erreeh-
nung es Rohwarenbedar(s, der crforderlichen Kartolfel-
anbaulliiche sowie der Masse an Futterkartolfeln und Bei-
mengungen kann auch hier mit den Formeln (1) (3) (3) bis (8)
erfolgen. An dieser Stelle erhebt sich dann die Jrage nach
der 6konomisch rationellen GriBe und dem zweckmiiBigen
Standort der zu ervichtenden Anlagen. Zu diesen Problemen
wurden bereits methodische Hinweise gegebeu /3/ /4/.

Zusammenfassung

Volle Nutzung der Lagerkapazitiit und rationelle Gestaltung
des technologischen Prozesses sind wesentliche Vorausset-
zungen fiir die hohe Lffektivitdt von Speisckartolfelaulbe-
reitungs- und -lageranlagen.
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Im vorliegenden Beitrag werden methodische Hinweisc zur
Ermittlung der [liir die intensive Bewirtschaltung derartiger
Anlagen ccforderlichen Rohware, der notwendigen Kartolfel-
anbaufliche sowie der dabei anfallenden Massen an Speise-
kartolfeln, Iutterkartoffcln und Beimengungen gegeben.
AuBlerdem wird crliutert, wic dic bei bestimmtem Speise-
warebedarf erforderliche Lagerkapazitiit berechinet werden
kann.

Anwenden der vorgestellten Formeln kann die organisatori-
sche Vorbereitung eines rationellen technologischen Prozesses
in Speisckartoflelaulbereitungs- und -lageranlagen erleich-
lern.
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A 8226

»Rustica“-Riibenvollernter-Selbstfahrer

Dic Landmaschinenfabrik Bleinroth, Wunstorf-Landringhausen (DBR)
brachte dicse neuc dreireihige Ribenvollerntemaschine heraus, bei der
dic Arbeitsaggregale nicht nebeneinander sondern hintereinander an-
geordnet sind. Die gekapfle Riibe wird von Pulzschleudern nachgeputzt
und anschlicBend {ber FHolland- oder Gabelschare gerodet und  demn
Schleuderstern zugefithrt. Von hicr gelangt sic iiber cin Nachreini-
gungs-FForderband in den Steilférderer, der die Riiben zichend und
nichlt werfend in den Bunker abgibt. Der Firderer ist im Antrich dreh-
zahlunabhiingig, ebenso dic Kapflertastriider mit Bodenantricb.

Képfen und Abtasten erfolgen mit den bekannten bodenangetrichenen
Werkzeugen. Jeder Kopfer arbeitet unabhingig vom anderen und hat
cine eigene, cinstelibare Federentlastung. Vom Messcrrost eines jeden
Képfers nimmt eine Pic-up-Walze das Blatt ab und fithrt es ciner
Schnecke zu. Uber einen zichenden und das Blatt anschlagenden [For-
derer wird das Blatt in Quer- oder Lingsschwad abgelegt. Dic Ma-
schine kann auch mit einem Blatt-Wurfgebliise ausgestattet werden.
Die Stcuerung crfolgt leicht durch hydraulische Servolenkung dev brei-
tenverstellbaren Riider der Vorderachse.

Der Bunker wird iiber cin langsam laufendes Bodenband und ein
hydraulisch verstellbares, mit fingeriihnlichen Mitnehimerleisten  ver-
schenes Uberladeband entleert. Er kann clwa 45t sammeln und in
der iiblichen Weise aul [Fahrzeuge oder in Mieten entladen. Es kann
auch wiihrend des Rodens fortlaufend aul nebenherfahrende Fahrzeuge
ithergeladen werden.

Technische Daten

Fahrgestell: 2 Steuervorderriider it Reifen 11.5/15, verstellbar zu
den Reihenbreilen 40 bis 50 ¢m,
2 ilintertriebniider 15/30

90 bis 105 PS, 6 Zylinder
Abmessungen:  Breite 2.80 m, Liinge 6.40 m. Hihe 3.60 m
Masse: 6.2 \ 8107

Motor:
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