in dem Fehlen einheillicher Richilinien und -werte. Um
den walllosen Einsatz der Verbindungen zu vermeiden und
eine oplimale Konstruktion und Anwendung zu gewihrlei-
sten, werden nachfolgend cinige Gedanken zur Lisung auf-
gezeigl.

3.1. Untersuchung der Moglichkeiten zur Systematisicrung
& £ Y :

[Fiir dio’ Verbindungen sind cine Vielzahl kousienktiver Va-
ianten mbglich. Diese Varianlen ergeben sich aus den
IKombinationen der fiie den Aulbau der Verbindung he-
néliglen Elemente. Aulgeund der grofien Vaviationshreite der
cinzelnen Elemente ist die mehrmalige Anwendung der Kom-
binationsmatvix (Bilder 4 und 5} zum Finden dieser Varian-
ten zweckmiiBig. (Bei der cinmaligen Anwendung der [Kom-
binationsmatrix  kénnen nur  zwei  Elemente  kombiniert
werden.) Um alle méglichen Varianten zn erfassen. miissen

alle nur denkbaren Auvslihrungsformen der einzelnen Itle-

menle beriicksichitigt werden. Zu den ordnenden Gesichis-

punkten zdhlen die Verbindungsteile .Ausriistung® und die

Mecthoden der Optimierungsrechnung.

Zum systematischen Aufstellen dieser konstruktiven Varian-

ten wurden weiterhin noch folgende Bedingungen hetrach-

tel — zum Beispiel:

— Beanspruchung in der Verhindungsebene (2. B, Zugkvalt,
Druckkraft, Momente)

— zulassige Abweichungen

— notwendige Bearbeilungsqualitiit der Paliflichen (7. B.
abgerichenc oder gegliittete Betonfliichen)

— Art der Verbindungen (z. B. losbave oder unléshare Ver-
bindungen)

— Abhingigkeit vom Bauablaul
Die Abhéngigkeit gibt au, wic die Elemente (z B. Hills-
clement, Verbindungselement) im Bauablauf mit dem
Verbindungsteil ,,Bau” verbunden werden (2. B. divekie
Abhingigkeit — das Hilfselement wird wiihrend der
Fertizung des Verbindungsteiles . Bau® eingebaut).

Durch die groBe Anzahl der Ausfihrungsvarianten und vie-

len Bedingungen mufite cine Methode gefunden werden, dic

cine vollstindige und iibersichtliche Systemausicrung zuliifit.

Hierfiir wurde eine KKombination gecigneter Schliisselsysteme

-gewiihlt.

Ausriistungstechnische Systemlosungen in Anlagen der Rinderhaltung

Steigender Bedarf an Nahrungsmitteln einerseits und cin
Riickgang der Arbeitskriiftezahl in der Landwirtschalt ande-
rerseits zwingen uns, Syslemldsungen [iir die Produktion
landwirtschaftlicher Erzeugnisse zu finden, die diesem Trend
Redmung tragen und den Anteil der lebendigen Arbeit je
Produktionseinheit verringern,

Bekauntlich ist unsere Republik cines der Linder mit dem
hochsten Verbrauch an Fleisch und Milchprodukien. Der
Erzeugung dieser Grundnahrungsmitlel kommt daher auller-
ordentliche Bedeutung zu.

Der VEB Kombinat Impulsa hat sich die Aufgabe gestellt,
Systeme von Ausriistungen der Landwirtschaft zur Verfii-
guug zu stellen, dic eine rentable Produktion erméglichen.
Im Zuge der weiteren Entwicklung entstelien” Anlagen der
Rinderhaltung mit industrieller Technologic und aunch neuen
GréBenordnungen. )

Entsprechend der speziellen Produktionsrichtung unterschei-
det man Anlagen fiir Kilber, Jungvich, Mastrinder und
Milchvieh. Dabei werden gegenwiirtig ziemlich gleichartige
Haltungsbedingungen - fiir Jungvieh und Mastrinder ange-
strebl. Im  Gegensalz zu cinem Stall in herkémmlichem
Sinne, vorwiegend mit Schutzfunktion fir dic Tiere, ist einc
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3.2. Formulierung des Optimierungsproblems

Um dic optimale Verbindung festlegen zu konnen, ist cs
notwendig, Optimierungsrechnungen anzustellen. Die Opli-
nmicrungsrechnungen miissen eindeulige Frgebnisse iiber die
optimale Konstruktion der Verbindungen Dbei minimalen
Abmessungen und geringsten Kosten zulassen. Die Moglich-
keit des Vergleichs  unterschiedlicher Verbindungen  wird
durch die Verwendung konstanter Berechnungswerte (7. B.
Kriilte, Momente, Stahl- und Belongiiten) geschaffen. Das
Optimum jeder cinzelnen Verbindung kann diber das Va-
riieren der 1auptahmessungen und der geometrischen For-
men dev Flemente ermittelt werden.

Die Grundlage der zu betrachtenden Verbindungen bilden
die charakteristischen Verbindungen der einzelnen Gruppen,
die. mut Hille der Systematisicrung gefunden wurden,
Um unnstige, sich wiederholende Becechnungen auszuschal-
ten, wird zur Liosung des Gesamiproblems die Optimierungs-
aufgabe in drei Oplimierungsschritle unterteilt:

— 1. Optimicrungsschritt: Hier werden siimiliche Linzelhei-
ten der Bauteile gesondert untersucht, wobei alle maghi-
chen Belastungsarten zu beriicksichtigen sind.

— 2. Optimicrungsschritt: Unter Verwendung  der Ergeb-
nisse des crsten Optimicrungsschrittes werden die opli-
malen Losungen fiir dic gesamten Verbindungen ermii-
telt. ITierbei bhilden die in der Systematisicrung qalitativ
ermittelten Bedingungen die Grundlage.

— 3. Optimicrungsschritt: Die Tirgehnisse der erstgenannten
Optimicrungsschritte werden im Zusammenhang mit der
Ausriistung untersucht. U'mi hicerhei vergleichbare und
optimale Lasungen zu crhalten, ist es notwendig, dice
Ausriistongen in sich immer wiederholende und  ein-
deutig delinierbare Grundbaueinheiten zu untergliedern.

Zusammenfassung

Der Autbau der Verbindungen ist durch die unterschiedli-
chen physikalischen und  chemischen Eigenschafien  sowie
durch die Bedingungen im Bauablaul gckennzeichnet. T
Zusammenhang damit ergibt sich eine Vielzahl konstruktiver
Ausfithrungsvarianten. Es  zeigte sich, da fiir die Kon-
struktion und fir die Anwendung der Verbindungen ein-
hettliche Richtlinien und -werte crmittelt werden miissen.
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Anlage der Ticvproduktion cin Komplex aus verschiedenen
Jrunktionshereichen, deren aufeinander nb;'roslimml(‘s Zusam-
menwirken einer Industricanlage in  vieler TFlinsicht ent-
spricht.

Diese I'unktionsbereiche lassen sich grob  folgendermalien
cinteilen:

Haltungsbercich  (in - Milehvichanlagen getrennt nach  Pro-
duktions- und Reproduktionsbereich), IFulterlagerung, "utter-
transport, -dosierung und -verteilung, Enutmisting, Giille-
lagerung und -behandlung sowie Milchgewinnung.

Dazu kommen noch cine Reilie von Nebeneinrichtungen, wie
ste z. B. zur medizinischen Behandlung der Tiere, zuin Ein-
und Ausschleusen usw. benétigt werden (Bild 1).

Die gegenwiirtige Anlagengencration jst durch folgende Merk-
male gekennzeichnet:

Linstreulose Haltung, Laufstallsystem (auller bei Kilbern),
zentralisierte Melkeinrichlung, stationiire Fittterungstechnik
sowic Unterflurentmistung, weilgehend in FlieBkaniilen.,

Der VIEB Kombinat Tinpulsa stellt gemeinsam mit den ande-
ren Betricben des Tandmaschinenbaus sowie den Betrieben
im Bereich des Staatlichen lSomitees fir Landtechnik cine

VEB Kombinat Impulsa. Flsterwerda
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Bild 1. Darstellung des Maschinensystems (MS) Rinderhaltung,
Einrichtungen far MR Maschinenreihe, MK Maschinenkette
L| dieVerteilung
mrl 126

Reihe von Maschinen, Geriiten und Einrichtungen her, die
stanvoll vereint dic Jandtechnische Ausriistung einer An-
lage ausmachen: Dabei besteht sowohl zwischen diesen Be-
tricben eine enge koordinierle Zusammenarbgit als auch zu
den wissenschaftlichen Linrichtungen der Lallﬁ\\'irlﬁchafl und
der Landtechnik, wie z B. zum VEB Ingenieurbiiro fiir Pro-
duktionsanlagen der Rinderwirtschaft Ferdinandshof, zum
lorschungszentrum Dummerstorf und zu viclen anderen.
Fine ausriistungstechnische Systemldsung ist wirkungslos,
wenn sic nicht in cinem entsprechenden Baukdrper unter-
acbracht werden kainn. Line cnge Zusammenarbeit mit den
Betrieben und Einrichtungen des Bauwesens ist daher un-
umgiinglich, da nur gemeinsam eine Skonomisch sinnvolle
Systemldsung im ganzen geschaffen werden kann.

Standausriistungen

Unter dicsem Begrilf versteht man alle Ausriistungsteile, die
im Haltungsbereich der Tiere angeordnet sind, wic Liege-

hoxen-Trenngitter, Frefgitter, Einrichtungen am Triftgang

usw. Uin dem Milchvieh optimale Umweltbedingungen zu
sichern, sind Einzelliegeplitze erforderlich (Bild 2). Die
gegeniiber dem Spaltenboden erhéht angeordneten Liege-
fliichen sind seitlich durch Liegeboxen-Trenngitter abgeteilt.
Verstellbaré Nackenriegel (vertikal und horizontal) iiber den
kopfseitigen Boxenbegrenzungen verwehren den Kiihen das
Nachvorntreten beim Misten und Harnen. Dadurch ist eine
weilgehende Sauberhaltung der Liegeboxen gewiihrleistet.
Die Gummimatten auf der Liegelliche gehdren zu dem bau-
seitigen Leistungsumfang.

Leicht vom Personal, jedoch nicht von deu Tieren zu &ff-
nende Tore, zumeist als Gitter ausgefiithrt, um den Luft-
wechsel in der Anlage nicht zu stéren, trennen den Licge-
boxenbereich vom Triftweg. Bei cinem cingeschrinkten Tier-
FreBplatz-Verhiltnis ist auch eine Absperrung des Liege-
bereichs zum FreBplatz erforderlich. Eine weitere Untertei-
lung des FreBplatzes in Abschnitic ermdglicht aufierhalb
Deutsche Agrartechnik - Helt 8 -
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des Zeitabschnitts der Gruppenfiitterung (in dem jedes Tier
cinen FreBplatz erhill) cine Ad-libitu-Bedienung fiir dic
Tiere, so daB noch in der Krippe verbliebenes Restfutter
von allen Tieren verwertel werden kann. Ein zweckmiBiges,
standardisiertes System an Standausriistungen crméglicht die
Realtsicrung von viclen Varianten.

Dic Triftweggitier ermdglichen ein freies, ungehindertes Trif-
ten von und zum Melkstand. Bei groBen Anlagen ist ein
doppelter Triftweg zweckmiillig, da gleichzeitiger Zu- und
Riickstrom verschiedener Gruppen vor sich gehen kann. Ein
Treibergang zwischen den beiden Triftwegen gestattet den
ungehinderten Personalverkehr. Die zwischen den cinzelnen
Gitterfeldern vorhandenen Durchiliisse sind so zu bemessen,

Bild 2. Liegeboxcnanordnung quer zur Fulterachse bei cingesehriinktem
Tier-Freiplatz-Verhiltnis
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daBB Menschen hindurchgehen kénnen, die Tiere jedoch nicht.
Dadurch ist evtl. notwendige Nachhilfe beim Triften leicht
moglich.

Die SelbstfangfreBgitter kénnen folgende Funktionen er-
fiillen:

— gruppenweises Absperren der Tierc (wihrend der Ruhe-
zeit und der Futterbeschickung)
~— Selbstfangen der Tiere (ein Pendelstab wird durch eine
vom Tier ausgeloste Bewegung arretiert)
— gruppenweises Uffnen des Gitters
— Einzellssen und Einzelfestlegen der Tiere
— Pendelstellung (zur beliebigen Futteraufnahme).

Das SelbstfangfreBgitter gibt somit die Moglichkeit der unge-
storten Futteraufnahme in der HauptfreBzeit, der Ad-libitum-
Fiitterung in den Ruhezeiten und des Festlegens der Ge-
sundheitskontrolle oder fiir andere veterinirmedizinische
Untersuchungen.

Die Standard-FreBplatz-Breite fiir Milchvieh betrigt 800 mm.

Die Liegebox mit Gummimatte erweist sich derzeit als giin-
stigste Losung fiir Milchkiihe, da eine ausreichende Sauber-
" keit der Tiere gewihrleistet ist, die den Anforderungen der
Milchhygiene entgegenkommt. Ferner sind bei richtiger Be-
messung der Liegeboxen kaum FEuterverletzungen zu ver-
zeichnen.

Jung- und Mastvieh dagegen wird auf Vollspaltenboden ge-
halten. Durch Wegfall der Liegeboxen entstehen dabei &ko-
nomisch giinstigere Ausriistungssysteme.

Der in Milchviehanlagen notwendige Reproduktionsbereich,
in dem die Kiihe abkalben, wird in der bekannten Kurz-
stand-Anbindehaltung ausgefiihrt. Die Zahl der Abkalbe-
stinde soll so bemessen sein, dafl die Iithe nur wenige
Tage vor und nach dem Kalben angebunden gehalten wer-
den, denn der Reproduktionsbereich bedeutet immer cinen
Eingriff in die Technologie der Anlage und eine Verinde-
rung der gewohnten Umweltbedingungen fiir das Tier.

Bei der Kilberhaltung dagegen ist aus Griinden der Qua-
rantdne eine weitgehende Isolierung der Tiere erforderlich.
Diese werden bis zum 4. Monat auf Vollspaltenboden ge-
halten. Sie sind mit Ketten am Lederhalsband an einer
Abkettvorrichtung festgelegt, die das gleiclizeitige Losen aller
Tiere einer Gruppe erméglicht.

Die 500 mm breiten Einzelstinde werden durch etwa 800 mm
lange und rd. 1000 mm hohe Standabtrennungen gebildet.
Die Begrenzung zur Futterkrippe erfolgt durch ein Frel-
gitter mit um 90° schwenkbaren Sichtblenden. Durch die
Sichtblenden kénnen die Tiere von der Futterkrippe fern-
gehallen werden. Sowohl die Standabirennungen als auch
die Sichtblenden sind mit Blech ausgekleidet, so dal} ein
gegenseitiges Belecken der Tiere verhindert wird. >

Das Fiitterungssystem

Das Fiitterungssystem untergliedert sich in die Teilsysteme
Futterlagerung, Futtertransport und -dosierung, Futterver-
teilung sowie Restfutterbeseitigung.

Die Konservierung und Lagerung des Grundfutters erfolgt
in Hoch- oder Horizontalsilos.

Die Hochsilos HS 09 bilden -das Anfangsglied einer voll-
mechanisierten Fiitterungskette, die praktisch ohne Hand-
arbeit abliuft. Jedoch stellen sie ausriistungsseitig eine be-
deutende konomische Belastung dar.‘Die Mechanisierung der
Horizontalsilos ist immer noch mit diskontinuierlich arbeiten-
den selbstfahrenden Ladern und Transport in Kippanhin-
gern am kostengiinstigsten zu lésen. Den Transport vom
Hochsilo zum Stall iibernehmen stationire Bandforderstrek-.
ken. Die im Horizontalsilo gefiillien Transportfahrzeuge ent-
leeren. auf einen Annahmeforderer, von dém aus ebenfalls
iiber Bandfsrderer der Weitertransport .zum TFutterhaus und
zu den ‘Dosierern erfolgt. Uber die gleiche Strecke gelangt
Griinfutter zur Verfiitterung in die Anlage.

Im Gegensatz Zum Griinfutter wird das IKraft- und Troeken-
futter nur fiir einen kurzen Zeitraum in der Anlage gelagert.
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Bild 3. Mehrkompouenten-Trockenfulterlager mit Einschiittgosse, Ele-
vator und Verteilschnecke. Im Hintergrund abgedeckter Band-
forderer fiir Grundfuttertransport

Geschlossene Hochbehalter aus Stahl oder Aluminium neh-
men diese FFutlermittel auf. Die Zahl der zu lagernden Komn-
ponenten bestimmt auch die Anzahl der Lagerbchilter
(Bild 3).

Die Befiillung dieser Hochbehilter kann auf verschicdene
Weise erfolgen. Das lose Trockenfutter wird durch bodenent-
leerende oder Kippfahrzeuge in die Einschiittgosse entleert.
Darin befindliche Schneckenférderer in offenen Rinnen, wei-
tere Schneckenférderer, ein Elevator und eine Verteilschnecke
befiillen die Hochbehilter von oben. Voll- und Leermecldung
iber Druckdosen informieren iiber den vorhandencn Vorrat.

Einkomponenten-Trockenfutter erfordert nur einen Lager-
behilter, dessen Befiillung auch iiber Schleusengeblise még-
lich ist, wobei die aufwendige Elevatoranordnung entfillt.
LEine weitere giinstige Losung fiir diesen TIall ist der Ein-
satz des Spezialsattelschleppers auf W-50-Basis mit cigenem
Gebldse. Dic Lagersiloausriistung erfordert hierbei nur einc
Rohrleitung it AnschluBstutzen und Zyklon. Befiill-Leistun-
gen bis zu 20 t/h und bis zu 12 m Férderhshe werden dabei
crreicht. Zur dosierten Entnahme des Trockenfutters sind
drehzahlvariahle Schneckenférderer am TFuBpunkt der trich-
terformigen Behilterspitze angeordnet. Das Trockenfutter
wird mit dem gleichen Schneckenférderer an einem gecigne-
ten Punkt dem Futterverteilsysien zugefiihrt.

Die Verabreichung des Futlers hat so zu erfolgen, dafl jedem
Tier die seiner Milchleistung — bei Jungrindern die dem
Alter — entsprechende Futtermenge zugeteilt wird. Deshalb
bildet das Futterhaus ein Herzstiick jeder Anlage (Bild 4).
Die Dosierer pulfern das vom TFutterlager entnommenc Fut-
ter, gleichen UnregehniBigkeiten der Entnaluneleistung aus,
ermdglichen die Zuteilung mehrerer Komponenten und si-
chern die Futierverteilung an die jeweilige Gruppe in ab-
gestimmten Zeitrdumen, die vor allem vom Durchsatz der
Melkeinrichtung abhingt (Bild 5).

Bild 4. Zcntrales Schaltpult der Fiitterungstechnik in einer Milchvich-
grofBanlage
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Bild 5. Futterhaus mit Grundfutterdosicrern, Vertcil- und Sammelfor-
derern, Mineralstoffdosierer und Schrigforderern  (Aufnahme
wihrend der Mountage)

Sinnvolle Einrichtungen erméglichen gleichzeitiges Befiillen
und Entleercn der Dosierer.

Dem Grundfutter werden zusitzlich Krafifutter, Trocken-
schnitzel, Trockengriingut und ggf. Mineralstolfe beigemischt.

Vom Futterhaus gelangt dieses Mehrkomponentenfutter zu
einem Zentralforderer. Der Zentralforderer verteilt dann
weiter auf die den Krippen zugeordneten Verteileinrichtun-
gen, mit Hilfe von verfahrbaren Abwurfwagen, feststehen-
den Bandschleifen, einfahrbaren Bandfiérderern zur Uber-
briickung gréflerer Abstinde oder Abstreichern (Bild 6).

Dic den Krippen zugeordneten Verteileinrichtungen lassen
sich nach zweil Prinzipien unterteilen:

— Bandférderer in der Krippe
— Bandforderer oberhalb der Krippe mit oszillierendem
Abstreicher.

Die erste Art ermoglicht die Zuriickfiihrung eventuell vor-
handenen Restfutters an eine zentrale Stelle, von der es
dann weiter aus der Anlage hinausgeférdert werden kann.

Mit der zweiten Art kann beliebig oft nachgefittert werden,
ohne dafl dabei jedesmal das noch vorhandenc Restfutter
beseitigt wird. Diese _eignet sich deshalb besonders fir die
Ad-libitum-I*itterung und fiir ein eingeschrinkles Tier-Fref-
platz-Verhiltnis. Sie setzt jedoch ein qualitativ hochwertiges
Futter und eine genau bemesscne Futtergabe voraus, denn
eine Futterrestbeseitigung ist hier reine Handarbeit.

Grofie Anlagen besitzen noch eine zentrale Restfuttertrans-
portanlage, die aus Elementen der Kratzerkettenentmistungs-
anlage beslcht.

Mit Hilfe dieser Fiitlerungseinrichtungen ist eine Gruppen-
fitterung moglich. Eine entsprechende Zusammenstellung
leistungsgleicher Tiere zu Gruppen ist die Voraussetzung fiir
cine exakte Futterzuteilung.

Bild 6. Milchviehanlage mit Zentralférderer und Futterbandcrn, Tier-
FreBplalz-Verhilinis 1 : 1 (Alle Fotos: I‘oto-BRUGGEMANN)
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Die Kilberfiitterungseinrichtung ist ein umlaufender Ketten-
forderer mit Halterungen fiir Plasteimer, so da jedes Kalb
immer den gleichen Eimer erhilt. Die Verteilung der Trink-
milch (Milchaustauscher) kann von 0,5 bis 551 je Eimer
und von 50 bis 800g Kraftfutterpellets reguliert werden.
Eine Steuerung erfolgt durch Lichtschranke. Vor der Futter-
beschickung werden die Eimer mechanisch geschwenkt und
dabei mit Wasser und Desinfektionsldsung gespiilt. Die
Lichtschrankensteuerung kann auBer Kraft gesetzt werden,
wenn einzelne Eimer mit Diitmilch gefiillt werden sollen.
Ferner ist eine Verabreichung von Anwelksilage durch
Handdosierung maoglich. Mit dieser Fiitterungseinrichtung
wird den hygienischen Anforderungen der Kilberhaltung
entsprochen.

Die neugeborenen Kilber werden vor ihrer Uberfiihrung in
eine Kilberanlage zuniichst einige Tage in der Milchvieh-
anlage gehalten. Hierfiir stehen demontierbare und leicht zu
desinfizierende Einzelboxen in Batterieanordnung zur Ver-
fiigung. Der Boden besteht aus Gummimatten und Polyester-
Kotrosten. Die Verteilung der Trinke erfolgt mit mobilen
Tank-Verteilfahrzeugen.

Melktechnik

Zur Melktechnik sei hier nur soviel gesagt, da3 sie in hohem

" MaBe das Anlagengesamtsystem bestimmt. Dies bezieht sich

sowohl auf die Einordnung der zentralisierten Melkeinrich-
tung in den Laufstallbereich einschlieBlich der Vor- und
Nachwartehéfe als auch darauf, dal der Durchsatz der Melk-
cinrichtung den Rhythmus der Fiitterungen bestimmt. Bei
eingeschrinktem Tier-FreBplatz-Verhiltnis, bei dem die Kiihe
zeitlich nacheinander an der gleichen Krippe fressen, miissen
diese Gruppen auch in den gleichen Zeitabstinden, die zur
Futteraufnahme notwendig sind, zum Melken gebracht wer-
den.

[Yir Anlagen unter 1000 Milchkihen werden Fischgriten-
melkstinde verschiedener Kapazititen mit einfachem oder
doppeltem Melkzeugbesatz sowie mit oder ohne Automatisie-
rungseinrichtungen des Melkvorgangs eingesetzl. Uber einen
Besatz von 1000 Milchkithen hinaus bildet das Impulsa-
Melkkarusssell das gegenwirtig produktivste Melkverfah-
ren.

In der zentralisierten Melkeinrichtung kann eine program-
mierte leistungsabhingige Kraftfuttergabe erfolgen.

Entmistung

In _allen Anlagenvarianten wird die einstreulose Haltung
angewendet, wobel iiber Kotroste oder Spaltenbéden im
allgemeinen eine Unterflur-FlieBkanalentmistung  erfolgt.
Auch in langen Kanilen funktioniert bei entsprechender Ka-
naltiefe dicses System einwandfrei. Um allzu tiefe Kanile
zu vermeiden, kann eine automatisch arbeitende Schlepp-
schaufel eingesetzt werden.

Pumpen mit Zerkleinerungseinrichtungen, groBvolumige La-
gerbehilter mit Einrichtungen zur Homogenisierung, Tank-
fahrzeuge mit 3 oder 10 m3 Inhalt fiir Eigen- oder Fremd-
befiillung bilden die weiteren Glieder dieser Mechanisierungs-
kette. Beim Vorhandensein geeigneter Voraussetzungen kann
man auch eine vollstindige oder teilweise Giilleverregnung
vornehmen.

Zusainmenfassung

Der VEB Kombinat Impulsa hat durch die Realisierung einer
Reihe von Beispielanlagen der Rinderhaltung Erfahrungen
mit Systemlésungen fiir Produktionsanlagen erworben. In
Zusammenarbeit mit anderen Betrieben des Landmaschinen-
baus der DDR sowie den wissenschaftlichen und Projektie-
rungseinrichtungen wird stindig an der Vervollkommnung
und Verbesserung des Anlagensystems gearbeitet.

Besonderes Augenmerk wird dabei auf die &konomische
Durchdringung aller Probleme des Anlagenbaus gelegt, um
der Landwirtschaft eine hohe Grundfondseffektivitit zu
sichern. A 8423
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