Die Futterlore, ein neues System zur Verteilung
des Futters in Tierproduktionsanlagen

Die zunehmende Spezialisicrung der Produktion in der Vieh-
wirtschalt macht in immer stirkerem MaBe den Einsatz
leistungsfihiger, funktionssicherer und kostengiinstiger IFér-
derelemente crforderlich. Fiir die Verteilung des Futters in
den Krippen werden in Bauten der Rinderhaltung die unter- -
schiedlichsten I'6rdercinrichtungen eingesetzt, von cenen
jedoch nur die wenigsten die an sie gestellten Forderungen
erfiillen. Im Projcktierungsbiiro fir Landwirtschaltsbau
beim RLN (B) Rostock wurde dalier eine véllig neuartige
Fordereinrichtung entwickelt und unter der “Bezeichnung
,,Futterlore System Kritzmow im Dezcinber 1969 in einer
Bullenmastanlage als 9 m langes Versuchsmuster eingesctzt.

Nach AbschluB3 der Erprobung kann gesagt werden, dafl die
Futterlore, obwohl sie speziell fiir Bauten der Rinderhaltung
entwickelt wurde, weitaus universcller cinzusctzen ist.

1. Funktion der Futterlore

Dic Futterlore (Bild 1) wird wiihrend der Vorbeifalirt an der
zentralen Beschickungsstelle gefiillt und f{ihrt dann auf
Laufschienen, dic in entsprechender Hohe iiber der IFutter-
krippe angeordnet sind, zur gewiinschten Abwurfstelle. Hier
bleibt dann die IFutterlore stelien und wird automatisch
gedlfnet (Bild 2), so daB das Futter dirckt auf die Krippe
lillt, Wéhrend der Riickfahrt zur Beschickungsstelle schlieBt
sich dann die Futterlore wicder selbsttitig.

Dieser Vorgang wird so oft wiederholt, bis die I'utterkrippe
in ihrer Gesamtlinge beschickt worden ist. Die Futter-
verteilung erfolgt also nicht koutinuierlich, sondern inter-
- mittierend in mehreren Takten. Entsprechend der Nomen-
klatur zur Linteilung der I'érdermittel ist die Futterlore
in die Gruppe der gleisgebundenen Iluriérderzeuge cinzu-
ordnen.

2. Beschreibung der wichtigsten Baugruppen

Die IFutterlorc setzt sich im wesentlichen aus folgenden
Baugruppen zusainmen:

Ladeeinheit mit Laufachsen und Laulridern

Fahrantrieb mit Lochschiene

Antrieb zum Offnen und SclhilieBen der Futterlore
Standralimen mit Laufschicnen

E-Ausriistung

2.1. Ladeeinheit mit Laufachsen und Laufridern

Dic Ladeeinheit wird durch dic beiden Scitenwiinde gebildet,
so daB} sich bei geschlossener Lore ein TFillquerschuoitt in
Form eines gleichseitigen Dreiecks crgibt.
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5. Gesamteinschiitzung

Es werden Forderer beschrieben, die in Rinderanlagen unterschied-
ticher Art Verwendung finden bzw. gefunden haben. Ferner erfolgen
Hinweise darauf, welche Férderer in Zukunft zum Einsatz kommen.
In neu zu projektierenden Anlogen sollte aus Griinden der Wirtschaft-
lichkeit nur eine Standardreihe von Férderern eingesetzt werden.
Die stationdre Fitterung bringt Varteile, die nicht immer kostenmdBig
belegt werden kgnnen, wie z. B. eindeutige Schwarz-WeiB-Trennung,
keine Larmbeldstigung usw., Die gesamte Palette der Férderer wurde
auch deshalb erldutert, weil fiir Rekonstruktionsbauten der Rinder-
wirtschaft méglichst viele Varianten vorhanden sein missen. Trotzdem
sollte auch hier versucht werden, auf Férderer zuriickzugreifen, die eine
Produktion in gréBeren Stickzahlen gewdhrleisten.
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Alle Lauflachsen bilden in Verbindung mit den Rahmen der
beiden it Blech verkleideten Seitenwiinde die tragende
Konstruktion der Futterlore. Zur Verminderung des Roll-
reibungswiderstands sind alle Laufrider mit Wilzlagern
ausgestattet.

2.2. Fahrantriecb mit Lochschiene

Der Fahrantrich setzt sich aus cinem polumschaltbaren
Motor, einem’ Zylinderschneckengetriche, einer elastischen
Scheibenkupplung und dem Antricbsritzel zusammen.

Alle Aggregate sind als Bauecinheit zwischen zwei Laufachsen
fest mit der Futterlore verbunden. Durch das Ablaufen des
Antricbsritzels aufl der Lochschienc, dic einseitig nnter einer
der Laufschienen befestigt ist (Bild 3), wird cin formschliissi-
ger und damit weitgehend schlupffreier IFahrantrieb gewéhr-
Teistet.

2.3. Antrieb zum Offnen und Schlieflen der Fullerlore

Der Autrieb zum Offuen und SchlicBen wird durch dic Bau-
teile Getriebemotor, clastische Sceheibenkupplung, Stehlager,
Transportspindel und Zugmutter gebildet und als Baugruppe
an einc der beiden Seitenwiinde der Futrerlore befestigt. Die
Zugmulter ist iiber cin Gestiinge mit ciner Zugsltange ver-
bunden.

Durch geradlinige Bewegung dieser Zugstange nehmen die
oberen Parallelogrammfiihrer cine Sehriigstellung ein und
6ffnen daber die Futterlore.

2.4. Standralmen mit Laufschienen

Dic Laufschienen werden — wenn es sich beispielsweise um
cinen Milchviehanbindestall handelt — direkt oberhalb der
Standbiigel belestigt. Liegt irgendein Abschnitt der Schienen
im Laufbereich, so miissen sie durchgehend 2,2 m iber der
Stand[liiche angeordnet werden.

Bild 1. Fulterlore ,Kritzmow*® im geschlossenen Zustand

Bild 2. Uber der Krippe 6ffnen sich die Seitenwiinde an der vorge-

schenen Abwurfstelle, die Lore cntleert sich
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Bild 3

Das auf eincr
Lochschiene
laufende
Antriebsritzel
verbiirgt fast
schlupffreie Fahrt
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Bild 4. Schema fiir Anwendungsbeispiel.
a Grundfutterdosierer, b Gurtbandférderer, ¢ Futterkrippe

2.5. E-Ausriistung

Bei der E-Ausriistung soll in diesem Zusammenhang nur auf
einige spezifische Merkmale hingewiesen werden.

Da Fahrantrieb und Antrieb zum Offnen und SchlieBen an
der Futterlore befestigt und damit ortsveriinderlich sind,
erfolgt die Stromzuleitung iiber ein Schleppkabel, das in
einem seitlich gelegenen Kabeltrog untergebracht ist (Bild 1
rechts unter der Laufschiene). Die verschiedenen Abwur{-
stellen der [Futterlore werden jeweils durch Endschalter
markiert.

3. Technische Daten

Nutzinhalt 0,21 m¥/m
Lénge der Futterfore L, = 2m
4m, 6m... 12m,

) 14m, 16m, 18 m
Fahrgeschwindigkeit

wahrend der Befillung der Lare vy = 5 m/min

danach v = 10 m/min
Offnungs- bzw. SchlieBzeit t =2 0,33 min
(mit Verzégerung)
Spurweite 1600 mm
Achsabstand 2000 mm
Installierte Matorleistung bei
einer Futterlorenlénge L Ss1om

Fahrantrieb 0,22/0,4 kW
Antrieb zum Offnen und SchlieBen 0,47 kW
Installierte Motarleistung bei
einer Futterlorenldnge 10 m L) = 20 m
Fahrantrieb 0,5/0,8 kW
0,6 kW

Antrieb zum Uffnen und SchlieBen
Masse ohne Antriebe &

(Sektionslédnge 2 m)

63 kg je Sektion

4. Hinweise zum technologischen Einsatz der Futlerlore

Wie schon unter 1 erwiithnt, wird beim Einsatz der Futterlore
das Futter nicht kontinuierlich sondern intermittierend in
der Krippe verteilt. Bei Beriicksichtigung dieses Vorgangs
wird daher die Futterlorenlinge L; immer nur einen Bruch-
teil der Krippenlinge Ly ausmachen (z. B. 1/,, ¥/, /4 .. .).
Zur Minderung der Kosten sollte man die Futterlore so kurz
wie moglich machen. Die minimale Lange 140t sich aus der
zur Verfiigung stehenden Fiitterangszeit berechnen.

Die Futterlore liBt sich sowohl fiir Neubauten als auch bei
der Rekonstruktion von Altbauten einsetzen. Bei Laufstall-
haltung mit Ad-libitum-Fiitterung kann stindig Futter zuge-
geben werden. Beim Einsatz eines Futterbandes miiite das
Band in seiner ganzen Linge zuriickgezogen werden, wobet
der Futterresteauteil relativ hoch wire.
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Im Falle einer Anbindehaltung 4Bt sich eine Leistungs-
fitterung durchfithren, wenn man Tiere gleicher Milch-
leistung zu einer Gruppe zusammenfaBt.

Stehen die Tiere auf Kurzstinden, so kann beim Beschicken
der Futterkrippen mit dem Iutterband das Problem der
Tierabsperrung nur unbefriedigend gelést werden. Beim
Einsatz der Futterlore besteht dieses Problem nicht, da die
Futterzugabe von oben erfolgt.

4.1. Anwendungsbeispiel

AbschlieBend soll anhand eines Anwendungsbeispiels gezeigt
werden, in welcher Form die Futterlore zweckmiBig einzu-
setzen ist. Bei dem in Bild 4 dargestellten Schema wird die
Futterkrippe in zwei Abschnitte der Lange L) getrennt. Die
Futterlorenldnge L; wird mit t/3 L, angenommen. Beide
Krippenhilften sind durch die Gangbreite 2 d voneinander
getrennt, ‘

Die Tutterlore fiahrt nun wechselseitig in die einzelnen
Abteilungen ein, so dafl nach 6 wechselseitigen Beschickun-
gen die Fiitterung abgeschlossen ist.

Der gesamte Vorgang vollzieht sich automatisch. Fiir den
dargestellten Fall wiirde sich bei angenommenen Werten fiir
d, Ly und L; die theoretische Fiitterungszeit &y wie folgt
berechnen:

Ly =36m ¢p = 5 m/min

L =12m ¢y = 10 m/min

d = 3m

n = 6 (Anzahl der Abwurfstellen)

t = 0,33 min (Offnungs- bzw. SchlieBzeit)

n/2
9 Lyt &) — 4Ty D

tp = by + p=t + n -t {min]
b ’ 14
6-12 . 2.6 (36 + 3) — 4-12.6
tr=——+ ( +1()) . +6.0,33
o]
4 —
tr = 14,4 4 e - 288 + 1,98

tr=14,4 4 18,0 4+ 1,98

{r =~ 35 min

Fiir eine durchgehende Fiitterung werden also theoretisch:
35 min benatigt.

Es sei noch darauf hingewiesen, dal bei der Konzipierung
von Neubauten und auch bei der Rekonstruktion von Alt-

bauten die Futterlore durch unser Projektierungsbiiro vor-
rangig cingesetzt wird. A 8427

Wissenschaftliche Ergebnisse
nahtlos in die Produktion iiberfithren

Der Vorsitzende des FV Land- und Forsttechnik der KDT und Direktor _
des Instituts fiir Mechanisierung der Landwirtschaft, Potsdam-Bornim,-
Obering. BOSTELMANN, iibergab am 10. Juni 1971 dem FA Misch-
futterindustrie der KDT ein Programm zur Rationalisierung der Misch-
futterindustrie der DDR, das von Wissenschaftlern in Auswertung des
Entwurfs der Direktive des ZK der SED zum Fiinfjahrplan 1971/1975
zusammengestellt wurde und sich auf umfangreiche Analysen in der
Mischfutterindustrie stiitzt.

Die Realisierung dieser Vorschldge, die sich insbesondere mit den
Aufgaben zur Verbesserung der Materialékonomie, der Qualitdtssiche-
rung, der Kapazititserh6hung, der Verénderung der Technologie, der
Energieeinsparung sowic der Erhdhung der Zuverldssigkeit der tech-
nischen Ausriistung befassen, ist eine der wichtigslen Aufgaben, um
den in der Direktive gefordcrten Ausbau der Mischfutierindustrie fir
die Sicherung der industriellen Tierproduktion zu gewihrleisten.

Der FA Mischfutterindustrie wird durch sozialistische Arbeitsgemein-
schaften in Abstimmung mit dem Zentralen Kontor fiir Getreidewirt-
schaft der DDR und dem KDT-Aktiv der VVB Landmaschinenbau so-
wie in Zusammenarbeit mit dem FV Elektrotechnik die Hauptab-
schnitte dieses Rationalisicrungsprogramms realisieren helfen.

Obering. I1. BULDICKE, KDT A 8425
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