stehen Verminderung von Staubentwicklung und Lérm so-
wie bessere hygienische Betreuung im Vordergrund.

Zusammenfassung

Bis Ende 1975 sind in der DDR etwa 334 ACZ zu errich-
ten; deren durchschnittliche Bereichsgrofle 17 200 ha LN
betragen wird. Sie liegt in den einzelnen ACZ zwischen
10000 und 30 000 ha LN (49 Prozent zwischen 12 000 und
20000 ha LN). Nur einzelne Bereiche sind gréfler bzw.
kleiner. Die Durchschnittsentfernung wird voraussichtlich
etwa 11,8 km betragen. ,

Bis Oktober 1971 arbeiteten 176 ZDL mit 1.1 Mill t Lager-
kapazitit. Bei den insgesamt zu bauenden 397 ZDL wer-
den die Typen Schafstidt — P 220 (100) und Tragluft-
halle (98) vorherrschen. Die Lager vom Typ Lauflig —
L. 254 (61) und Cottbus (78) sind ebenfalls stark verbrei-
tct, wihrend die Lager voin T'vp Magdeburg (24) und die

Korrosionsschutz in Agrochemischen Zentren

Die industriemiBigen Methoden der kooperativen Pflanzen-
produktion unserer Landwirtschaft erfordern die Errichtung
Agrochemischer Zentren (ACZ). In den zentralen Diinger-
lagern der ACZ konzentrieren sich Lagerung und Umschlag
von Mlineraldiingemitteln. In einer Lagerhalle kénnen da-
bei alle Sorten der Mineraldiingemittel vorhanden sein. In-
folge der Hygroskopizitit dieser Produkte — nach /1/ wei-
sen z. B. bei 20°C Kalkamnionsalpeter eine kritische re-
lative Fcuchte von 63 Prozent und Kalidiingesalze von 71
bis 86 Prozent auf — ist stets mit dem Angriff konzen-
trierter Salzlosungen auf Beton- und Stahlkonstruktionen
zu rechnen. Durch die gleichzeitige LEinwirkung aller im
zentralen Diingerlager vorhandenen Mineraldiingemittel ist
cine besonders hohe Aggressivitit zu verzeichnen, so daf3
die gegen Korrosion ungeniigend geschiitzten Konstruktio-
nen schon nach kurzer Zeit funktionsuntiichtig werden.

Es ist deshalb notwendig, herkémmliche Werkstoffe in den
ACZ in verstirktem Mafle durch korrosionsbestandige Werk-
stoffe zu ersetzen, durch die Auswahl optimaler Korrosions-
schutzssysteme die Zerstérung wertvoller Ausriistungen auf
ein Mindestmall zu senken sowie Pflege- und Wartungs-
arbeiten regelmiBig durchzufiithren. Der vorliegende Beitrag
soll dazu dienen, einen Uberblick iiber die dem derzeitigen
Stand entsprechenden Méglichkeiten des Korrosionsschutzes
in zentralen Diingerlagern zu geben.

Korrosionsschutz von Stahlkonstruktionen

Einen wesentlichen EinfluBl auf die Giite einer Korrosions-
schutzmainahme iibt die Vorbehandlung des Untergrunds
aus. Dieser mufl metallisch blank, rost- und zunderfrei, fett-
frei und rauh sein. Zur guten Haftung der Anstrichfilme
wird allgemein als giinstigste Rauhigkeit der .Oberfliche
eine Rauhtiefe von 20 bis 40 pm angegeben. Ungeniigende
Untergrundvorbehandlung ruft schon nach kurzer Zeit An-
strichschiden hervor, wie z. B. Riflbildung, Blasenbildung
und Unterrostung.

Als Verfahren zur Erzielung einwandfreier Oberflichen ist

insbesondere die Strahlentrostung geeignet. Der Sduberungs-
grad 3 nach TGL 18730 Bl. 2 wird erreicht, d. h. es liegen

* JIngenieurbiiro fir Agrochemische Zentren Schafstddt (Direktor:
Dr. B. Meier) .

Holzleichthauhalle (21) entwicklungsbedingt vereinzelt er-
richtet werden.

Die ACZ werden sich kiinftig. nachdem sic jetzt bereits
Kalkung und PK-Ausbringung weitgehend durchfithren, ver-
stirkt der N-Diingung und dem Pflanzenschutz zuwenden
und die Organisation des Ilugzeugeinsatzes iibernehmen.
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metallisch blanke Oberflachen vor. Die chemische Entrostung
erfolgt im Badverfahren fiir kleinere Teile und fithrt eben-
falls zu geeigneten Oberflichen. Sie erfordert aber cinen
hohen apparativen Aufwand. Unter den Bedingungen der
agrochemischen Zentren wird das Verfahren aus diesem
Grunde kaum zum Einsatz gelangen.

Ncben diesen Verfahren wendet man die maschinelle lint-
rostung mit Hilfe von rotierenden Biirsten, Schlag- oder
Pickhimmern und Schabern sowie die Flammstrahlentro-
stung an. Damit ist im allgemeinen nur der Siduberungs-
grad 2 zu errcichen. Auf dem Untergrund verbleiben noch
Reste von Zunder sowie ein Schimmer des Grundanstriches,
Bei der Handentrostung wird lediglich der Sauberungsgrad |
erzielt. Farbreste, Zunder und Flugrost verbleiben auf dem
Untergrund.

Eine andere Moglichkeit der Untergrundvorbehandlung ist
die Anwendung von Rostumwandlern, Roststabilisatoren:
und Penetriermitteln. Diese Mittel -werden auf die rostige.
von groben Restbestandteilen mechanisch befreite Ober-
flache aufgebracht. Der weitere Anstrich erfolgt auf diec so
vorbehandelte Oberfldche.

Es hat sich unter praktischen Bedingungen erwiesen. dafl
mit diesen Mitteln gesicherte Erfolge nicht erzielt werden
konnen. lhr Einsatz ist mit einem hohen Anwendungsrisiko
verbunden. Eine generelle Verwendung dieser Mittel ist des-
halb abzulehnen.  ~

Riickrien /2/ ermittelte die im Bild 1 dargestellte Auswir-
kung der unterschiedlichen Untergrundvorbehandlungen auf
die Standzeit von Anstrichsystemen. Er kommt nach drei-
jahrigen Versuchen unter den Bedingungen der chemisclien
Industric zu der Feststellung, da die Untergrundvorbe-
handlung selbst und nicht das Anstrichsystem einen pri-
miren Einflufl auf die Standzeit der Anstriche ausiiben.

Einen weiteren wesentlichen EinfluBl anf die Wirkung - cines
Korrosionsschutzanstriches  besitzt die  Arbcitstechnologic.
Unmittelbar nach der Sduberung des Untergrunds ist der
erste Grundanstrich aufzutragen. Dieser soll mager sein, um
eine gute Penetrierwirkung zu erzielen. Nach der Durch-
trocknung des ersten Grundaustriches ist sofort ein zweciter,
fetterer Grundanstrich aufzubringen. Dabei miissen Beschii-
digungen des ersten Anstriches vor dem Auftragen des
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zweiten Anstriches ausgebessert werden. Um eine gute Ver-
schlichtung des Anstrichstoffes mit dem Untergrund zu er-
reichen. sollte der erste Grundanstrich mit dem Pinsel auf-
getragen werden. Das Aufbringen der weiteren Anstriche
kann im Spritzverfahren erfolgen. Zur Kontrolle ciner rest-
losen Uberdeckung ist es giinstig, dic einzelnen Anstriche
farblich abzuténen. Der Anstrichaufbau mull dem gewihl-
ten Anstrichsystem entsprechen. Das vollstiindige Anstrich-
system soll folgende Mindestschichtdicken aufweisen:

Neue Anlagen 150 um. bhitumindse Anstriche 200 um.

Die giinstigsten klimatischen Bedingungen fiir die Anstrich-
arbeiten sind eine Temperatur von etwa 20°C und eine
relative Luftfeuchtigkeit von 60 bis 70 Prozent. Die obere
Temperaturgrenze zur Verarbeitung der Anstrichstoffe liegl
bei 35 °C, die untere Grenze ber 5 °C, auller fiir Reaktions-
lacke. Diese benétigen Verarbellungstemperaturen von min-
destens 15 °C. ’

Erneuerungsanstriche in zentralen Diingerlagern sind wih-
rend der technologischen Siillstandszeiten durchzufiihren.
LaBt sich die Ablagerung von Salzstaub wihrend der An-
stricharbeiten nicht abstellen, ist durch Schutzmafinahmen,
wie z. B. das Anbringen von Folienschiirzen, der Salzstaub-
befall auf ein Mindestmall zu senken. Die Anlagen sind in
kleinen Abschnitten zu behandeln und die Oberfliche ist
vor jedem Anstrich griindlich zu siiubern.

Als Schutzanstriche der Stahlkonstruktionen in den agro-
chemischen Zentren werden Systeme aul der Basis

— Polyvinylchlorid (PV()
— Chlorkautschuk (CK) und
— Alkydharz

empfohlen.

Polyvinylchlorid- und Chlorkautschuksyvsteme weisen ecine
hohe Chemikalienbestandigkeit auf. Bei threm Einsatz sind
wetterbestindige Deckanstriche mil chemikalienbestiindigen
Deckanstrichen sinnvoll zu kombinieren. Alkydharzsvsteme
solften nur dort verwendel werden. wo. der Angriff durch
Salze minimal ist, eine geringere Enmipfindlichkeit gegen
Feuchtigkeit und héhere Bestiindigkeit gegen mechanische
Beanspruchung gefordert wird.

Als Beispiel fiir cin Anstrichsystem sei folgender System-
aufbau genannt:

1 X PC-Bleimennige-Grundierung, penetrierend, RGU/BM
1 X PC-Bleimennige-Grundicrung. fett. RGV BM

1 X PC-Deckfarbe. wetterbestiandig. RV1) 200

2 X PC-Deckfarbe. chemikalienbestindig. RDY 100

Anstrichsysteme aul der Basis [{poxid-. Teerepoxidharz und
Bitumen weisen neben den genannten Systemen chenfalls eine
gute Chemikalienbestindigkeit aul. Uber die Schutzwirkung
von Epoxid- und Teerepoxidharzen unter den Bedingungen
der ACZ liegen bisher keine ausreichenden Erfahrungen vor.
Verschiedene Autoren 2 .37 weisen “jedoch darauf hin. dal}
diese Systeme eine hohe Unterrostungsgeschwindigkeit zei-
gen. Aufgrund der Spriadigkeit bitumindser Anstrichstoffe
neigen diese verstiirkt zur Rilibildung.

Beim Einsaltz von Bleimennigegrundicrung wird ein er-

héhter Korrosionsschutz durch eine Passivierung der Stahl-

oberfliche erreicht. Besonders beim Aufbringen von Er-
neuerungsanstrichen. bei denen der erforderliche Siube-
rungsgrad oft nicht erreicht wird. ist der [insatz dieser
Grundierung zn empfehlen.

Korrosionsschutz von Konstruktionselementen aus Beton

AulBler den Stahlkonstruktionen unterlicgen auch die Beton-
konstruktionen in den zentralen Diingerlagern einer starken
Korrosion. Besonders bei Leichtbaukonstruktionen kann
dadurch eine gefiihrliche Verringerung der statischen Be-
lastbarkeit enstehen. Ein guter Korrosionsschutz ist des-
halb unbedingt erforderlich.
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Bild {. EinfluB unterschiedlicher [Untergrundvorbehandlung auf die
Standzeit von Anstrichsystemen; nach Riickriem 2/

Wichtige Voraussetzungen fiir dic Widerstandsfahigkeit
eines Betons sind Dichtigkeit und Wasserundurchlissigkeit.

Dazu ist es erforderlich,

— die Betongiite B 300,

— eine Mindestzementmenge von 350 kg/m? Frischbeton,

— den Wasserzementfaktor 0,45 und

— die maximale KorngroBe der Zuschlagstoffe vou 12,5 mm
bei Stahlbeton

einzuhalten.

Die KorngréBenzusammensetzung ist so zu wihlen, daf}
eine Verarbeitung mit niedrigem Wasseranspruch maoglich
ist (Sieblinie zwischen den Bereichen D und E bzw. A
und B). Uber Geliinde ist beil Stahlbeton eine Betonbedeckung
der Stahlbewehrung von mindestens 30 mm. fiir Funda-
niente von mindestens 50 mm vorzusehen.

Fiir die Schalung sind glatte Schaltafeln (2. B. gehobelte
Holzschalung) einzusetzen. Durchgehende Rédeldrihte sind
nach Méglichkeit zu vermieiden, bzw. sind diese 30 mm
aufzustemmen. abzuschneiden und die Lécher zu -verputzen.
Grundsiitzlich ist die gesamte Betonkonstruktion und sind
nicht nur die anschiittbaren Wiinde mit einem wirksamen
Oberflachenschutz zu versehen. i

Dabei kommen Anstrichstoffe auf der Basis von

— Polvvinylchlorid, Chlorkautschuk,

— Bitumen, ‘

— Bitumnen-Latex-Emulsion.

— Epoxid- und Tecrepoxidharz oder

— glasfaserverstirktem Polyester

in Betracht,

Diese Schutzwerkstoffe weisen eine gute Chemikalienbestan-
digkeit auf. zeigen aber gegeniiber der hohen mechanischen
Beanspruchung im  ACZ unterschiedliches Verhalten. Die

mechanische Bestindigkeit der Schutzwerkstoffe steigl in
der Rethenfolge

— Bitumen,

— Polyvinylchlorid, Chlorkautschuk,
— Epoxidharz,

— Teerepoxidharz und

— glasfaserverstiirktes Polvester

an. Mit Bitumen-Latex-Emulsion werden nichtaushértende
Schichten erzielt, dic in der Lage sind, im Betonuntergrund
sich bildende kleinere Risse zu iiberbriicken. Es muf} be-
sonders daraufl hingewiesen werden, da8 eventuell entstan-
denc Beschadigungen der Schutzschichten sofort nach der
mechanischen trockenen Siuberung dieser Stellen ausgebes-
sert werden missen. um das Kindringen der Mineraldiinge-
mittel in den Beton zu verhindern.



MaBnahmen zur Wartung und Pflege

Als weitere zusitzliche KorrosionsschutzmaBinahme ist die
Konservierung und Pflege von Anlagen und Geriiten mit
Schutzwachsen, Sprithmitteln usw. zu empfehlen. i

Die Konservierungsmittel sind schnell auftrag- und entfern-

bar und ergeben diinne clastische I\ilme.

Diese bilden einen Schutz gegen Feuchtigkeit und Chemi-
kalien. Durch eine Verminderung der Adhéasionskrifte zwi-
schen Oberfliche und Schmutz ist auflerdem die Reinigung
der Geriite leichter méglich. Es ist zu empfehlen, die Kon-
servierungsmittel nach der Durchfiilhirung von Korrosions-
schutzmaBnabmen bzw. nach der Grundreinigung der Ge-
réte anzuwenden. Als Konservierungsmittel kénnen

— Spriihéle mit einer Schutzwirkung von etwa einem Mo-
nat,

— Schutzwachse (Exprotect) und Schutzwachse mit er-
hohter Betriebsfahigkeit (Aero- 46), Schutzwirkung etwa
3 Monate, oder .

— Konservierungsmittel auf Bitumenbasis (KFZ-Unterbo-
denschutz, Elaskon K 60), Schutzwirkung etwa 6 Mo-
nate

eingesetzt werden.

Diese Konservierungsmittel sollten die Agrocheinischen Zen-

tren in verstirktem MaBe anwenden. Praktische Erfahrun-

gen haben gezeigt, daBl dadurch mit verhdltnismiBig gerin-
gem Arbeitskriafteaufwand die Standzeit von Anstrichsyste-
men wesentlich verlingert werden kann.

Das Hygienegerdt ,,Neustadt/Orla*

Der VIII. Parteitag der SED stellte der Tierproduktion die
Aufgabe, schwerpunktmifBiig die Produktion von Schlacht-
vieh und Milch zu erhdhen. Das erfordert gesunde und Jei-
stungsfihige Tierhestinde, zu deren Schaffung und Iirhal-
tung die systematische Durchfithrung stallhygienischer MaB-
nahmen centscheidend beitragt. UUm auch diese  Arbeiten
kiinftig industriemdBig von den ACZ durchfithren zu kéon-
nen, wurde in sozialistischer Gemeinschaftsarbeit von einem
Neuererkollektiv der BHG Neustadt'Orla mit dem Inge-
nicurbiiro fiir ACZ und dem Veterindr- und Tiergesund-
heitsamt Jena cin leistungsfihiges 1lvgicnegeriit entwickelt
und im praktischen Einsatz zwei Jahre im ACZ Neustadi’
Orla erprobt.

1. Beschreibung des Hygicnegerites

Das Gerit eignet sich fiir alle stall- und scuchenhygie-
nischen Spritzarbeiten, wic Stille weillen, Desinfektion und
Flicgenbekimpfung. Es kann aullerdem zum Ausbringen
fliissiger Desinfektionsmittel aul Wege und Ansliufe ein-
gesetzt werden. .

Das Gerdt (Bild 1) ist als einheitliche Baugruppe gestaltet
und verfiigt iiber eineu Stahlblechbehilter mit 1100 1 Vo-
lumen fiir Kalkbriihe und einen 300 1 fassenden korrosious-
freien Polyithylenbehilter fiir Desinfektionslésung. Damit
bietet es folgende arbeitswirtschaftliche Vorteile:

— man kann am gleichen Standort bei geeigneter Mittel-
wahl nacheinander desinfizieren und kalken

— umstindliche Reinigungsarbeiten beim  Wechsel der
Arbeitsart, wic bei Gerditen mit einem Behilter, entfal-
len. '

* Ingenieurbiiro far Agrochemische Zentren Schafstadt
tDirektor: Dr. B. Meier)

Bei der Auswahl eines Korrosionsschutzsystems zum Einsatz
im zentralen Diingerlager werden neben der Verfiigbarkeit
des Anstrichstoffes, der geplanten Nutzungsdauer, den spe-
ziellen Angriffsbedingungen und der Art des zu schiitzen-
den Werkstoffes die Kosten als wichtiger Faktor eingehen.
Diese sollten stets in bezug zur Haltbarkeitsdauer des Kor-
rosionsschutzes geschen werden. Schiden. die durch billigen
und ungeniigenden Korrosionsschutz entstehen konnen. wer-
den oftmals schon nach kurzer Zeit die Einsparung iiber-
steigen.

Zur effektiveren Gestaltung des Korrosionsschutzes in den
ACZ werden vom Ingenicurbiiro fiir ACZ Untersuchungen
iiber die Schutzwirkung von Korrosionsschutzsystemen z. B.
auf der Basis von Polyurethan und Polyvinylchlorid durch-
gefithrt. Neben cinem gezielteren Einsatz spezieller Korro-
sionswerkstoffe in der Landwirtschaft wird von der che-
mischen Industrie die Bereitstellung von Anstrichsystemen
mit einer Schutzwirkung von mindestens 10 Jahren unter
den Bedingungen der zentralen 1iingerlager gefordert.
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Ein 17-PS-Dieselmotor mit E-Startanlage dient zum Antrieb
der Dreikolbenpumpe S 250 und des Rithrwerks im Kalk-
behilter.

Dicses exzentrisch laufende vierfligelige Propellerrithrwerk
mull sowohl beim Ansetzen als auch wihrend des Ver-
sprithens der Kalkbrithe stindig roticren. damil eine pate
Durchmischung der Spritzbrithe gewiihrleistet ist.

Der Kalkbrithebehilter (Bild 2) gliedert sich in zwet Teile,
die durch cin Sieb getrennt werden. Der gréflere Behiilter-
teil dient zum Ansetzen der Kalkbrithe. Er enthilt auch das
Riithrwerk /i und den Sumpfsack i. Im kleineren Teil beflin-
den sich der Fliissigkeitsstandanzeiger ¢ nnd der Auslauf a
fiir dic Kalkbrithe sowie der Riicklauf b fiir die nicht in
den Spritzschlauch abgegebene KNalkbrithe. Die senkrecht in
den Kalkbriithebehilter einschiebbaren Grob- und Feinsiebe
d, e verhindern dax Uberspiilen von groben Bestandteilen
in den andereu Behiilterteil. aus dem die Kalkbrithe zum
Verspritzen entuomimen wird, sie unterbinden so cin Ver-
stopfen der Diisen und iibergroflen Verschleify der Pumpen-
kolben und Ventilséitze. Imm Sumpfsack { setzen sich grébere
Bestandteile ab. Sie kéunen durch die mit Deckel verschlieB-
bare Uffnung entfernt werden. )
An demn Kalkbehilter ist mit Hilfe zweier Stahlbander der
300-1-Polyithylenbehilter angebracht. Da hier nur mit ,kla-
ren” Flissigkeiten gearbeitet wird, erfolgt eine ausreichende
Durchmischung durch den Riicklauf. Das entsprechende
Schlauchsystem (Bild 3). dax die beiden Behilter mit der
Pumpe verbindet, ist in sich gekoppelt. d. h. von beiden
Behaltern flicBt die jeweilige Spritzbrithe durch den unte-
ren Schlauch zur Pumpe und durch den oberen zuriick. Die
Regelung erfolgt durch gekoppelte Dreiwegehiihne. Die un-
tere Leitung dient zur Abnahme der Desinfektionsfliissigkeit
bzw. Kalkbriihe.
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