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Bis zum Jahre 1971 wurde im VEB Landtechnische Indu-
strieanlagen (LIA) Nauen der Hochsilo HS 09 gefertigt und
errichtet. Die technologische Ausriistung stammte teilweise
aus Importen und teilweise aus Fertigungsbetrieben der

DDR.

Als Weiterentwicklung entstanden die Hochsiloanlagen
HS 091 und HS 25.

In den folgenden Abschnitten sollen kurz die bauwerkseiti-
gen Anderungen am HS 091 gegeniiber dem HS 09 beschrie-
ben und die wichtigsten Baugruppen des Hochsilobauwerks
HS 25 erldutert werden.

1. Hochsilo HS 091

Mit dem Hochsilo HS 091 stellt der VEB LIA Nauen einen
gegeniiber dem bisher produzierten Hochsilo HS 09 veridnder-
ten Typ vor. Die konstruktiven Anderungen an der Silohiille
wurden durch Anderungen der technologischen Ausriistung
notwendig. Der Grundaufbau des HS 091 hat sich gegeniiber
dem HS 09 nicht verindert. Nach wie vor besteht die Be-
hilterwand aus Betonformsteinen, die in den Stirn- und Sei-
tenwiénden profiliert sind (Nut und Feder). Sie werden ohne
Bindemittel . aneinander gefiigt und gegenseitig versetzt an-
geordnet, so daB eine Verbundwirkung der Behilterwand
entsteht.

Eine vorgespannte Stahlumwehrung aus verzinktem Rund-
stahl gibt den erforderlichen Zusammenhalt und dient zur
Aufnahme des Siloinnendruckes bei befiilltem Silo.

Entsprechend den Druckverhiltnissen im Silo sind die Rund-
stihle in unterschiedlichen Abstinden iiber die gesamte
Wandhéhe vertcilt. Jeder Stahlring besteht aus Teilstiicken,
die durch Spannschlésser miteinander verbunden sind. Die
in der Behiilterwand vorhandenen Einstiegluken werden
durch einen entsprechend geformten Lukenschacht um-
schlossen.

Am FuB3 des Silos befinden sich zwel gegeniiberliegende
verschlieBbare Luken, die die Ausgiinge eines abgedecktcen
Kanals bilden. Dieser Kanal dient zur Aufnahme des lei-
stungsfihigeren Kettenforderers FK 42.

Auch "die Hochsilokuppel hat sich im Grundaufbau nicht
verindert. Sie schliefit die Silohiille nach oben hin ab und
verhindert ein Eindringen von Regen und Schnee in den
Silo. Im Innenraum der Kuppel befindet sich ein zcltartiges
Stiitzgeriist, dessen vier Stiitzstreben mit dem an der cinen
Scite befindlichen Stiitzlager auf dem Silorand aufliegen,
in der Mitte durch ein Kreuzstiick zusammengefalBt sind
und mit dem anderen Ende oben am Kronenring cnden.
Dieses Stiitzgeriist dient cinmal zur Aufhiingung der Ver-
teil- und Entnahmemaschine VES-7 (mit Hilfe des Zentral-
seils) sowie des Ziehkérpers und zum anderen zur oberen
Befestigung des Kuppelgeriistes.

Beim HS 091 wurden gegeniiber dem HS 09 die nachfolgend
beschricbenen Anderungen vorgenommen.

1.1. Seil- und ‘Kabelfithrung

Die Verteil- und Entnahmemaschine VES-7 wird iin Zentrum
des Silos durch das Zentralscil und an der Bchilterinnen-
wand durch cinen Tragring in Arbeitssteflung gehalten. Der
Tragring ist an 7 Stahlscilen befestigt, die amm oberen Sila-
rand durch Umlenkstationen wvmgelenkt und der Scilwinde
in cinem Strang mit dem Tragseil und dem Secil der Kabel-
fihrung zugefiithrt werden. Alle Seile sind gegen Abspringen
gesichert. '

* VIR Landiechnische Indaslricanlagen Naucen
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Die konstruktive Gestaltung der Hochsilos HS 091 und HS 25

Beim Heben oder Senken des Tragrings durch die Winde
werden alle Seile um den gleichen Betrag in der Linge ver-
andert. Um die Krifte des Zentralseils zu kompensieren,
ist die Seilumlenkung gegen das Stiitzgeriist durch ein
Stiitzrohr zusitzlich abgesichert. Eine Haube schiitzt die
Seilumlenkung vor Witterungseinfliissen.

Die Kabelfiihrung dient zur Stromversorgung und zur Um-
laufkontrolle der Verteil- und Entnahmemaschine VES-7. .

‘Zwei feste Leitungen fiihren auf der linken Innenseite des

Lukenschachtes zum oberen Abzweigkasten. Von diesem geht
ein Kabel direkt in den Silo. Durch ein Rohr gezogen ist
es am Stiitzrohr befestigt. Zur VES-7 wird es gleitend an
einem Seil gefiihrt und legt sich ctwa 0,8 m iiber dem Trag-
ring in Schlaufen ab. Das Tragseil bleibt stindig gespannt.

1.2. Gréfere Kuppelluke, abgesenkte Arbeitsbithne und
verbesserter Aufzug

Beim HS 091 wurde eine breitere Kuppelluke cingesetzt,
die verschlieBbar ausgebildet ist. Direkt vor der Kuppelluke
ist eine gegeniiber dem HS 09 um etwa 250 mm abgesenkte
Arbeitsbithne angcbracht. Diese dient in erster Linie als
Arbeitsfliche zur Bedienung des Aufzugs. Die abgesenkte
Arbeitsbiihne entspricht den Forderungen ‘des Arbeitsschut-
zes.

Auch entfillt dadurch das umsténdliche Uffnen bzw. Schlie-
Ben der Lukenklappe.

Der Aufstieg zur Arbeitsbiihne erfolgt wie beim HS 09 iiber
eine Leiter, die an der Verspannung der Silohiille befestigt
ist. Um auf die Arbeitsbithne zu gelangen, ist der Bodenteil
der Arbeitsbithne, der iiber der Aufstiegsleiter liegt, klapp-
bar ausgebildet.

Auf der linken Seite der Arbeitsbiihne ist cin Ausleger mit
einer Tragfihigkeit von 250 kp (beim HS 09 hatte der Aus-
leger eine Tragfihigkeit von 90 kp) montiert. Dieser Aus-
leger ist schwenkbar im Grundkérper angeordnet und kann
nach Aufziehen der Last durch dic vergréBerte Kuppelluke
in den Siloinnenraum ein- bzw. ausgeschwenkt werden. Im
Gegensatz zum HS 09 wird die angehiingte Last nicht von
Hand, sondern durch cine Motorseilwinde, die sich am Ful}
des Silos befindet und von Silo zu Silo umgesctzt werden
kann, aufgezogen. Die Bedienung des Auslegers und der
Seilwinde erfolgt grundsitzlich von der Arbeitsbithne aus.

1.3. Lukenschacht, Lukendeckel und Beleuchtung

Zum Einsteigen in den Silo, zur Wartung utid Pllege der im
Silo cingesetzten Maschinen und Geriite ist das durchgehende
Lukenband in der Bchélterwand vorgesehen. Wie beim
Hochsilo IS 09 ist das Lukcnband durch cinen Schacht aus
verzinktem  Stahlblech umschlossen, der "als Riickenschutz
beim Besteigen dient. An der rechten Wand des Schachtes
sind 5 Glihlampen gleichmiBig verteilt angcbracht, die den
Schacht ausreichend belcuchten, ’

Die Luken sind durch Lukendeckel aus Schichtholz ver-
schlieBbar. Um den Gasaustausch im Silo weilgchend zu
vermeiden, wurden die Lukendeckel znsiitzlich mit Guoimi
abgedichtet. An jedem Lukendeckel befinden sich Steigeisen,
die bei verschlossenen Tuken cine Steigleiter bilden.

1.4. Befiilleinrichtung

Im Gegensatz zum HS 09 wird beim HS 091 einc necu kon-

struicrte Befiilleinrichtung eingesetzt. Das Cebliisesteigrohr

ist nicht mche drehbar gelagert, sondern fest mit Iilfe von

drei Rohrfithrungen an der Silohiille angeschlossen. Da sich

das Geblidsesteigrohr jelzt rechts nceben dem Aufstieg be-

findet, ist cin Durchbruch durch die Arbeitshithne nicht iachr
i L ‘

Damit entfallen auch e Aehoitserachwernizse



Bild 1. Behiilter HS 25 it Steilférderer

auf dieser Biihne. Das Gebliisesteigrohr besteht aus einzelnen
Teilstiicken, die durch Schellen miteinander verbunden sind.
Uber ein Teleskoprohr wird die Rohrleitung an das neue
Geblise angeschlossen.

Der obere Rohrteil ist gekriimmt und fiihrt durch die Kup-
pel ins Zentrum des Silos. Am Ende des mehrteiligen Rohr-
bogens ist eine zweiteilige Leiteinrichtung angebracht, die
das kurz gehiickselte Siliergut in den Trichter der Verteil-
maschine VES-7 leitet.

2. Hochsilo HS 25

Dic gewihlten Hauptdaten der Bauhiille sind:

Behilterdurchmesser D = 12,0 m
Behilterwandhshe h = 22,0 m
Umbauter Raum V = 2500,0 m3

Der Hochsilo HS 25 wird grundsitzlich in einem einreihigen
Verband von 4 oder 6 Stiick errichtet und,auch in dieser
Batterie bewirtschaftet.

Der Silo (Bild 1) besteht aus der Behilterwand, die unten
auf einem Betonfundament aufsitzt und oben durch ecin
Ilachdach abgeschlossen wird. Uber die gesamte Silobatterie
verlaufen auf den Dichern ein durchgehender Laufsteg und
eine durchgehende Doppelfahrschiene fiir einen verfahrbaren
Bandf{srderer. Oberhalb der Silobatterie befindet sich in ihrer
Lingsachse ein Kran-Lauftriger fiir einen 1-Mp-Elektrozug,
der sich iiber mehrere Portale (2 Portale je Silo) dirckt auf
der Behilterwand abstiitzt.

2.1. Behiilterwand

Die Behilterwand ist berechnungsmiiBig — weil ecine ver-
bindliche TGL fiir Lastannahmen Hochsilos fehlt und auf-
grund eciner Festlegung durch die Staatliche Bauaufsicht —
nach DIN 1055 Blatt 6 fiir Silage der Klasse II ausgelegt.
Sie besteht aus Silosteinen mit den gleichen Abmessungen,
wie sie beim HS 091 verwendet werden. Aufgrund der
stirkeren Belastung durch den grélleren Seitendruck der
Silage sind sie allerdings in ciner hoheren Betongiite (B 450)
ausgefiihrt.
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Bild 2. Luken des HS 25

Khnlich wic beim HS 091 befindet sich an einer technologisch
festgelegten Stelle der Behilterwand ein senkrechtes, ver-
kleidetes Lukenband, das zum Ein- und Aussteigen der
Arbeitskrifte bei Kontrolle, Wartung und Pflege der tech-
nologischen Ausriistung im Silo dient. Dieses Lukenband
besteht aus aufeinander gestellten Betonlukenrahmen, die
durch Lukendeckel verschlieBbar sind. Diese Lukendeckel
sind konstruktiv gleich denen des Hochsilos HS 091 ausge-
bildet (Bild 2).

Auf der Fundamentsohle und um 180° versetzt angeordnet
befinden sich zwei Lukenrahmen mit einer Uffnungsgrsfe
von 800 mm X 650 mm. In Achse beider Lukenrahmen ver-
liuft der Entnahmekanal mit den Innenabmessungen von
900 mm X 900 mm, der oben abgedeckt und im Zentrum
des Bcehilters mit einem Zentralschachtverschlufl versehen
ist. Diese Lukenrahmen und der Entnahmekanal dienen zum
Einschieben des leistungsfihigeren Kettenforderers FK 60
(Bild 3).

Die Behilterwand ist innen mit einer luftdichten Ausklei-
dung zur Verminderung der Girverluste und zur Verhinde-
rung von zu starker Erhitzung des Silagestockes versehen. In
zwel Versuchsanlagen wurden mehrere Varianten von Aus-
kleidungsmaterialien erprobt. Die bisherigen Versuche lassen
noch nicht erkennen, welches Auskleidungsmaterial die giin-
stigste Variante hinsichtlich Wirksamkeit, Preis, Technologie
der Aufbringung und Nutzungsdauer darstellt. Die Unter-
suchungen werden gemeinsam mit der Deutschen Bau-
akademic Berlin fortgesetzt.

Die Behilterwand aus den trocken versetzten Silosteinen
wird durch eine vorgespannte Umspannung aus Rundstahl-
ringen (St 45/60) zusammengehalten. Die Umspannung hat
zwei Aufgaben zu erfiillen. Sie soll einmal durch ihre einge-
tragene Vorspannung den leeren Behilter stabilisieren, zum
anderen mufl sie den auftretenden Innendruck durch das
eingelagerte Fiillgut aufnchmen.

Die Spannringe sind zur Montageerleichterung und aus
Griinden eincs begrenzten Vorspannungsverlustet durch Rei-
bung aus mechreren Spannstangen zusammengesetzt und
werden durch Spannschlésser miteinander verbunden
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Bild 3. Lukenrahmen fir den Kettenférderer FK 60

(Bild 4). Jedes Spannstangenende ist mit einem angcstauch-
ten Kopf versehen, iiber den ein geteiltes Druckstiick ge-
schoben wird. Je zweli Druckstiicke werden durch zwel
Gewindespindeln miteinander verbunden. Die an den Mut-
tern der Gewindespindeln erforderliche Vorspannung wird
durch Drehmomentenschliissel erreicht.

Im Bereich der Lukenrahmen werden zu beiden Seiten eine
entsprechende Anzahl von Spannringen durch Spannschienen
zusammengefat und die Ringzugkrifte ober- bzw. unterhalb
der Lukendfinung durch Rahmenspannbinder umgcleitct.

2.2. Dach

Den oberen Abschlufl des Hochsilos bildet ein Flachdach,
das als beliiftetes Einschalen-Kaltdach ausgebildet ist. Das
Dach ist mit Hilfsmitteln begehbar und statisch fiir Schnee-
gebiet 1V nach TGL 20 167 ausgelegt (Bild 5). Es besteht
aus einer. Dachtriigerlage mit Abdeckung. Die Stahl-Dach-
trigerlage stiitzt sich iiber einen Ringtriger auf dem Umfang
der Behilterwand ab. Dieser Ringtriger dicnt zugleich zur
Befestigung der gesamten Seilfithrung fiir die Anhiingung der
technologischen Ausriistung im Silo. Das Dach ist oben mit
2mm starkem Alu-Blech belegt und dichtet den Siloinnen-
raum gegen Niederschlige ab. Die Dachtrigerlage besteht
aus zwei im Abstand von 1975 mm und symmetrisch zur
Siloachse liegenden Haupttrigern, die durch Quertriger so
miteinander verbunden sind, dal in einer Hilfte eine Uff-
nung von etwa 6,5m X 1,6 m verbleibt, wiihrend die andere
Hiilfte mit einer festen Abdcckung versehen ist. Die so ver-
bleibende Uffnung dient einmal zum Befiillen des Bchiilters
und zum anderen zum FEin- und Umsetzen von im Silo
arbeitenden Maschinen. Diese Dachéffnung ist durch Auf-
legen eines Deckels in Stahl-Aluminium-Konstruktion ver-
schlieBbar.

An beiden Haupttriigern sind seitlich im Abstand von ctwa
0,9 m Stichtriiger angelenkt, die sich mit dem andercn Ende
auf dem Ringtriger abstiitzen und verschiebbar gelagert
sind. Alle Stichtréger sind untereinander im Abstand von
0,5m durch Pfetten miteinander verbunden. Die Dachabdek-
kung (Alu-Blech) wird auf die verzinkte Dachtriigerlage nach
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Bestreichen der Auflageflichen mit Bitumen durch Blech-
schrauben befestigt. Auf dem Dach des Hochsilos lduft ein
verfahrbarer Bandforderer, der ein Glied der Befiillkette
darstellt und mit seinem Abwurfpunkt iiber die Dachéffnung
gezogen werden kann. Der Bandférderer lduft mit seinen
Riadern auf Fahrschienen, die sich iiber die gesamte Hoch-
silobatterie erstrecken. Beide Fahrschienenstringe stiitzen sich
auf die Dach-Haupttriger ab.

Einseitig neben den Fahrschienen verliduft ebenfalls iiber die
gesamte Silobatterie ein Laufsteg, von dem aus alle erfor-
derlichen Arbeitsginge zur Silobedienung auf den Dichern
ausgefithrt werden kénnen. Er besteht aus zwei Langstrigern
mit Gelinder, zwischen denen selbstiragende Stahlgitter-
roste eingelegt sind. Statisch ist der Laufsteg nach TGL
20 167 fiir eine Belastung von 150 kp/m? ausgelegt. Er stiitzt
sich auf einem Dach-Haupttriger und auf 2 Stichtrigern ab.

2.3. Krananlage

Uber die gesamte Silobatterie — in rd. 5m Hghe iiber
Oberkante Fahrschiene — verlduft ein Kranbahntriger, der
sich iiber mehrere Portale direkt auf den Behilterwandungen
abstiitzt. Auf dem unteren Flansch des I-Kranbahntrigers
lduft ein Seil-Elektrozug mit Elektrofahrwerk mit einer Trag-
kraft von 1,0 Mp. Die Krananlage dient zum Ein- und Aus-
bringen von Maschinen in bzw. aus den Hochsilos durch die
verschlieBbare Dachéffnung. An einem Ende der Silobatterie
ist der Kranbahntriiger mit einem 4,5m langen Ausleger
versehen, an dem die Maschinen im zerlegten Zustand von
unten aufgenommen und an der Behilterwand nach oben
beférdert werden.

Bild 4. Detail der Umspannung am 1S 25

Bild 5. HS-25-Anlage mit Kranbahn und Laufsteg




~Am anderen<Ende der Silobatterie befindet sich die auf demn
Dach aufgebaute Pflegebiithne. Sie dient einmal als erhéhtes
Podest zur Wartung des Scil-Elektrozuges und zum anderen
hat sic die Aufgabe, die Liingskriifte des Kranbahntrigers
abzufangen.
Der Elektrozug wird vom Laufsteg aus bedient. Seine Strom-
zufithrung erfolgt iiber ein Schlcppkabel, das neben dem
Kranbahntriiger in Rollenaufhingung gefithrt wird.

2.4. Arbeitsbiihne

In der Mitte der Silobatterie, wo die Zufiihrung des Silier-
gutes durch den Steilférdercr erfolgt, befindet sich als Ver-
bindung zwischen beiden mittleren Hochsilos ecine Arbeits-
biihne. Dieser Bereich ist technologisch und konstruktiv der
komplizierteste Teil der gesamten Hochsiloanlage, da hier
ein Kreuzungspunkt folgendcr Vorgiinge vorliegt:

— Ubergabe vom Steilférderer auf den verfahrbaren Band-
forderer

— Transportweg fiir umzusetzende Maschinen” durch den
Elektrozug

— Ubergang von Personen auf den Laufsteg

~— Arbeitsflichen fiir die Wartung der Bandférderer.

Dabei sollte méglichst keine gegenseitige Behinderung der
cinzelnen Vorgiinge auftreten.

Die Arbeisbithne bestcht aus einer geschlossenen Arbeits-
fliche von etwa 5,2m X 3,3m mit beidseitigem Anschluf
an den Laufsteg, cinem Podest zur Wartung des Steilforderer-
antriebs, ciner verschtebbaren Trichterhalterung fiir den Leit-
trichter des Steil{érderers und einem Ubergang fiir Personen
iiber den verschicbbaren Bandforderer. Alle begehbaren Fli-
chen sind mit rutschfesten Stahlgitterrosten ausgelegt.
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Bautechnische Probleme bei der Errichtung von Hochsilos

1. Bauweisen von Hochsilos

Die agrotechnischen Forderungel, die an Hochsilos fiir die
Silagelagerung gestellt werden, haben einen bestimmenden
Einflu auf dic Wahl der Bauwecise. Andererseits sind die
spezifischen Besonderheiten der Bauwcisen fiir das Finden
ciner optimalen’ bautechnischen und 6konomischen Lésung
zu beriicksichtigen.

Der Silobehilter soll optimale girbiologische Bedingungen
schaffen und seine mechanisiertc Bewirtschaftung ermog-
lichen, Ein direkter und ungehinderter Gasaustausch zwi-
schen Atmosphiire und Behilterinnerem ist wihrend der Giir-
phase sicher auszuschliefen.

Diese Hauptforderungen, die an den Silo gestellt werden,
lassen sich am besten durch solche Bauweisen erfiillen, dic
eine nahtlose Ausfithrung der Behilterwand erméglichen und
damit jede bautechnisch bedingte Fuge vermeiden.

Es sind Bauweisen bekannt, die diese Forderung erfiillen,
sich aber wegen der ungiinstigen Materialokonomie bzw,
wegen fehlender Vorfertigungskapazitiit vorerst nicht in die
Praxis einfithren lassen. Nachfolgend werden Bauweisen mit
ihren Vor- und Nachteilen vorgestellt, die kurzfristig reali-
stert werden kdnnen, aber auch solche, dic im Prognosezeit-
raum fiir die DDR eine Bedeutung haben.

1.1. Monolithische Ausfiihrung in Stahlbeton-Gleitbauweise

Hierbei handelt es sich um eine industriemaBige Bauweisc,
die bei Bauwerken mit symmetrischen Grundriiquerschnit-
ten, vor allem aber uin Silo- und Bchilterbau, iiberall in
der Welt mit gutem Erfolg angewendet wird.
Durchschnittliche Gleitgeschwindigkeiten von 20 cin/h sichern
auch im Vergleich zu Montagebauweisen kurze Bauzeiten.
- Diesc Bauweise erméglicht infolge des vom Verfahren her
erforderlichen kontinuicrlichen Gleitens, einen fugenlosen
Behilter herzustellen. Die theoretisch erforderliche Mindest-
wanddicke betrigt bei der Gleitbauweise 14 cm, damit der
frische Beton geniigend Eigenmasse hat und nicht infolge
der Reibungskriftc zwischen ihm und der Schalung nach
oben hin abreift.

-Fiir Giirfuttersilos von 1000 bis 3600 m3 Nutzraum werden aus
bautechnologischen Griinden Wandstirken bis zu 25 ¢m er-
forderlich. Dadurch erhsht sich der spezifische Materialein-
satz gegeniiber anderen Bauweisen ungiinstig. Ein weiterer
Nachteil dieser Bauweise ist die Witterungsabhingigkeit.

* Deutsche Bauakademic zu Berlin, Institut fiir Landwirtschaltliche
Bauten
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Bedingt durch das stindige Aufw.’a'rtsglei.ton der Schalung

verhindern Reibungskrifte, die zwischen Beton und Scha-
lung entstehen, das Herstellen eines druckwasserdichten Be-
tons, Dic Behilterwand muf} also zusitzlich gegen Korrosion
und Fliissigkeitsdruck geschiitzt werden.

1.2. Montagebauweise
Formsteinbauweisen in der Art, wie sic vom englischen Silo
Colman iibernomnmen wurden, sind nur bedingt gecignet,
die grundsitzlichen agrotechnischen Forderungen zu erfiil-
len. Die bautechnisch bedingten Fugen zwischen den ein-
zelnen Steinen lassen sich durch den verwendcten Innen-
putz nicht ausrcichend abdichten. Die Putzschicht wird beim
1. Fillvorgang auf Zug beansprucht, die dabei entstchenden
Risse lassen cinen direkten Gasaustausch und cinen Giirsaft-
austritt nach auflen zu. Der stark aggressive Girsaft fordert
dic Korrosion des Betons, vor allem aber des Stahls. Als
Vorteile dieser Bauwecise sind der geringe Materialeinsatz
im Vergleich zur monolithischen Bauweise und dic Witte-
rungsunabhiingigkeit zu nennen. (Bctonverbrauch nur
36 Prozent im Vergleich zur monolithischen Bauweise.)
Als konstruktiver Nachteil im Vergleich zur Monolithbau-
weise kommt das Korrosionsschutzproblem der ungeschiitz-
ten Spannbewchrung hinzu.
Die kleinformatige Fertigteilbauweise gestatlet aus statischen
Griinden nur Behiilterdurchmesser bis zu 12 m. Damit sind
dem Bemithen um Kostensenkung je Bezugseinheit ‘CGrenzen
gesetzt.
Viclversprechend fiir die Zukunft sind Hochsilos aus grof-
formatigen Betonfertigteilen. Durch Anwendung groBforma-
tiger Vertigteile mit einer Wand(liiche von ctwa 15 m? Filj
sich der Fugenanteil je n2 Wand/(liche wesentlich reduzieren
(88 Prozent). Durch die relativ grolic Masse der Elemente
von 2 bis 3 t werden die waagerechten Fugen, die mit ent-
sprechender Fugendichtung versehen sind, iiberdriickt. Die
senkrechten l'ugen werden durch Vorspunnung auBenlicgen-
der Spannglicder iiberspannt. Vorteile dicser Bauweise sind
der geringe Materialeinsatz, dic industriemiflige Massenvor-
fertigung und die Wittcrungsunabhiingigkeit.
Als Nachteile kommen héhere Transport- und Montageauf-
wendungen hinzu. Zu kliren ist fiir diese Bauweise der
Aufbau zentraler Vorfertigungsstiitten in Abhiingigkeit des
Bedarfs und der optimalen Transportentfernungen. Eine
mogliche Variante hierzu bildet die Baustellenfertigung in
einem , flicgenden® Betonwerk. :
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