Neue tecHnoIogische Ausriistung des Hochsilos HS 091

Mit der Neuentwicklung der technologischen Ausriistung fiir
den HS 091 wurde deren Durchsatz der Leistung des sclbst-
fahrenden Feldhiickslers E 280 angepaBt. Die Beschickungs-
leistung betriigt 40 t/h und die Entnahmeleistung 7 t/h je-
weils in der Grundzeit Ty. Gegeniiber dem Hochsilo HS 09
wurde die technologische Ausriistung, entschieden verbessert.
Zur technologischen Ausriistung des HS 091 (Bilder 1 und 2)
gehoren: i

— Maschinenkette fiir die Beschickung
— Maschinenkette fiir die Entnahme
— BMSR-Einrichtung

1. Maschinenkette fiir die Beschickung

Die Maschinenkette fiir dic Beschickung setzt sich aus fol-
genden Maschinen und Einrichtungen zusammen:

— Annahmedosierer DS 300-7 mit Auffahrrampe Ra-7

— Horizontalférderer I'B 80-4/5

— verschiebbarer Bandférderer

.— Iérdergeblise FG 35-310 .

— Vertcil- und Entnahmemaschine VES-7 mit Ringsystem
— Zentralschachtzichkérper

Bis zur Serienproduktion des FG 35-310 (1973/74) wird an-
stelle des Annahmckomplexes DS 300-7 mit Ra-7 und
FB 80-4/5 die Annahmetechnik des HS 09 (DoDS-7,
I'B 82-1, FG 35-2) eingesetzt.

1.1. Der Annahmedosierer DS 300-7 mit der Auffahrrampe
" Ra-7

bildet den zentralen Annahmeplatz der Hochsiloanlage. Das
Bcehiltervolumen wurde so bemessen, dafl mindestens cinc
‘T'ransporteinheit in Momententladung centlecrt werden kaun.

Der DS 300-7 sctzt sich aus drei Trogsektionen, der Friisein-
richtung und dem Kratzerkettenantrieb zusammnien. Er arbei-
tet nach dem Prinzip der Querférderung. Das Silicrgut wird
durch dic Kratzerketten auf dem Behilterboden gegen stirn-
scitig angebrachte Fraswalzen gedriickt und von diesen ab-
gekimmi. Der Dosierer gewihrleistet den geforderten und
stufenlos regelbaren Nenndurchsatz bet kontinuierlicher Do-
sicrung withrend des Betricbes, wobei der Bereich des ge-
ringen Durchsatzes bei der Futterdosierung zur Anwendung
kommt.

Die Rampe Ra-7 mit der crforderlichen Fahrbalinhshe cr-
méglicht dic Momententladung einer Transporteinheit. Sie
sctzt sich aus einem An- und cinem Abfahrtcil sowie cinem
horizontalen Mittelteil zusammen,

-

Hauptparameter

DS 300-7

Liinge 8300 mm  Friaswalzenantrich 17 kW
Breite 4660 mm  Kratzerkettenantrieb
Héhe 3 460 mm 3 kW
Bchiiltervolumen 34m3 Durchsatz in Ty s
Kratzerketten- 4--.70t/h

geschwindigkeit 9+« -320 ein/min
Rampe Ra-7

:

Liinge 2236000 mm  Neigung der Auffuhrt
Breite = 3300 mmn <10
Héhe =~ 1950 mm Necigung der Abfabrt

< 20%

B
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1.2. Der Horizontalfsrderer FB 80-4/5

iibernimmt das Welkgut von den Friswalzen des Dosicrers
und gibt ¢s an den verschiebbaren Bandférderer weitcr.

Der Bandforderer FB 80-4/5 setzt sich aus dem horizontalen
Annahmeband und dem geneigten Ubergabeband zusammen.
Beide Binder werden in einem stumpfen StoB zusammen-
gefithrt. Das Ubcrgabeband 1i8t sich stufenlos von 10 bis
25° anstellen und ist mit Stollen besetzt.

~

Hauptparameter

max. Lange in Arbeitsstellung 10 475 mm
Breite in Arbeitsstellung 1500 mm
max. Héhe in Arbeitsstellung 3200 mm
Gurtgeschwindigkeit des Annahmebandes 2,63 m/s
Grurtgeschwindigkeit des Ubergabebandes 3,35 m/s
Antrich des Annahmecbandes 4 kW
Antrieb des Ubergabebandes 4 kW
Durchsatz in T 70 t/h

1.3. Der verschicbbare Bandforderer

fordert das Welkgut vom Horizontalférderer zum Iirder-
geblise.

Die Linge des Bandférderers wird entsprechiend der Silo-
anzahl der Hochsiloanlage und damit der erforderlichen
Forderwege gewiihlt, zur Lingenvariation dient cin Bau-
kastensystem. Die Forderrichtung des Bandférderers ist re-
versibel. In Abhiingigkeit von der Siloanzahl sind Ubergabe-
stellen vorgeschen.

Liinge des Bandforderers fiir Hochsiloanlagen mit

2 HS 091 =~ 6500 nm
4 HS 091 =16 500 mm
6 HS 091 == 26 500 mm

1.4. Das Férdergeblise FG 35-310

fordert das Welkgut iiber cine Steigleitung bis ins Silozen-
trum. Das Welkgut fallt dirckt vom Bandférderer in .dic
Aufnahmemulde des Gebldses und wird von der Zufiihr-
schnecke den Wurfschaufeln zugefiihrt. Dic Wurfschaufeln
fordern das Gut iiber das Gebldsesteigrolir, den Auswurf-
bogen und dic Leiteinrichtung ins Silozéutrum.

Mit dem FG 35-310 wird die in der Agrotechnischen Forde-
rung (AI'T) verlangte Beschickungsleistung von 40 1/h er-
reicht. ‘
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Bild 2

Technologische Ausriistung des HS 091; a An-
nahmedosierer DS 300-7, b Auffahrrampe Ra-7,
¢ Bandforderer FB 80-4/5, d verschicbbarer
Bandforderer, e Fordergeblase FG. 35-310, [
Leiteinrichtung, g Schleifringkérper, h Zentrier-
cinrichtung, i Verteil- und Entnahmemaschine
VES-7, k Zentralschacht-Zichkérper, ! Ketten-
forderer FK 42

Bild 3

Antricbsschema der Verteil- und Entnahme-
maschine VES-7; a Tragring, b Umlaufrichtung,
Umlaufdauer 2,5 min, ¢ Zylinderschnecken-Ge-
tricbe des Fahrantriebs mit i = 10, d Ge-
triebemotor fiir Fahrantrieb (0,8 kW, 250
U/min), e Motor fiir Schneckenantrieb (11 kW,
720 U/min), f Kettenantrieb mit i = 1,35,
g Keilriementrieb mit i = 1,4, h Wendege-
tricbc mit i = 2, i Schnecke mit Durchmesser
von 315 mm, Steigung 300 mm .

Bild 4 b a
Steuerung der Antriebe der technologischen Aus- /
riistung des HS 091; v. Bf. verschiebbarer 7

Bandforderer, KK Kratzerkette, FW Fréswal-
zen, AB Annahmeband, UB Ubergabeband, RT

Rundtrieb, KF Kettenférderer

e
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Hauptparameter _
. Lénge 2500 mm  Antrieb 45 kW
Breite 2450 mm  Durchsatz in T 40 t/h
Hohe 2270 mm

[
1.5. Die Verteil- und Entnahmemaschine VES-7

iibernimmt die Verteilung des Siliergutes im Hochsilo
HS 091. Mit dieser Doppelschneckenmaschine wird eine
funktionssichere Losung gleichzeitig fiir Verteilung und Ent-
nahme geschaffen. Das Welkgut wird — im Gegensatz zum
HS 09, bei dem es von der oberen Siloperipherie aus iiber
den Querschnitt verteilt wird — bis zur Mitte und dann
von dort durch Schnecken bis zur Siloperipherie gefordert.
Durch diese Verfahrensweise wird das Welkgut gleichmiBig
iiber den Siloquerschnitt verteilt.

Das Siliergut gelangt vom Geblise tliber die Leiteinrichtung
in den Trichter der VES-7. Die beiden gegenliufig arbeiten-
dett Schnecken, eine Schnecke ist links- und die andere
rechtsgiingig, verteilen das Siliergut radial nach aufien
(Bild 3). Dabei arbeitet der Fahrantrieb der VES-7 schritt-
weise, so daB der Silo segmentweise befiillt wird. Nach
jedem Maschinenumlauf wird im allgemeinen — ausgelést
durch einen Niveaustandsmelder — die VES-7 angehoben.
Die Segmentbreite (an der Siloperipherie) betrigt etwa
600 mm, die Schritthéhe 300 bis 500 mm.
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Die Verteil- und Entnahmemaschine VES-7 arbeitet mit
Hilfe des Ringsystems auf dem Futterstock bzw. unmittelbar
dariiber. Sie hingt in Silomitte am Zentralseil und lauft mit
dem Fahrantrieb auf einem Tragring, der aus sieben mit-
einander verschraubten Segmenten besteht und an sieben
Seilen aufgehiingt ist. Samtliche Seile laufen iiber Umlenk-
rollen auBerhalb des Silos zu einem Seil zusammen, das
zu der am Siloful verankerten Winde fiihrt.

Die Winde hebt die im Silo befindliche Einrichtung nach
einer einstellbaren Zeit. Sie besteht aus einem stationdren
Windenteil mit Seiltrommel und einem umsetzbaren Teil,
dem Antriebssatz, mit Zylinderschneckengetriebe (2stufig mit
= 1250) und Standardbremsmotor (0,8 kW, 750U/mm)
Dxe Sellgeschwmdlgkelt betrigt etwa 8 mm/s.
Zwischen dem Zentralseil und der VES-7 ist der Schleif-
ringkdrper eingehiingt, der die Ubertragung der Energie
und der notwendigen Steuerfunktionen iiber den Schalt-
kasten, der auf der VES-7 montiert ist, zum Antriebsmotor
der Schnecken und zum Fahrantrieb bzw. von den Impuls-
gebern (Endlugemchalter) gewihrleistet. An den Schleif-
ringkorper ist die Zentriereinrichtung angeschlossen, die im
wesentlichen aus drei Stiitzarmen besteht und die Funktion
hat, die VES-7 in Silomitte zu halten. An der Silowand stiitzt
sich die VES-7 iiber cin Laufrad ab, wodurch ein Gegen-
fahren verhindert wird.

Die VES-7 ist mit einer Aufhingung fiir den Ziehkorper ver-
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schen, der den fiir die Entnahme notwendigen zentralen
Fallschacht ausbildet. Dieser Zentralschacht wird sicher ge-
zogen, da die Verteil- und Entnabmemnaschine in Abhiingig-
keit von der Futterstockoberfliiche arbeitet und der Durch-
messer des Ziehkdrpers cetwa 700 mm betrigt (300 mm beim
Hochsilo S 09). Zur Verringerung der Zugkriifte ist der
Zichkorper iiber scine Liinge von rd. 3000 mm leicht konisch
und aus T'ransportgriimden {Einbringen in den Silo und Iler-
ausnchinen) geteilt ausgefiihrt.

Der Zichkorper verlangt, dafl die VES-7 stiindig umliuft, bis
cine Fiillhohe von der Linge des Ziehkorpers erreicht ist.

I L:iuptparameter der VIES-7
= 3000 mm
= 2300 mm
== 450 min
siehe Bild 2

Hohe cinschlieBlich Schleifringkérper
Trichterdurchmesser ohen
Abstand der Schnecken

weilere Parameter

2. Maschinenkette fiir dic Entnahme

Die Maschinenkette fiir dic Entnahme besteht aus

" — Verteil- und Entnahmemaschine VES-7

— Kettenforderer FK 42

2.1. Die Doppelschneckenmaxchine VES-7

wird durch Umnnbau einiger Baugruppen und Einzelteile von .

Verteilung aufl Entnahime uingeriistet. Sie ist so konstruiert,
dal3 dies mit geringein Aufwand und ohme besondere Mit-
tel inéglich ist.

IYiir Entnahme werden die Schnecken gegeneinander ver-
tauscht und durch Aufstecken von kurzen Schneckenstiicken
bis zur Silowand verlingert. Die VES-7 liuft stindig um.
Die in Drehrichtung der Maschine gelegene Schnecke wird
mit Messern verschen, die die Silage losreilen. Das Futter
wird radial zur Silomitte in den zentralen Fallschacht ge-
fordert. Wihrend jeder Umdrehung senkt diec Winde die
VIES-7 um cinen cinstellbaren Betrag ab, der gleichzeitig
dem gewiinschien Durchsatz entspricht. Wirkuugsweise und
Parameter der Eninahmeeinrichtung (cinschliellich Ring-
svstem, vgl. Pkt 1.5.) gewihrleisten, da die Forderung nach
ciner Entnabmeleistung von 7 t/h in Ty erfiillt wird.

2.2. Die Kettenfrise EFK-7

wurde aufler der Verteil- und Entnahmemaschine VES-7 fiir
den HS 091 entwickelt, sie kann in das Ringsystem der
VIS-7 cingchiingt werden. Bei der EIFK-7 wirkt sich ein
hoher Anteil von grofien Uberlingen des eingelagerten Gutes
weniger auf die Entnahmeleistung aus als bei der VES-7.
Aus diesem Grund kann die Kettenfriise EFK-7 fiir beson-
ders ungiinstige Entnahmebedingungen zum Einsatz komn-
men. Sie verlangt wie die VES-7 cinen Durchmesser des
Zentralschacht-Ziehkorpers von 700 mm.

2.3. Der Kettenférderer FK 42

nimmt dic Silage unterhalb des Zentralschachtes auf und
gibt sie an nachgeschaltete Férderer (stationdr oder mobil)

.welter.

Der Kettenforderer IFIK 42 besteht aus einem TTorizontal- (im
Lntnahmekanal) und cinem Schriigteil (auBlerhalb des Silos).
Die stetige Forderung der Silage erfolgt durch zwei endlos
umlaufende Ketten mit Querstegen, wobei die Silage durch
den Obertrum in ciner Férderrinne geleitet und der Unter-
trum im Riicklaufbogen gefiihrt wird. Das Schriigteil ist mit
ciner Abdeckung verschen., Der Antrieb erfolgt durch einen
am Schriigteil angebrachten Getriebemotor. Das Baukasten-
systém erméglicht cine Lingenvariation der Fordererteile.
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Hauptparameter

Liinge 8700 inm Ketten-

Breite 700 mm geschwindigkeit 0,9 m/s
Hohe 3100 mm Forderbreite 420 mm
Neigung des Antrich 22 kW
Schriigteiles 36° Durchsatz in Ty 10 t/h

3. BMSR-Einrichtung

Dic BMSR-Einrichtung zur Steucrung des Beschickungs- und
Lntnahmevorganges scizt sich iin wesentlichen zusammen
aus

— der Befiillsteuerung
— dem SK HS 091 und
~— dem SK VES-7,

Vor Beginn des Beschickungsvorganges mufl im SK HS 091
auf .Befiillen“ geschaltet werden.

Das Einschalten der cinzelnen Antricbe der Maschinenkette
crfolgt — beginnend mit dem letzten Glied der Kette —
nacheinander automatisch. Alle Motore sind {iber thermi-
sche Uberstromrelais geschiitzt und clektrisch miteinander
verriegelt.

Bei Uberlastung eines Motors wird die gesamte Maschinen-
kette stillgelegt. Zur weiteren Sicherheil gegeniiber Ver-
stopfungen sollen méglichst alle Forderer mit Umlaufkon-
trollen ausgeriistet werden.

Vor Entnahmebeginn wird im SK HS 091 auf .Entnahme”
geschaltet. Das Einschalten der cinzelnen Auntricbe erfolgt
ebenfalls nacheinander automatisch, wobei der FIK 42 zuerst
anlduft und zum SchluB} der Rundtrieb. Analog zur Ma-
schinenkette der Beschickung werden auclt hier zur Lrho-
hiing der Funktionssicherheit thermische Uberstromrelais
und Umlaufkontrollen installiert. Die Steuerung der An-
tricbe der technologischen Ausriistung des HS 091 ist aus
Bild 4 ersichtlich.

Eine leistungsfihige BMSR-Einrichtung ist cine entschei-
dende Voraussetzung, um dic Arbeitsginge .Beschickung™
und ,Entnahme® mit nur 1 A als Uberwachungsperson zu
gewiihrleisten.

4. Zusammenfassung

Die ncuentwickelte technologische Ausriistung des 115 091
stellt gegeniiber der des HS 09 cinen qualitativen Sprung
dar. Vor allem der Durchsatz und die ‘unktionssicherheit
wurden erhiht, A 8684

fur Transportgerdite
Forderanlagen usw.

Walzenkrdnze

Geringe
Einbauhshe
Zeitsparende
Montage
18 72 Hohe Belastungs-
——— {ihigkeit
Yalentin Schleicher KG
608 Schmalkalden
(Thiringen)

Telefon: 2806

Deutsche Agrartechnik - 22. Jg. - Heft4 - April 1972





