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Das gegenwirtige Informationsproblem besteht darin, daB
die heute angebotene Informationsmenge vom einzelnen gar
nicht mehr in der erforderlichen Weise verarbeitet wird. Da-
bei scheitert es in der Regel sowohl an geeigneten Beschaf-
fungs-, Erfassungs- und Speichermethoden als auch an wirk-
samen Mitteln der Informationsbereitstellung. Nun gibt es
das Problem nicht erst, nachdem der VIII. Parteitag dazu
Stellung genommen hat, aber in seinen Dokumenten ist es
uns in seiner ganzen Breite vor Augen gefiihrt worden: In-
formationen aus Wissenschaft, Technik und Ukonomie, aus
dem geplanten und abgelaufenen Reproduktionsprozel der
eigenen und gleichgelagerten Wirtschaftseinheiten, Informa-
tionen politisch-ideologischer Natur von und fir die Werk-
titigen, Informationen durch und fiir die Massenmedien,
Informationen fiir die Aktivierung der Neuererbewegung
usw. Einc derart komplexe Forderung ist nicht durch eine
einmalige administrative MaBnahme zu realisieren, sondern
verlangt ein etappenweises Vorgehen.

Unser Kombinat hat dumit vor einem Jahr mit der Schaffung
der Hauptabteilung Leitstelle Informationssystem als dem
zukiinftigen Informationszentrum begonnen und sich zu-
niichst auf das herkdmmliche Teilsystem Wissenschaft und
Technik beschrinkt. Die Bereitstellung wissenschaftlich-
technisch-kommerzieller Informationen fiir die Leitung des
Kombinats, fiir die iibrigen Leiter und Spezialisten wird
mehr und niehr zu einem Eckpfeiler erfolgreicher Leitungs-
titigkeit und schopferischer Forschungs- und Entwicklungs-
- arbeiten.

Das nun in Angriff genommene einheitliche System der In-
formationsbearbeitung hat folgende Aufgaben:

— Sicherung einer einheitlichen Informationsbearbeitung

auf allen Leitungsebenen und in allen Struktureinheiten
des Kombinats, die sich durch einen fixierbaren Infor-
mationsbedarf charakterisieren lassen.

— Informationsseitige Abdeckung der Gesamtheit der Ma-
schinensysteme Getreideproduktion und -verarbeitung,
Halmfutterproduktion und -verarbeitung sowie angren-
zender Gebiete.

— Informationsseitige Abdeckung des gesamten Reproduk-
tionsprozesses des Kombinats sowie fachlich gleichgela-

_ gerter Wirtschaftseinheiten des In- und Auslands. ©

In gréBeren Kombinatsbetrieben arbeiten als wesentliche
Triager des Systems selbstindige betriebliche Informations-
stellen, die analog zum Informationszentrum dem Betriebs-
direktor unterstellt sind.

Ihre Hauptaufgaben konzentrieren sich auf die unmittelbare
Unterstiitzung der Leitungstiitigkeit des Betriebsdirektors,
auf die Erfiillung der Informationsanforderungen ihres Ver-
antwortungsbereichs, auf die Auswertung spezifischer In-
formationsquellen fiir das Gesamtkombinat und die Erarbei-
tung synthetischer Informationen. Diese Aufgaben sind kom-
binatsverbindlich in einem Funktionsrahmen geregelt.

In Direktionsbereichen und Kombinatsbetrieben ohne Infor-
mationsstelle arbeiten Informationsbeauftragte als fachliche
Partner zum Informationszentrum. Ihre Aufgaben sind in
einem Rabmenfunktionsplan kombinatsverbindlich festgelegt.
Die wesentlichsten sind die Auswertung relevanter Infor-
mationsquellen bzw. deren Organisierung im Rahmen des
Systems der kollektiven Auswertung, diec Wahrnehmung der
fachlichen Interessen des Verantwortungsbereichs im einheit-
lichen Informationssystem und die Durchfiihrung der akti-
ven Informationstitigkeit gegeniiber den Nutzern des ent-
sprechenden Verantwortungsbereichs.

* Leiter der Hauptabteilung Leitstelle Informationssystem VEB
Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neustadt (Sa.)
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Wissenschaft und Technik im VEB Kombinat Fortschritt

Zu den Elementen des Systems gehoren auch die Infor-
mationsnutzer, die grundsétzlich alle Leitungsebenen umfas-
sen und iiber Informationsbeaufiragte, -stellen und -zentrum
Zugriff zum Kombinatsspeicher haben. Von entscheidender
Bedeutung ist, daB der Nutzer in einer Art Riickkopplung
dem Informationszentrum seine Reaktion auf die.bereitge-
stellten Informationen mitteilt bzw. seine erzeugten Infor-
mationen, Berichte, Verdffentlichungen usw. ebenfalls zur
Weitergabe bzw. Einspeicherung bereitstellt. Ein solcher Re-
gelkreis fithrte zu einer stindigen Qualifizierung der Arbeit
des Informationszentrums.

Die Ermittlung des konkreten Informationsbedarfs beriick-
sichtigt zwei Bedarfskomponenten. Das ErschlieBungsprofil
ist eine sachliche Gliederung des gesamten Reproduktions-
prozesses, die die volkswirtschaftliche Verantwortli hkeit des
Kombinats fiir die beiden Maschinensysteme zum Ausdruck
bringt.

Der thematische Informationsplan wurde auf der Grund-
lage der Pline der Fachbereiche erarbeitet und stellt prazi-
sierte Schwerpunkte des Erschlieungsprofils dar.

Er schafft erst einmal Ubereinstimmung zwischen der ge-
planten Arbeit in den Bereichen und dem Informationszen-
trum,

Informationstatigkeit ist dann kein Selbstzweck mehr, son-
dern nimmt planmiéBig EinfluB auf die Abarbeitung von
Schwerpunktprogrammen des Kombinats. Somit sind Er-
schlieBungsprofil und thematischer Informationsplan die
entscheidenden FiihrungsgréBen bei der Gestaltung des In-
formationssystems. :

Die kollektive Auswertung ist als zentrales Problem des Ge-
samtsystems anzusehen. Aufgrund des ErschlieBungsprofils
und der fachlichen Kompetenz einzelner Struktureinheiten
ist das Spektrum auszuwertender Informationsquellen auf-
geteilt worden, so daB jeder Bereich seine spezifischen In-
formationsquellen sofort nach Eingang erhilt, unter Beriick-
sichtigung eigener Interessen und des ErschlieBungsprofils im
Interesse des Gesamtikombinats sowie methodischer Richt-
linien des Informationszentrums analysiert, die Auswerte-
ergebnisse im eigenen Bereich streut und in einem Exemplar
zur Zentrale gibt.

Das Informationszentrum verfiigt iiber drei Informations-
dienste, in denen dic Auswerteergebnisse an alle Nutzer des
Kombinats geleitet werden. Signalinformationen bringen Hin-
weisinformationen mit bibliographischen Angaben, einigen
Anmerkungen und dem Standortnachweis fiir alle Nutzer-
kategorien.

Informationen fiir leitende Kader sind fiir die hochste Lei-
tungsebene bestimmt, beinhalten Informationen, die unmit-
telbaren EinfluB auf die Tétigkeit dieser Leitungsebene
haben.

Der Fortschritt-Informationsdienst bringt in strenger Glie-
derung fiir alle Nutzer Informationen in Kurzfassung, eine
Neuerwerbsliste der ‘wissenschaftlich-technischen Bibliothe-
ken des Gesamtkombinats mit Standortnachweis sowie einen
Veranstaltungskalender. '

Die Signalinformationen werden auf der Grundlage des Er-
schlieBungsprofils verteilt und den Leitern der Strukturein-
heiten iibergeben.

Durch die genannten Informationsmittel konnten wir zwar
bisher die gewiinschten Informationen schnell mit den er-
forderlichen Quellen nachweisen, die Bereitstellung der Do-
kumente dauerte jedoch oft mehrere Wochen, da sie von an-
deren Institutionen beschafft werden muBten. Diesen Wider-
spruch wollen wir nun durch die Einfilhrung der Mikrofilm-
technik l6sen. Das Gerdtesystem Dokumator — 16 arbeitet
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| Aus der Forschungsarbeit unserer Institute und Sektidnén'_

Halbautomatische und automatische

Informationserfassung im Instandsetzungs- und Produktionsbetrieb

1 Einfiihrung in das Thema

Die Prozesse der Instandsetzung sind ihrem Charakter nach
vorwiegend diskontinuierlich!. Diskontinuierliche Prozesse
sind einer Automatisierung meist wesentlich schwieriger zu-
ginglich als kontinuierliche Prozesse!. Durch die laufende
Vervollkommnung der technologischen Einrichtungen (Ferti-
gungsaggregate usw.) cinschlieBlich der dazugchérigen Trans-
port- und Férdereiurichtungen ist gegenwirtig jedoch auch
bei diesen Prozessen der erfolgreiche Emsatz umfassender
Automatisierungsmittel méglieh.

Die Beschliisse des VIIIL. Parteitages der SED, dic bedeutende
Forderungen nach weiterer konsequenter Rationalisierung der
Produktionsprozesse enthalten, und die gestellten Ziele des
Finfjahrplans sollen der AnluB sein, einige Grundgedanken
iber die Méglichkeiten der halbautomatischen und automa-
tischen Informationserfassung im Instandsetzungs- und Pro-
duktionsbetricb darzulegen /4/ und zur Diskussion zu stel-
len.

Dabei werden im zweiten Abschnitt, ausgehend von der
"Menge der Informationen, die fiir eine umfassende Uber-
wachung und Steuerung des Produktionsprozesses notwendig
sind, einige von der geriteherstellenden Industric angebotene
Einrichtungen (sogenannte Produktionskontrolleinrichtungen)
kurz mit ihren wichtigsten technischen Daten vorgestellt. Im
Abschnitt 3 sind in knapper Form einige Moglichkeiten zur
Nutzung von Produktionskontrolleinrichtungen genannt; der
letzte Abschnitt befaBt sich mit Problemen der Einsatzvor-
bereitung.

2. Grundprinzipien und gerétetechnische Realisierung

Zur Kontrolle, Uberwachung und Steuerung diskontinuier-
licher Prozesse sind folgende Informationen vom ProzeB not-
wendig:

(Fortsetzung von Seite 305)

bereits. Es besteht aus einer Aufnahmekamera, einem Ent-
wicklungs-, Kopier- und Lesegeriit. Die herkémmlichen Pa-
pieroriginale werden auf 16-mm-Rollfilmen fixiert. Das Sy-
stem wird erginzt durch ein Schnell-Kopiergeriit und ein
Zweibadgerat.

Die ingenieur-technischen Mitarbeiter des Inforinationszen-
trums fiihren neben ithrer Auswertefunktion folgende Arbei-
ten fiir die Nutzer durch:

— Erarbeitung von Literaturinformationen zu Sd\wcrpunkt-

aufgaben It* thematischem Informationsplan

— Erarbeitung von Bibliographien zu Schwerpunktauf-
gaben

— Erarbeitung von Komplexinformationen in Vorbereitung
von Dircktionssitzungen und auf der Grundlage des Ar-
beitsplans des Kombinatsdirektors.

Eine wichtige Aufgabe politisch-ideologischer Natur ist die
gezielte Informationstatigkeit fiir Neuererkollektive, deren
Schwerpunkte aus dem Handbuch der Neuerer in den thema-
tischen Informationsplan iibernommen werden. In diesem
konkreten Fall kann eine unmittelbare Praxiswirksamkeit
der Informationstitigkeit in den RationalisierungsmaBnah-

men der produzierenden Bereiche sichtbar werden.
; A 8745
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a) Automatische Erfassung von Material und Produkt
Dazu gehért die Bestimmung von Stiickzahlen einschliel3-
lich AusschuBzahlen, Stiicklingen sowie Mengen fester,
flissiger und kérniger Giiter.

b) Zeiterfassung und Zeitcharakterisierung
Dazu gehoren u. a. die Bestimmung von Maschinenlauf-
zeiten, von produktiven Maschinenzeiten, Storzeifen ein-
schlieBlich Storursachen, Stillstandszeiten, Produktfolge-
zeiten.

¢) Erfassung kommerzieller Daten

Sie werden zur Charakterisierung des Fertigungsablaufs

mit erfaBt. Dadurch sind eine Vereinfachung des Beleg--

durchlaufs, eine Vermeidung von Ubertragungsfehlern so-

wic eine objektive Aufschreibung maoglich.

Dic kommerziellen Daten konnen in drei Hauptgruppen

gegliedert werden:

— auftragsspezifische Daten (z. B. Auftragsnummer, Ma-
terialart)

— maschinenspezifische Daten (z.

v Werkzeug)

— bearbeitungsspezifische Daten (z. B. Schichtnummer,
Bearbeitungskennzeichen, Lohngruppe)

B. Maschinennummer,

d) Erfassung von technologischen Grenzwerten und Meldun-
gen (z. B. Uberschreitung einer max. Temperatur an
einer Wirmebehandlungsanlage)

e) Erfassung von Energie- und Hilfsstoffmengen

f) Erfassung von QualitatsgroBen des Produkts
Dieses Gebiet beinhaltet auch die Klassierung von MeB-
werten zur statistischen Qualitdtskontrolle einschlieBlich
der Einrichtungen zur automatischen Slichprobenent-
nahme.

Bild 1 zelgt ein Ubersichtsblockbild einer Produktionskon-
trolleinrichtung (PKE) mit einigen wichtigen zugehongen
Ausgabegeriiten.

Da Anzahl und Art der zu erfassenden Informationen und
auch die Informationsaufbereitung im Zentralteil sowie die
Art der Informationsausgabe von Einsatzbetrieb zu Einsatz-
betrieb oft sehr stark variieren, ist der Hersteller von. PKE
gezwungen, besondere Wege zu gehen, damit er 5konomisch
produzieren kann. Die Losung liegt in der Entwicklung von
frei konfektionierbaren Baukastensystemen. Eine Unter-
suchung der angebotecnen PKE zeigt, daB die meisten Ein-
richtungen einen sehr hohen Variationsgrad und damit eine
gute Anpassungsfihigkeit an verschiedenartige Prozesse be-
sitzen; sie sind Baukastensysteme.

Von entscheidender Bedeutung fiir die Funktionsfﬁhigk(;il
von PKE sind geeignete Eingabecinrichtungen. Wie Bild 1
zeigt, haben dicse Eingabeeinrichtungen (klammert man ein-

! Begrilfsbestimmung

Kontinuierlicher ProzeB: Der kontinuicrliche ProzeB ist ‘durch stri-
mende und flieBende Medien im weitesten Sinne charakterisiert.
Solche Prozesse sind besonders in Betrieben der Grundchemie und
Energieversorgung anzutreffen. Oft werden derartige Prozesse auch
als FlieBprozesse bezeichnet. Der Begriff FlieBprozeB ist dabei nicht
dem Begrift FlieBlertigung an FlieBstraBen, beispielsweise im Ma-
schinenbau, gleict zen. Diskontinuierlicher ProzeB: Unter dis-
kontinuierlichen Prozecssen werden Fertigungsprozesse mit Stickgut-
oder Chargenlertigung verstanden. Dabei kann der Produktanfall
usw. durchaus auch in zeitlich konstanten Abstinden erfolgen. Das
ist bei FlieBstraBen mit konstanter Taktfrequenz der Fall.

Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg (Rektor: Prof. Dr. habil.
H. Mainz)
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