
Empfehlungen zur Erhöhung der Trockenguterzeugung und Senkung 
des spezifischen Energiebedarfs landwirtschaftlicher Trocknungsanlagen 

Dlpl.-I .... J. Drii.-" 

1. Aufgnbenstellung 

E;'lsp_~chelld der \"11111 \' 111. Parteitag der SED vl'rabschi\'dl'­
ten Direktin' zum Fünfjllhrplan bestl·hl die- Aufgabe dl'r 
LUlldwirtsdlnft in (Ier konsequenten Wl'iterführung der so­
zinlistisdlell Intensivierung uml -I\lltionalisil'runl{. 11m mehr, 
bl'S.,er un.1 billiger zu prtlduzieren und die Uevölkerung plnn­
mäßig mil Nuhrungs~iil"rn zu versor/ten. Zur Sidlerung dcr 
volll'n PhUlelfiillung h{'i lil'risdlcn Erzl'uf(nisSl'n müssen un­
ter Nutzung IIl1cr noch vorhunden('n Beser\'cn hodl\\"ertige 
Fultenniltcl bereitgestellt wcrd,·n. die mit !Cl'rillgstpn !'iiihr­
stolfverlustcn dl'n Til'rl'n zuzufiihrclI sind. Unll'r dcn zllr 
Anwellllungkolllmcndcn KOlIscrvi(·rungsvl·rfahrell ist die 
HeiUlufUn.d.lHllIg vlln (;riinfuttcr lind lIackfriil-htcll als \"er­
IlIstiirlß~t("'. illliustri"mii Uil{l's V crfahrl'n .!t·r Fulterkonser\'ie­
rung von Bl'flcutung, mit dessl'n Hilfe konzentrierte Fulter­
Illiul'l erzeugt werden. 

Zur DUr\nS('tzulI~ einer Iwhen Errl·kth·itiil IIml .\rlll'itsprn­
duktivitäl in allen BeM'idll'n d('r Lmulwirtsdwh winl .Iie 
I\lltiollulisierung vorhandener Anlngen dring,·n.1 lIotW,·llIlig. 
Hierbei kOllllllt dl'r weitl'r\'n ":ntwiddung der Kooperatio/ls­
bczidlUngen zwisdwlI .Ien LP(; und V EI; besondere B~deu­
tung zu, Ulll dun:h gellll'inSllllle ~utzung der GrundllJittcl 
eine hohe AusiIlStUIIg' der Produktionslllittel :w /tewiihrll'ist('n . 
Für die HciUlufltnl(~nulIg gilt (''' .• Ii,· \Hi!t're Erhöhung dcr 
'fnlt.-Itcngutpnx!uktion bt'i gleidlzeitiger Sellkung d,'s spezifi­
stncn Energ;cbedarfs vor all"111 (lurch innerbetri('blidll' Be­
konstruktiollsmaUnahlß"n Ull vllrhalldellt'n 'rnJd.nungsHnla­
gen zu erreichelI. 

Es ergub si!-il dito Aufgabt'. rnll'rsudl\ln~en zur Erhöhung 
der 1'n,d{lmgulerzNIgung und Sellkung des sl'ezilisdle\l Enl'r­
gi('bcdnrfs IHndwirtsclmfllicher Tro'~llungslllllllgell durmzll­
fühn'n IIlld hienlUs ellispreclwlllie SdlluUflll!(l'rllngl'll UII" 
Em,.fchlulI!('nfür die PMlxis abzuleilell. Fenl('r wareIl die 
leistulll-"l!begM'IIZendell Slcll('1I des Trodl.llers zu ermiltclll 
ulld V .. rschläge zu ihn'r Besciligung zu untt·rbrcilen. 

Zur LösUII~ di,'ser Aufgnlll' wunlell in dCIIJahren 1968 bis 
1!J70, an Inlldwirlscharllidlell 'fn,dl.nullgsuningell Untenm­
dlUngen durchgeführt. 

In Zusamlllennrbeit lIIit !\Iilllrbt'ilcrll der Sektion Landlrol' 
nik der LTnivcrsiläl R"slod. wurde un der Trod.nungsAnlag(' 
Rhinow die Venuh<'itnllg VOll Weikgul erprobt. Diese Unlcr­
.umungell dienlen "or IIl1em .-lCIII Ziel, deli Eillfluß d('s Vllr­
welkells nuf dito ErböllUnll der T~,'n~uler.l(,uf(ung ulld 
SCllkung d(OS !lI,czifisdwlI Wärm"lIufwnnds zu kliiM'n. -

DurdJ Auswl'rtung der gelllessent'lI wiirnl(.~ IIlld trocknungs- ' 
!t"nnisdl('n KCIIIIW(·rt(' wurden nilgellll'ingiiltig(' Zusnmmen­
hänf(l' zwis(ncII d(,11 Belricbspurllll~elern ulld d(,11 Leislun!\'s­
d"tl'lI des Trlldl.m·rs enuillclt, die zur Aufstellun!\, I'in!'s BI'­
.-lienungsnomogmmms führtelI. 

z. ErwebnislIe der dun::hgefiihrten UnlerK~mQngen 

2. I. Dl'r EillJluP d(·. \! onvl'l'.eßl' aul Jje Er'lijlwng Jl'r 
Trod"'II8u/('r::euguIIg wad S('lIkllllg de. "/)(·;;i/i.d"," 
W 8r",(,ßul",o/l(l" . 

JA,I' Einfluß .-lt'" Vorwl'lkt'lls isl lX'n·ils nus f"l!\,iollll.·n Ub('r­
Irgong(·n iHwfS(iUlUbllr: 

Der ~pczifiS(.il(' Wiirlllch('llnrf j •• k!\, 'f .. u('kt'ngul ist dns V ('r­
hliltnis nu~ dt'r zur V cnllllll,.fullg """ WUSSl'rs t·rforderlidll'lI 
Wönn(' un.-l eier T",(~(·nlflllel'7.cllglllll\'. Winl II 11 11 dt'r .\ 11 !t·i I 
des im Gut t'lIlhIlItCllt'lI \\·us.<t·rs dllnn Vorwelk"11 n·(luzit·rt, 
eJ'l{ibt ~idl .-lnnms zWlIllgsläulig t'ine Rl'll uzierung des !lpezi­
lil!t'l1l'1l Wämlellufwn.llls. 

• -Im.lilul 'ür ~IMftani"h·n'I." fh ... Lant',,·irlM.i .... , l'ult60tln ..... Unrnim 
(1)1 ..... "": 0"",;"11. o. tJo,.l.·Io.",,,,,. 
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Wird unnähl'rn" A'leiclll'r DurchSAtz 1111 FriscllgUl \'oMlusg('­
sl'tzl, erhöhl siell h('i Verminderung d,'s Wnsserallleils gleidl­
zl'ilig die Tro&t'ngulerZ('l1gullg. 

Die ' Nulzung dicses Sllehverhalts fii11 rll' unler "en ßedin­
~ull~en d('r Prnxi~ zu "en in Tafel I feslgehaltcn"ll EI"',;cb­
lliSS()II. 

U('i Einlrilt"feudl\('11 "PS (~lIls unler 70 [>rozelll wlIrdl' die 
Trockell~U\('rz"l1!\,un!\, "on .11'11 Hlllllnll'rllliihlell b('grl'llzl 
(Auftr(·tl·1I "nn Vl·rsillpfllngl'n) . Die weilen' Erhöhung' "l'r 
Tn,d.engulcrzeugung ('rllfd I. Spultc 4 und 5) war nur 

. Tu"' •. I . Erll"(' lmis~(' t1.'r LdslulIJ,.rslllf 'SSUlI1!4'U 1I1~ .!t·r Trot'kIlUlll!slIl1lal!f' 
Uhinow (l:T (W-!), ~d ... izl mit ,",uhk "I,. ",2 I hd Ein,"u'.,. \'011 

«;Ul 1I111t'r~\' hiedlidu'r Eintrit (sr,'uchl" 

Gutnr, t;rns (;rus eros eros (:roK 
frisC'l, frbdl rri:nh IIII!!"- nnJ!I'· 

1\"f·I", ,,,,·'k. 
Ein. rill,.h-nd~tl· n ~I . ~ , H,:' iU.:! 'ill.7 ;jt.i,:! , n 
.\ lIslrit .~rNII·htf· u ' ,n 1:-),1) 12,~ IU,:! 111.7 X.I 
Nußft"ldurc·hsuly. kJ.!!I, ~ 7!Ht "ur,n t.:mo '.IHm H :1Il 
\\"U!'lIWfvl'rclnmpfullll k!l/ h :17:\11 :!~7" :!t(7H :!:!!JII :!:~:)U 

Trn('k' :lIgu\ 1Ulsl'lnll kgi h JUlill 11~1l I~:\II 17!1U :!O~" 
Kpc'Z. \\'iirm"h,'.I"rf 
je 1.11' Tro"kl'ngut k.-al ikg :11,0 ~JIII :!OIU HOU I~III 

,ltln~1 Slilll'~un!\, d('r :\Iiih"~n llliiglii:h, wobei "HS Truckellgul 
dnlln ulIgcmllhlclI Hbgegeben wtlnle. Die mil Gras erzielt"11 
EI"''':('bnisse lassen sidl unalug uuf undere GriinfUlteMlrlt'n 
iib"rlrll!!ell. 

2.2. ;\"lIIllogrnmm zur Ermilllllllg "/I/il//a[er lktriebsllllrn-
meta liir deli "[melm'('r/!I/' Cl' (j(j 

Die "rulllllu!!(' d(·~ ~"Ill(l~nIlIlIllS (Bild 1) bilden "i(' Ulll­
fangreidll'n :\ldJI'I'\{I'lJnis", .I,·r Jnhre 1!)68 his 1970, dic 
tht'urctisdl nllul~'siert um] nllgt'Ißl·ingiiltigen ZI1Salllnlenhiin- -
~"n :wgconJnel wur",·n . Di(· im ~OmO!!rAmm dnrgesldlten 
.\bhängigkeilell Insscll sidl wie folgl begründen: 

2.2.1. Feudllenlltt'il .h·s ' eilllrel('lIIlen Gllls - , Trod.nUlI!!S-
gHslempernlur (Bil.-l I. IInl('n Miuc) 

Dic :\1t'ßwerle für die "j'nJ(-Il.llung~gnslClßpenIIUr in Ahhiill­
!\,i~keit VUIl .-lcr Fcuchl(' der je\wilillen C;ulart er{l'uben eint· 
PUllklwlllke \'nll M'luliv starker 5lrt·uung !1I. Di(' Grenzc 
dicsl'r Punktwolk(' wurde nHch ulll('n durnl Meßw('rtc g'('­
bild(·t,die sidl bt'i sehr vorsichliger Fnhrwf'ise .-l('r Tnl(~­
nUllgsnnlage ('rgnben. Die im ubcren lIt'rcidl Iil'gell,len Werle 
cntspmchen einem Belriebszusland. bei d('111 die fiir dito 
j('weilige GUhtrl lßHximnl zuliissige Trocknunll~g'nsl('ml)('ru\Ur 
f1h<'rsmrillen wurde (V ('rslopfUlI!ll'n der lrod.engutseitigen 
Fördcreinrimlungen und Anzcidlf'n für das EIltstehen VI'" 
TnIßHnclbriin.-len). 

Di" im N"m,~nmnll .-lnrgcstcllien Kurven, di(' t'mpirisdl zwi­
,,-fJell den , oberen und -unleM'1I Grenzen ' (Ier PlInklwolken 
eingetragen \\'unlell, enlsprechen cinem oplimnlell Bl'lri('bs­
zustllll.-l (hüdlshnöglidll' Tr.;&nungsgasll'm"t'nllur ulIIl .-ln­
llIit lllltxinwl(· Wnssern·rdlllllj.funl\' bei g('gch<'lIem F('uchtc­
gt'hlllt dl.'S Tnld.nl·rnufgHh~lIts: ~törungsfrcier Belrieb). 

nl'i glei<-hl'lII F(mdll('gehult d.·s 'rn,cknt'raufIfAbcguls IlIsSI'n 
111I,~friidll" \-"11 1111('11 (;uturh'n dil' hödlslen 'fn"~llUnf(s­
Il"s!t'lllpl'nllun'n zn. Z\\"iS4~ll'n dl'lI Hn,~früdll"l1 uml (;ms. 
dus 11111 It·lIIpt·nlturcllll.findlidlSlt·nisl. lif'jtclI "it' iohrigl'n 
t.:rüllfllllcmrt('ll. 

Dt'r zUllt·hmcnd(· .\nsli,1!' .!('r Kurn'" c ... ,.:ibt Si'~l IIIlS .!'·lll 
f{t'nlCllillill('n ZII";lmllll'nhallg 7.wiSli".n .!t·r zllliissigl'1I 'rn,,-k­
llulIgsg .. ~lellll'l·ntlur un.-l !lern Ft·U(~llcgt·hnlt ,k'l! t.:ul$ (Qun-

1)" .. 1 ... -1,,· .\gmrtl'lilllik • :?:!. Jg_ • lIell 7 • Juli I ... ~ 
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tI a~k(rüch 'I' 

tient aus Masse der Flüssigkeit und Masse des Trockenstoff, 
. in kgjkg). 

Die RegelgroUc A"ga~temperatur läUt sich bei steigender 
Trocknungsgllstempemtur durch Verstellen · d~s Frischgut­
durchsa,tzcs konstRnt hnltell. 

UntersuchulIgsl'rgebnisse über das Verhalten der Regelstrecke 
.. Trommeltruckner" Hl'gen vur j3j. 

2.2.2. Trucknung"f.(Rstemperatur - WasS(~rverdllmpCung 
(Bild 1, unten rechts) 

Zwischen der WasserverullmpCung und der Tro:knungsgas­
temperlliur bestl'ht mit guter Niiherung ein linearer Zusam­
menhang /J/. Die Gerade im Nom()gramm ent~pricht der 
aus den V I'rsuchswerten errechneten I\t'gressionsgeraden. 

2.2.3. Was5erverdampCung, Feuchteanteil des ein- und aus­
tretenden Guts und Frischgutdurchsatz (Bild 1, oben 
rechts) 

Der Frischgutdurchsatz in Abhiingigkeit von der" Wasserver­
dampCung und der Feuchte des ein- und austretenden Gut~ 
ergibt sich aus Colgendem Zusammenhang: 

100% -/Ga 
my mw 

/Ge -/Oa 
(l) 

Es bedeuten: 

mF Frischgutdurchsatz in kg/h 

mw WasserverdampCung in kg/h 

IGe,IGa Feuchteariteil des ein- und austretenden Guts m 

Prozent 

2.2.4. Frischgutdurchsatz, Feuchteanteil des ein- und austre­
tenden Guts, spezifischer WärmebedarC je kg Trocken­
gut und Trockenguterzeugung (Bild 1, oben Mitte) 

Die Trockenguterzeugung ergibt sich aus : 

. . 100 % - IGe 
m.T = m F' 100 % - IGa 

Entsprechend dem Zusammenhang 

10e - 10a 
qT = qw' 100% - IGe 

(2) 

(3) 

sind die Linien gleicher EintrittsCeuchte gleichzeitig Linien 
konstanten spezifischen Wärmebedarls je kg Trockengut, 
wenn man je kg Wasser jeweils konstanten WasserbedarC qw 
annimmt. 

Deutadle Agrartechoik . 22. Jg . . Hefl 7 . J uti 1972 . 

Es bedeuten: 

1fT speziE. WännebedorC je kg Trockengut in kcaljkg 

qw spez. WärmebedurC Je kg WllsserverdumpCung in 
kcaljkg 

Bei der Berl'dlDung wurde der spezifische Wärmehedllrl je 
kg WosserverdampCung mit abnehmendem Feuchtellnteil des 
Frischguts zwischt'n 900 .und 1100 kcaljkg gestaffelt . • 

2.2.5. Trocknung,;gnstemper.ttur und WllssemuCnahme des 
Guses (Bild 1, unten links) 

Der Kurvenzug entspricht dem für die kwt'ilige Trocknungs­
gastemperlltur optimalen spezifischen WärmebedarC je kg 
WasservcrdumpCung j3j. Für eine gegebene Trocknungsga5-
temperutur <'rgibt sich hieraus zwangsläufig die Wassernd­
nahme des Gases. 

2.2.6. Wasscraufnnhme des Gases, WasserverdumpCung und 
Gasstrom (Bild 1, oben links) 

Der Gasstrom ergibt sich e:xakt als Quotient aus der Wasser­
\'erdampCung und der \\'asserauCnahme des Gases. 

2.2.7. Der Gebrauch des Nomogramms wird an einem Bl'i-
spiel erläutert: 

Es soll GriinCulter. mit einem Feuchteanteil von 75 Prozent 
getrocknet werden. Die zulässige Trocknungsgastemperntur 
ergibt sich zu 'Le = 620 oe (Bild 1, unten Mitte). 

Für eine WasserverdampCung von 4000 kg/h (Bild 1, unten 
rechts) und einen Feuchteanteil des Frischguts von 75 Pro­
zent beträgt der FrischgutdurchslllZ 5500 kgjh . Für die 
Trockenguterzeugung werden 1500 kg/h abgelesen; der spe­
zi/ische WärmebedarC je kg Trockengut ergibt sich zu 
2460 kcaljkg (Bild 1, "ben rechts und Mitte) . Für eine Trock­
lIungsgastemperatur von 620 oe läUt sich der Gasstrom zu 
23000 kgjh bestimmen (Bild J, links unten und oben) . 

Der Einfluß des Vorwelkt'ns auf die Senkung des spezifischen 
WärmebedarCs und die Erhöhung der Trockenguterzeugung 
ist snCort erkennbar. 

Wird der EintrittsCeuchteanteil des GrünCutters durch Vor­
welkeIl auC dem Feld z. B. auC 65 Prozent reduziert, ·ändern 
sich die Betriebsdaten des Trockners wie Colgt: 

Trncknullgsgastemperatur 
WasserverdumpCung 
Frischgutdurchsatz 
Trockengu terzeugu ng 
spez. WürmebedarC je 
kg Trockengut 

500 oe 
3000 kg/h 
4900 kg/h 
J 900 kg/h 

anstelle 620 0(; 

anstelle 4 000 kg/h 
anstelle 5500 kg/h 
anstelle I 500 kg/h 

J 650 keuljkg nnstelle 2 460 kcaljkg 

Aus diesen "..ahlen ist der große energiewirtschaCtliche Vorteil 
des Vorwelkens deutlich entnehmbar! 
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3. SchluBro,«f'run~f'n und ":mplf'hlungt'n 

Aus deli Ergebnissen der durdtgeführten Untersuchungen 
ergeben sich rolgende Schlußrolgerullgen und Emprehlungen 
für die Betreibel' 1"lUlwirtschartlicher Trocknungsanlagell; 

Das Vorw .. lken tles (;rilnrullers IIls äuUcrst wirkungsvolle 
~Iethode zur Erhöhung der Trockengutel".leugullg und 
Senkung des ~pezifischen Ellergiebednrfs ist konsequent 
anzuwenden. ' 

Bei B"duzieren .Ies FeuchlAlanteils des 'f'rockneruurgabe· 
guts duml Vorwdken z. U. von BQ Prozent aur 70 ProZ!'lIt 
ist ein.· Steigerung .Ier Trodt.cnguteneugung und eine 
Senkung des spezifischen Wärm.~bedarrs je kg Trod<engut 
um rd. 35 Prozent ern:ichbar. 
Für duc 'amlwirtsdlllrtlidlC TrodwungsanJage von der 
LcistuJlgsgröLle des Typs UT 66 Ix.-deutet tlas mit den 
ZlIhlenw!'rtell aus Tafel 1 und eiller jährlichen lletriebs· 

' zeit d!'s Trockners rür tlen Einsatz \'orgewelkten Guts 
von 1150 Ir eine jährliche Einsparung \'on rd. 120 t Bri­
keils bzw. 00 t Heizöl. Die jährliche Mehrproduktion an 
Trmk!'ngllt beträgt etwa ~30 t. 
Wesentliche Qualitiitsminderungen gegenüber der Trock­
nung frisdlt'n Guts sind nadl Untersuchungen d!'r Uni­
versität Hostock f5i bl,i einer Welkdauer von 1 bis 2 Ta­
g!'n nicht zu erwarten. 

ZlIr Erhöhu/lg .Ier Dumllaßkupllzität der trockenguts!'iti­
gen Aufb.~reitungs- und Fördereinrichtungen sintl tedmi­
sdie Veränderung!'n an tliesen Aggn>gaten vorzunehmen: 
Verzidll auf dl'/I Einsatz tler Hllnllnennühlen als wesent­
lichste Stör- lind Lärmquclle ~owie Anwendung des Pd­
letierverfahn:ns. Ein weiterer Vorteil dieser ~laDnahme 
li!'.gt in der VerlIlinderung des Nährstorr- lind Karotin­
IIbbllUS d!'s 'frud .... lIguts und in einer SenkulIl{ der Um­
smlag- und Lagerungsverluste; für Hindl'r , .. li darüber 
hinaus di!' Struktur des Futters so grob wie möglich sein; 
Einbau ein<>r größeren Frischgut-Zumeßschnecke und 
Trorkengut-Ausziehschllccke in deli Trocknertypen mit 
Kreuzeillbllllten; 
Instllllatioll einer Einrichtung zum Absaugen des Trnk­
kenguts nadl der Ausziehschnccke (zur V!'rhinderung ,'on 
Verstopfungen lind zum Abscheiden von Fremdkörpern); 
Über Einril'htungen dieser Art verlügen u, a. die Truck­
nungsbetri .. be Rhinow und Wo I ter.;tl orf. 

Dns erarbeitete Nomogrdmm zur Ermittlung optimaler 
HetriebsparJmeter für den Trocknertyp UT 66 ist IIls Be­
dienungsanleitung für lantlwirtschaftliche Trocknllngslln­
lagen .Iieses Typs zu verwenden. Oie Bedeutung ~nd der 
wirtsdlUftlidle Wert des ~omogrnmms lassen Sich wie 
folgt begnlndell: 
Maximale Auslastun~ des Trockner.; und damit Erhöhung 
der Trockenguterzeugung dun-h Einstellen der sich aus 
dem Nomogramm bei Gewährleistung eines störungsfreien 
ßetriebsablaufs ergebenden optimalen Trocknungsgas­
temperatur; 
in Abhängigkeit von d!'r Eintrittsfeuchte des Frischguts 
liest der Trocknungsrneister die für die jeweilige Gutart 
bei optimaler Auslastung tier Anlage erforderliche Truck­
nungsgastemperatur ab. 

Erhöhung der Betriebssicherheit der Trocknungsanlage 
dllml Einhalten der sich el'gt,benden Trocknungsgastem­
peratur. Oie Gefahr von Ven;topfungen und Trommel­
bränden die insbesHndere bei der Wahl zu hoher Trock­
ßllIIgsga~temperalurcn besteht, vermindert sich dadorch. 

Eine zuverlüssige Betlienung tles Trockners nach dem 
Nomognunm erfurdert genaue Betriebsmeßgeräte, vor 
allem für die l\lessung .Ier Temperutur des Ga5es und der 
Feuchte des Guts. Bi!' in den 'frocknungsanlagen instal­
li!'rten Temperaturllleßeinrichtungen sind daher auf ihre 
Funktiunstüchtigkeit zu überprüfen und gl'gebcnenfalJs 
auszuwechseln. Zur Bestimmung der Gutfeuchte eignet 
sich für den Einsatz in Trockenwerken der Schnellbestim­
mer der Fa. Dr.-Ing. G. Müller, KG, Chemisch-physikali­
sdle Werkstiill!'n H!'iligenstadt. 
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Zur V~rhindl'rllnl{ "ou V.'rstopfUlil{l'.Jl an d"11 friSl-h/{lIt· 
seitigen Föruercillridllungell ulld in der Trumlllcl, insbl'­
sondere bei der Verurbeitung von vorgewelkteIß Gra~. ist 
auf eine einwandfreie Häckselqualitiit zu achten (1Iiidt.scl­
länge tO bis 30 mlll, glatter Sdlllill). Die Mess.'r .11'1' 
Standhäcksler sind daher in kunen Abs~änden zu w~ .. h­
seIn. 

Zur Erhöhung der Betriebssicherheit der Tnwknullgsan­
lage (bei Wclkgut treten größere Sl-hwallkungcn im Was­
sergehalt des Tn,ckneraufl{allt'guts ;;ur) IIn.1 zur Vl'rlllill­
derung des Bedienunb'SQurwan.ls sind gl'eigne'" .'\utnlll"ti­
sierungseinrirhtung!'n eillzusetzen. Für Alllal{en lIIit 
Kohlefeuerung eignl't sich vor allem die VOIII IM I. :"1 
vorges.fJlagene Hcgeleinri..Jlll1ng, .Iie es mit eillf"chell 
l\l ittdn und preiswerten (;l'roten emlöglieht, eine 1I;\('h­

trüglirhe Teilautomatisierung von Trocknungsanla~ell des 
Typs UT (j()..1 vorzunehmen . Nal.-h deli ßetriebserlnhrull­
gen in den Tn,ckllungsanJagen waren nach delll Einbau 
der Automntik deutlich folgentle Verbesserungen ZU "er­
zeichnen: 
!'inwandfreie Verarbeitung vorgewelkten Guts: 
höhere Qualitiitseinstufung (lurch Eillhalten des Trocken­
substanzgehnlts zwischen !:!ü und ~u Prozent; 
keine Mühl('nverstopfungen mehr, fa l/s gemahlen wur<!l'; 
gleichmäßiger Betrieb auch bei Sdlichtweehscl; 
gefahrloses An- und Ausfahren tl.'r Tromllll'l. 

Eine wesentliche Voraussetz~ng zur Erhöhung der Tmk­
kenguterzeugung ist die kontinuierlidle Beschickung der 
Trocknungsanlagen, die durch geeignete Maßnahmen 
sicherzustellen ist. Dieses Pn,blem läßt sich vor IIl/ern 
durch .las kooper.Jtive Nutzen einer Trockllungsnnlage als 
Gemeinschartseinridltung lösen, wobl·i feste Knoperiltions­
bezi!'hullg.'n zwischell den bdeilil{tl'lI Landwirts.-haftsb,,­
trit'ben anzustn,ben sinti. Unllbhängig von H!,chtstriiger­
schaft und EigenlUmsfnrm sind die KonperJtionsbezie­
hllng!'n bei der Heilllufllrod<.nung auf folgende Schwer­
punkle zu konzelltrien,n /ü/; 
ßiIt/ulIl{ komplexer Ernte- und '1'ransporteinrk-htungen 
zum rationell!'n Gestalten des (;ullrunsporls; 
Konzentration und Spczialisierun/! des FUlIl'runbulls in 
unmiuclbarer l'iähe tlcr TrocklllJnl{sllnlagen; 
Vertikale Kooverntion mit de li Kraftfultermischwcrken 
als Finalprotluzenten für die l\lisdlfullerpmduktion. 

4. Zusammenfassung 

Aus den Ergebnissen durchgeführter Unter.;uchun~en wur­
den SdJlußfolgerungen und Empfehlungen für die Prnxis zur 
Erhöhun~ der Troekenguterz!'ugung und Senkung des spezi­
fischen Wiirmebedllrfs landwirtschaftlicher Trorltnungsanla­
gen abgeleitet. 

Der Einsatz VOll Welkgut ermöglicht ein., H.,duzierung des 
spezifischen Wärll!ebedarfs j(' kg 'f'n"il'lIgut lind eille ' S\t·i­
gerung der Trockenglltpn,dllktion UIII :m his 40 I'~o.zent. Zur 
Erhöhung der DurchlllLlkapazität d!'r trockenl{utseltlgl'n Auf· 
bereitungs- 111111 Fördereinrichlllllg!'11 wurt/('n entspn·.-!lell.It, 
Hinweise und Empfehlungen gegeben . 

Für den Trocknertyp UT ü6 wurt/e ('in NOlllogramm zur Er­
mittlung optimaler Betriebspummeter erarbeite t. 
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