geteilt, dadurch ist es moglich, jeder Brigade nach 6 Arbeits-
tagen 2 arbeitsfreie Tage zu gewihren (Tafel 2). Das Kuh-
FreBplatz-Verhaltnis (1 :4) und die Kapazitit des FGM
machen die 3-Schicht-Arbeit erforderlich. Zu jeder Schicht
(Tafel 3 und 4) gehoren 1 Schichtleiterin, 5 Melkerinnen,
2 Fitterer bzw. Treiber. Der Abkalbestall wird je nach Ab-
kalbungen nur zeitweise 24 Stunden tiglich bewirtschaftet.
Fiir Reinigungs- und Desinfektionsarbeiten sowohl im Milch-
haus als auch im Melkstand sind 2 Arbeitskrifte je 6 Stun-
den taglich eingesetzt.

Arbeitsaufwand

Der Gesamtarbeitsaufwand ist aus Tafel 3 und 4 zu ersehen.
Mit 1,95 AKh/dt Milch (Tafel 5) wird der DDR-Durchschnitt,
der bei mehr als 6 AKh/dt liegt, weit unterschritten. In
Tafel 6 sind die wichtigsten Kennziffern verschiedener
Milchviehanlagen miteinander verglichen. Daraus geht her-
vor, daB die in Kliestow gewihlie Technologie zu einem
niedrigen Arbeitsaufwand fiihrt. Lediglich die -Milchgewin-
nung selbst ist mit einem hohen Arbeitsaufwand belastet,
was sowohl damit zusammenhingt, daB der vorhandene
FGM iiberlastet ist als auch damit, daB 6 Melkbuchten fiir
1'AK zu viel und fiir 2 AK zu wenig sind, so daB deswegen
die Arbeitsproduktivitit nicht hoch genug ist. Der geplante
Bau eines Melkkarussells soll diesen EngpaB im technologi-
schen Ablauf besecitigen. Neben den damit verbundenen
arbeitswirtschaftlichen Vorziigen ergibt sich besonders in der
Weideperiode der groBe Vorteil, die fiir den Weidegang der
Milchkiihe giinstigen Tageszeiten mit allen Herden nutzen
zu konnen.

Dr. H. Schwiderski®

Die Einfihrung industriemiBiger Produktionsmethoden
greift immer stiarker in den Tagesablauf der Arbeit vieler

Werktitiger der sozialistischen Landwirtschaft - ein. Wenn.

auch die Milchproduktion vom Umfange her aufgrund einer
Reihe objektiver Ursachen hierbei nicht an erster Stelle steht,
so erfordern einige ihrer spezilischen Kennzeichen, daBl in
threm 1°all eine besonders vielscitige Vorbereitungsarbeit zu
leisten ist, die sich nicht nur auf zahlreiche fachliche und
matericlle Detailfragen erstreckt, sondern auch eine Neu-
gestaltung des gesellschaftlichen Lebens eines bedeutenden
Anteils der Landarbeiter und Genossenschaftsbauern nach
sich zieht. Die nachfolgenden Bemerkungen iiber Erfahrun-
gen und Entwicklungstendenzen auf dem Gebiet der maschi-
nellen Milchgewinnung sollen besonders den im [Fachgebiet
Titigen Hinweise fiir die Richtung ihrer Arbeit geben.

s mufl cingeschitzt werden, dall der in der DDR in der
maschinellen Milchgewinnung, besonders aber in der Aus-
ristung industriemiBig produzierender MilehviehgroBanla-
gen erreichte Stand bedeutend ist, auch wenn cinige Teil-
strecken der Maschinensysteme in ihrer forschungsmiBigen
und tecbnologischen Durchdringung noch einer intensiven
weiteren Bearbeitung und Abrundung bediirfen.

Allein der in der UdSSR bis 1975 geplante Aufbau von
77 MilchviehgroBanlagen und weiteren 558 Milchviehanlagen
mit je 800 Kithen zeigt, dall diese Aufgabe nicht allein Fir
dic DDR, sondern auf der Basis der gemecinsamen Arbeit der
Forscher- und Technikerkollektive aller RGW-Liinder, die
aul dem Fachgebict der Technologie der Milchproduktion
titig sind, zu l6sen ist.

Wenn auch der iiberwiegende Teil der Milchkithe in der

* Forschungszentrum fiir Tierproduktion Dummerstorf — Rostock,
Institut fiir Rinderzucht
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" Okonomik

Die Milchviehanlage der LPG ,Friedensgrenze" ist ein selb-
stiandig abrechnender Betriebsteil der LPG. Die innerbetrieb-
lichen Leistungen werden zu innerbetrieblichen Verrech-
nungspreisen abgerechnet. Die Produktionskosten und Er-
lése sind in Tafel 7 enthalten.

Zusammenfassung

Die beschriebene Anlage fiir 1 200 Milchkiihe ist in Pavillon-
bauweise mit kompakter Zuordnung errichtet. Sie hat FGM,
mobile Fiitterung (FreB-Liegeplatz-Verhiltnis 1 :4) und
Giillewirtschaft. Die Arbeit wird in 3 Schichten organisiert.
Der Schichtplan sieht fir die Brigademitglieder nach 6 Ar-
beitstagen jeweils 2 arbeitsfreie Tage vor. 62 Prozent aller
Arbeiten in der Milchviehanlage werden von Frauen ausge-
fiihrt. Die Milch wird mit nur 1,95 AKh/dt Gesamtarbeits-
aufwand erzeugt, 'der Melkstand mit nur kurzen Pausen
24 h/d genutzt. Die Laufstallhaltung ermoglicht ein Tages-
arbeitsmal von 43 Kiihen/AK. Geringer Investitionsaufwand,
verbunden mit niedrigen Kosten fiir die Innenausriistung
und die hohe Ausnutzung der Grundmittel gewihrleisten
eine sehr 6konomische Milchproduktion.

Literatur
/17 Mehler, A. / W. Heinig: Bauten fiir die Rinderhaltung. Radebeul:
Neumann-Verlag {968, S. 31

/2/ —: Technologische Kartei fiir Anlagen der Tierproduktion (Milch-
vichanlage). Staatliches Komitee fiir Landtechnik und wmateriell-
technische Versorgung der Landwirtschaft beiin Landwirtschaftsrat
der DDR Berlin 1968 A 8753

Erfahrungen und Ergebnisse
bei der Einfiihrung effektiver Melkverfahren

DDR wie auch in den meisten Lindern mit entwickelter
Milchviehwirtschaft noch mit der einfachen Kannenmelk-
anlage gemolken wird, so sollen in der folgenden Einschit-
zung besonders 3 Melkverfahren mit stirker ausgepriigter
Mechanisierung und teilweiser Automatisierung betrachtet
werden, die offensichtlich alle im Zeitraum bis 1980 und
dariiber hinaus aktuell sein werden.

Milchgewinnung im Melkkarussell M 691-40

Seit der Inbetriebnahme der ersten Anlage im Jahre 1966
wurden beim Melken im  Melkkarussell M 691-404 zahl-
reiche wertvolle Erfahrungen gesarmmelt.

Zur Zeit werden etwa 10 000 Kiihe tiglich mit dieser Melk-
anlage gemolken, so daB von einer gewissen Breitenanwen-
dung gesprochen werden kann und die Basis fiir die folgen-
den Feststellungen ausreichend erscheint:

~ Das FlicBbandmelken bewahrt sich besonders unter den
Bedingungen groler Bestandskonzentrationen, wobei die
Hauptvorteile im kontinuierlichen Arbeitsablauf und der
Ubersichtlichkeit bestehen.

— Alle melkenden Kiihe durchlaufen 2mal tiiglich ecinzeln
jeden Arbeitsplatz. Damit wird eine hohe Sicherheit in
der Gesundheitsitberwachung garantiert, und es bestehen
die besten Méglichkeiten zur Automatisierung der Ar-
beitsgiinge, der Kennzeichnung und der Lésung einer
Reihe von Kontrollaufgaben.

— Sowohl das frither oft ins Feld gefiihrte Problem der
Monotonie der Arbeit als auch die Sorge um die Be-
eintrichtigung des Reflexablaufs bei den Kithen vor dem
Melken durch das Betreten des Drehkranzes des Melk-
karussells erwicsen sieh als Uberschitzungen. Mensch
und Tier gewshnen sich gut an diese Bedingungen, wobei
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nicht auftraten.

Leistungsheeintrichtigungen

— Hinsichtlich der Arbeitsproduktivitit, ausgedriickt in ge-
molkenen Kiihen je Arbeitskraftstunde, konnte infolge
noch nicht ausreichender Automatisierung bisher nicht
das Optimum dieser Anlage erreicht werden. Die ohne
Einbezichung der fiir die Tierzufithrung erforderlichen
AK erreichten 40 bis 50 Kiihe je AK stellen dennoch die
bisher beste in der DDR bestindig crreichte Melkerlei-
stung dar, wobei besonders die groBle Stabilitit sowohl
von Melkzeit zu Melkzeit als auch von Anlage zu
Anlage hervorzuheben ist.

Folgende Schwerpunkte stehen bei der weiteren landwirt-
schaftlich-technologischen LErschlieBung und der technisch-
konstruktiven Verbesserung dieser Melkanlage 'm Vorder-
grund:

— Senkung des Handarbeitsaufwands im Nachmelkbereich
in 3 Richtungen

a) durch verstiarkte Selektion des Tiermaterials fiir indu-
strieméfBig  produzierende Milchproduktionsanlagen
auf Melkbarkeit

b) durch die Gewshnung der Milchkiihe an eine sehr
eingeschrinkte manuelle Nachbehandlung

¢) durch die Automatisierung des Nachmelkkomplexes
einschlieBlich der Melkzeugabnahme

— Verbesserung der Ticrzufithrung besonders in der Ein-
gewohnungszeit der Tiere durch Vortraining in der Trok-
kensteherperiode sowie durch konstruktive Vervollkomm-
nung und den Einsalz von Automatisierungselementen
bei der Tierzufithrung

— Mecchanisierung und Automatisierung der Milchleistungs-
kontrolle sowic der Melkbarkeitspriifung

— Erbéhung der Standzeiten einiger Elemente der tech-
nischen Ausriistung.

An allen genannten Schwerpunkten wird intensiv gearbeitet,
wobei iiberleitungsfihige Ergebnisse groBtenteils im laufen-
den Planjahrfiinft wirksam werden, so dall das Melkkarus-
sell M 691-40 cine grofle Perspektive besitzt. Als erster Ver-
such der Automatisicrung von Handarbeitsgiingen beim
maschinellen Melken hat sich die von Tréger, Hoffmann und
Mitarbeitern entwickelte Druckluftstimulation, die das Kern-
stiick der Physiomatie-Melkautomatik darstellt, bewiihri. In
einemn Laktationsversuech in  Dummerstorf konnte von
Matthes an 3 XX 22 Kiithen nachgewicsen werden, daf} die
Druekluftstimulation gegeniiber einer Kurzstimulation von
0,2 min mit einer anschlieBenden Wartezeit bis zum Anset-
zen des Melkzeugs von 0,8 min eine Mehrleistung im Ver-
gleich zur handstimulierten Standardgruppe von 317 kg je
IKuh in den letzten 100 Tagen der Laktation erméglichte.
Damit wird nicht nur die ZweckmiiBigkeit des Einsatzes der
Druckluftstimulation, sondern auch die Notwendigkeit einer
ausreichenden Stimulation iiberhaupt, besonders in der
2. Hilfte der Laktation und ihre Bedeutung fiir die Auf-
rechterhaltung der Laktationstitigkeit der Kuh stark unter-
strichen.

Milchgewinnung im Fischgritenmelkstand

Zur Milchgewinnung in kleineren Laufstalleinheiten erlangt
der FGM im Weltmalstab und unter bestimmten Bedin-
gungen auch in der DDR zunehmende Bedeutung.

Mit dem z.Z. in Produktion befindlichen Fischgritenmelk-
stand M 632, ausgestatiet mit je cinem Melkzeug fiir 2 sich
gegeniiberliegende Melkbuchten, der Physiomatic-Druckluft-
stimulationsanlage und halbautomatischer Kraftfutterdosie-
rung konnten in Dummerstorf bei der Bedienung von
2 X 8 Melkbuchten durch 2 AK stindige Arbeitsleistungen
von 37 gemolkenen Kiithen je AK realisicrt werden. Durch
die Automatisierung einiger weiterer Arbeitsginge a6t sich
die Produktivitit im FGM noch betrichtlicher erhshen, wo-
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Tafel 1. Gegeniberstellung der Vakunmverhdltnisse in 2 Milehvieb-
anlagen mit Rohrmelkanlagen unterschiedlicher Ausbildung

M 666-G M 620
milttleres Betriebsvakuum in der Milchleistung
% in Torr 403 395
max. Abweichungen von ® in Torr +20 + 76
—20 —120
Streuung bei MeBwertnahme in Abstinden
von 5 min in Torr 15,6 54,2
Eingesetzte Melkzcuge je Ringleitung in Stiick 12 8
Milchicistung je Kuh und Tag in kg 18 20
Maschinenhauptgemelkzeit in min 6,00 7,35

bei entsprechend unseren Untersuchungsergebnissen 60 bis
80 Kiihe je AKh erreichbar sind. Dennoch kénnen, bedingt
durch den diskontinuierlichen gruppenweisen Tierwechsel,
einige Hauptforderungen hinsichtlich der Kontrollfihigkeit
des Arbeitsprozesses, der Milchleistung und Eutergesundheit
durch diese Melkeinrichtung nicht oder nur sehr schwer
erfiillt werden. Diese Erkenntnis ergibt sich hauptsichlich
aus der in den letzten Jahren gut vorangckomumenen for-
schungsmifigen Durchdringung des Verfahrens Melken im
FGM, wobei hier gegeniiber dem Melken im I'licBsystem
ein Vorlauf besteht.

Milchgewinnung mit Rohrmelkanlagen

Durch die Entwicklung der Rohrmelkanlage fiir groBe Be-
stinde mit hohen Leistungen M 665-G/M 666-G konnte eine
langjihrige Forderung der in Hinsicht auf die Leistung je
Kuh fithrenden Milehproduktionsbetriebe der DDR erfiillt
werden.

In Tafel 1 sind MeBergebnisse zur Vakuumstabilitat von
2 Milchviehanlagen gegeniibergestellt, dic die groBie Uber-
legenheit der RMA M 665-G/M 666-G verdeutlichen,

Obwohl in der mit der Anlage M 620 ausgestatieten Milch-
viehanlage mit einem relativ hohen Einstellwert und reich-
licher Vakuumreserve (2 St. VZ40/130 V je Ring) gearbeitet
warde, gelang es nicht, bei hohen Milchleistungen eine be-
friedigende Vakuumstabilitat zu gewihrleisten. Bei Milch-
leistungen um 30 kg je Kuh, diec in einigen Betrieben durch-
aus aktuell sind, ist eine ordnungsmiflige Melkarbeit mit
der RMA M 620 infolge zu starker Anfiillung der Rohrlei-
tung NW 25 nicht mehr moglich. In solchen Fillen ist der
Einsatz des Vakuumstabilisierungsgeriits Unistabil ange-
bracht, das jedem Melkzeug zugeordnet wird.!

Diese Einrichtung bringt gegeniiber der Kannenmelkanlage
den Vorteil, daBl der Milchabtransport entfillt, ist aber hin-
sichtlich der Arbeitsproduktivitit nicht mit der Rohrmelk-
anlage gleichzusetzen, da der Zeitaufwand fiir das Umsetzen
der Melkgerite hoher liegt.

Qualifizierung tragt zur Leistungssteigerung bei

Nach wie vor besteht in vielen Milchproduktionsbetriehen
das Problem der Qualifizierung.

Bei Ermittlungen in 6 Betrieben mit Rohrinelkanlagen und
Milchleistungen tber 4000 kg je Kuh und Jahr wurden
Melkerstundenleistungen zwischen 11 und 27 Kiihen je AKh
gemessen.

Die Unterscliiede zwischeu den einzeluen Melkern des je-
weiligen Betriebs waren dabei unbedeutend. Die Qualitit der
Arbeit konnte in der Regel dort als besser cingeschiitzt wer-
den, wo die héheren Arbeitsleistungen erzielt wurden. Das
deutet auf die groBen Reserven hin, die durch Erfahrungs-
austausech und verstirkte Anwendung der in dem seit Okto-
ber 1971 giiltigen Melkstandard TGL 80-22 257 zusainmenge-
falten neuen Erkenntnisse zu erschlieBen sind.

‘Einen besonderen Schwerpunkt stellt dabei die planmiBige

Qualifizierung der Leiter und dic Intensivierung der Lei-
tungstiitigkeit in der Milchproduktion dar. A 8813
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