Dipl.-Ing. D. Ripcke®

Die Einfilhrung industrieméaBiger Produktionsmethoden in
der Tierproduktion erfordert in zunehmendem MafB eine
hohe Funktions- und Betriebssicherheit der eingesezten Me-
chanisierungs- und Automatisierungsmittel. Vorbeugende In-
standhaltungsmaflnahmen tragen wesentlich dazu bei, die
Technik mit geringen Aufwendungen stindig einsatzfihig
und einsatzsicher zu erhalten. Die Voraussetzung fiir vor-
beugende InstandhaltungsmaBnahmen besteht in der ge-
nauen Kenntnis des Zustands der entsprechenden Arbeits-
mittel. '

Das Kontrollgerit fiir Melkanlagen PKD-1 wurde vom GSKB
Riga entwickelt und dient zur Kontrolle der Unterdruck-
verhiiltnisse von Melkanlagen, zur Messung des Firderstroms
von Vakuumerzeugern und zur Uberpriifung von Betriebs-
mellvakuummetern. '

Das Gerdt wurde 1971 durch dic Zentrale Priifstelle fiir
Landtechnik Potsdam-Bornim gepriift.

1. Beschreibung des Kontrollgerits fiir Melkanlagen

Das Gerit besteht aus dem Luftmengenmesser mit AnschluB-
mulfe, einem FeinmeBvakuummeter mit Verbindungsschlauch
sowie einem Reduzierstiick. Samtliche Teile sind in einem
tragbaren Gehéuse untergebracht, das mit einem Biigel zum
Aufhingen des Gerits versehen ist (Bild 1).

Der Luftmengenmesser bestcht aus einem Plastrohr, auf
dessen Ende ein kegelférmiges VerschleiBstiick mit Uffnun-
gen fiir den DurchlaBl der angesaugten Luft geschraubt wird.
Auf dem Plastrohr ist die Hauptskalenteilung und auf dem
VerschluBstiick eine Skalenunterteilung aufgebracht.

Durch Drehen des VerschluBstiicks éndert sich die freie
Querschnittsfliche der Durchgangséfinung und damit eben-
falls der hindurchgehende Luftférderstrom.

Die Anschlumuffe des Luftmengenmessers ist mit einem
Stutzen zum AnschlieBen des Vakuummeters versehen. Das
FeinmeBvakuummeter ist fest im Gehduse untergebracht.
Ein Regelventil am FeinmeBvakuummeter dient zur Ein-
stellung des Unterdrucks bei der Uberpriifung von Betriebs-
mefivakuummetern.

2. Technische Daten

Hauptabmessungen
Linge 270 mm

~ Breite 270 mm
Héhe 75 mm
Masse des Geriits 4,65 kg
Lujtmengenmesser
Anzeigebereich 0-+-100 m3/h
MeBbereich 10---100 m3/h
Skalenteilung 1,0 m3/h
‘mittlerer relativer Fehler
der Geriteanzeige + 39,

200- - -500 Torr
Unterdruck gegeniiber
760 Torr Atmosphirendruck

Einsatzbereich

Feinmeflvakuummeter

MeBbereich 0---—1,0kp/cm?
Skalenteilung 0,02 kp/cm?
Genauigkeitsklasse 1,6

* Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
(Direktor: Dr. habil. R. Giitke)
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Kontrollgerdt fiir Melkanlagen PKD-1

3. Priifungsergebnisse

Zwei Kontrollgerite PGD-1 wurden labormiBig untersucht
und im praktischen Einsatz getestet. Die Genauigkeit des
Luftmengenmessers wurde bei 100, 200, 300, 400 und
500 Torr Unterdruck gegeniiber 760 Torr Atmosphirendruck
iiberpriift. Der Versuchsaufbau ist im Bild 2, die wichtigsten
Ergebnisse sind in Tafel 1 und Bild 3 dargestellt.

Die Kontrollgerite wurden zu mehreren Testmessungen un-
ter Praxisbedingungen eingesetzt. Storungen bzw. Defekte
an den Geraten sind nicht aufgetreten. Im vorgestellten Zu-
stand gestatten die AnschluBmaBle den Einsatz des Gerits
nicht fiir saimtliche in der DDR verwendeten Vakuumerzeu-
ger, Melkanlagen und BetriebsmeBvakuummeter.

4. Auswertung

Das Kontrollgerit fiir Melkanlagen PKD-1 ist zur Kontrolle
der Unterdruckverhiltnisse in Melkanlagen, zur Messung
des Forderstroms von Vakuumerzeugern (Bild 4) und zur
Uberpriifung von BetriebsmeBvakuummetern einsetzbar.

Das Gerit ist leicht und handlich sowie einfach zu bedienen.
Zur Pflege und Wartung ist das Gerit regelmiBig von Staub
und Schmutz zu reinigen und das Gewinde einzufetten.

Die Uberpriifung der Genauigkeit des Luftmengenmessers
zeigt, daB im Druckbereich von 200 bis 500 Torr Unterdruck
gegeniiber 760 Torr Atmosphirendruck eine mittlere Uber-
einstimmung der MeBwerte fiir den Forderstrom mit einem
geeichten LuftmengenmeBgerit (Gaszihler) von + 3,0 Pro-
zent fir den MeBbereich von 10 bis 100 m3/h Forderstrom
erreicht wird.

Tafet 1, Mittlerer relativer Fehler der An‘zeige des Luftmengenmessers
bei unterschiedlichen Betriebsbedingungen

Gerat Mittl. rel. Fehler der Geritcanzeige des Luftmengen-
Nr. messers in Prozent bei einem Unterdruck gegeniiber.
760 Torr Atmosphiirendruck von:
100 Torr 200 Torr 300 Torr 400 Torr 500 Torr

5 +14,7 +2,56 +2,09 +2,12 +1,23
6 +11,3 +2,91 +2,67 +3,47 +3,17

Bild 1. Kontrollgerat PKD-t
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Bild 2. Schematische Darstellung der Versuchsanordnung: a Gaszidhler,
b Luftmengenmesser PKD-1, ¢ Druckkessel, d Vakuummeter,
e Vakuumerzeuger

Bild 3. Eichdiagramm des Luftmengenmessers {Gerdt Nr. 5); Unterdruck
am Konlrollgerat gegeniiber 760 Torr Atmosphiarendruck:
300 Torr, -— — — 400 Torr

Im Anwendungsbereich unterhalb etwa 15 m3/h und ober-
halb 85m3/h muB mit groBeren Abweichungen (2. T.
> 10 Prozent) gerechnet werden. Der Einsatz des Luftmen-
genmessers im Druckbereich unterhalb 200 Torr Unterdruck
gegeniiber 760 Torr Atmosphirendruck ist aufgrund der er-
héhten Abweichungen nicht vertretbar. Die Genauigkeit des
Gerits ist ausreichend fiir den Einsatz zu Kontrollinessun-
gen bei der Montage neuer bzw. rekonstruierter Melkanlagen
und fir regelmiBige kundendienstmiBlige Uberpriifungen
durch den Melkanlagenprifdienst oder Anlagenbetreiber.

Durch die richtige Anwendung des Kontrollgerits PKD-1
werden dem Betreiber von Melkanlagen Unzulinglichkeiten,
Defekte und Schaden an der Anlage aulgezeigt, die zu ciner
Beeintrichtigung der Melkarbeit und Milchleistung fithren
kénnen. Fiir die sinnvolle Anwendung des Gerits sind vom
Melkanlagenbersteller exakte Richtlinien zur Kontrolle der
Melkanlagen zu erarbeiten, die u.a. enthalten sollten:

— Durchfihrung und Zeitabstinde der Kontrollmessungen
— zulidssige Abweichungen der iiberpriften Parameter
— MaBnahmen, die bei Uberschreiten der zulidssigen Ab-

weichungen durchzufiihren sind (z. B. Reinigung, Repara-
tur, Austausch usw.)

Zur Erweiterung des Einsatz- und MeBberecichs sowie zur
Erhohung der Genauigkeit und der Ablesegenauigkeit des
Geriits sind einige einfach realisierbare Verbesserungen er-
forderlich.

Das Kontrollgerat fiir Melkanlagen PKD-1 des GSKB Riga
(UdSSR) ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft der DDR
»gut geeignet*. A 8814

Bild 4. Einsalz des Kontroligerdls bei der Forderstrommessung eines
Zellenverdichters
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Erfahrungsaustausch ,Schmierungstechnik®

Am 13. und 14. November 1972 veranstaltet der Arbeitsaus-
schufl Schwerin der BAG-Nord — Schmierungstechnik —
einen Erfahrungsaustausch fiir Schmicrungsfachingenicure,
Verantwortliche fiir Schmierungstechnik und Kollegen aus
Instandhaltungsbereichen. Teilnahmemeldungen und Quar-
tierbestellungen fiir das neue Hotel ,Stadt Schwerin® kén-
nen beim BV der KDT Schwerin abgegeben werden.

Fachkollegen, die bereit sind, ein Referat zu iibernehmen,
wenden sich ebenfalls an den BV der KD1 Schwerin,
AK 8837
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mitVollgummi- PYC- Hohlkammer- u. Schwingmetall-
bereifung - @ 50 — 650 mm - Tragkraft 40 — 1650 kp

Bitte fordern Sie Prospektmaterial an'!

VEB LAUFRADER - 705 Leipzig

Stotteritzer StraBe 40 - Telefon 60949 - Telegramme VEB Laufrdder
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