Hinweise fiir die Instandhaltungb der technischen Ausriistungen

von GroBanlagen der Rinderhaltung

Der Erfahrungsaustausch des Ersten Sekretiirs des ZK der SED,
Erich Honecker, mit Genossenschaftsbauern und Landarbei-
tern in einigen GroBanlagen der Tierhaltung in Vorbereitung
des XI. Bauernkongresses der DDR /1/ und die Beschliisse
des Bauernkongresses selbst /2/ haben deutlich die Rolle
industriemiiBiger Produktionsverfahren der Tierhaltung ge-
zeigt. Obwohl solche Anlagen in den nichsten Jahren noch
nicht das Niveau der Rinderhaltung in der DDR bestim-
men, erfiillen sie schon jetzt wichtige Aufgaben bei der wei-
teren Entwicklung der sozialistischen Gesellschaft auf dem
Land. Es geht hierbei nicht nur um das Sammecin von Er-
fahrungen bei der Meisterung des technischen Fortschritts
auf der Basis von Kooperationen zwischen LPG, VEG und
GPG, sondern auch um die Erziehung sozialistischer Person-
lichkeiten und um die weitere Verbesserung der Arbeits- und
Lebensbedingungen in der Landwirtschaft.

Die Werktitigen in solchen GroBanlagen verwalten Grund-
fonds in einer Héhe, wie sie fiir die chemische Industrie cha-
rakteristisch ist. Unabhingig von der Stellung, gleich ob
Leiter oder Futtertechniker, jeder mufB3 deshalb ein hohes
VerantwortungsbewuBtsein als Verwalter sozialistischen
Eigentums besitzen.

Unter anderem zeigt sich ein solches Verantwortungsbewuft-
sein im Verhalten zur Instandhaltung der technischen Aus-
riustungen. Nur mit Hilfe einer allseitiz angewendeten, plan-
miéBig vorbeugenden Instandhaltung (PVI) ist eine wirt-
schaftliche Nutzung der Anlagen méglich. Die Einfithrung
der PVI in den industriellen Produktionsanlagen der Tier-
haltung wird somit zu einem erstrangigen politisch-idcolo-
gischen Problem, beginnend beim Projektanten iiber den
LTA bis zu jedem Melker und Schlosser.

In der Weisung 4/1972 des Ministers fiir Land-, Forst- und
Nahrungsgiiterwirtschaft erhielten deshalb die Kreisbetriebe
fiir Landtechnik (KfL) dic Auflage, als einen Schwerpunkt
die vorbeugende Instandhaltung auch in den industriellen
Anlagen der Tierproduktion der LPG, VEG und deren ko-
operativen Einrichtungen durchzusetzen. Line solche For-
derung ist berechtigt; denn bei der Projektierung und auch
bei der anfiinglichen Nutzung der meisten in den letzten
Jahren entstandenen Anlagen der Rinderhaltung wurden die
Probleme der Instandhaltung nicht oder nur unvollkommen
beriicksichtigt.

1. Besonderheiten der Instandhaltung von GroBanlagen
der Rinderhaltung

Aus den Besonderhciten der industriellen Rinderhaltung er-
geben sich speziclle Anforderungen an die Instandhaltung,
die es nicht gestatten, solche Anlagen einfach den bestehen-
den Instandhaltungseinrichtungen fiir die Maschinen der
Feldwirtschaft zuzuordnen.

1.1. Der hohe Investitionsaufwand fiir den Bau und die
Mechanisierungsmittel sowie der hohe Wert der Tierbestinde
fordern eine hohe Kontinuitdt des Produktionsablaufs, und
damit eine hohe Zuverlissigkeit des Maschineneinsatzes, um
eine wirtschaftliche Nutzung zu gewihrleisten.

Modra /3/ fordert fiir technische Ausriistungen, deren Aus-
fall Gefahr fiir das Leben der Tiere bedeutet, z. B. fiir die
Klimaanlagen, eine Verfiigbarkeit von 99 Prozent, fiir pro-
duktionswichtige Ausriistungen, wie z. B. Melk- und Iitte-
rungstechnik eine Verfiigbarkeit von 95 Prozent und fiir
untergeordnete Ausriistungen von 90 Prozent. Solche hohen
Verfiigharkeiten kénnen mit vertretbarem Kostenaufwand
nur iiber eine straffe PVI erreicht werden.

1.2. Aus den biologischen Eigenheiten der Tiere und aus
der Haltungstechnologie entstehen sehr harte Forderungen
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an den zeitlichen Rhythmus des Maschineneinsatzes, die fiir
die vorbeugende Instandhaltung nur beschrinkte Zeiten zu-
lassen.

Ein Melkkarussell ist in einer 2000er Milchviehanlage am
Tag etwa 20 h ausgelastet. Es verbleiben 4 h, um ungestort
InstandhaltungsmaBnahmen durchfithren zu konnen. Diese
4 h liegen auBerdem nicht zusammen, sondern addieren
sich aus starr festliegenden Teilzeiten.

Die Erarbeitung von Instandhaltungsvorschriften muB also
in enger Abstimmung mit der Haltungstechnologie erfolgen.

1.3. Die wirtschaftliche Nutzung von GroBanlagen der Rinder-
haltung verlangt Hochleistungstierbestinde. Solche Tiere sind
gegeniiber Verschiebungen im Haltungsrhythmus, z. B. bei
Melk- und Fiitterungszeiten, sehr empfindlich und reagieren
schnell mit gréBeren Leistungsverlusten. So brachte z. B.
in einer Milchviehanlage eine einmalige Verschiebung der
Fiitterungszeit um 2 h einen Milchausfall von mehreren
Tausend Litern. Erst am 4. Tag nach dem Vorfall erreichte
die Milchleistung des Bestands wieder die normale Héhe.

Die Instandhaltungskonzeption der Anlage mufBl also kon-
krete Vorschriften fiir eine schnelle Durchfithrung von plan-
miBigen und Havarieinstandsetzungen garantieren. Fiir be-
sonders wichtige Teilstrecken der Technologie werden plan-
miéBige technologische Ausweichmoglichkeiten bei Ausfall
notwendig. Das kann z. B. fiir das Melkkarussell oder fir
bestimmte Futterbénder zutreffen.

1.4. Der notwendige Seuchenschutz und die dadurch be-
dingte Schwarz-WeiB-Unterteilung des Territoriums der An-
lage bringt besondere Probleme in der Arbeitsteilung im In-
standhaltungsbereich mit sich. Instandsetzungskrifte der Be-
triebswerkstatt bzw. der Kooperationswerkstatt und des
Kreisbetriebes fiir Landtechnik kénnen nicht mehr ohne spe-
zielle Vorbereitung in der Anlage eingesetzt werden. Die In-
standhaltungsvorschriften miissen die Fragen der Arbeits-
teilung klar regeln.

15. Die in vielen Fillen stationire Anordnung der tech-
nischen Ausriistungen einer Anlage und die anderen bisher
geschilderten Besonderheiten der Anlageninstandhaltung ver-
langen einen wesentlich hdheren Grad der technologischen
Durchdringung der Instandhaltungsprozesse, als er z. Z. in
den LPG und VEG iiblich ist. Es wird notwendig, Erfahrun-
gen der Industrie bei der Organisation von GroBreparaturen
(z. B. Anwendung von Zyklogrammen und der Netzplantech-
nik) zu iibernehmen.

2. Erarbeiten von Instandhaltungsvorschriften

Eine industriclle Produktionsanlage der Rinderhaltung kann
nur als technologisch gesichert angesehen werden, wenn
exakte, auf die jeweilige Anlage zugeschnittene Vorschriften
fir die planm#Big vorbeugende Instandhaltung und fiir die
Beseitigung von Havarien bestehen. Diese Erkenntnis hat
sich im letzten Jahr bei allen Anlagennutzern durchgesetzt,und
es besteht z. Z. ein sehr groBer Bedarf fiir die Erarbeitung
solcher Vorschriften.

Eine anlagenbezogene Instandhaltungsvorschrift muf} fol-
gende Teile enthalten:

— Pllege-, Uberpriifungs- und Instandsetzungsordnungen. In
diecsen Ordnungen ist fiir alle technischen Ausriistungen
festzulegen, nach welchen Intervallen die Pflege-, Uber-
prifungs- oder planméBigen Instandsetzungsarbeiten
durchzufiihren sind.
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— Pléne fiir die Durchfiihrung der Pllege, Uberpriifung und
planmiBigen Instandsetzungen.

Die Plinc beinhalten dic Technologien fiir die Durchfiih-
rung der MaBnahmen, die konkreten Zeitpunkte fiir alle
periodischen MaBnahmen und die Verantwortlichkeit fiir
die Durchfithrung durch das Bedienungs-, Pflege- oder
Instandsetzungspersonal  unter Beriicksichtigung  der
Arbeitstcilung mit dem KfL.

— Antihavariepline. :
Diese Pline regeln bei méglichen Havarien den Informa-
tionsflufl iiber die Havarie, etwaige notwendige Behelfs-
maBnahmen zur Uberbriickung der Ausfallzeit und die
Technologien zur Havarieinstandsetzung.

In den letzten Monaten haben viele Anlagennutzer und KfL
mit der Ausarbeitung von Instandhaltungsvorschriften begon-
nen. So wurde z. B. vom Betrieb fiir Landtechnischen An-
lagenbau Mihla des VE Kombinat fiir Landtechnik Erfurt
eine Vorschrift fiir die vorbeugende Instandhaltung einer
Milchviehanlage der Kooperation Berlstedt erarbeitet. Es ist
jedoch nicht sinnvoll, daB fiir jede Anlage dic Erarbeitung
ganz von vorn beginnen muB. Vom Staatlichen Komitee fiir
Landtechnik oder von der VVB Landtechnische Instand-
setzung sollten schnellstens iiber eine Erzeugnisgruppe ,In-
standhaltung von Anlagen der Tierhaltung® oder auf an-
dere Weise die verschiedenen Erfahrungen auf diesem Ge-
biet verallgemeinert und in Form von Rahmeninstandhal-
tungsvorschriften fiir bestimmte Anlagenarten allen Nutzern
und Projektanten zugiinglich gemacht werden.

Auf der Basis solcher Rahmenvorschriften kénnten die Pro-
jektanten und die Nutzer schr schnell die auf jeden Fall noch
notwendigen Anpassungen an die konkreten Anlagen ver-
wirklichen.

3. Zur Organisation der Pflege und Wartung

Die Pflege und Wartung der technischen Ausriistungen von
GroBanlagen der Rinderhaltung ist der Hauptfaktor zum
Erreichen der geforderten hohen Verfiigbarkeiten.

Unabhiingig von der Organisation der Pflege und Wartung
sollte immer der Grundsatz ecingehalten werden, da der
Maschinenbediener die Verantwortung fiir die ihm anver-
trauten Maschinen trigt. Bei den groBen Verlusten, die Ma-
schinenausfille in Rinderhaltungsanlagen hervorrufen kon-
nen, ist die Einhaltung dieses Grundsatzes noch wichtiger
als in der Feldwirtschaft.

Der Einsatz des Personals und auch seine Qualifizierung rich-
tct sich jedoch in erster Linie auf die fachgerechte Bedie-
nung und erst in zweiter Linie auf Instandhaltungsaufgaben.
Seine Verantwortung fiir den Zustand der anvertrauten Ma-
schine kann der jeweilige Bediener oder Leiter jedoch auch
als Kontrolle der Pflegedurchfithrung durch das Pflegeper-
sonal wahrmehmen. Aus dieser Sicht scheint es sinnvoll, bei
jeder Maschine eine Stammkarte einzurichten, auf der der
Pflegeschlosser dem Maschinenbediener die Durchfithrung der
jeweiligen Pflegegruppe quittiert. Dem Futtertechniker oder
Melker ist es damit sehr leicht, die RegelmiBigkeit der
Pflegegruppen zu kontrollieren. Eine gleiche, unbedingt not-
wendige Kontrollméglichkeit geben dicse Stammkarten dem
Technischen Leiter der Anlage.

Der Maschinenbcediener selbst darf nur mit einfachen Pflege-
arbeiten betraut werden, wenn in sciner Schichtzeit ein ent-
sprechender Puffer vorhanden ist. Vor einer solchen Ent-
schcidung muB eine Arbeitsstudie fiir den jeweiligen Arbeits-
platz angefertigt werden.

Erfahrungen aus der Industrie, so z. B. aus dem VEB Rei-
fenwerk Dresden, lehren, daB es sich bezahlt macht, auch
fir cinfache MaBnahmen der Pflege und Wartung von
Schwerpunktmaschinen qualifizierte Fachleute einzusetzen.
Durch die damit gleichzeitig erfolgendc intensive Uber-
wachung der Anlagen war es Im erwithnten Betrieb méglich,
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unplanmiBige Ausfille an besonders wichtigen Maschinen
fast vollkommen zu vermeiden. Es ist deshalb auch fiir
industriemaBige Produktionsanlagen der Tierhaltung zweck-
miBig, Pflegepersonal mit abgeschlossener Schlosser-, Elek-
triker- und BMSR-Technikerausbildung einzusetzen.

Eine Anlage setzt sich aus Maschinen und Ausriistungen ver-
schiedener Herstellerwerke zusamimen. Die Pflegeanweisun-
gen der Hersteller sehen im allgemeinen eine Pflegeplanung
nach Betriebsstunden vor. Das ist auch sinnvoll, da dadurch
die verschiedene zeitliche Auslastung von Maschinen des glei-
chen Typs bei unterschiedlichem Einsatz beriicksichtigt wer-
den kann. In einer bestimmten Anlage schwankt die tig-
liche Auslastung der technischen Ausriistungen jedoch nur in
engen Grenzen.

Organisatorisch 1aBt sich eine Pflegeordnung fiir komplizierte
Anlagen auf Kalenderzeitbasis leichter als auf Betriebs-
stundenbasis planen und wesentlich besser kontrollieren. Es
ist deshalb zweckmiBig, fiir die jeweilige Anlage auf der
Grundlage der Pflegeanleitungen der Hersteller Pflegegrup-
pen im Rhythmus ,Taglich, 3tiglich, wichentlich, monatlich,
halbjahrlich usw.“ zusammenzustellen.

Bei der Anpassung der Pflegeanleitung des Herstellers an
einen solchen Zyklus sind Kompromisse oft nicht zu vermei-
den. Liegen sic in Richtung einer Verlingerung des her-
stellerseitig fesigelegten Pflegeintervalls, ist ein entsprechen-
des Ubereinkommen mit dem Herstellerbetrieb zu treffen,
damit die Garantieanspriiche erhalten bleiben. In Zukunft
mub der Projektant fiir jede neue Anlage dem Nutzer eine
allseitig abgestimmte Pflegeordnung fiir die technische Aus-
riistung iibergeben,

Die Exaktheit der Pflegeplanung entscheidet in betricht-
lichem MaB iiber die Wirksamkeit der Pflege und Wartung.
Der Technische Leiter der Anlage mull der Erarbeitung des
Pflegeplans und der Kontrolle seiner Durchfiilhrung viel
Aufmerksamkeit widmen. Im Pflegeplan legt der Technische
Leiter in Absprache mit den Leitern der Produktions-
abschnitte fest, wann welche Pflegegruppe durch das Pflege-
personal oder durch die Maschinenbediener auszufiihren ist.

Aufgrund der Erfahrungen der Industrie in der planmiBig
vorbeugenden Instandhaltung stationdrer Anlagen ist es
zweckmiBig, diec Pflegearbeiten und alle anderen plan-
mibigen Instandhaltungsarbeiten nach Jahres- und Monats-
plinen zu organisieren.

Im Jahresplan sind alle die MaBnahmen aufzufiihren, deren
Intervall linger als ein Monat ist.

Die Monatspline konkretisiecren die Durchfiihrung der MaB-
nahmen des Jahresplans und beinhalten weiterhin alle perio-
dischen Pflege- und Uberpriifungsarbeiten, die in Intervallen
bis einschlieBlich monatlich durchzufiihren sind. Bei Notwen-
digkeit ist in den Monatsplinen nicht nur der Durchfiih-
rungstag, sondern auch die Zuordnung zu einer bestimmten
technologischen Standzeit der Maschine anzugeben.

4. Zur Organisation der planmiBigen Instandsetzung

Die langfristige Planung der Instandsetzungsarbeiten berei-
tet z. Z. groBe Schwierigkeiten, da es noch sehr wenige
Erfahrungen iiber das Abnutzungsverhalten der verschiede-
nen Ausriistungen gibt. Erschwerend wirkt sich aus, dal die
industrieméBigen Rinderhaltungsanlagen z." Z. im allgemei-
nen Versuchseinrichtungen sind, in denen die technische Aus-
riistung von Anlage zu Anlage weiterentwickelt wird. Dabei
treten mitunter auch groBere konstruktive Mangel aus der
Sicht der Instandhaltung auf, die nachtriglich behoben wer-
den miissen. Trotz dieser Schwierigkeiten miissen von An-
fang an fiir jede Anlage die Instandsctzungsarbeiten geplant
werden. ZweckmiBig ist es, vorerst durch eine intensivere
Uberwachung des Zustands der technischen Ausriistungen
dic jeweiligen Instandsetzungstermine kurzfristiger zu be-
stimmen,
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Die gegenwiirtigen Anlagen sind auch instandhaltungsseitig
Versuchsanlagen. Das miissen die Maschinenhersteller unbe-
dingt durch kurzfristige Bereitstellung von Ersatzteilen und
Austauschbaugruppen beriicksichtigen. Nur so ist es moglich,
reale Erfahrungen zu sammeln, die Grundlage fiir ein Sy-
stem der planmiBig vorbeugenden Instandhaltung spiterer
Anlagen sein konnen. Die zustindigen Leitungsorgane miis-
sen weiterhin organisieren, dal in allen Anlagen umfassende
Statistiken iiber Grenznutzungsdauern von Maschinen und
iiber Ausfille gefiihrt werden, die im notwendigen Umfang
periodisch zentral auszuwerten sind, um diese Erfahrungen
in den bestehenden und bei den in der Projektierung befind-
lichen Anlagen beriicksichtigen zu kénnen.

In den meisten GroBanlagen der Rinderhaltung werden z, Z.
die zu erwartenden Grenznutzungsdauern der Ausriistungen
aufgrund der bisherigen eigenen Erfahrungen, durch Hin-
weise der Hersteller und nach den Erfahrungen mit gleichen
Ausriistungen in Industriebetrieben geschitzt. Eine zentrale
Lenkung dieser Arbeiten wiirde vielen Technischen Leitern
die Arbeit wesentlich erleichtern.

Wie schon erwihnt, erfordern groflere planmiilige Instand-
setzungen, wie z. B. die Grundiiberholung eines Melkkarus-
sells, eine sehr exakte organisatorische und technologische
Vorbereitung.

In Abhingigkeit von der Haltungstechnologie der Rinder und
von den konstruktiven Voraussetzungen kénnen die plan-
miBigen Instandsetzungen als

— Kampagnefestinstandsetzungen
— Grundiiberholungen ganzer Teilsysteme oder

— gleitende Uberholung durch ein System von Teilinstand-
setzungen

organisiert werden.

Kampagnefestinstandsetzungen sind z. B. fiir Anlagen mit
Weideaustrieb moglich. Auch fiir solche nicht ganzjéhrig kon-
tinuierlich genutzte Einrichtungen, wie die technische Aus-
riistung des einzelnen Siloturms, ist eine solche Form zweck-
miaBig. Eine Kampagnefestinstandsetzung umfat in Abhén-
gigkeit vom Abnutzungszustand ein ganzes Spektrum von
Arbeiten fiir die einzelnen Maschinen, beginnend von ein-
fachen Uberpriifungen bis zu Grundiiberholungen. Sie muf3
eine weitgehend storungsfreie Arbeit iiber die ganze fol-
gende Kampagne gewihrleisten.

Grundiiberholungen ganzer Teilsysteme von ganzjihrig kon-
tinuierlich betriebenen Anlagen setzen voraus, dal Ausweich-
moglichkeiten fiir die jeweilige Teilstrecke der Haltungs-
technologie in der Stillsetzungszeit der Grundausriistung be-
stehen. Die technologisch bedingten tiglichen Stillstands-
zeiten reichen fiir eine Grundiiberholung, z. B. der Melk-
und Futterstrecke, nicht aus. Solche Reserveeinrichtungen
und Reservetechnologien, z. B. die Nutzung eines Fisch-
gritenmelkstands wihrend des Stillsetzens des Melkkarus-
sells, sind weiterhin fiir Havarieinstandsetzungen sehr wich-
tig.

Eine gleitende Uberholung durch planmiiBige Teilinstand-
setzungen ist fiir kontinuierlich betriebene Anlagen sehr zweck-
miBig, da die Tiere gar nicht oder nur kurze Zeit aus ihrer
gewohnten Umgebung ausscheren miissen. Sie verlangt jedoch
konstruktive und projektierungsseitige Voraussetzungen bei
der technischen Ausriistung, die es gestatten, die gesamte In-
standsetzung in voneinander unabhingige TeilmaBnahmen
von kurzer Zeitdauer zu unterteilen. Fiir die Klimaanlagen
ist eine solche gleitende Uberholung z. Z. schon méglich. Der
bereits erwihnte LTA Mihla hat zum Beispiel die Instand-
haltung der Klimaanlage in der Milchviehanlage der Koope-
ration Berlstedt auf diese Weise organisiert. Das Melk-
system und das stationire Fiitterungssystem sind fiir eine
solche Instandsetzung noch nicht befriedigend geeignet.

Fir alle Instandsetzungsarbeiten, besonders in ganzjihrig
kontinuierlich genutzten Anlagen, stehen nur sehr begrenzte
Durchfithrungszeiten zur Verfiigung.
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Dem kann nur durch

— eine maximale Anwendung der Austauschinstandsetzung

— eine exakte technologische Vorbereitung aller gréBeren
Instandsetzungen

Rechnung getragen werden.

In der Austauschinstandsetzung werden in Zukunft sowohl
industriell grundiiberholte Baugruppen, wie z. B. bei Elektro-
motoren, als auch vom Anlagenpersonal selbst vorgefertigte
Baugruppen zum Einsatz kommen.

Die technologische Vorbereitung einer Instandsetzung um-
faBt folgende wichtige Elemente:

— Zusammenstellen aller notwendigen Demontage-, Mon-
tage-, Reparatur- und Transportarbeiten

— Berechnen des zugehéorigen Zeit- und Arbeitskriftebedarfs
fiir die Teilarbeiten

— Aufstellen eines Balkenzyklogramms aus der logischen
Verkniipfung von Teilarbeiten, die nur nacheinander, und
von Teilarbeiten, die parallel zueinander ausgefiihrt wer-
den koénnen, einschlieBlich der méglichen Vorfertigungs-
arbeiten :

— Ermitteln des Gesamtbedarfs an Arbeitskriften, so daB
die zur Verfiigung stehende Zeit nicht iiberschritten wird

— Berechnen der realen Durchfiihrungszeit fiir die gesamte
Instandsetzung anhand der zur Verfiigung stehenden Ar-
beitskrifte

— Festlegen der Ausweichlésung fiir die stillgelegte Strecke
der Haltungstechnologie, wenn die realisierbare Durch-
fithrungszeit linger als die technologisch ohne Verluste
mégliche Zeitnorm ist

— Aufstellen des Bedarfs an Ersatzteilen und Austausch-
baugruppen, des Zeitplans, des Plans des Arbeitskrifte-
einsatzes usw.

Manch einem Instandhalter wird eine solche Vorbereitung
einer Instandsetzung zu umfangreich erscheinen, aber die er-
wiithnten hohen Skonomischen Verluste bei lingeren Still-
standszeiten der technischen Ausriistung fordern sie.

5. Zur Durchfilhrung von Havarieinstandsetzungen

Selbst bei einem sehr sorgfiltigen Uberwachen der techni-
schen Ausriistung, bei systematischem Anwenden der tcch-
nischen Diagnostik sind Havarien infolge von Bedienungs-
fehlern, iuBeren Einfliissen, wie Ausfiille der Stromversorgung,
von nicht rechtzeitig erkannten Schadensbildungen usw. nicht
vollkommen vermeidbar. Bei den gegenwiirtig technisch oft
noch nicht ausgereiften Konstruktionen ist die Gefahr un-
planmiBiger Ausfille noch erheblich hgher.

Der Technische Leiter jeder Anlage muB deshalb dem Auf-
stellen von Antihavarieplinen groBe Aufmerksamkeit wid-
men. Er sollte damit beginnen, aufgrund der bisherigen eige-
nen und der in anderen Anlagen gesammelten Erfahrungen
sowie auf der Basis einer ingenieurmaligen Analyse der
technischen Ausriistung die Stellen zu finden, deren Ausfall
bedeutenden EinfluBl auf den Rhythmus der Tierhaltung hat.
Solche Stellen sind z. B. Zentralfutterbinder, die Vakuum-
pumpe des Melkkarussells usw. In die Betrachtungen muB
aber auch die Wasser- und Stromversorgung einbezogen
werden. Fiir jede Teilstrecke der Tierhaltung, wie Wasserver-
sorgung, Melken, Giillesystem, Fiitterungssystem usw., sind
die aus zootechnischen und technologischen Gesichtspunkten
maximal zuldssigen Stillstandszeiten festzulegen. Unplan-
miBige Ausfille, deren Behebung eine geringere Zeit erfor-
dert, werden vom Instandsetzungspersonal im normalen Ab-
lauf behoben.

Es liegen z. Z. noch keine allgemeingiiltigen Normen fiir die
maximal zulidssigen Stillstandsdauern bestimmter Teilsysteme
der Rinderhaltung vor. Diese Liicke sollte in Gemeinschafts-
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arbeit der Zootechniker mit den technischen Fachkriften von
Tierproduktionsanlagen schnellstens geschlossen werden.
Diesbeziigliche Angaben verschiedener Fachleute fiir die Fiit-
terungsstrecke schwanken zwischen 2 und 4 h. Fiir den Melk-
prozeB gehen die Meinungen noch weiter auseinander.

Wird eingeschitzt, daB mégliche Ausfille nur in ciner lin-
geren Zeit behoben werden kénnen, dann sind Antihavarie-
pline aufzustellen. Diese legen folgende Malnahmen fest:

— Benachrichtigungssystem fiir die Leitungskrifte iiber die
Havarie

— MaBnahmen zur Uberbriickung der Stérung

Es kénnen hierfiir Reservetechnologien, wie z. B. der er-
wihnte Einsatz eines Reservefischgritenmelkstands beim
Ausfall des Melkkarussells, angewendet werden. Fiir
cinige Fille ist es sinnvoll, Baugruppen oder Maschinen
als Storreserve zu halten und ihr schnelles Einschalten
in Arbeitsstellung vorzusehen. Das trifft fiir die Not-
stromaggregate als Netzersatzanlagen, fiir Elektromotore
in wichtigen Antrieben u. &. zu

— Mallnahmen zur Behebung der Stérung
Hierzu gehéren:

a) Notwendiger Umfang der Stérreserve an den entsprechen-
den Baugruppen in der Anlage

b) Nichstliegende Einrichtung, von der bestimmte Bau-
gruppen bezogen werden kdonnen, z. B. KiL, Hersteller-
betrieb usw.

¢} Grobtechnologie fiir die Havariebehebung (notwendige
Arbeiten, Anzahl der notwendigen Arbeitskrifte, Richt-
zeiten fiir die Behebung usw.)

Uber die Antihavariepline ist' das Anlagenpersonal ein-
gehend zu belehren. Nach Maoglichkeit sind auch Havarie-
iibungen zu organisieren. Gut eignet sich hier der Einsatz von
Reservetechnologien. Aber auch die Havarieinstandsetzung
sollte geiibt werden. So ist es z. B. denkbar, eine planmiBige
Instandsetzung als angenommenen Havariefall durchzu-
fithren.

In Zukunft mull schon der Projektant die notwendigen
AntihavariemaBnahmen vorsehen.

6. Zusammenfassung

" IndustriemiiBige Produktionsanlagen der Rinderhaltung sind
nur voll einsatzbereit, wenn exakte, auf die Haltungstechno-
logie abgestimmte Instandhaltungsvorschriften eingehalten
werden.

Die vorliegende Arbeit legt einige allgemeine Erfahrungen
dar, die an der TU Dresden, Sektion Kraftfahrzeug-, Land-
und Férdertechnik, bei der Ausarbeitung von Instandhal-
tungsvorschriften fiir Tierhaltungsanlagen gemacht wurden.

In allen schon arbeitenden Anlagen sind schnellstens die not-
wendigen Instandhaltungsvorschriften zu erarbeiten und
durchzusetzen. Aus der Verallgemeinerung der Erfahrungen
der Werktitigen in den Anlagen sollten auf zentraler Ebene
Rahmeninstandhaltungsvorschriften geschaffen werden.

Fiir neuentstehende Anlagen muf} der Projektant die Anfor-
derung der Instandhaltung bei der Projektierung beriick-
sichtigen, die Grundsitze der Instandhaltungsvorschriften
ausarbeiten und diese dem Betreiber iibergeben.
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ARBI s/t

Aus Odland wird Griinland

Schnell und rationell kénnen erosionsgefdhrdete
Boden, Hdnge und Halden durch Spritzsaat be-
grint werden.

ARBISIT ist eine neue Bitumen-Latex-Emulsion, die
sich als spritzbares Bindemittel ausgezeichnet fir
rationelle Spritzsaat eignet.

ARBISIT ist mischbar mit Wasser, Grassamen,
Mineraldinger und Fiillstoffen.
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VEBHYDRIERWERK ZEITZ
DDR - 49 Zeitz

Kombinatsbetrieb des VEB Petrol-
chemisches Kombinat Schwedt
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