| Rationalisierung in der Viehwirtschaft

Technik und Technologie der Reinigung und Desinfektion

in modernen Anlagen der Tierproduktion

1. Reinigung

RegelmiBige Desinfcktionsmafnahmen nach vorheriger Stall-
reinigung spielen im System von prophylaktischen Hygiene-
maBnahmen eine iiberragende Rolle.

Da die Reinigung erst die Voraussetzung dafiir schafft, dal
die zu desinfizierenden Flichen vom Desinfektionsmittel be-
netzt und alle Krankheitserreger abgelotet werden kénnen,
mull die Reinigung besonders griindlich durchgefiihrt wer-
den. Hierbei sind in Tierprodukiionsanlagen einmal das Tier
und zum anderen die einzelnen Funktionsbereiche der Stall-
anlage in die Reinigung einzubeziehen. Dabei tritt allerdings
in den derzeit bestehenden GroBanlagen (besonders in den
Milchviehproduktionsanlagen) das Problem auf, daB die oft
noch rein manuell durchgefithrte Raumreinigung, d. h. Rei-
nigung mit Wasserschlauch, Biirste und Spachtel, bei der
GroBe der zu reinigenden Flichen zu einem arbeitskriifte-
miBig nicht lésbarem Problem wird. AuBlerdem erfordert sie
einen auf die Dauer unzumutbar werdenden Aufwand an
physischer Arbeitskraft. Konstruktion und Oberflichen-
beschaffenheit der Bauhiille und sonstiger verschmutzter
Oberflichen bewirken durch nicht reinigungsgerechte Gestal-
tung eine zusiitzliche Erschwernis bei der Reinigung /1/ /2/.

Nach Untersuchungen in einem Rinderlaufstall werden fiir
die rein manuelle Reinigung von natiirlich verschmutzten
Betonwiinden mit Latexanstrich und von Gummimatten mit
quadratischem Profil die in Tafel 1 aufgefiihrten Grundzciten
bendtigt /3/. Bei Multiplikation der zur Reinigung eines
Quadratmeters aufgewendeten Zeit mit der zu reinigenden
Gesamtfliiche eincr GroBanlage wird ersichtlich, dal8 die ma-
nuelle Reinigung im krassen Miverhiltnis zur Produktivitit
einer solchen Anlage steht. Hinzu kommt noch, daf§ diec Séu-
berung der Flichen in der angegebenen Zeit nur unvollstan-
dig ist und die Reinigungsarbeiten sehr anstrengend sind.
Derzeit werden in einigen RindergroBanlagen mobile Warm-
wasser-Dampf{strahlreinigungsgeriite aus dem Industrie-
bereich und in SchweinegroBanlagen Kaltwasser-Hochdruck-
spritzen oder ebenfalls Warmwasser-Reinigungsgerite einge-
setzt. Wenn auch das Konstruktionsprinzip einiger dieser
Geridte dem wissenschaftlich-technischcn Héchststand  ent-
spricht und ihn mitbestimmt, so haben diese Gerite jedoch
fast alle den Nachteil, dal ihre Leistungsfihigkeit fiir die
Belange moderner landwirtschaftlicher GroBSbetriebe nicht
ausreicht bzw. der Wasserverbrauch der meisten Kaltwasser-
Hochdruckspritzen zu hoch ist /3/ /4/.

Tafel 1. Aufgewendete Grundzeit je m2 Stallfliche zur Sduberung mit
bisher tiblicher Reinigungstechnologie

Dipl.-Ing. K. Sandler®
Ing. E. Becker, KDT®

Es kann festgestellt werden, dafl die Warmwasser-Druckreini-
gung gegenwirtig das leistungsfihigste Verfahren fiir die
Raumreinigung in Tierproduktionsanlagen mit dem héochsten
Reinigungseffekt darstellt /3/ /5/ /6/. Unter ,,warmem Druck-
wasser” ist dabel Leitungswasser mit einer Wassertemperatur
von 80 bis 85°C und einem Diisenaustrittsdruck von 20
bis 25 at zu verstehen. Es konnte nachgewiesen werden, daf3
es aus okonomischen und technischen Griinden sowie hin-
sichtlich der Arbertserleichterung nicht vorteilhaft ist, den
Druck wesentlich iiber den angegebenen Wert zu erhdhen
11/ 13/.

Die Zumischung von Industriereinigern zum Reinigungs-
medium hat sich bei Reinigungsversuchen in Stallanlagen der
verschiedenen Tierarten nicht bewihrt, so daB} aus 6konomi-
schen Griinden auf den Einsatz von Reinigern verzichtet
werden solite /1/ /3/ /5/ /7/. Lindeutig lieB sich nachweisen,
daB die Dampfstrahlreinigung fiir die Raumreinigung in Stall-
anlagen ungeeignet ist (Griinde dafiir sind u. a. die geringe
Spiilwirkung und die sehr hohe Geriuschentwicklung) /3/.

Fiir die Raumreinigung in Anlagen der Tierproduktion wurde
ein manuell-mobiles Warmwasser-Druckreinigungsgerit ent-
wickelt /8/ /9/ /10/ /11/, das sich gegenwirtig in der Se-
rienvorbereitung befindet.

Die technischen und arbeitsékonomischen Parameter des
neuen Gerits entsprechen im wesentlichen den Anforderun-
gen, die sich aus dem Einsatz in GroBanlagen der Tier-
produktion ergeben (tcchn. Parameter s. Tafel 2 — Anderun-
gen im Verlauf der Serienvorbereitung vorbehalten).

Bei beengten rdumlichen Verhiltnissen (z. B. Schweine-,
Hiihner- und Kaninchenanlagen) wird der unmittelbare mo-
bile Einsatz eines derartigen Gerits im Stall nicht unbedingt
garantiert werden konnen, da die #dufleren Abmessungen
eines leistungsstarken Reinigungsgerits aus zwingenden tech-
nischen Griinden nicht beliebig klein gehalten werden kén-
nen. In diesem Fall empfiehlt es sich, das Gerdt an geeig-
neter Stelle in oder auBlerhalb des Stalles aufzustellen und
an eine stationiire im Stall verlegte Druckleitung anzuschlie-
Ben. Die Druckleitung muB wiederum mit Zapfstellen ver-
sehen sein, an die mit Strahlrohren und Waschdiisen aus-

* Institut fiir Mechanisitrung Potsdam-Bornim der Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften der DDR (Direktor: Obering. . Bostel-
mann)

Tafel 2. Technische Parametcr des neucntwickelten Reinigungsgeriils
fiir GroBanlagen

Reinigungsmittel Vorbehandlung Belonwand  Gummimatte
der zu reini- min/m? min/m?2
genden Fliche

Kattwasscr — 8,3 11,3

Kattwaser 15 min vor-
geweicht 7,4 10,2

Kaltwasser

19, Industriereiniger-

Zusatz — 7,8 9,9

Kaltwasser

19, Industriereiniger-

Zusatz 15 min vor-
gewcicht 6,8 9,5

Lénge ~ 2000 mm
Breite 2 1000 mm
Héhe =~ 1900 mm
Gesamtmasse (betriebsbereit) =~ 1000 kg

Wasserdurchsatz = 2,5 m3/h

Betriebsdruck = 25 kp/cm?
Wassertemperatur ~ 85 °C
Brennstoffverbrauch =~ 281/h
Feuerwirkungsgrad =~ 85 9,
elektrische Leistungsaufnahme 6.---8 kW

Reinigungspersonal
Bedienungspersonal

1 oder 2 AK (nach Bedarf)

(zusatzlich nicht erforder- -
lich, Gerat arbeitet voll-

automatisch)
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Tafel 3. Ubersicht iiber dic bei der Reinigung in GroBanlagen realisierbaren 6konomischecn Parameter bei mobilem und halbstationiérem Einsatz des
neuen Gerits im Vergleich zur unmechanisierten Reinigung (gegenwiirtige Lésung) und zum Weltstand (die Verlustsenkung bleibt dabei unbe-

riicksichtigt, da hierfiir noch keine gesicherten bzw. vergleichbaren Werte vorliegen)

6konomische Parameter Bezugshasis Erreichbare Parameter mit Rcinigungsgerat Erreichbare Parameter
(gegenwiirtige Losung)t relativ zur Bezugsbasis relativ zum Weltstand
% in Prozent in Prozent?

mobil

halbstationdr mobil halbstationdr

Produktivitat der

lebendigen Arbeit 100 (10 m?/AKh)

Verfahrenskosten 100 (200 TM/a) 23,5 (47 TM/a)
Grundfondsquote 100 (82 m3/M) 74,4 (61 m2/M)
Investkosten

(bezogen auf 1000 Rinder)
Steigerung der Flichenleistung

100 (2,— M/Tply
100 (0,17 m?/min)

1 gegenwirtige Losung mit Wasserschlauch, Biirste und Schaber

2000 (200 m3/A Kh)

750 (15,— M/Tpl)
£940 (3,3 m?/min)3

2000 (200 m?/A Kh)
21,0 (41,5 TM/a)
58,6 (48 m3/M)

340 (59 m?/A Kh)
96,0 (49 TM/a)
92,6 (66 m2/M)

340 (59 m?/A Kh)
85,0 (49 TM/a)
72,7 (66 m3/M)

950 (19,— M/Tpl)
1940 (3,3 m2?/min)3

125 (12,— M/Tpl)
330 (1 m?/min)

160 (12,— M/Tpl)
330 (1 m?/min)

2 dem Weltstand entsprechen gegenwiirtig das sowjetische Gerdt OM-3360 u. das westdeutsche Gerét Kireher DS 59-12 bzw. deren Weiterentwicklungen,

die ausschlieBlich mobil eingesetzt werden

3 es handelt sich um den Maximalwert, durchschnittlich ist mit 2,0 m3/min zu rechnen

geriistete Druckschliuche angeschlossen werden kénnen. Bei
praktischen Versuchen in GroBanlagen der Rinder- und
Schweinehaltung hat sich diese Verfahrensweise gut bewihrt,
so daB sie allgemein zu empfehlen ist. Druck- und Tempe-
raturverluste sind in Stallanlagen vorstehend genannter Art
und GroBe auch bei nicht isoliertem Rohr zumindest in der
wirmeren Jahreszeit ohne nennenswerten EinfluB auf den
Reinigungseffekt /3/ /10/. )

Tafel 3 stellt eine Ubersicht iiber die bei der Raumreinigung
in GroBanlagen durch ein Reinigungsgerit realisierbaren 6ko-
nomischen Parameter im Vergleich zum derzeit noch in den
meisten Fillen vorherrschenden Verfahren (Schlauch und
Biirste) und zum Weltstand dar /3/. Die Werte beziehen sich
in erster Linie auf eine 1000er Rinderlaufstallanlage. Eine
weitgehend #hnliche Tendenz der Zahlenwerte ist auch in
Schweine-, Hithner- und Kaninchenanlagen zu erwarten,

Erste Untersuchungen in der Gefliigelhaltung haben er-
geben, daB die Flachenleistung einer Arbeitskraft bei der
Reinigung in der FuBbodenintensivhaltung (BetonfuBboden
mit Sigespinen oder Hackelstroh bestreut und mit Hiihner-
kot verschmutzt) gegeniiber dem derzeitigen Verfahren der
Entmistung mit Schiebeschild und Reinigung mit kaltem
Druckwasser (30 bis 40 at) um etwa 180 Prozent gesteigert
werden kann, wenn die Reinigung mit warmem Druckwasser
durchgefihrt wird. Dazu kommt noch, da8 die Reinigung
griindlicher erfolgt und die Arbeitsbedingungen — besonders
im Winter — entscheidend verbessert werden kénnen, da die
Stille in der Regel unbeheizt sind /11/.

In der Kifighaltung ist bei der Reinigung transportabler
Hiihnerkifige gegeniiber der herkémmlichen Reinigung mit
Schlauch und Biirste eine Steigerung der Arbeitsleistung um
250 Prozent moglich, wobei gleichzeitig der korperliche Kraft-
aufwand erheblich gesenkt wird /11/.

Die Reinigung von Kaninchenkiifigen ist besonders proble-
matisch, da die abgetragenen Haare formschliissige Verbin-
dungen mit dem Kifigmaterial eingehen. Diese Verbindung ist
weder mit kaltem oder warmem Druckwasser noch mit Biir-
sten zu trennen. Hier gilt der Grundsatz, daBl diese Art von
FormschluB nur durch véllige Zerstorung des Materialver-
bandes der Haare zu beseitigen ist, d. h. Verbrennung oder
- chemische Zersetzung der Haare mit anschlieBendem Nach-
spiilen, wobei déem Abfackeln mit offener Flamme meist der
Vorzug gegeben wird. Es empfiehlt sich dabei aber trotz-
dem, den Kifig vorher mit warmem Wasser griindlich abzu-
spillen, um Kot und sonstige lose Verschmutzungen zu be-
seitigen, da sonst die erforderliche Brennleistung bis auf das
Vierfache ansteigt /11/.

Bei der Reinigung von Schweinekifigen ist eine Mechanisie-
rang unbedingt erforderlich. Versuche ergaben, daB durch
zweckmalige Mechanisierung gegeniiber der rein manuellen
Reinigung mit Schlauch und Biirste eine Steigerung der Rei-
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nigungsleistung um rund 400 Prozent méglich ist /11/. Fiir
die Reinigung mobiler Tierkifige, Paletten und anderer Ein-
richtungen werden zukiinftig stationdre Reinigungsstatio-
nen, die von den zu reinigenden Objekten im FlieBverfah-
ren durchlaufen werden, sehr stark an Bedeutung gewinnen.
Diese Variante erméglicht den groBtméoglichen Mechanisie-
rungs- und Automatisierungsgrad sowie den rationellen Ein-
satz von Wasser und Chemikalien zur Reinigung und Des-
infektion.

Fiir die Reinigung stationirer Stallanlagen und Einrichtun-
gen werden jedoch fiir die nichsten Jahre mobile Warm-
wasser-Druckreinigungsgeriite bei mobilem oder halbstatio-
nirem Einsatz zum bestimmenden Faktor werden. Sehr
wesentlich ist die Universalitit derartiger Gerite, da sie
auBer fiir Raumreinigungszwecke in der Landwirtschaft auch
in der Lebensmittelindustrie, der fischverarbeitenden Indu-
strie, in Instandsetzungsbetrieben und Pflegestiitzpunkten
fir die Fahrzeug- und Anlagenpflege einsetzbar sind.

2. Desinfektion

2.1. Problemstellung

Die Desinfektion der Anlage erfolgt in Abhingigkeit vom
Reinigungszyklus. Nach der Abtrocknung der gereinigten
Flachen wird die erste Desinfektion mit Formalin (5prozen-
tig) und nach einer Einwirkungszeit von 6 h, die zweite
Desinfektion mit Wofasteril ({prozentig), Einwirkungszeit
30 min oder Chloramin (5prozentig), Einwirkungszeit 2 bis
4 h empfohlen. Bevor die Tiere neu eingestallt werden, miis-
sen die Desinfektionsmittelreste von den FreBplitzen ent-
fernt werden. Im Interesse einer guten Breitenwirkung des
Desinfektionsmittels gegen Viren und Bakterien ist mit ver-
schiedenen und stets zu wechselnden Desinfektionsmitteln zu
arbeiten. Formaldehyd darf nicht in mit Tieren belegten Stil-
len eingesetzt werden.

2.2. Gréfle der Desinfektionsflichen

Die genaue Bestimmung der Ausbringmenge (Liter je Stall)
in Abhingigkeit von der Aufwandmenge (I/m?) und der Kon-
zentration ist nur dann moglich, wenn die GroBen der zu
desinfizierenden Stallflichen bekannt sind. Die GréBe der
Desinfektionsfliche ist abhidngig vom Stalltyp, der Bauaus-
fiihrung, der Aufstallungsform (Boden-Boxen oder Kifig-
haltung auch mehretagig) der Tierart, der Desinfektionsart,
z. B. vorbeugende Desinfektion (v. D.) oder Zwischendesin-
fektion (Z.D.), u. a. /12/ /13/.

Zur Gewihrleistung des Desinfektionserfolgs ist die Einhal-
tung der Ausbringmenge an Desinfektionsmittellosung je m?
Stallfliche neben den iibrigen Kriterien der Mittelverteilung
und der Arbeitsqualitit die allerwichtigste Grundvoraus-
setzung.
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Tafel 4.

Relative Grdfie der Desinfektionsflichen in Prozent zur Stallgrundfliche und Stallart

Stallart

Rinderstall Kalberstall Abferkelstall Schweinemast-  Aufzuchtstall Gefliigelstall
: (Kilhe) stall (Léufer)

Bezeichnung der Fliache
Spezif. Grundflache je Tier

m3 2...5,0 1,25...2,25 6,7-..9,0 0,75...2,0 0,45-.-0,8 0,15...0,25

Ginse, Puten
) 0,5...0,75

Gesamtgrundfldche

% 100 100 100 100 100 100
Gang- und Vorraumllache

% 14-.-40 25...35..-50 15...22 16...20 16-.-20 15...25
Fliche der Einbauten

% 30.--40 75-.-140 115...125 73-..85 79--.90 80.-.110..-180
Desinfektionsfliche bis 2 m Stallhdhe
einschl. aller Stalleinbauten!

% 150...200 220-..280 240...290 195...220 205-..235 230...265---310
Gesamtstalloberfliche

% 260---300 350..-385 350...400 300-..340 325..-360 340--.375
Gesamtrauminhalt

% 280- . -400 250...320 200-..250 225...250 220...240 200. . -250

1 Bei der vorbeugenden Desinfektion (v. D.) wird die Gesamtstalloberf{lid
bis 2 m Hohe behandelt

Fir jede Desinfektionsform ist in Abhingigkeit vom Stall-
typ die Gré8e der Desinfektionsfliche zu bestimmen. Fiir
Uberschlagsberechnungen kann die relative GréBe der Des-
infektionsfliche in Prozent zur Stallgrundfliche aus Tafel 4
entnommen werden. Bei mehretagiger Kifighaltung kann die
relative Desinfektionsfliche gegeniiber der Stallgrundfliche
(£ 100 Prozent) Werte von 500 bis 600 Prozent annehmen.

2.3. Aufwandmenge und Applikationsverfahren

Desinfektionsmittellosungen sollen mit Aufwandmengen von
30 1 je 100 m? Stallfliche ausgebracht werden. Nach dem
Zusatz von Netzmitteln (Emulgator E 30 0,iprozentig), zur
Erhshung der Benetzung und Ausbreitung der Tropfen durch
Senkung der Oberflichenspannung der Fliissigkeiten, kann
die Aufwandmenge (nach Zustimmung des Tierarztes bei glat-
ten, keimarmen Wandflichen) auf 10 1 je 100 m? gesenkt
werden. Die Anwendungskonzentration der wichtigsten Des-
infektionsmittelldsungen betrigt 5 Prozent. Sie richtet sich
nach der zu bekimpfenden Seuche, der Desinfektionsart, den

hierzu erlassenen Vorschriften und bekannten Unter-
suchungsergebnissen /12/ /14/ /15/ /16/.
4 ..
& Bild 1
. Ansicht der

Hochstrahlrohre

und Mehrfach-
.!_ = ." -:-' e ‘ zerstéduber der
3 Typen S 200
bis S 207
416

che und wihrend der Zwischendesinfektion (Z. D.) die Stalldesinfektionsfliche

Die Desinfektion erstreckt sich auf die beim Reinigungs-
prozel gesduberten Stallanlagen, Inneneinrichtungen u. a.
und besteht allgemein im Ausbringen von Desinfektionsmit-
telldsungen auf gereinigten Flichen. Damit keine weitere
Desinfektionsmittelverdiinnung eintreten kann, miissen die
gereinigten Flichen abgetrocknet sein.

Zur gleichmiBigen Verteilung der Aufwandmenge wird die
Reihenfolge der zu desinfizierenden Flichen zweckmiBiger-
weise so vorgenommen, dafl zuerst die FuBbdden, Decken,
Winde, Einrichtungen und zum SchluBl noch einmal die
FuBbdden desinfiziert werden /12/ /13/ /14/ /15/ /16/. Da-
durch wird erreicht, dal der stark verseuchte FuBboden
mit seinen Einrichtungen (Kotkanile, Spaltenbéden u.a.)
einen erhéhten Desinfektionsmittelanteil erhilt. Ferner ist zu
beriicksichtigen, daBl die meisten Materialarten der Wand-
flichen nicht die vorgeschriebenen Aufwandmengen anneh-

men /4] [12] /13/.

In der Praxis der DDR erfolgt die Applikation der Desinfek-
tionsmittellssungen hauptsichlich durch das Spritzen. Spriih-,
Nebel- und Aerosolverfahren zur Desinfektion befinden sich
noch in der Entwicklung oder Erprobung. Bei der Spritz-
desinfektion wird mit TropfengroBen von 50 bis 500 pm
und manuelles Richten des Spritzstrahls auf die zu desinfi-
zierenden Flichen gearbeitet.

Die giinstigste Mittelverteilung wird mit Mehrfachzerstiu-
bern (Bild 1) und Kegelstrahldiisen bei Spritzwinkeln von
50 bis 90° erzielt. Dabel sollten die Arbeitsbreiten der Diisen
0,5 bis 1,0 m nicht iiberschreiten /4/ /12/ /13/.

Kurze Hochstrahlrohre vom Typ S 201 oder S 203 sind in
Verbindung mit Mehrfachzerstdubern S 206 oder S 207 fiir
die Behandlung von Kifigen etwas leichter zu betitigen als
die langere Ausfihrung,

Die fiir den Desinfektionserfolg notwendige Aufwandmenge
(1/m?) kann nur dann eingehalten werden, wenn Stallfliche,
entsprechende Briihebehiilter-Fiillmenge, richtige Konzentra-
tion, Ausbringmenge der Diisen (I/min) und notwendige
Fortschrittsgeschwindigkeit (m/min) bei der manuellen
Spritzweise bekannt sind. Die Fortschrittsgeschwindigkeit
wird ferner durch die Arbeitsbreite der Diisen (Reichweite)
beeinfluBt.

Eine Kontrolle der Aufwandmenge ist unter praktischen
Bedingungen durch Messungen des DBehilterinhalts (mit
einem angefertigten Peilstab mit jeweils 10- oder 25-Liter-
markierungen) und der ausgebrachten Gesamtfliissigkeits-
menge je Stallfliche méglich. Die Ausbringmenge der Diisen
ist mit einem 10-1-MeBeimer iiber die Spritzzeit von 0,5
oder 1,0 min zu bestimmen.
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Tafel 5.

Mittlere Ausbringmenge von untersuchten Spritzdiisen in Abhéngigkeit vom Druck an der Diise

Spritz- Ausbringmenge der Ausbringmengec der Ausbringmenge der
druck Hochstrahlrohre $ 200 Mehrfachzerstduber S 206 Mehrfachzerstdauber S 207
mit Mittelbohrung obne Mittelbohrung

Bohrungsdurchmesser in mm

1,5 2,0 2,5 3,0 4%1,0 4%1,2 4%1,5 4%1,0 4%1,2 4%1,5
kp/em? 1/min 1/min 1/min 1/min 1/min 1/min 1/min I/min 1/min 1/min
10 3,5 6,1 9,3 12,5 6,7 9,2 12,0 6,1 7,1 9,5
15 4,2 7,3 11,4 15,5 8,2 11,3 : H 7,4 8,7 11,6
20 4,9 8,6 13,7 T 9,8 13,3 8,3 10,7 13,4
25 5,5 9,6 15,3 19,8 11,0 14,9 : 9,3 12,0 HEEN
30 6,1 10,6 66T 24,3 12,0 163 20,1 : 10,1 13,0 16,0

fiir die Desinfektion ungiinstige Bereiche der Mengenleistung und Verteilung

Die mittleren Mengenabweichungen vom Mittelwert liegen bei den Diisentypen S 200 bis S 207 bei 4-5 bis 12,7 Prozent

Tafel 5 gibt die wichtigsten Diisenkombinationen und deren
Ausbringmengen in Abhingigkeit vom Spritzdruck als Richt-
werte wieder. Genaue Ausbringmengenmessungen sind in
Abhingigkeit vom Druck und von der Schlauchlinge (Druck-
abfall in Abhéngigkeit der Schlauchlinge) wachentlich zu
bestimmen, wobei der DiisenverschleiB mit zu beriicksichti-
gen ist. Richtwerte des Druckabfalls gehen aus Tafel 6 her-
vor.

2.4. Beschreibung der vorhandenen Desinfektionstechnik

Zum Applizieren der Desinfektionsmittellosungen werden in
den Betrieben die vorhandenen Pflanzenschutzmaschinen
eingesetzt. Die speziell fiir den Pflanzenschutz entwickelte
Spritz-, Spriih- und Nebeltechnik ist nur fiir das Ausbringen
von kalten (bis max. 40 °C erwirmten) Desinfektionsmittel-
lésungen vorgesehen.

Wesentliche technische Daten und Details der vorhandenen
Technik sind aus Tafel 7 und Bild 1 bis 5 ersichtlich /4/
/2/ /A3/ /16/. In engen Stallgingen gewihren die Schlauch-
trommeln mit den 80 bis 100 m langen Druckschlduchen gute
Einsatzmoglichkeiten. Durch die manuelle Betitigung der
Strahlrohre ist eine gleichmiBige Mittelverteilung nur bei
Ausbringmengen von 7,5 bis 151/min je Arbeitskraft mog-
lich. Somit kénnen die hohen Pumpenfordermengen von 60
bis 1051/min bei der Desinfektion nicht voll ausgenutzt
werden. Infolge der korrosiven Wirkung einiger Desinfek-
tionsmittel (insbesondere Wofasteril) werden alle Messing-
teile der Pflanzenschutzspritzen stark angegriffen.

Tafel 6. Druckabfall in Abhingigkeit von der Ausbringmenge (Schlauch-
linge 100 m — Pflanzenschutzhochdruckschlauch TGL 7744
NW10)
Ausbringmenge Druckabfall in Prozent
bei einem Anfangsdruck von
1/min 15 kp/cm? 30 kp/ecm?
2,5 . 6,0 1,5
5,0 15,0 4,0
7,5 15,0 9,0
10,0 37,5 15,0
12,5 50,0 22,5
15,0 70,0 30,0
20,0 - 50,0

Es ist mit Reparaturkosten- und Abschreibungssitzen von
15 bis 20 Prozent bei einer maximalen Nutzungsdauer von
5 Jahren zu rechnen. Zukiinftig zu entwickelnde Desinfek-
tionsgerite sollten aus korrosionsbestindigen Materialien,
wie nichtrostender Stahl (X 8 CrNiMoTi 18.11), Polyithylen,
Glas, Porzellan, oder aus relativ bestindigen Materialien
(Polyester, Chrom, Nickel, Bronze, Grau- und Stahlgu8})
gefertigt sein /12/.

Leistungsfihige Kleingerite, wic Motorkarrenspritzen 1001,
Motor-Riickenspriihgeriite in Plasteausfithrungen oder elek-
trisch betriebene Motorspritzen, z. B. der Typen S 301/6, fiir
die tagliche Gangdesinfektion der Stille sind nicht vorhan-
den und werden auch zum Teil nicht mehr produziert. Eine

Tafel 7. Technische Daten der fiir Desinfektionszwecke verwendbaren Pflanzenschutztechnik

Maschinentyp Riickenspritze Motor-Riicken-  Mobile Schlauch- Motorbaum- Anhiinge-Hoch- Anhiinge-Hoch-
Sano 11 spriithgerat trommel Fu. M. spritzet druckspritze druckspritze

5100 S 301/6 S 032! Ncues Baukasten-

Parameter S 050/2 system?

Behiilterinhalt 1 14 10 — 280 900 1000 oder 2000

Gesamtbrcite mm 370 500 750 1200 1650 1600- - -2000

Gesamtiéange mm 480 700 1500 3500 4000 4750

max. Betriebsmasse kg 19,2 28,0 80 410 1550 1970..-3200

Spritzdruck kp/em? 4...5 0,05 10.--40 10...35 10...40 10..:60

Fordermenge der Pumpe 1/min »ee2,5 Luft. 640 m3/h — 36 66-.-85 105

Diisenanzahl/Durch-

messer mm 1X1,0/1,7 1X0,8/3,5 4X1,0/2,0 4.--8%0,8/1,5 8X1,0/1,5 8X1,0/1,6

‘Ausbringmenge 1/min 0,9---1,9 0,4---2,0 <10...25 <10...30 <15-.-40 <15---50

TroplengroBe pm 50..-600 15...350 50...600 50-.-550 50...600 50..-700

Reichweite/Spritzbreite m 1,0---2,0/0,5 3.-:5/0,5 5..:7/0,5 5..-6/0,5 5..-7/0,5 5...8/0,5

max. Antriebs-

Jeistungsbedarf PS — 1,5--.2,0 —_ 3,5 8,5 17,6

Schlauchlange m 1 1 1100 140 280 2% 80

AK-Bedarf AK 1 1 ficoa ) p TR Ve s 43

Fliéchenleistung Ty, m?/min 4.5 5--:50 15---40 20. .50 30-.:60...70 25..-70..:80

unverbindlicher 60

Richtpreis M 270,— 1500,— 900,— 4900,— 8500,— 11300.--14000

1 Die Anhiinge-Hochdruckspritze S 032, das Anbau-Spritzgerit S 293/5 zum RS 09 und vereinzelt die Motorbaumspritze S 301 waren im Zeitraum von

1965 bis 1972 zur Desinfektion eingeselzt
noch nicht fiir den Desinfeklionseinsatz gepriift
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Bild 2.
Bild 3.

Bild 4.

Bild 5.

Motor-Riickensprithgerft S 100

Schlauchkarre ' mit Schlauchtrommeln und je 100 m Druck-
schlauch (Eigenbau)

Motorbaumspritze S 301/6 mit Anbauschlauchtrommel
(Schlauchldnge 1 X 40 m)

Anhiinge-Hochdruckspritze S 050/2 (S 032) mit Anbauschlauch-
trommeln (Schlauchlinge 2 X 80 m)

Neuauflage der Produktion wire aber fiir Desinfektions-
zwecke unbedingt erforderlich. In Abhingigkeit von der
Aufwandmenge, der Stallausfiihrung und der Tierart ist mit
direkten Grundkosten von 32,— bis 53,— M/1 000 m? fiir
die Desinfektion zu rechnen.
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