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Als Beitrag zur Erfillung des Fiinfjahrplans hat die Ge-
fliigelwirtschaft bei hoher Effektivitit der Produktion eine
nach Menge und Qualitit bedarfsgerechte Versorgung der
Bevélkerung zu sichern. Um dieser Aufgabe gerecht zu
werden, sind Intensivierungsmaflnahmen unumginglich. In-
tensivierung fithrt zur Konzentration der Produktion und
ist mit einer zunehmenden Spezialisierung verbunden.

Der vom VIII. Parteitag beschlossene schrittweise Ubergang
zur industriemiBigen Produktionsmethode in der Land-
wirtschaft ist ein objektiv herangereifter Entwicklungspro-
zeB, der dem Wesen der entwickelten sozialistischen Gesell-
schaft und den in ihr wirkenden &konomischen Gesetzen
entspricht,

Zur Zeit werden bei uns etwa 5,5 Mill. Legehennen in indu-
strieartiy produzierenden Anlagen in genossenschaftlichen
und staatlichen Betrieben gehalten. Der groBte Teil der Ge-
fligelproduktion erfolgt noch in herkémmlichen Anlagen, in
denen die Forderungen nach gleichméBigem Eier- und
Fleischanfall, hohen Lege- und Mastergebnissen, steigender
Arbeitsproduktivitdt, maximaler Fondseffektivitit und ver-
besserten Arbeitsbedingungen fiir das Betreuungspersonal
nur begrenzt erfiillt werden kénnen.

Grundsatze fir die Rekonstruktion

In LPG, VEG, kooperativen und staatlichen Gefliigelanlagen
gibt es viele Moglichkeiten fiir Rationalisierungsmafnahmen,
die eine industrieartige Produktion erméglichen. Aus der
vorhandenen Altbausubstanz eignen sich die Typenstélle der
L-Reihe besonders gut fiir die Rationalisierung. Die Abmes-
sungen dieser Stille betragen 60 m >} 12.m X 3 m. Daraus
ergeben sich ausgezeichnete Bedingungen fiir den Einsatz
moderner Awusriistungen bzw. mobiler Technik.

Fiir eine Stallrekonstruktion sind neben der Liosung speziel-
ler Aufgaben, die sich aus der betreffenden Anlage oder
Nutzungsrichtung des Gefligels ergeben, folgende bauliche
Verinderungen vorzunehmen:

— AbriB unbrauchbarer Ausriistungen und Einbauten

— SchlieBung der Fensteréffnungen (Dunkelstall)

— Ausbildung der Zuluftschlitze

— Wirmedimmung des gesamten Stallinnenraums

— (Aluminium-)Verkleidung der Winde und Decken

— Verlegung einer Fu8bodenentwisserung

— Erneuerung bzw. Korrektur des StallfuBbodens

— Einbau der Klimatechnik .

— Anlegen von desinfizierbaren StraBen und Seuchenschutz-
einrichtungen

— Bau von entsprechenden Einrichtungen fiir die Kot- und
Abwasserbeseitigung

— Schaffung zweckmiBiger Sozialriume und Folgeeinrich-
tungen

— Umfriedung und Begriinung der Anlage.

Vorschlige fiir die Rekonstruktion des Typenstalls L-220

Die Gegeniiberstellung der wichtigsten Daten verschiedener
Ausriistungssysteme in einem L-220-Stall fiir die Legehen-
nenhaltung (Tafel 1) spricht eindeutig zugunsten der 3-Eta-
genbatteriehaltung (Bilder 1 und 2).
" Die Vorteile dieser Ausriistung sind:

— hochster Tierbesatz je m? produktiver Stallgrundfliche

— geringer Baukostenanteil je Tierplatz

— geringe absolute Baukosten

— niedrige Ausriistungskosten je Tierplatz

— hochste Arbeitsproduktivitét trotz manueller Eierabsamm-
lung

— bewihrtes Ausriistungs- und Klimasystem.

* VEB Ingenieurbiiro fiir Gefliigelwirtschaft Berlin
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Rationalisierungsmaglichkeiten in der Gefliigelwirtschaft

Tafel 1. Vergleich verschiedener Haltungsformen fiir Legehennen in
einem L-220 Stall

VYor Rekon- nach Rekonstruktion
struktion
Haltungsform bodenintensiv 3-Etagen- Flachkafig-
batterie batterie
Prod. Stallgrund-
fldche in m3 684 684 672
Bauausfithrung Fensterstall Dunkel- Dunkel-
stall stall
Fiitterung Kettenfutter- autom. autom.
automat Trogketten- Trogketten-
fiitterung fiitterung
Tréanke Impuls-Durch-  Nippel Nippel
lauftrinke
Entmistung Schleppscbaufel Kratzer- Schlepp-
mit Kotgrube kette schaufel
Altstreuaus- fiir jede
bringung mit Etage
mobiler Teehnik
Heizung Warmluftradia- entfallt entfatlt
toren
Liftung Schwerkraft- Zwangs- Zwangs-
entliiftung entliifftung  entliftung
iiber First quer
Eiersammlung Mechanisches von Hand  Eiersammel-
Eierabrollnest band
Tierplitze in Stiick 4800 15600 8064
Besatzdichte in Tieren je
m? prod. Stallgrundfliche 7,0 22,8 12,0
Haltungsdauer in
Lebenswochen 18.—60. 18.—60. 18.—60.
Legelcistung je
Anfangshenne und
Belegung in Stick 210 230 230
Gesamteieranfall
je Belegung in Stiick 1008000 3588000 1854700
AK — Besatz je Stall 1 1 0,6

Tierplatzkosten! in Mark 52,— - 38,— 52,—

t Die ausgewiesenen Tierplatzkosten setzen sich aus dem Investitions-
aufwand fiir die Rekonstruktion des Stalls einschlieBlich des Zeit-
werts des Stalls zusammen. Sie beinhalten also den Wert des Tier-
platzes nach der Rekonstruktion. ErschlieBungskosten und Neben-
anlagen sind nicht enthalten.

Bild 1
Legehemnen-
3-Etagenbatterie
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Bild 2

Rationalisierungsvorschlag fiir
Stalltyp L-220 b — Ausriistung mit
3-Etagenbatterien fiir Legchennen;
a) GrundriB, b) Liiftungsschema;

a Mischfuttersilo, b Battericreihe,
¢ Querentmistung, d Giillcbehilter,
e AuBenluft, f Zuluft, g Abluft,

h Fortluft

)

A8822.2

ABB72.7

An der Entwicklung einer Zusatzausriistung fiir die mechani-
sierte Eierabsammlung wird gearbeitet.

Im Vergleich zur 3-Etagenbatterieausriistung ist eine Aus-
riistung mit Flachkiifigbatterien im allgemeinen nicht zu
empfehlen. Eine derartige Rekonstruktion kann jedoch unter
bestimmten Verhiltnissen, z. B. fiir die Vervollstindigung
einer vorhandenen Anlage, durchaus vertretbar sein (Bil-
der 3 und 4).

Fiir die Bodenintensivmast von Broilern sind die L-Stille
ebenfalls sehr gut geeignet (Tafel 2). Die BaumaBnahmen
bleiben etwa die gleichen wie fiir die Batteriehaltung. Nach
neueren Erkenntnissen ist es zweckmiBiger, die Tiere auf
ebener Erde zu halten, so daB auch fiir die Broilermast der
Kotbunker wegfillt (Bilder 5 und 6).

Mit dem in Tafel 2 genannten Fiitterungs- und Tranksystem
ist ein Besatz von 15 Tieren je m? moglich. Eine solche
Technologie entspricht dem gegenwirtigen Stand in unseren
modernsten Anlagen.

Die Produktion in konzentrierten Bestinden setzt eine eben-
so konzentrierte und effektive Reproduktion voraus. Mit
der vom Ausriistungskombinat Gefliigel- und Kleintieranla-
gen Perleberg entwickelten Flachkifiganlage fiir die Lege-
hennenaufzucht ist die Méoglichkeit gegeben, in vorhandener
Bausubstanz leistungsfihiges Tiermaterial bei doppelter Be-
satzdichte gegeniiber der Bodenaufzucht aufzuziehen (Bil-
der 7 und 8).
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RKennwerte eines far

Tafel 2.

Broilermast rekonstruierten

L.-220-S1alls

produktive Stallgrundfiéche
Bavausfithrung
Haltungsform

Futterung

Trinke

Entmistung

Heizung

Liftung

Tierpliitze

Besatzdichte

(je m2 prod. Stallgrundfliiche)
Mastdauer

Servicezeit

Belegungen je Jnhr
Mastendmasse je Tier
Fleischproduktion je Belegung
A K-Resatz je Stall
Ticrplatzkosten

(84 m2

Nunkelstall
bodenintensiv
Robhrfitternng
Ventitrundtriinke
Stallarbeitsmaschine

(innerhalbh der Serviceperiode)
Warmluftheizaug auf Gas-, Ol- oder

Kohlebasix
Zwangsliiftung quer
10300 St.

15 St./in2
56 Tage
14 Tage
) )
5,2

1,4 kg

b & 8678564

°\

s

¥

AB8822.6
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‘I'ritnkleitung,

Bild 5

Broilermaststall

i3ild 6

1220 als Broilermaststall; a Mischfuttersilo.

b Futterforderrohr, ¢ Rundfutterautomat, d
e Ventilrundtrinke

Bild 7

Flachkifigaufzuchtstall; @ Mischfuttersilo, b Fut-
terforderrohr, ¢ Rundfutterautomat, d Trank-
leitung, e Druckausgleichsbehilter, f Schlepp-
schaufel, g Quercntmistungsanlage

1
O
v

2000 | 993

Pl

= |8

E

A\ _/ ]—
e .\.,
> £

e

i

12050

(]

AB8227

Deutsche Agrartechnik - 22, Jg.

- Heft 9 -

September 1972




Tafel 3. Aufzuchtstall 12 X} 88 m

vor Rekon- nach Rckon-

zyklogramme zu erarbeiten, die die maximale Kapazitiits-
auslastung und Leistungsausschépfung unter Beachtung hy-
gienischer Forderungen gewihrleisten.

Die materielle Sicherstellung der Produktion mull vor Pro-
duktionsanlauf in allen Bereichen und in allen Phasen ge-
klirt sein. Ebenso ist der Absatz der Produkte und Neben-
produkte zu sichern. Der crhohte Anfall von Kot und
Abwasser muBl ebenfalls beriicksichtigt werden.

Unter Umstinden werden sich dadurch neue Gesichtspunkte
in der Fruchtfolge oder der I utterwirtschaft des Gesamt-
betriebs herausstellen. Weiterhin ist oft mit der Erweiterung
der Ticrplatzkapazitit eine Erweiterung der Nebenanlagen,
wic Lierlagerung oder -sortierung, Desinfektionsmoglichkei-
ten fiir mobile Technik, Ausriistungen oder Verpackungs-
material, Sozialriume, mobile Technik fiir Transport, Reini-

struktion struktion
Haltungsform bodenintensiv Flachkifig
prod. Stallgrundfl. in m2 955 955
Bauausfithrung Dunkelstall Dunkelstall
Fiitterung Rohrfiitlerungs- Rohrfatterungs-
anlage anlage
Trinke Ventilrundtrinke  Nippel
Entmistung Stallarbeits- Schleppschaufel und
maschine Querentmistung
Heizung verschieden versehieden
Liftung Zwangsenlliifftung  Zwangsentliftung
quer quer
Tierpliilze in Stick 7500 16500
Besalzdichle (je m? prod.
Stallgrundfl.) in Stiick 7,8 16,7
Hallungsdaucr in Lebens-
wochen 1.—18. 1.—18.
Ak-Besatz je Stall 0,6 0,7
Tierplatzkoslen in Mark 46, — 34,—
Schnift A-A
b1l
| o
d c ‘ b
H || DOH
Vs 7 v 7

Der Einbau dieser Ausriistung setzt eine Mindeststallraum-
groBe von etwa 12m X 40m voraus. Anhand ecines Stalls
von 12m X 88 m in Leichtbauwecise sollen die wichtigsten
Daten der Boden- und Flachkifigaufzucht verglichen werden
(Tafel 3).

SchluBbemerkungen

RationalisierungsmaBnahmen umfassen nicht nur Probleme
der Ausriistung und der Bauwirtschaft. Rationalisierungen
sind komplexe MaBnahmen, die das Betriebsgeschehen um-
fangreich beeinflussen. Fiir die Anlagen sind Produktions-

LLandtechnische Dissertation

Bild 8. Querschnitt des Flachkifigaufzuchtstalls

gung und Desinfektion usw. verbunden. Ein besonderes
Augenmerk ist auf die rechtzeitige Ausbildung von quali-
fizierten Arbeitskriften zu richten.

Rationalisierung in der Gefligelhaltung bedeutet Produk-
tion mit konzentrierten Bestinden unter Anwendung neue-
ster Erkenntnisse und modernster Technik. Die Ausfithrun-
gen zeigen nur cinige Beispiele aus der Vielzahl von Ratio-
nalisierungsmoglichkeiten. Interessierte Betriebe sollten
rechtzeitig die zustiindigen Fachinstitutionen konsultieren,
um gemeinsam mit diesen die giinstigste Ldsung zu fin-
den. A 8822

Am 2. Dezember 1971 verteidigten Dipl. agr. Siegfried Prii-
fer und Dipl. agr. Fritz Tack an der Universitit Rostock,
Scktion Landtechnik, ihre Kollektivdissertation zum Thema

»Technologische Untersuchungen zur Produktion, Lagcrung
und Fitterung von Trockengriingut-Pre8lingen”.

Gutachter: Prof. Dr. agr. habil. G. Maitzold, Universitit
Rostock

Doz. Dr. agr. habil. H. Dowe, Universitit Rostock

Dr. agr. habil. M. Miiller, Institut fiir Mechani-
sierung der Landwirtschaft Potsdam-Bornim

Die komplexe Betrachtung der Konservatbercitung und -ver-
wertung von der Produktion des Griinfutters {iber die Kon-
servierung durch HeiBlufttrocknung bis zur Verteilung der
Trockengringut-PreBlinge in Milchproduktionsanlagen ge-
stattet das Ableiten von Vorschligen zur Rationalisicrung
im Gesamtverfahren. Diesc Betrachtungsweise erméglicht es
auch, Problemc der Verkniipfung einzelner technologischer
Prozesse sowie Fragen der territorialen Zuordnung von
Trockenwerk, Lagereinrichtung und Stallanlage zu beriick-
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sichtigen. Entscheidende Verdnderungen hinsichtlich des Be-
darfs an Arbeitszeit und Verfahrenskosten sind vor allem
durch IntensivierungsmaBnahmen im technologischen Pro-
zeB ,Trocknen“ zu errcichen. In cxperimentellen Untersu-
chungen an der Trommeltrocknungsanlage UT 66/1 wurde
die prinzipielle Eignung von Mehrfruchttrocknern mit
Trommelkreuzeinbauten fiir die Welkgutverarbeitung nach-
gewiesen, Bei der Welkguttrocknung (35 Prozent TS-Gehalt)
ergab sich eine Durchsatzsteigerung von 50 bis 60 Prozent
uud cine Senkung des spezifischen Energieverbrauchs je
Produkteneinheit Trockengriingut um etwa 50 Prozent.

Im Ergebnis der umfassenden Analyse der einzelnen tech-
nologischen Prozesse liegen der Praxis anwendungsbereite
Richtwerte iiber Leistungen, Arbeitszeitbedarf und Verfah-
renskosten fiir die technologischen Prozesse der Ernte, Kon-
servierung, Lagerung und Fitterung vor.

Fiir ausgewihlte Beispielvarianten konnten bei Beriicksichti-
gung von Verlustangaben und Nihrstoffgehaltsrichtwerten
dic technologischen Kosten und der Arbeitszeitbedarf je
Nihrstoffeinheit bestimmt werden. AK 8808
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