Riibenernteinaschinen nach dem Raufprinzip und solche, die auf der
Wurzel kopfen;

Riibenlader, Lader fur Riibenblatt, Silo und Mist, Mietensetz-
maschinen, Mietenzudeckmaschinen und andere Maschinen zur Ein-
lagerung der Zuckerriiben.

Waihrend dic Maschinen in bezug auf das Arbeitsprinzip dieselben
bleiben, sind sie in Richtung auf eine Verminderung der Masse, eine
verlingerte Standzeit der Baugruppen und Einzelteile, Verringerung
des notwendigen Bedienungspersonals und rhéhung der Produktivi-
tat durch hohere Arbeitsgeschwindigkeit des Aggregats weiter zu
entwickeln. So wird sich z. B. itn neuen Jahrzchnt die Masse der
Anbausidmaschine von 1180 auf 700 kg (um 41%) und die Masse der
Rilbenerntemaschine (2reihig, Kopfen auf der Wurzel) von 2300 auf
1700 kg (un1 269%) verringern. Dazu wird auch die zunehmende Ver-
wendung von legierten Stihlen und von Kunststoffen im Land-
maschinenbau beitragen. AuBerdem liBt sich viel Material durch die
Linfithrung von Universalmaschinen fiic Saat, Hackarbeit und
Kopfdiingung einsparen. Die Masse der Zusatzeinrichtung fiir Hack-
maschinen mit Diingeaufsitzen betrdgt beim 12reihigen System
806 kg gegeniiber der vollen Masse der Hackmaschine 2 KPN-2,8
von 1300 kg, es werden also je Aggregat 494 kg eingespart.

Die Leistung der Sid- und Pflegeaggregate wird im Laufe dieser
Reriode von 2,5 auf 4 ha in der Schicht oder um 37,59, erhoht,
indem man die Arbeitsgeschwindigkeit des Aggregats auf 8 Dbis
10 kin/h steigert. Die Produktivitit der Riibenerntemaschinen
witchst um 25% (von 3 auf 4 ha).

In diesem Zeitabschnitt sollen die Riibenheber ihres hohen Arbeits-
aufwands wegen vollig abgeschafft und durch eine universelle ein-
reihige Rilbenerntemaschine, die auf der Wurzel kopft, ersetzt
werden. Diese Maschine soll sowohl als Kopfmaschine wie auch als
Riibenroder arbeiten koénnen. Die Arbeiten zur Konstruktion einer
solchen Maschine sind unverziiglich aufzunehmen.

Natiirlich sollen alle Lrntemaschinen saubere Riiben liefern, uin dic
Lrnte der Zuckerriiben im FlieBverfahren durchfiithren zu kénnen.
In, diesem Zusammenhang muf3 man auch iber die Durchfiihrung
einer Reihe von ackerbaulichen Mallnahnien sprechen, wie z. B. An-
wendung von organischen Diingemitteln, die die Bodenstruktur ver-
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bessern und dic Bildung grofler harter Kluten bei der Ernte ver-
hindern. Das wiirde die Arbeit der Reinigungseinrichtungen der
Maschine erleichtern, und den Materiateinsatz fiir sie zu vermindern
gestatten, der bei den heutigen Maschinen etwa 30 bis 409, der
Gesamtmasse der Maschine ausmacht.

Die Durchfiihrung von Planierarbeiten auf den Feldern und das
Linebnen der Oberfliche verringern Maschinenbriiche auf ein Mini-
mum und verbessern den Betriebssicherheitsfaktor und die Nutzungs-
dauer der Maschinen.

Bei der Erhohung der Arbeitsproduktivitit in der Landwirtschaft
wird die Selektionsarbeit, die auf die Heranziichtung hochproduk-
tiver und gegen Schidlinge und Krankheiten widerstandsfihiger
Sorten gerichtet ist, grofe Bedeutung haben. Man darf annehmen,
daBl in der nichsten Zeit der Zuckergehalt der Zuckerriibe auf 24
bis 25% erhtht wird, wodurch man etwa bis 1975 bei demselben
Arbeitsaufwand von der vorgesehencn Anbaufliche bis zu 32,8 Mill. dt
Zucker zusitzlich ernten kann.

In den nichsten Jahren soll die chemische Unkrautbekdmpfung
weitgehend Anwendung finden. Dafiic sind Herbizide vorgesehen,
die bei der Saat in den Boden gebracht bzw. bei den Pflegearbeiten
auf die Bodenoberfliche ausgebracht werden. Nach Ergebnissen
aus den USA verursacht die Unkrautbekdmpfung mit Herbiziden
nur die Hailfte bzw. ein Drittel der Kosten fiir die mechanische
Unkrautbekiampfung. Auf groBen IFlichen wird die chemische Be-
arbeitung der Saaten it Flugzeugen erfolgen. Dadurch eriibrigen
sich die aufwendigen Arbeiten bei der Schidlingsbekimpfung, wie
das Anlegen von Fanggriben um die Riibenfelder und das Ausheben
von Fanglochern. AuBerdem verringert sich auch der Bedarf an
Maschinen fiir die Schiidlingsbekimpfung bedeutend. Die ver-
bleibenden Tvpen sollen standardisiert und so gebaut werden, daf}
man sie gleichzeitig mit der Bodenbearbeitung vor der Saat oder
den Pflegearbeiten anwenden kann.

Die Konstruktionsbiiros und besonders die wissenschaftlichen For-
schungsorgane, darunter auch unser Institut, sollen die theoretischen
Grundlagen schaffen, mit deren Hilfe die wirksamsten Arbeits-
organe der Maschinen gefunden werden konuen, um die Arbeits-
produktivitit zu erhdhen und die Arbeit selbst zu erleichtern.
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Maschinen zur Herstellung von segmentiertem Zuckerriibensamen?)

Im Jahre 1959 durchlief anf der ukrainischen Maschinen-Priif-
station die neue Siamaschine SKRN-12, die fiir die Prazisionssaat
von - Zuckerriibensamen vorgesehen ist, die LErprobung. Die bis-
herigen Arbeitsergebnisse dieser Siimaschine bezechtigen zu der
Annahme, daf3 die Frage der Aussaat einkeimiger Samen in néchster
Zeit positiv gelost werden wird. Der Arbeitsaufwand fiir dez Anban
der Zuckerriiben, die mit den neuen Sidmaschinen gesit werden,
diirfte .nyf die Hilfte bzw. ein Drittel so hoch sein als bisher; im
selben MaBe wird der Bedarf an Saatgut verringert. Die einkeimigen
Samen unterscheiden sich sogar bei den gewshnlichen Methoden der
Aussaat’ (mit Reihensimaschincn) deutlich vorteithaft von den
mehrkeimigen Knédueln.

Gegenwirtig gibt es noch keinc Moglichkeit, die gesamte Zucker-
riibenanbaufliche it einkeimigem Samen zu bestellen, weil die
Ziichtung einkeimiger Samen auf bioclogischem Wege bedeutend
hinter ¢en Erfordernissen zuriickbleibt. Deswegen besteht die unab-
dingbare Notwendigkeit, eine zusitzliche Quelle fiir einkeimigeu
Samen zu erschlieBen. Dafiir darf inan die Methode der mechanischen
Zertriiminerung {Segmentierung) der gewdhnlich mehrkeimigen
Kniuel der Zuckerriibensamen "als geeignet ansehen.

Diese Methode ist in der UdSSR bereits im Jahre 1934 erprobt
\;vorden, die Unvollkonimenheit der Mittel zur Zertriitmmerung und
die sich andeutende Mdgglichkeit der Zichtung einkeiiniger Samen
haben die Einfiihrung des mechanischen Zertrimmern jedoch ge-
hemmt, obwohl es im Ausland weite Verbreitung gefunden hat.
Als grundlegenden Mangel der Herstellung von einkeimigem Samen
durch Zertriimmerung mehrkeimiger Kniuel bezeichnete man die
grofien Verluste, die dabei entstehen. Die Erfahrungen und Be-
obachtungen vieler Riibenbauer nund auch uuscre cigenen Versuche

1) Traktoren und Landmaschinen, Moskau (1960), H. 8, S. 24 bis 28; Uber-
setzer: Dipl.-Landw. G. KRUPP.
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bestatigten dicse Gewichtsverluste pei der Zertriimmerung und
zeigten, dal bei der Zertrimmerung aus 1 kg mehrkeimigen Samens
600 bis 800 g einkeimiger Samen erhalten wird (20 bis 40%, Verlust),
die Menge der Sameneinlheiten in diesem Gewicht allerdings in den
Grenzeu von 90 bis 1209, bezogen auf die Menge in nicht zertriim-
mertem Samen, schwankt.

Die Zertriimmerungsmaschine (Segmentator) DSS-200

ist vom ukrainischen Forschungsinstitut fir Landmaschinenbau
entwickelt worden und bestimmt zur Zertriiitnmerung (Segmentie-
rung) von Kndueln mehrkeimiger Samen der Zuckerriiben in Einzel-
teile (Seginente), die im wesentlichen je einen Keimling enthalten.
Die grundlegenden Arbeitsorgane der Maschine (Bild 1) bilden vier
Schleifscheiben — auf einer gemeinsamen Welle angeordnet — und
unbewegliche Messer, die am Rahmen mit Hilfe von Schrauben
befestigt sind. Der Abstand zwischen Schleifscheiben und Messern
wird in Abhiingigkeit von der Grole der Ausgangskniuel eingestellt.

GroBe des Abstands nnd Geschwindigkeit der Umdrehung der
Scheiben bestimmt man auf dem Versuchswege. Der Antrieb erfolgt
durch einen Wechselstrommotor vomn Typ AO 41, der eine Leistung
von 1,7 KW bei 1200 min—! hat und im unteren Teil des Rahmens
befestigt ist. Die Schleifscheiben it einem Durchmesser von 200 mm
und einer Breite von 75 mm sind mit keramischer Verkittung
— Kornung 24 — hergestellt.

Die Messer aus Quadratstahl 45 (30 x 30 mum) sind gemeinsam mit
vier kleinen Speisebunkern am Rahmen befestigt. Uber Rahmen und
Speisebunkern ist der Hauptbunker aus Blech angebracht.

Die Kniiuel der mehrkeimigen Zuckerriiben werden in den Fill-
trichter der Maschine geschiittet und gelangen selbsttitig in die
kleinen Bunker, die jedes Arbeitsorgan (Messer und Schleifscheibe)
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speisen. Von den Messern und Schleifscheiben werden sic zertrim-
mert (segmentiert) und fallen sofort in den Ausgangsbunker.
Wiihrend der Bewegung des zertriiminerten Materials saugt ein fiir
den ganzen Maschinensatz gemeinsames Geblise die kleincn Bei-
mengungen und den Staub durch ein gemeinsames Staubrohr ab.
Die Einschaltung der Maschine in das Rohrsystem des Exhaustors
geschieht mit Hilfe von Schiebern. Die zertriimmerten Segmente
gelangen in die

Schleifmaschine SCHSS-100,

wo sie geschliffen werden, um ihnen eine runde Forin und eine ver-
hiltnismiBig glatte Oberfliche zu geben, damit ihre Schiittfahig-
keit und ihre Eigenschaften fiir die Aussaat verbessert werden.

Die Arbeitsorgane der Maschine SCHSS-100 sind 10 Schleifscheiben
mit 400 mm Dmr., 18 bis 20 mm dick, die auf eine Hauptwelle
gesetzt sind, die in zwei Kugellagern liuft. Die Schleifscheiben
sind durch ein Gehiduse aus 3 mm dickem Blech geschiitzt, sie
drehen sich mit einer Geschwindigkeit von 500 min—1. Die Leistung
der Maschine betrdgt 200 kg/h. Der Antrieb der Maschine erfolgt
durch einen 2,8-kW-Elektromotor mit 1420 min~! Drehzahl.

Der technologische Arbeitsproze8 geht wie folgt vonstatten (Bild 2):
Die zertriimmerten Samen (Segmente) werden in einen Bunker
geschiittet, der mit einer Schaufelwelle a ausgeriistet ist. Die
Schaufeln beférdern die Masse in die Trommel, unmittelbar zuden
Arbeitsorganen (Welle mit Schleifscheiben b), von dort bewegt sie
sich zuin Ausgang ¢. Dort werden die kleinen Teile, die sich beim
SchleifprozeB gebildet 'haben, mit Hilfe einer Absaugvorrichtung
abgesaugt. Die geschliffenen Samen lagern verpackt bis zur Vor-
bereitung der Saat.

Die Schleifmaschine. (Dekortikator)

ist zur Abrundung der kleinen Kniiuel von mwonogermem Zucker-
rilbensamen mit Hilfe von zwei Scheiben in der Art von Miihl-
steinen bestimmt (Bild 3). Dieser Bearbeitung unterliegen alle
Samen, die kleiner sind als 4 mm Dmr. lhr Anteil im allgemeinen
Ausgangsmaterial betrigt etwa 209,. Die untere Scheibe mit 500 mm
Dmr. dreht sich, sie besteht aus Schimirgel mit keramischer Ver-
" kittung (Kornung 24). Die obere Scheibe steht fest, ihre Arbeits-
oberfliche ist mit Gummi bhezogen.

Die kleinen Samenkniuel werden zwischen den Scheiben anf das
gleiche MaB gebracht und die groBeren Kniiuel dabei in Teile
gespalten, die im wesentlichen je einen Keimling enthalten. Die
Leistung der Maschine betrigt 100 kg Samen/h (Kniuel/h). \Vie
alle Maschinen des Systems, ist auch der Dekortikator an das all-
gemeine Geblise und den Staubsauger angeschlossen. Die Samen
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Bild 1 (links)., Technologisches Arbeitsschema der Ma-
Bild 2. Technologisches Arbeitsschema der  Schleif-
maschine SCHSS5-100:

Bild 3. {rechts) Schleifmaschine ({Dekortikator) Wﬁ/@

Bild 4. Schema des technologischen Prozesses der Maschine OSK-3,0
a Einfilltrichter, b Abgang der groben Beimengungen, ¢ Abgang der
Samen mit Dmr. itber 8 bis 10 mm, 4 1. Fraktion, & 6 bis 8 mm (10},
¢ 2. Fraktion @ 5 bis 6 mm, /3. Fraktion @ 4 bis 5 mm, g 4. Frak-
tion @ 2,5 bis 4 mm, & Abgang, i Abgang, k Staub

werden mit Ausnahie der Kalibrierung keiner weitcren Bearbeitung
unterworfen. ' '

Der sich beim Zertriimmern, Schleifen und Vereinheitlichen bildende
Staub sowie die kleinen Teilchen saugt ein Geblise ab, das mit den
genannten Maschinen iiber scparate Rohrc verbunden ist, dic in die
allgemeine Staubleitung miinden. :

Die Prizisionssaat der Zuckerriiben mit den Sinaschinen S KRN-12

. soll mit kalibriertem Samen durchgefiiirt werden. Yir wird auf' der

Kalibriermaschine 0SK-3,0 (Bild 4)

zubereitet.

Die OSK-3,0 ist einc Universalmaschiie, auf ihr kann man die
Samen von Mais, Hiilsenfriichten, Sonnenblumen und Zuckerriiben
kalibrieren. Da die Zertrimmerung der Riibensamen von der GroBe
der Kniiuel des Ausgangssaatgutes abhangt, inul man es unbedingt
sowohl vor als anch nach dem Zertrimmern kalibrieren, weil die
Simaschine SKRN-12 mit Wechselscheiben fiir verschiedene Kaliber
zum Zwecke der Gewiihrleistung von Einzelkornsaat ausgeriistet
wird. Die OSK-3,0 stellt eine Saatreinigungsmaschine dar, die mit
ciner Absaugvorrichtung ausgeriistet ist. Man kann dadurch den
ArbeitsprozeB so einstellen, dal das mit Wechselsieben fir die ver-
schiedenen Kulturen ausgeriistete Siebteil die Samen hinsichtlich
ihrer AusmaBe fraktioniert und die Windreinigung die leichten Bei-
mischungen von der Hauptmasse abtrennt und ans der Masehine
befordert. AU 4174
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