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Der sachgemafe Einsatz von Maislegegeridten - eine Voraussetzung fiir einwandfreie

Maisbestinde

Die Maisertrige kann man nicht nur nach der Masse beurteilen,
man muf} auch auf gute Qualititen achten. Ertragshéhe und
Futterwert des Maises werden aber weitgehend von der opti-
malen Standweite bestimmt. Einerseits mufl die Zahl der
Pflanzen zur Erzielung hoher Massenertrige ausreichen, an-
dererseits muB der Standraum so bemessen sein, daB eine gute
Kolbenausbildung gewidhrleistet ist, da durch den Kolben-
anteil die Futterqualitit bestimmt wird.

Unter mitteleuropdischen Anbaubedingungen variiert die
optimale Pflanzenzahl nach Nutzungsrichtung und Sorten-
typ. Wihrend beim Koérnermais 55- bis 70000 Pflanzen je ha
ausreichend sind, sollen beim Silomais etwa 60- bis 90000
und beim Grinmais mehr als 120000 Pflanzen je ha auf-
wachsen.

Da ein Auslegen der Maiskérner von Hand aus arbeitswirt-
schaftlichen Griinden nicht mehr vertretbar ist, wurden in
Deutschland die Maisbestinde bis in die jiingste Zeit nach der
Aussaat mit der Drillmaschine vereinzelt. Das erforderte
neben einem relativ hohen Bedarf an Saatgut einen groBen
Handarbeitsaufwand. Man muf} allein fiir die Durchfiihrung
der Handhacke und das Vereinzeln mit 30 bis 35 AKh/ha
rechnen, die in der Arbeitsspitze bei der Hackfruchtpflege
andernorts dringend benétigt werden. Es ist daher verstidnd-
lich, daB man diesen Arbeitsgang durch prizisere Aussaat-
methoden einsparen muf.

Der Einsatz von Spezialgeriiten

Die Erfahrungen in anderen Lindern lehren, daf3 die optimale
Standweite des Maises nur durch den Einsatz von Spezial-
geriten zu erzielen ist. Mit dem Einsatz dieser Gerite ist eine
bedeutende Saatgutersparnis verbunden. Das setzt aber
andererseits voraus, daB die gelegten Saatmaiskérner auch
unter ungiinstigen Bedingungen gut auflaufen, und das be-
dingt, daB man nur Saatgut bester Qualitit verwenden
kann.

Diese Spezialgerate erfordern weiterhin, daB das Maissaatgut
gut sortiert (kalibriert) ist, damit bei Verwendung der richtigen
Lochscheiben ein exaktes Arbeiten des Legeapparates garan-
tiert ist [3], [4]. Auf diese Weise ist ein weiteres Ertragspoten-
tial zu erschlieBen.

In der DDR haben sich seit 1957 die Maislegemaschinen
SKG(K)-6 W (Bild 1) aus der Sowjetunion gut bewihrt.

*) Institut fir Pflanzenzichtung Bernburg der Deutschen Akademie der
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Bild 1. Sowjetische Maislegemaschine SKG(K)-6 W
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Diese Maschinen gestatten das Auslegen von Mais mit Hilfe
eines Knotendrahtes auch im Quadratverband. Man kann
durch Einsatz der verschiedenen Lochscheiben die Saatmenge
von 15 bis iiber 50 kg/ha variieren. Obwohl diese Maislege-
maschinen bei sachgemiBer Einstellung eine gute Arbeit lei-
sten, muB man in der Praxis verschiedentlich Aussaatfehler
feststellen. Sie beruhen in erster Linie auf dem Einsatz falscher
Lochscheiben. Eine Besonderheit des Maisanbaues in der DDR
ist es, daB neben den in den Maisanbaulindern iiblichem Zahn-
maissorten vielfach Hartmaise wegen ihrer guten Anpassungs-
fahigkeit Verwendung finden.

Die Hartmaiskorner erfordern naturgemaf wégen ikrer runden
und relativ dicken Form andere Lochscheiben als die flachen
und ldnglichen Zahnmaise. '

Vielfach benutzte man fiir die Aussaat der Hartmaise zu
diinne Lochscheiben. Dadurch wurden die Kérner beschadigt
und zum Teil zerbrochen. Die Folge davon war, dafl die ver-
letzten Ko6rner im Boden den verschiedensten Bodenorganis-
men zum Opfer fielen und der Pflanzenbestand Fehlstellen
aufwies.

Wir haben uns daher bemiiht, auch fiir unsere Anbaubedin-
gungen die giinstigsten Lochscheiben zu ermitteln, damit dem
einzelnen Anbauer die Erprobung erspart bleibt.

Bild £

Zahnmais {links)
und

Hartmais (rechts)

Die Auswahl geeigneter Lochscheiben

Bislang ist ‘es in der Deutschen Demokratischen Republik
noch nicht iiblich, auf den Saatgutsicken bereits die giinstigste
Lochscheibe anzugeben. Dieses Verfahren hat sich in der
UdSSR, den USA und anderen Maisanbaulindern weitgehend
durchgesetzt und sollte in Zukunft auch in der DDR Beachtung
finden.

Wir iiberpriiften daher die gebriduchlichsten Scheiben f{iir die
SKG(K)-6W, um fiir unsere Hybridmaiserzeugungsflachen
optimale Bestinde zu erzielen. Fiir die Sorte ,,Schindelmeiser**
eignete sich nur die Scheibe Nr.143. Beim Einsatz dieser
Scheibe entfielen auf jedes Nest 3,53 Korn, davon liefen nur
2,73 auf, was vor allem auf die Kornbeschidigungen wahrend
des Legens zuriickzufithren ist. Nach AbschluB der Pflege-
arbeiten blieben im Nest 2,19 Pflanzen stehen. Das entspricht
einer Differenz von 379, zwischen Aussaatnorm und Pflanzen-
bestand. Aus diesem Grunde entschlossen wir uns, fiir das
Auslegen der Sorte ,,Schindelmeiser einc neue Lochscheibe
zu entwickeln, um giinstigere Ergebnisse erzielen zu kénnen.

Die neue Lochscheibe ist 8 mm dick, iibertrifft also die iibliche
Scheibe Nr. 143 um 2 mm. Auch die Form der Lochung wurde
dem runden Hartmaiskorn angepalt. Mit der neuem Saat-
scheibe werden durchschnittlich 3,9 Xorn je Nest gelegt, der
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Bild 3. l.egegenauigkeit der Maislegemaschine SKKG(K)-6 W bei der An-
wendung verschiedener Lochscheiben (Schindelmeiser 8 bis 10 mm)

Feldaufgang betrug 3,7 Pflanzen. Nach AbschluB der Pflege-
arbeiten blieben 3,11 Pflanzen erhalten. Fiir einen ertrag-
reichen Silomaisbestand ist diese Zahl optimal, besonders
wichtig ist aber, da3 ein wesentlich verbesserter Aufgang erzielt
wurde, der auf die Vermeidung von Kornbeschidigungen
zuriickzufithren ist. Die Haufigkeitsverteilung ist aus Bild 3
ersiehtlich.

Es ist zu ersehen, da die Zahl der Kérner und beschidigten
Pflanzen je Nest nach Einsetzen der neuen Lochscheibe wesent-
lich weniger streut als bei der Scheibe Nr. 143. Fehlstellen
traten bei den ausgezdhlten Versuchsparzellen, die mit der
neuen Lochscheibe gelegt wurden, nicht auf, machten aber
bei Verwendung der Scheibe Nr. 143 &~ 129, der Pflanzstellen
aus.

Aus dieser Gegeniiberstellung erkennt man deutlich, da3 bei
exakter Durchfiihrung der Kalibrierung, verbunden mit der
Verwendung richtiger Lochscheiben, iiberall beste Ergebnisse
bei der Maisaussaat zu erzielen sind [1], [2], [3].

Schluftfolgerungen

Gute Maisbestinde, von denen man hohe Massenertrige bei
bester Qualitit erzielen kann, setzen voraus, dafl optimale

Dipl.-Ing. H. DILG*)

Standweiten und Bestandsdichten eingehalten werden. Man
erreicht dies mit dem geringsten Arbeitsaufwand durck den
Einsatz von Spezialgeriten.

Eine gleichmaBige Saatgutverteilung erfordert die sorgi4ltigste
Kalibrierung des Saatgutes.

Da man in der DDR neben den in anderen Lindern iiberwie-
gend angebauten Zahnmaissorten vielfach groBkérnige Hart-
maise verwendet, wurde eine neue Lochscheibe entwickelt,
die einen gleichmédBigen Stand auch bei groBkérnigen Hart-
maisen ohne Kornverletzung gewihrleistet. Bei den Aussaat-
prifungen im letzten Jahr lieB sich mit der neuen Scheibe
eine gleichmialige Saatgutverteilung und ein besserer Feld-
aufgang als mit der Scheibe Nr. 143 erzielen (mit Saatgut der
Sorte ,,Schindelmeiser’, Sortierung 8 bis 10 mm).

Die Maisaussaat miiBte durch eine Kombination von Reihen-
spritzung gegen Unkrduter und Reihendiingung weiter ver-
vollkommnet werden, wie dies schon in einzelnen Fillen
geschah. Man sollte auch beriicksichtigen, daB in der Praxis
zu den sechsreihigen Maislegegeriaten fiir die nachfolgenden
Arbeitsginge oft nur unsere vierreihigen Pflegeaggregate zur
Verfiigung stehen.

Entsprechend den Erfahrungen in anderen Maisanbaulandern
sollten die Lieferer in Zukunft auf den Saatgutetiketten die zu
verwendende Lochscheibe angeben. Fiir die Praxis ware das
eine groBe Erleichterung und wiirde sich auf die Erzielung
einwand{reier Bestinde sehr giinstig auswirken.
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Untersuchungen iiber das Schwingungsverhalten des Schleppers RS14/30

und des Gerdtetrdgers RS 09

1 Allgemeines

Bei der Mechanisierung der landwirtschaftlichen Arbeiten spielt der
Schlepper als Zug- und Antriebsmaschine sowie als Gerétetrager eine
entscheidende Rolle. Wihrend die meisten landwirtschaftlichen
Maschinen nur innerhalb ihrer jeweiligen Kampagne genutzt werden,
befindet sich der Schlepper fast das ganze Jahr iiber im Einsatz.
Dieser Umstand erfordert, daB bei der konstruktiven Gestaltung des
Schleppers auf die Arbeitsbedingungen des Traktoristen, der wihrend
der gesamten Einsatzzeit auf der Maschine titig ist, besondere
Ricksicht genommen wird.

Es ist bekannt, daB der auf einem landwirtschaftlichen Schlepper
arbeitende Traktorist auBer durch die funktionsbedingte Arbeits-
leistung noch durch Schwingungen und Erschitterungen der Ma-
schine, die in erster Linie von den Unebenheiten der Fahrbahn her-
rithren, physisch beansprucht wird. Diese starken Belastungen fiithren
besonders bei einer ungiinstigen Anordnung nund Ausfihrung des
Fahrersitzes zu vorzeitigen Ermidungserscheinungen, bei langjih-
riger Tatigkeit sehr oft zu gesundheitlichen Schidigungen [1]. Aus
diesem Grunde ist es dringend notwendig, die Schleppersitze so zu

*) Technische Hochschule Dresden, Institut fir Landmaschinentechnik
{Direktor: Prof. Dr.-Ing. W. GRUNER).
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verbessern, daB die zusitzlichen Belastungen des Schlepperfahrers
weitgehend vermindert werden.

Die folgenden Darlegungen!) sollen eiunen Beitrag zur Erarbeitung
der Grundlagen fiir konstruktive Verbesserungen leisten.

2 MeBtechnische Untersuchungen

Die Bewegungen des Schleppersitzes werden durch die Bewegungeun
des Schleppers eingeleitet. Eine Analyse der Bewegungsvorginge
des Sitzes erfordert, dal die Bewegungsvorginge des Schleppers,
auf dem dev Sitz befestigt ist, bekannt sind. Um die Bewegungen
des Schleppers, des Sitzes und des Fahrers moglichst wirklichkeits-
getreu zu erfassen, wurden die nachstehend beschriebenen Messun-
gen nicht in stationdren Laborversuchen, sondern im Fahrbetrieb
durchgefiihrt.

2.1 Versuchseinrichiungen

2.11 Versuchsstrecke:
Beim praktischen Einsatz des Schleppers treten Fahrbahnunebeu-
heiten und Hindernisse auf, die mannigfaltige Formen und GréBen

3) Der Arbeit liegen die MeBergebnisse zugrunde, die der Verfasser 1959
in der Diplomarbeit ,,Untersuchung der Federung des Fahrersitzes am
Geratetrager RS 09 am Institut fiur Landmaschinentechnik der Tech-
nischen Hochschule Dresden gewonnen hat.
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