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Die Trocknung des Hybridmaissamens und der Futterleguminosen

Die kiinstliche Trocknung des Hybridmaissamens

In Ungarn wird auf etwa 1,7 Mill. ha, das sind ~ 279%, der gesarnten
Ackerfliche, Mais angebaut, 609, dieser 1,7 Mill. ha wurden bereits
im Jahre 1960 mit Hybridmais bestellt. In diesem Jahr erhoht sich
die mit l{ybridsamen angebaute [liche um weitere 15%. Um den fiir
unseren Tierbestand notwendigen Futterbedarf sicherzustelien, ist
die allgemeine Verwendung von Hybridinaissamen unbedingt er-
forderlich.

Der. Wassergehalt des abgeernteten und eingebrachten Maises ist
— im Verhiltnis zu anderem Getreide — sehr groB. Demzufolge ist
die Lebensfunktion viel lebhafter als bei den anderen Samen. Nasses
Herbstwetter begiinstigt die schidlichen Pilze und Bakterien in
besonderem Mafle. Diese Krankheitserreger schwichen die Keim-
fahigkeit und die Keimkraft des Maises. Wenn der in Schuppen
gelagerte Mais einen Wassergehalt von 309 hat und nach dem
feuchten, nebligen Herbst starker Frost eintritt, dann verliert der
Mais zum groBten Teil die Keimfihigkeit. Daraus folgt, daB der
abgeerntete und eingelagerte Kolbenmais getrocknet werden muB.
Durch kiinstliche Trocknung kann man Frostschiden, Verderb,
Schimmelgefahr sowie die Verbreitung einer bei den Kolben etwa
eintretenden trockenen Fiulnis verhiiten. Sie ermdoglicht ferner
rechtzeitiges Rebbeln, Reinigung, Kalibrierung, Beizung und Spei-
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besitzt zwar dann nur eine Stundenleistung von etwa 4t Schwer-
getreide, jedoch ist eine restlose Entleerung der Boxen durch die
Saugeleitung moglich. Als Nachteil muf3 aber die Tatsache empfunden
werden, daB sich dieses Saug- und Druckgeblise nur bis zu einer
Kornfeuchtigkeit von etwa 209, storungsfrei einsetzen laBt. 1st das
Getreide feuchter und sind insbesondere viel Stroh- und Griinteile
enthalten, dann verklemmt sich die Zellenradschleuse, die das
Getreide der Druckleitung zufiihrt. Wenn dieser Mangel behoben
werden koénnte, lieBe sich dieses Gerit auch zum Umlagern von sehr
feuchtem Getreide einsetzen.

Zusammenfassend kann gesagt werden, dal eine wirtschaftliche
Trocknung von feucht geerntetem Getreide in Kartoffellagerhdusern
moglich und zu empfehlen ist. Die Erfahrungen aus dem Jahre 1960
zeigten, daB auch Getreide mit bis zu 35%, Feuchtigkeit bei Einhal-
tung der hochstzulissigen Lufttemperatur ohne EinbuBle an Keim-
fahigkeit nachgetrocknet werden kann, denn das im gesamten
GroBversuch getrocknete Getreide wurde von der DSG als Saat-
getreide anerkannt. Wenn man auch bestrebt sein wird, die Korner-
trocknung mehr und mehr aus dem landwirtschaftlichen Betrieb
auszugliedern, so wird doch zumindest noch in den nichsten Jahren
die Notwendigkeit der Nachtrocknung von Getreide im Erzeuger-
~petrieb gegeben sein, und daran sollten die Betriebe denken, die
Kartoffellagerhiuser besitzen oder in Zukunft bauen wollen.

Literatur

MALTRY: Die zuldssigen Temperaturen bei der Warmluft-Kornertrock-
nung. Deutsche Agrartechnik (1959) H. 5.

POHLS: Die Kartoffelscheune als Mehrzweckscheune. Wissenschaftliche
Zeitschrift der Universitat Rostock Heft 1956/57. A 4255

Heft 4 - April 1961

cherung; das Saatgut kann termingerecht und unter giinstigen Um-
stinden gespeichert und transportiert werden.

Seit dem Jahre 1958 wurden in Ungarn 11 moderne, Hybridmais-
samen aufbereitende Betriebe (Bild 1) errichtet. In allen Betrieben
wird die direkte Trocknung angewendet, d. h., das durch den Brenn-
kopf zerstiiubte Gas6l verbrennt vollstindig und erwirmt dabei
die Luft auf die gewiinschte Temperatur von 40 bis 50 °C. Die
gewiinschte Temperatur wird automatisch geregelt. Ein Ventilator
fordert die erwiirmte Luft durch den Warmluftgang in die Trocken-
kammer.

In jedem Trocknungsbau befinden sich vier, also insgesamt acht
Trockenkammern. 1n sechs Kamnmern erfolgt die Trocknung gleich-
zeitig, wihrend man aus den beiden rechten Kammern den bereits
getrockneten Kolbenmais entnimmt, bzw. sie mit frischem Mais
fiillt. Die Beschickung erfolgt iiber den Bodenraum (Bild 2), und
hier entweicht auch die zur Trocknung bereits verbrauchte Warm-
luft. Durch den oberen Gang gelangt die aus dem Heizofen aus-.
stromende Warmluft in die vorgesehene Kammer, der mittlere Gang
dient zum Ausriumen des getrockneten Produktes, wihrend durch
den unteren Gang die Warmluft mit noch geringem relativen Feuch-
tigkeitsgehalt aus den Kammern, in denen die Nachtrocknung vor
sich geht, in die Vortrockenkammern geleitet wird (Bild 3).

Der Ablauf der Trocknung
ist von folgenden Faktoren abhingig:

1. Die hochstzulissige Temperatur der Trockenluft betrdgt nach
unseren Erfahrungen 43 °C. Bei Beginn der Trocknung wird eine
noch niedrigere Temperatur notwendig, weil der Maiskeim in
feuchtem Zustand iiberempfindlich, ist. Wegen des Dauerbetriebes
und der automatischen Steuerung des Trocknungsvorgangs ist
jedoch ein Variieren der Temperatur nicht moglich. Dazu wire eine
manuelle Regelung der Temperatur unvermeidlich, die allerdings

Bild T (links). Der Hy-
bridmaissamen vorbe-
reitende  Betrieb in
Dalmandi

Bild 2 (rechts). Der
Mais wird durch Trans-
portbinder in die gro-
Ben Trockenkammern
befordert

Bild 3 (unten). Gang
zwischen den Trocken-
kammern
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Bild.4. Die ,,Aradi-Ribidanszky‘sche, Grintutter ,schwebend-schnell-
™ trocknende' Anlage

die Gefahr einer ctwaigen Ubertrocknung in sich birgt und damit die
Keimfihigkeit verschlechtern konnte.

Bei einer gut gefiihrten Zweiphasen-Trocknung kann man dieses
Gefahrenmoment vollkommen ausschalten. Hier gibt der Heizofen
eine gleichmiBig temperierte Trockenluft von =& 43 °C ab. Die
Trockenluft trifft in der ersten Stufe auf den trockenen Mais;
diesen durchstromend sinkt die Temperatur und kann dann ohne
Gefahr in der zweiten Phase durch den feuchten, also noch empfind-
lichen Mais geleitet werden.

2. Die Trocknungszeit steht mit dem Feuchtigkeitsgehalt des Maises
im engsten Zusammenhang. Die Qualitit des getrockneten Maises
wird nicht nuv von der Temperatur der Trocknung, sondern auch
von der Trocknungszeit und der Trocknungsgeschwindigkeit be-
einfluBt. Die bei zu hoher Temperatur erfolgte, rasche Trocknung
kann besonders beim Anfang des Trockneus zur sogenannten
,, Krustenbildung® fuhven. Int Zusammenhang mit der Trocknungs-
zeit tritt auch die Frage der DBetriebskosten auf, obwohl dieses
Problem neben dem Verderb der IKeimfihigkeit zweitrangig ist,
weil sich die infolge der Ubertrocknung entstehenden Mehrkosten
nur auf den Preis des LEndproduktes auswirken, wihrend die Er-
haltung -der Keimfihigkeit die Hauptaufgabe des Detriebes sein
muf.

3. Nach unseren Erfahrungen ist eine Schiitthohe der Maiskolben von
2,6 m jener maximale Wert, mit dem die KKammer belastet werden
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kann. Diese Menge macht bei den Kammern mit einer Grundfliche
von 30 m? (Lagerdichte der Kolben =& 0,6 t/m®) im Falle von zwei
Kammern 90 t Kolbenmais aus. Diese Masse unterliegt natiirlich
geringen Schwankungen. Eine wesentliche Forderung ist jedoch,
daB die Schiitthéhe nirgends und in keinem Falle 2,5 m iiber-
schreiten darf.

Die Trockoung der Futterleguminosen

In Ungarn wird auf 209%, der gesamten landwirtschaftlichen Nutz-
fliche Rauhfutter erzeugt.

Der Ertragsdurchschnitt unserer Futterproduktion ist z.Z. ver-

hiltnismiBig niedrig und dabei ist der Nahrstoffgehalt “auch im
Landesdurchschnitt gering. Der Grund dafir liegt darin, da ganz

_ besonders bei den Futterleguminosen wahrend der auf traditionelle

Weise erfolgenden Ernte und Trocknung groBe Verluste auftreten
und auBerdem noch ein groBer Handarbeitsaufwand benétigt wird.
Die unbestreitbaren Vorteile der Kaltbeliiftung bei Heu, die quali-
tative und quantitative Verbesserung des Nahrstoffgehaltes konnten
bei der in Ungarn in erster Reihe verbreiteten ,,Kunffy-Tangl-
-Lomb* — Heutrocknungsanlage noch nicht erreicht werden, Der
Hauptgrund hierfiir liegt darin, daf3 dieses Verfahren schwer mecha-
nisierbar und der Betrieb im allgemeinen nicht rentabel ist.

Interessant sind die mit der Kaltbeliftung durchgefihrten Experi-
mente in Heuschuppen und -mieten, deren Auswertung z. Z. im

Gange ist. Beachtenswert ist die ARADI-RIBIANSZKY-Schnell-
trocknungs-Einrichtung, die der Gruppe der pneumatischen Schnell-
trockner angehort und Griinfutter mit hochtemperiertem Trock-
nungsmittel (200 bis 300 °C) schwebend trocknet. Der technologische
ProzeB dieser Trocknungsanlage (Bild 4) liuft folgendermafBen ab:
Dié mit Hilfe des Ventilators cingeblasene und mit Olfeuerung
erwarmte Heif3luft von 400 bis 450 °C beférdert das Griinfutter in die
Rohranlage. Das gehiickselte Gringut gelangt aus der Rohranlage in
den Trockenturm, in dem sich die Geschwindigkeit der Luftstrs-
mung derart verringert, daB sie nur noch die getrockneten Teile
beférdert. Das feuchte, gehiickselte Griinfutter bleibt im Trocken-
turm solange in wirbelnd schwebender Bewegung, bis es ebenfalls
soweit getrocknet ist, daf3 es von der Trockenluft mitgenommen wird.
Aus den bisherigen Experimenten ist zu erkennen, daB bei dieser
Methode die Trocknung des ersten Luzerneschnittes die zweck-
miBigste ist, dadurch kann man eine Produktivitit und Qualitit
erreichen, die sich mit keinem anderen Verfahren auch nur an-
nihernd erzielen 1a0t.

Die Versuche beweisen, daB mit dieser Finrichtung Sojabohnen,
Gemtise, Tabak und allerlei Griinfutter erfolgreich getrocknet werden
konuén. Weiter ist fcstzustellen, daB diese Schnelltrocknungsein-
richtung in bezug auf Nihrstoff-, Karotin- und Wassergehalt des
getrockneten Materials den gegebenen agrotechnischen Forderungen
entspricht; das mit dieser Einrichtung getrocknete Griunfutter hat
die beste Qualitat. -A 4264

Bau, Betriebsweise und Betriebsergebnisse von Beliiftungsanlagen fiir Krautdrogen

Der friiher iibliche kleinflichige und zersplitterte Anbau war einer
der wesentlichsten Griunde, daB die Erzeuger die Produkte des
Arznei- und Gewiirzpflanzenbaues entweder sofort nach der Ernte
als Frischgut oder hochstens natiirlich getrocknet ablieferten. Die
Hauptkriterien der natiirlichen Trocknung — hoher Handarbeits-
aufwand, lange Trocknungsdauer und selbst bei Kleinanbau grofler
Trocknungsflichenbedarf — lassen ihre Anwendung im sozialistischen
Landwirtschaftsbetrieb, entsprechend den Forderungen einer tech-
nisierten Anbauentwicklung, nicht niehr zu. Der Einsatz der leistungs-
fahigeren, kiinstlichen Trocknung wird dadurch behindert, daB es
gegenwirtig noch kein Aggregat gibt, das den zahlreichen und
spezifischen Anspriichen der Arznei- und Gewirzpflanzen an eine
technische Trocknung gerecht wird. Von der Praxis wird deshalb
auf diesem Gebiet nur improvisiert.

. ¢
Auler den genannten Trocknungsmethoden wendct man in der
Landwirtschaft, besonders bei der Heuwerbung, die Beliiftungs-
trocknung in immer zunehmenderem MafBe an. Hinsichtlich ihrer
Arbeitsweise steht diese Ionservierungsmethode zwischen der
natiirlichen und der kiinstlichen oder auch technischen Trocknung.

;) Iostitut fir Sonderkulturen der Karl-Marx-Universitat Leipzig (Dir.:
Prof. Dr. F. EISENBUTH).
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Die eingangs geschilderte Situation im Arznei- und Gewiirzpflanzen-
bau war der AnlaB, dal die Anwendbarkeit der Kaltbeliftung
1959 [1] und 1960 im VEG ,,Arznei- und Gewiirzpflanzenbau*,
Schkopau und im1 Raum Aschersleben untersucht wurde. Die Ver-
suchsobjekte waren Salbei, Pfefferminze und Majoran. Bei diesen
Kulturen handelt es sich um volkswirtschaftlich bedeutsame und
zum GroBflachenanbau geeignete Vertreter aus der Gruppe der
Krautdrogen. Die Versuche wurden auf den fabrikgefertigten Be-
liiftungsanlagen K 821, K 831 (VEB , Petkus'/Wutha) und auf
einer selbstgebauten Anlage vorgenommen [2], [3].

Die Betriebsweise von I altbeliiftungsanlagen allgemein ist denkbar
einfach [4]. Von einem Axialgeblise wird AuBlenluft angesaugt und
mit anlagemdBig unterschiedlichem statischen Druck (mm WS) und
Luftmengen (m*/h) in ein nach dem Ende zu konisch verlaufenden
Leitkanal gedriickt, aus dem sie seitwirts durch ein Rost- oder
Kanalsystem austritt und das aufgeschichtete Material durchstrémt.
Beim Durchstromen reichert sich die Luft in Abhingigkeit von ihrer
Temperatur mehr oder weniger mit dem von den welkenden Pflanzen-
teilen abgegebenen Wasser an. Da die zusitzlich zum bereits vor-
handenen Feuchtigkeitsgehalt der Luft noch aufnehmbaren Wasser-
mengen relativ gering sind, wird durch einen sich auf dem Felde
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