Bild.4. Die ,,Aradi-Ribidanszky‘sche, Grintutter ,schwebend-schnell-
™ trocknende' Anlage

die Gefahr einer ctwaigen Ubertrocknung in sich birgt und damit die
Keimfihigkeit verschlechtern konnte.

Bei einer gut gefiihrten Zweiphasen-Trocknung kann man dieses
Gefahrenmoment vollkommen ausschalten. Hier gibt der Heizofen
eine gleichmiBig temperierte Trockenluft von =& 43 °C ab. Die
Trockenluft trifft in der ersten Stufe auf den trockenen Mais;
diesen durchstromend sinkt die Temperatur und kann dann ohne
Gefahr in der zweiten Phase durch den feuchten, also noch empfind-
lichen Mais geleitet werden.

2. Die Trocknungszeit steht mit dem Feuchtigkeitsgehalt des Maises
im engsten Zusammenhang. Die Qualitit des getrockneten Maises
wird nicht nuv von der Temperatur der Trocknung, sondern auch
von der Trocknungszeit und der Trocknungsgeschwindigkeit be-
einfluBt. Die bei zu hoher Temperatur erfolgte, rasche Trocknung
kann besonders beim Anfang des Trockneus zur sogenannten
,, Krustenbildung® fuhven. Int Zusammenhang mit der Trocknungs-
zeit tritt auch die Frage der DBetriebskosten auf, obwohl dieses
Problem neben dem Verderb der IKeimfihigkeit zweitrangig ist,
weil sich die infolge der Ubertrocknung entstehenden Mehrkosten
nur auf den Preis des LEndproduktes auswirken, wihrend die Er-
haltung -der Keimfihigkeit die Hauptaufgabe des Detriebes sein
muf.

3. Nach unseren Erfahrungen ist eine Schiitthohe der Maiskolben von
2,6 m jener maximale Wert, mit dem die KKammer belastet werden
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kann. Diese Menge macht bei den Kammern mit einer Grundfliche
von 30 m? (Lagerdichte der Kolben =& 0,6 t/m®) im Falle von zwei
Kammern 90 t Kolbenmais aus. Diese Masse unterliegt natiirlich
geringen Schwankungen. Eine wesentliche Forderung ist jedoch,
daB die Schiitthéhe nirgends und in keinem Falle 2,5 m iiber-
schreiten darf.

Die Trockoung der Futterleguminosen

In Ungarn wird auf 209%, der gesamten landwirtschaftlichen Nutz-
fliche Rauhfutter erzeugt.

Der Ertragsdurchschnitt unserer Futterproduktion ist z.Z. ver-

hiltnismiBig niedrig und dabei ist der Nahrstoffgehalt “auch im
Landesdurchschnitt gering. Der Grund dafir liegt darin, da ganz

_ besonders bei den Futterleguminosen wahrend der auf traditionelle

Weise erfolgenden Ernte und Trocknung groBe Verluste auftreten
und auBerdem noch ein groBer Handarbeitsaufwand benétigt wird.
Die unbestreitbaren Vorteile der Kaltbeliiftung bei Heu, die quali-
tative und quantitative Verbesserung des Nahrstoffgehaltes konnten
bei der in Ungarn in erster Reihe verbreiteten ,,Kunffy-Tangl-
-Lomb* — Heutrocknungsanlage noch nicht erreicht werden, Der
Hauptgrund hierfiir liegt darin, daf3 dieses Verfahren schwer mecha-
nisierbar und der Betrieb im allgemeinen nicht rentabel ist.

Interessant sind die mit der Kaltbeliftung durchgefihrten Experi-
mente in Heuschuppen und -mieten, deren Auswertung z. Z. im

Gange ist. Beachtenswert ist die ARADI-RIBIANSZKY-Schnell-
trocknungs-Einrichtung, die der Gruppe der pneumatischen Schnell-
trockner angehort und Griinfutter mit hochtemperiertem Trock-
nungsmittel (200 bis 300 °C) schwebend trocknet. Der technologische
ProzeB dieser Trocknungsanlage (Bild 4) liuft folgendermafBen ab:
Dié mit Hilfe des Ventilators cingeblasene und mit Olfeuerung
erwarmte Heif3luft von 400 bis 450 °C beférdert das Griinfutter in die
Rohranlage. Das gehiickselte Gringut gelangt aus der Rohranlage in
den Trockenturm, in dem sich die Geschwindigkeit der Luftstrs-
mung derart verringert, daB sie nur noch die getrockneten Teile
beférdert. Das feuchte, gehiickselte Griinfutter bleibt im Trocken-
turm solange in wirbelnd schwebender Bewegung, bis es ebenfalls
soweit getrocknet ist, daf3 es von der Trockenluft mitgenommen wird.
Aus den bisherigen Experimenten ist zu erkennen, daB bei dieser
Methode die Trocknung des ersten Luzerneschnittes die zweck-
miBigste ist, dadurch kann man eine Produktivitit und Qualitit
erreichen, die sich mit keinem anderen Verfahren auch nur an-
nihernd erzielen 1a0t.

Die Versuche beweisen, daB mit dieser Finrichtung Sojabohnen,
Gemtise, Tabak und allerlei Griinfutter erfolgreich getrocknet werden
konuén. Weiter ist fcstzustellen, daB diese Schnelltrocknungsein-
richtung in bezug auf Nihrstoff-, Karotin- und Wassergehalt des
getrockneten Materials den gegebenen agrotechnischen Forderungen
entspricht; das mit dieser Einrichtung getrocknete Griunfutter hat
die beste Qualitat. -A 4264

Bau, Betriebsweise und Betriebsergebnisse von Beliiftungsanlagen fiir Krautdrogen

Der friiher iibliche kleinflichige und zersplitterte Anbau war einer
der wesentlichsten Griunde, daB die Erzeuger die Produkte des
Arznei- und Gewiirzpflanzenbaues entweder sofort nach der Ernte
als Frischgut oder hochstens natiirlich getrocknet ablieferten. Die
Hauptkriterien der natiirlichen Trocknung — hoher Handarbeits-
aufwand, lange Trocknungsdauer und selbst bei Kleinanbau grofler
Trocknungsflichenbedarf — lassen ihre Anwendung im sozialistischen
Landwirtschaftsbetrieb, entsprechend den Forderungen einer tech-
nisierten Anbauentwicklung, nicht niehr zu. Der Einsatz der leistungs-
fahigeren, kiinstlichen Trocknung wird dadurch behindert, daB es
gegenwirtig noch kein Aggregat gibt, das den zahlreichen und
spezifischen Anspriichen der Arznei- und Gewirzpflanzen an eine
technische Trocknung gerecht wird. Von der Praxis wird deshalb
auf diesem Gebiet nur improvisiert.

. ¢
Auler den genannten Trocknungsmethoden wendct man in der
Landwirtschaft, besonders bei der Heuwerbung, die Beliiftungs-
trocknung in immer zunehmenderem MafBe an. Hinsichtlich ihrer
Arbeitsweise steht diese Ionservierungsmethode zwischen der
natiirlichen und der kiinstlichen oder auch technischen Trocknung.

;) Iostitut fir Sonderkulturen der Karl-Marx-Universitat Leipzig (Dir.:
Prof. Dr. F. EISENBUTH).
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Die eingangs geschilderte Situation im Arznei- und Gewiirzpflanzen-
bau war der AnlaB, dal die Anwendbarkeit der Kaltbeliftung
1959 [1] und 1960 im VEG ,,Arznei- und Gewiirzpflanzenbau*,
Schkopau und im1 Raum Aschersleben untersucht wurde. Die Ver-
suchsobjekte waren Salbei, Pfefferminze und Majoran. Bei diesen
Kulturen handelt es sich um volkswirtschaftlich bedeutsame und
zum GroBflachenanbau geeignete Vertreter aus der Gruppe der
Krautdrogen. Die Versuche wurden auf den fabrikgefertigten Be-
liiftungsanlagen K 821, K 831 (VEB , Petkus'/Wutha) und auf
einer selbstgebauten Anlage vorgenommen [2], [3].

Die Betriebsweise von I altbeliiftungsanlagen allgemein ist denkbar
einfach [4]. Von einem Axialgeblise wird AuBlenluft angesaugt und
mit anlagemdBig unterschiedlichem statischen Druck (mm WS) und
Luftmengen (m*/h) in ein nach dem Ende zu konisch verlaufenden
Leitkanal gedriickt, aus dem sie seitwirts durch ein Rost- oder
Kanalsystem austritt und das aufgeschichtete Material durchstrémt.
Beim Durchstromen reichert sich die Luft in Abhingigkeit von ihrer
Temperatur mehr oder weniger mit dem von den welkenden Pflanzen-
teilen abgegebenen Wasser an. Da die zusitzlich zum bereits vor-
handenen Feuchtigkeitsgehalt der Luft noch aufnehmbaren Wasser-
mengen relativ gering sind, wird durch einen sich auf dem Felde
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vollziehenden VorwelkprozeB der Wassergehalt gesenkt. Der "den
WelkprozeB férdernde EinfluB des wiederholten Wendens, wie er
in der Heuwerbung weitgehend erprobt und bekannt ist, kann sich
beim WelkprozeB der Krautdrogen nicht so deutlich auswirken.
Prinzipiell muB hierzu festgestellt werden, daB durch ein maschi-
nelles oder manuelles Wenden von Krautdrogen die Gefahr von
Qualititsverlusten besteht. Die Erhchung des Schmutzgehaltes
der Drogenteile kann besonders bei stark behaarten Krautdrogen
(Blitter von Majoran oder Salbei) durch das Aufwirbeln von Boden-
teilchen bei zu tief greifenden Wendewerkzengen sehr schnell er-
folgen. Weiterhin treten in Verbindung mit der Vorwelkdauer durch

“das Anschlagen der gleichen. Gerite Blattverfirbungen und Inhalts-

stoffverluste auf. Am geringsten sind derartige Schiden, wenn das
Wenden in der ersten Hilfte der Vorwelke erfolgt und nach Még-
lichkeit von Hand vorgenommen wird. Unter Beachtung dieser
Besonderheiten wurde im Durchschnitt aller Versuche der anfing-
liche Feuthtigkeitsgehalt im Verlauf des Vorwelkprozesses um reich-
Iich 2569, gesenkt. Die Vorwelkdauer, die nicht. allein durch die
speziell fiir die Krautdrogen geltenden geschilderten Besonderheiten
beeinfluBt wird, sollte in Abhéingigkeit von den Witterungsfaktoren
nach 48 Stunden beendet werden.

Die vorgewelkten Krautdrogen wurden mit einem durchschnittlichen
Endfeuchtigkeitsgehalt von 509, auf die verschiedenen Beliiftungs-
systeme gebracht. Die Belagmenge (kg/m?), die von der duBeren
Beschaffenheit des jeweiligen Trocknungsgutes (blatt- oder stengel-

reich, behaart oder nicht behaart) und seinem Feuchtigkeitsgehalt

abhingt, bewegte sich in den Grenzen von 12 bis 52 kg vorgewelktes
Gut/m? Beliiftungsfliche. In Anpassung an die gegebenen Raum-
verhdltnisse und die zur Verfiigung stehenden Frischgutmengen
nahmen die Beliiftungsanlagen Flichen von 38 bis 90 m? ein. Die
erste Schicht vorgewelkter Krautdrogen wurde in einer Héhe von
0,80 bis 1,20 m auf die Anlagen gebracht. Danach lief das Geblise
die ersten zwei bis drei Tage ununterbrochen. Erst dann erfolgte das
nur zeitweise Einschalten des Geblidses zu den giinstigsten Tages-
stunden. Wenn die Schichten auf eine Feuchtigkeit von 35 bis 409,
herabgetrocknet waren, wurde eine weitere Schicht vorgewelkten

_ Gutes aufgebracht. Im Durchschnitt aller Versuche wurden drei bis

sechs Schichten je Anlage beliiftet. Das schichtenweise Beschicken
der Anlagen erfolgte unterschiedlich. Die auf dem Prinzip des
Kanalsystems gebaute Anlage K 831 wurde manuell beschickt,
wobei die durch das Abwerfen vom Wagen in der trocknenden Schicht
entstehenden PreBstellen jeweils nach Ausbreitung der Folgeschicht
aufgelockert werden muBten, Der TrocknungsprozeB8 auf dieser
Anlage verlief jedoch nicht besonders gut. Ein wiederholtes Auf-
lockern der Schichten war nétig, um den ins Stocken gekommenen
TrocknungsprozeB wieder zu beleben. Dies erklart sich u. a. lraupt-
siachlich daraus, daB das Geblase dieser Anlage ihrem ursichlichen
Verwendungszweck entsprechend — Einsatz zur Getreide- oder
Kornerbeliiftung — einen hohen statischen Druck (mm WS) in Ver-
bindung mit niedrigen Luftmengen (m3/h) liefert. Abgesehen von
dem Strombedarf raten schon diese Aussagen von einer.Benutzung
dieses Typs zur Beliiftungstrocknung von Krautdrogen ab.

Besser war das Aufbringen des Vorwefkgutes bei der Anlage K 821.
Hier wurde der vorhandene stabile Luftleitkanal als ,,Aufgabetisch‘¢
mit gutem Erfolg benutzt. Das Beschicken der von Betriebs-
angehorigen des VEG ,,Arznei- und Gewiirzpflanzenbau‘* Schkopau
selbstgefertigten Beliiftungsanlage (Bild 1) muBte iiber einen den
értlichen Gegebenheiten angepaBten ,,Aufgabetisch’ erfolgen
(Bild 2). Ein Beschicken der Anlage durch Geblise erfolgte nicht, da

verschiedene Krautdrogen — speziell Pfefferminzkraut — durch die -

unvermeidbaren Reibungen in den Gebldserohren zu Farbverlusten
neigen, die mit Inhaltsstoffeinbulen verbunden sein kdnnen. ‘Ent-
sprechend dem noch relativ hohen Feuchtigkeitsgehalt am Ende der
Vorwelke erstreckte sich die Beliiftungsdauer je Schicht unter-
schiedlich auf drei bis fiinf Tage.

Nach vier bis fiinf Wochen war jeder Beliiftungsversuch abgeschlos-
sen. Der erzielte Feuchtigkeitsgehalt von 12 bis 189, gestattete eine
risikolose Einlagerung bis zur Weiterverarbeitung der Krautdrogen

durch die Industrie. Schwierig ist es, genauere Aussagen iiber die.

benstigten Beliiftungsstunden zu geben, da diese von zahlreichen
Faktoren abhingig sind. Die mit der Methode der Beliiftung, speziell
dem nur zeitweisen Einschalten des Gebldses zu den witterungs-
giinstigen Tageszeiten, gesammelten Erfahrungen schlagen sich am
besten in den Stromkosten (DM/dt Trockengut) nieder. Sie sanken
vom ersten Beliiftungstastversuch von 3,30 DM/dt auf 0,60 DM/dt,
wobei sie bei Benutzung der Anlage K 831 bedeutend hdher lagen.
Diese Zahlen basieren auf einem Strompreis von 0,08 DM/kWh.
Das als noch nicht geldst zu betrachtende Problem des Beschickens
und Riumens der Beliiftungsanlage zum Abfransport der Drogen
zur Erfassungsstelle ist hinsichtlich der dabei entstehenden Kosten

* erwihnenswert. Die unter Zuhilfenahme eines , Aufgabetisches':

durch das schichtenweise Beschicken entstehenden Kosten betragen
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(bei einém: Stundenlohn von 1,50 DM) im Durchschhitt 0,25 bis
0,80 DM{dt Trockengut. Die durch das Riumen der Anlage“auf-
tretenden Kosten miissen unseren Beobachtungen entsprechend mit
2,00 bis 3,00 DM/dt angesetzt werden. Durch Einsatz mechanisch
betriebener Greifer ist u. E. noch eine beachtliche Senkung dieser
Kosten moglich. Die in den Versuchen erreichte maximale Gesamt-
hohe der zur Beliiftungstrocknung aufgelegten Krautdrogen betrug:
2,60 bis 3,00 m. Bei Zugrundelegung eines statischen Druckes von.
3 bis 4 mm WS, den die Luft zum Uberwinden des Stromungswider-
stands je Meter Wiesenheu und Luzerne aufweiser® muB, ist selbst
bei Addition der zur Uberwindung der Widerstinde im Leitkanal
und in den Verteilersystemen nétigen 6§ mm WS festzustellen, daB
die Leistung des Geblises (,,SK-8“ VEB Turbowerke/MeiBen) fiir
weitere 1,60 bis 2,00 m Belaghohe ausreicht. Die duBere Beschaffen-
heit der genannten Futterpflanzen gestattet durchaus einen Ver-
gleich mit den zu Beliiftungsversuchen genommenen Krautdrogen..

Auf den Beliiftungsanlagen wurden im Jahre 1959 nach Umrechriung’
auf Frischgut die Ertridge von 0,5 bis 1,8 ha Anbaufliche getrocknet..

Bild 1. Beldftungs-
anlage im Bau

Bild 2 (unten). Auf-
gabetisch dieser An-
lage

Aufbauend auf den dabei gewonnenen Erkenntnissen konnten im
Jahre 1960 die Ertrige von 3,6 ha Anbaufliche durch Beliiftung:
getrocknet werden.

Die lediglich aus dem Strombedarf, dem Beschickungs- und Riu-
mungsaufwand und unter Beachtung der zusitzlich zum maximalen.
Versuchsergebnis noch enthaltenen Anlagekapazitit resultierenden
Beliiftungskosten von 4,00 bis 5,00 DM/dt Trockengut sind sowohl
vom Standpunkt der geschilderten Vorwelk- und Beschickungs-
problematik als auch in Verbindung mit der PAO 543/4 (Preis-.
anordnung) betrachtet als giinstig zu werten. Die nach der Preis--
anordnung zu zahlenden Trocknungspreise bewegen sich je Drogen-.
art unterschiedlich in den. Grenzen von 30,00 bis 65,00 DM/dt
Trockengut bei Bliitendrogen, 15,00 bis 26,00 DM/dt bei Kraut- und
Blattdrogen und betragen bei Wurzeldrogen 35,00 DM/dt.

Aus dem gedringten Uberblick zu den Ergebnissen mit der Be-
liiftungsmethode bei Krautdrogen kann man entnehmen, daB ihre
wendung im sozialistischen Landwirtschaftsbetrieb zu vertreten
ist. AbschlieBend zu den voggtehenden Ausfithrungen muf, man
darauf hinweisen, daB der Arbeitsprozef ,,Trocknung‘ stets im.
Zusammenhang mit dem Anbau der Arznei- und Gewiirzpflanzen
zu betrachten ist. Eine Rentabilitit der Trocknung ist beim Anbau
einer Krautdroge allein nicht gegeben, wohl aber dann, wenn unter
Beachtung der Standardanspriiche mehrere Arten angebaut werden,
die sich in ihren Ernteterminen ablosen. Die Artenzahl und besonders.
die AnbauflichengréBe sind vorwiegend von den vorhandenen
Arbeitskriften einer LPG abhingig, da der Arbeitsaufwand selbst
(Fortsetzung auf S. 176)
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Erfahrungen und praktische Hinweise zur Heil- und Gewiirzpflanzentrocknung

.

Die Trocknung von Arzneipflanzen erfolgte bisher fast ausnahmslos
in ihrer primitivsten Form auf Dachbdden, Scheunentennen und in
vorhandenen Schuppen beim Erzeuger. In den Erfasserbetrieben
folgte dann je nach dem Feuchtigkeitsgehalt eine Nachtrocknung
mit erwirmter Luft. Die Deckung des hohen Handarbeitanfwands
und des groBen Flichenbedarfs bei dieser Art der Trocknung war nur
mdglich, weil der Anbau fast ausschlieBlich in kleinbduerlichen Be-
trieben auf Kleinstflichen mit vorhandenen familieneigenen Arbeits-
kriften vor sich ging. Durch den ZusammenschluB der Bauern in
landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften ist auch fiir den
Arzneipflanzenbau die Voraussetzung fiir den arbeitskriftesparen-
den, wirtschaftlicheren, groBflichigen Anbau geschaffen. Die da-
durch in groBeren Mengen anfallenden Frischdrogen erfordern aller-
dings leistungsfiihige Trocknungsanlagen. Die derzeitige Situation
ist so, daB LPG, die bereit waren, den Anbau von Arzneipflanzen
nach modernen Gesichtspunkten durchzufiihren, darauf zunichst
verzichten miissen, wcil die fehlenden Trocknungsmdglichkeiten es
verhindern, die wertvolle Ernte in der geforderten Qualitit ein-
zubringen.

Die Arzneipflanzen nehmen bei der Trocknung eine Sonderstellung
ein. Insbesondere ist zu beachten und hervorzuheben, daB es sich
‘hier um einen Rohstoff fiir Arzneimittel handelt und dement-
-sprechend auch eine hohe Qualitat gefordert wird. Danach miissen
die urspriingliche Form, die natiirliche Farbe und die wertbestim-
menden Inhaltsstoffe erhalten bleiben. Umn z. Z. die urspriingliche
Form zu erhalten, darf das zu trocknende Gut nicht durch Hackseln,
ReiBen usw. bearbeitet werden. Blitter, Kraut, Bliiten oder Wurzeln
sind also der Trocknung so zuzufithren, wie sie das Feld gibt.
Wihrend und nach der Trocknung ist gleichfalls sehr sorgfiiltig zu
verfahren, um Brockelverluste oder Grusbildung zu vermeiden.
Aber nicht nur das Aussehen der Droge wird durch eine vorherige
Bearbeitung negativ beeinfluBt. Der dabei auftretende Verlust an
wertbestimmenden Inhaltsstoffen, hervorgerufen durch die unver-
meidlichen Beschadigungen der Oldriisen ist noch schwerwiegender.
Auch um die Farbe zu erhalten, muB die vorherige Bearbeitung
unterbleiben. Farbverinderungen kénnen auBerdem bei einer kurz-
fristigen, dichten Lagerung besonders durch die dabei entstehende
Eigenerwirmung auftreten. Es ist also nur begrenzt moglich, einen

{SchluB von S. 175)

unter Beachtung aller Mechanisierungsingglichkeiten bei den Kraut-
drogen sich zwischen 800 und 1000 AKh/ha bewegt [5]. Von diesem
Gesichtspunkt aus betrachtet, steht der Anteil der Arznei- und
Gewiirzpflanzen an der landwirtschaftlichen Nutzfliche (LN) einer
Genossenschaft in einem derartigen Verhiltnis, daB es ratsamn ist,
den gesamten Anbau so zu gestalten, daBl er von einer Feldbau-
spezialbrigade erledigt werden kann. Den bei dieser Produktions-
weise anfallenden Frischgutmengen geniigt die Kapazitit einer Be-
liftungsanlage bei gilinstigen Witterungsverhiltnissen zur Zeit der
Vorwelke und zu Beginn jeder Beliiftungsperiode. Einen Sicherheits-
faktor stellt hierbei die Zwischenschaltung einer Zusatzheizung dar.

Zusammenfassu ng

Ausgehend von dem seit Beginn der sozialistischen Umgestaltung der
Landwirtschaft in Wandlung befindlichen Arznei- und Gewiirz-
pflanzenbau und den damit verbundenen Trocknungsproblemen
wird eine gedringte Ubersicht zu Beliiftungsversuchen mit Pfeffer-
minze, Salbei und Majoran gegeben. ’

Die auf Grund der besonderen Ligenheiten dieser Sonderkulturen
bestehende Problematik der Vorwelke und des Beschickens der
Anlage wird behandelt. Es werden Angaben iiber die Technik des
Beliiftungsbetriebes und die ermittelten Kosten gemacht. Den Ab-
schlufl der Ausfiihrungen bildet eine Einschitzung der Beliiftungs-
methode hinsichtlich ihres Einsatzes in Arznei- und Gewiirzpflanzen
anbauenden landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften.
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Vorratsstapel zu halten. Besonders wichtig ist die Erhaltung der
wertbestimmenden Inhaltsstoffe. Sie sind zu einem groBen Teil
als itherische, sehr leicht fliichtige Ole enthalten. Hier miissen
Temperaturen von 30 bis 40 °C beim Trocknen vorherrschen.

Yorhandene Trocknungssysteme

Diese besonderen Merkmale der Arzneipflanzentrocknung machen
die technologische Losung des Trocknungsprozesses sehr schwierig.
Versuche, vorhandene Griinfutter-, Tabak-, Hopfen- oder Band-
trockner fiir die Trocknung von Arzneipflanzen mit einzusetzen,
haben nicht den erwiinschten Erfolg gebracht. In den Erfasser-
betrieben sind, soweit vorhanden, nachfolgende Trocknungssysteme
im Betrieb:

Trocknung auf einfachen Siebflichen mit teilweiser hoher Um-
randung,

Kammertrocknung mit Hordenwagen zur Beschickung,
Schachttrocknung mit begehbaren Siebboden.

Die Trocknung auf einfachen Siebflichen (Bild 1) erfordert infolge
fehlender Mechanisierung bei der Beschickung und beim Abriaumen
einen zu hohen Handarbeitsaufwand. Hochstens im ersten Drittel
des Trocknungsprozesses lat sich die Wirmeenergie wirtschaftlich
auslasten.

Vom Frischluftbetrieb auf Misch- bzw. Umluft umzustellen, ist in
keinem Fall moglich. Bei sachgemiBer Arbeit lassen sich qualitativ
gute Lrgebnisse erzielen. Dieses System eignet sich nur zur Trock-
nung von geringen Mengen bzw. zur Nachtrocknung von geschnit-
tenen Drogen im Verarbeitungsbetrieb.

Bei der Kammerlrocknung (Bild 2) 148t sich die Warmeenergie besser
ausnutzen. Qualitativ gute Erfolge sind erreichbar. Dcr hohe Hand-
arbeitsaufwand beim Beschicken und Abriumen der Horden sowie
der hohe Verschlei3 an Horden verteuert jedoch dieses Verfahren
und macht es fiir die Trocknung von groen Massen unwirtschaft-
lich.

Bild 1. Trocknung auf einfachen Siebflichen

Bild 2. Kammertrocknung mit Hordenwagen
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