Ing. A. INANOW

Neues von der Technologie der Heuernte *)

Durch Verwendung von Aufsammelpressen bei der Heuwerbung kann
man die Erntedauer verkiirzen, die Heuqualitdt besser erhalten und
die bekannten Nihrstoffverluste durch Abbrockeln stark mindern.
Aufsammelpressen ermdoglichen es, Heu mit einer Feuchtigkeit von
25 bis 309 aufzunehmen, wodurch im Heu eine groBere Menge
EiweiBstoffe und Vitamine erhalten bleiben als bei anderen Ernte-
verfahren. AuBerdem wird die Zahl der erforderlichen Arbeitskrifte
verringert und die Erntedauer verkiirzt.

Die Aufsammelpresse arbeitet gut bei geradem Schwad von gleicher
Breite und Hohe. Bei regelméaBigen Schwaden bleibt die Anzahl der
ungebundenen Heuballen unter 1,6 bis 29,. Damit das Heu gleich-
maBig durchtrocknet, wird es bald nach dem Schnitt mit Heuwen-
dern gelockert und in diesem Zustand bis zur Schwadbildung liegen
gelassen, falls man nicht, um die Trocknung zu beschleunigen, mehr-
mals wendet. ’

Im vergangenen Jahre wurde auf der Podoler Maschinenpriifstation
das Heu versuchsweise mehrfach gewendet, um es innerhalb eines
Tages, d. h. soschnell zu trocknen, daB die biologischen und mechani-
schen, Verluste bis auf ein Minimum gesenkt wurden. Die Versuche
- fanden auf einer Marschwiese und auf Luzerne- und Kleefeldern

statt. . .

Die Wiese wurde im Juli mit einem Ertrag von 116 dt/ha abgeerntet.
Die botanische Zusammensetzung war: 62, 7%, Graser, 17,39, Legu-
minosen, 209, verschicdene Wiesenpflan?en. Die Halme waren im
Durchschnitt 51 bis 70 cm lang, die Bodenfeuchtigkeit betrug 32 bis
379%. Bei einer solchen Feuchtigkeit trocknet das Heu in den unteren
Schichten sehr langsam. Das Wetter war fiir die Trocknung giinstig:
im Laufe des Tages schwankte die Luftfeuchtigkeit zwischen 65 und
70% und die Windgeschwindigkeit zwischen 2,8 bis 4 m/s. Mit der
Mahd begann man am frilhen Morgen und endete um 10 Uhr.
Danach wurde das Heu mit dem Heuwender viermal gewendet, zu
Schwaden zusammengebharkt und abends zu Ballen gepreSt. Die

*) Auszugsweise Ubersetzung aus ,,Technik in der Landwirtschaft’s,
Moskau (1960) H. 7, S. 17, Ubersefzer: W. BALKIN.

Ballen wogen 20 bis 22 kg, ihre Dichte betrug 135 bis 157 kg/m3. Das
eben gemihte Gras hatte eine Feuchtigkeit von 69,8 %,, das Heu inx
Schwad nur noch von 21,4 bis 23,69, und das gepreBte Heu von
20,8 bis 22,69%. Das gepreBte Heu enthielt am Abend 8,56 mg/kg"
Karotin, d. h. 86,6% der Menge, die im frisch geschnittenen Gras-
vorhandenist. Auf einer Vergleichsfliche wurde das Heu ochne Wenden
zum Pressen vorbereitet. Hier trocknete es erst am dritten Tage und
enthielt nur noch 4,2 bis 4,6 mg/kg Karotin.

Je t des auf der Marschwiese an einem Tage geernteten Heues.
wurden 3,66 AXh aufgewendet. Der Arbeitsaufwand war um 0,3 bis.
0,45 AKh hoher als bei der gewohnlichen Ernte mit der Aufsammel-
presse. ) ~

Das Luzerne- und Kleeheu wurde im August bei der zweiten Mahd be--
reitet. Der Ertrag betrug 50 dt/ha. Der Boden war dicht und trocken,.
die Witterung giinstig: die Lufttemperatur betrug 20 bis 22°C, die
relative Luftfeuchtigkeit 66 bis 67 %, die Windgeschwindigkeit 2,8
bis 6 m/s. Gleichzeitig mit dem Mihen wurden die Halme mit der
Mih- und Quetschmaschine fiir Frontanbau, KPF-1,8, gequetscht,
um die Trocknung zu beschleunigen. Mihen und Quetschen waren
bis 10 Uhr frith beendet. Nach der Mahd und um 13 Uhr wurde zwei-
mal gewendet sowie um 18 Uhr zum Schwad zusammengeharkt,
um 19 Uhr begann das Aufsammeln und Pressen. Die Feuchtigkeit
der Stengel betrug beim Klee vor dem Méahen 62,6 %, im Heuballen
24,1%, die Feuchtigkeit der Bliitenstinde entsprechend 68,1 und
19,19%. Bei der Luzérne ergaben sich dhnliche Werte. -

An Karotin enthielt die Luzerne vor dem Miahen 14,5 bis 18,1 mg/kg,.
nach dem Pressen 11,9 bis 12,2 mg/kg, der Klee entsprechend 9,5 bis
11,7 und 8,56 bis 9,1 mg/kg. Fiir Protein wurden folgende Werte
gemessen: Luzerne 15,89 vor dem Mihen, 13,49 nach dem.
Pressen, Klee entsprechend 14,6 und 13,29,.

Bei der Ernte von Klee und Luzerne nach diesem Verfahren wird
demnach der groBte Teil des Karotins und Proteins erhalten. Der
Arbeitsaufwand je t Heu betrug 4,57 AKh. AU 4276
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Vorschlag fiir den Bau und die Einrichtung von Speichern fiir die Lagerung von Futtersaaten (Feinsimereien)

Nachdem in den Heften 7 und 10/1960 dieser Zeitschriff Beitrige zu
Fragen des Baues und der Einrichtung von Saatgutspeichern fiir
Getreide und grobkérnige Leguminosen sowie fiir Riibensamen ver-
offentlicht wurden, soll nachstehend die Lagerung und Aufbereitung
von Futtersaaten behandelt werden. Hierzu gehéren in erster Linie
alle Grasarten, Olsaaten, Klee und Luzerne, die fiir die schnelle Er-
weiterung unserer Futterbasis besonders wichtig sind.

Auf dem 7. und 8. Plenum des ZK der SED wurde klar gesagt, daB
eine Voraussetzung zur Erreichung von Héchstertrigen — und beson-
ders fiir die Bevorratung mit Futtermitteln — die Bereitstellung von
ausreichendem Saatgut in Menge und Qualitdt ist. Der Futtersaat-
guternte und -lagerung ist daher vorrangige Bedeutung beizumessen.

Der gegenwirtige Stand der Aufbereitung in den vorhandenen,
kaum spezialisierten Speichern ist wie folgt:

Nach der Ernte der Futtersaaten wird die Rohware abgesackt und
zum. Speicher transportiert. Bis zur Aufbereitung wird die gesackte
Rohware in Stapeln zwischengelagert. Der gesamte- horizontale
Transport der Sicke erfolgt mit Sackkarren, in einigen Fillen auch
mit Transportbindern. Die vertikale Férderung geschieht iiber
Sackaufziige oder Sackpaternoster. Die Arbeitsproduktivitit bei
dieser Arbeitsweise ist duBerst gering, es sind hohe physische An-
strengungen erforderlich. Besondere Schwierigkeiten bereitet gegen-
wirtig das Zwischenlagern der Rohware mit Uberfeuchte. Um die
Rohware bis zur Trocknung zu erhalten, wird sie auf Schiittbéden
flach ausgebreitet und mit Harken oder Schaufeln dauernd gewendet.
Danach wird- wieder eingesackt und die Ware den Aufbereitungs-
anlagen zugefiihrt.
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Die Aufgabe besteht darin, vollmechanisierte Aufbereitungsanlagemn
zu entwickeln, die allen Anforderungen fiir Saatgut gerecht werden
und den Grundsitzen entsprechen, die fiir die Speicher fiir Grob-
saaten dargestellt wurden (s. H. 7/1960).

Daraus ergibt sich, daB Annahme, Lagerung und Aufbereitung der
Futtersimereien ebenfalls lose, ungesackt, erfolgen miissen, wofiir
von einer Reihe von Saatgutfachleuten ebenfalls die Silolagerung
vorgeschlagen wird. Da jedoch die PartiegroBe bei Futtersaaten

massemiBig wesentlich kleiner ist, bedingt durch die geringe Dichte,

schlieBt sich die Silolagerung nach Auffassung der Verfasser aus.
Wihrend bei Getreide und grobkérnigen Leguminosen eine Dichte
von 800 bis 850 kg/m?3 erreicht wird, betrigt sie bei den Futtersaaten
je nach Art 100 bis 700 kg/m3.

Bei Getreide und grobkérnigen Leguminosen sind SilogroBen vom
30 t zweckmaBig (entspricht einer Anbaufliche von 10 bis 20 ha),
bei Grisern kann dagegen nur mit maximal 3 bis 5 t je Silo gerechnet
werden (die TGL 6779 sieht z. Z. 2,6 t vor), das entspricht einer
Anbaufliache von 10 bis 16 ha. Es miiBte also bei einem Speicher mit
1500 t Fassungskapazitit das Mehrfache an Silozellen gegeniiber dem
Getreidespeicher erricbtet werden, was die Mechanisierung ungeheuer
kompliziert und bautechnisch kaum ausfiithrbar ist. Dabei wiirden die
Bau- und Einrichtungskosten wesentlich steigen. Da auBerdem éinige
der zu behandelnden Futtersaaten stark verfilzen und nicht ohne

mechanische Hilfsmittel aus dem Silo auslaufen, wire der Einbau/

von vielen Fordermitteln (Schnecken oder Riittler) erforderlich. Die
Vermischungsgefahr wird erheblich gesteigert, da die Reinigungs-
mdoglichkeit bei der Vielzahl der Aggregate absinkt und die kleinkér-
nigen Sdmereien wesentlich anderen Bedingungen unterworfen sind.

211



Maschinenhaus
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Bild 1. Ansicht und GrundriB zum Behalterspeicher fir Gras- und Klee-
saatgut .

I 1001}

Der Transport der Ware zu den Silozellen durch Férderbinder mit
Abwurfwagen, die bei Grobsaaten einwand(reie Arbeit leisten, ist bei
Feinsédmereien durch das Spritzen der aufprallenden Kleinstkdrner
und Festsetzen im Abwurfwagen nicht funktionssicher. AuBerdem
wire noch zu bemerken, daB ein Fallwinkel von 45° bei Schiittrohren
fiir Feinsdrereien nicht mehr ausreicht, wodurch eine wesentliche
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Bild 2. Durchlaufschema eines Behilterspeichers fiir Futtersaaten (Fein-
samereien) fiir eine Kapazitit von 2000 bis 3000 t. Bei den An-
nahmestellen I werden die auf dem Feld oder in den VEG und
LPG gefilllten Behalter angenommen und iber die stationare
Forderanlage 2 horizontal und vertikal zum Auffangtrichter 3
transportiert.

Bei der Annahmestelle 1a besteht die Moglichkeit, lose oder ge-
. sackt angefahrene Ware aufzunehmen. Die lose Ware sollte mittels
Elevator oder Geblase 2a zum Auffangbunker 3 geférdert werden.
Handelt .es sich um kleinste Mengen, so kann gesackte Ware in
Paletten zur Einlagerung kommen. Daher muB die Méglichkeit zum
Entleeren von Sicken am Auffangbunker 3 vorhanden sein:
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Erhéhung der Gebiude und damit eine weitere Stefgerung der'
Baukosten verbunden ist.

Aus diesen Aspekten heraus schlagen die Verfasser eine Lagerung in

" transportablen Behdltern vor und stellen diese Form zur Diskussion,

Vorgeschlagener Lésungsweg

Der Speicher besteht aus dem Maschinenhaus und dem Lagerteil
(Bild 1). Im Maschinenhaus sind Annahme, Vorreinigung, Trock-
nung, Gewichtskontrolle, die gesamte Aufbereitung, Abfiillung und
Schaltwarte unterzubringen.

Im Lagerteil soll die vorgereinigte und zum Teil auch die bereits
gereinigte Ware in Behiltern und Paletten eingelagert werden. Der
Behiltertransport vom Maschinenhaus zum Lagerraum und um-
gekehrt in horizontaler Richtung sollte mit dem Gabelstapler erfolgen.
Die Behilter sind iibereinander zu stapeln, damit die Raumaus-
nutzung weitestgehend gegeben ist. Bei BehiltermaBen von
1,8%1,2%0,8 m = 1,7 m® Fassungsverindgen und bei einem mittig
anzuordnenden Transportweg von maximal 3 m Breite, bei einer
Etagenhohe von 4,2 m sowie einem Kontrollweg von 0,4 m zwischen
den iibereinander gestapelten Behiltern, ist mit einem umbauten
Raum je Behilter von 3,8 bis 4 m® zu rechnen. Dabei besteht die
Moglichkeit, jeden einzelnen der iibereinanderstehenden Behilter
standig zu kontrollieren. Wenn der erforderliche Transportweg von
3 m Breite nur an jedem zweiten Stapel belassen wird, und dazwi-
schen auf 1,5 m verringert ist, da man ihn nur zum Wenden braucht,
kann der Raum noch besser genutzt werden, und der umbaute Raum
betrdgt unter 3,8 m® je Behilter. Die Fertigung der Behilter kann
aus einem Stahlrahmen, Verkleidet mit Hartfaserplatten oder Alu-
blechen, die eine absolut glatte Innenfliche haben, erfolgen. Die
fertige Saatware, die abgegackt werden kann, sollte man nicht im
Lagerraum einzeln stapeln, sondern auf Paletten in Sicken geschich-
tet abstellen. Dadurch ist der Transport der fertigen Saatware ohne

Uber 3 geht die gesamte Ware in die Aufnahmesilos 4. Vorher ist
eine Riitteleinrightung vorzusehen, die die zusammengeballte
Grasermenge auflockert, um einen kontinuierlichen SaatenfluB zu
erreichen. Es sollten etwa 10 bis 15 Annahmesilos mit einem Inhalt
von 20 bis 30 m?* vorhanden sein. Fir die Durchliftung der An-
nahmesilos zur Lagerhaltung der Rohware, die lingere Zeit im
Silo verbleiben muB, ist ein Belifter 16 vorgesehen.

Von den Annahmesilos geht die, Ware Gber die Vorreiniger §. Als
Maschinen stehen zur Verfiigung:

Der Vorreiniger ,,K 521 vom VEB ,,Petkus‘/Wutha (6 bis 10 t/h
Schwergetreide oder 0,5 bis 1 t/h Graser)

Der Abgang von den Vorrelmgungsanlageu wird in den Bunker 14
geleltet, der auBerhalb des Speichers liegen sollte. Im Bunker ist
eine mechanische Entleerungsméglichkeit vorzusehen, da sich dort
die gesammelten Abgange festsetzen underhitzen kdnnen. Die lose
Lagerung des Abgangs auBerhalb des Speichers' erscheint noch
zweckmaBiger, da diese Abgange wertlos sind. An die Vorreini-
gungsmaschinen schlieBen sich die Durchlaufwaagen 6 an. Die
Kapazitat dieser Waagen ist mit den Vorreinigern abzustimmen.
Von den Durchlaufwaagen geht die Ware in die Vorratsilos 7 fiir
die Reinigungsanlage 8§, 9 und 10 sowie zu den Trocknungsanlagen 1.
Es sollten 10 bis 15 Vorratssilos mit einem Fassungsvermdgen wie
die Annahmesilos vorhanden sein.

Von den Trocknungsanlagen ist der Racklauf in 7 zu sichern, falls
Partien zwei-, oder mehrmals getrocknet werden mdssen; auch bei
den Reinigungsanlagen ist das von Vorteil. Fir Trocknungsanlagen
besteht z.Z. die Modglichkeit, Spiralkegel-, Band- oder Wirbel-
schichttrockner einzusetzen. Alle Anlagen befinden sich aber erst
in der Entwicklung und missen eingehend geprift werden.

An Reinigungsanlagen sind z. Z. vorhanden:
Reinigungsanlage .,Petkus-Gigant K 313%;
der neuentwickelte, verbesserte Gigant mit drex Sieben fir die Gras-
samenaufbereitung;

Reinigungsmaschine ,F-Saat“ des VEB Miihlenbau Dresden;
Plansiebmaschine ,,Silbergras K 218,

Falls erforderlich, sind vor den Reinigungsanlagen Saatgutreiber
und Entgranner einzugliedern. Die Zusammensetzung der Anzahl
der Trieure und Magnetreinigungsanlagen muB nach dem Auf-
kommen der verschiedensten Kulturen festgelegt werden, wobei
bereits feststeht, daB die vorhandenen Trieure zu niedrige Leistungen
haben.

Von den Reinigungsanlagen gelangt die fertige Saatware in die
Nachlaufsilos;12. Die Anzahl der Nachlaufsilos sollte mit den Vor-
laufsilos iibereinstimmen. Die Abginge von den Sieb- und Trieur-
anlagen werden in den Silos 13 aufgenommen, wobei sechs bis acht
Stick mit einem Inhalt von 10 bis 15 m?® ausreichend sein dirften.
Der Abgang von den Magnetreinigern wird zweckmaGBigerweise so-
fort abgesackt, da er zu gering ist. Der Transport dieser Sicke zum
Erdgesgho8 kann mit dem Fahrstuhl erfolgen.

Nach den Silos 12 wird die Saatware in Behilter abgefillt oder
in der sogenannten Abfullstation abgesackt. Der Transport der
Saatware und der Abginge wird jetzt mit Hublader in Behalter 15
oder Paletten I5a vorgenommen.

Bei einem mehrgeschossigen Lagerraum ist fir den Vertikaltransport
der Bchilter und Paletten die Férderanlage 2 zu benutzen. Das
gleiche trifft auch fir den Transport vom Layr zum Maschinen-
baus 17 zu.

In dieser Kette fehlt eine Grasmischanlage. Da es sich hier aber
um die verschiedensten Mischverhiltnisse handelt, empfiehlt es
sich, die Anlage ohne Verbindung zu den anderen Maschinen auf-
zustellen, und die jeweiligen Mengen, die gewogen sein missen, dem
Mischkegel zuzufihren.

'
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Sackkarre moglich. Die GroBe der Behilter und Paletten ist so zu
wihlen, daB den jeweiligen Fruchtarten entsprochen wird (Dichte
beachten). Ein ausschlaggebendes Moment bei der GréBenabmessung
der Behilter miissen die standardisierten Transportanhinger der
VEG und LPG sein, da die Behiilter und Paletten im Idealfall diesen
Betrieben als Leihverpackung zur Verfiigung gestellt werden, d. h.,
da8 bereits die Ernte der Rohware in diese Behiilter erfolgt. AuBer-
dem sind die Waggonabmessungen zu beachten, falis in Paletten und
Behiltern verladen wird.

Der Arbeitsgang verliduft nach dieser Methode in de’r Reihenfolge :
1. Ernte mit Vollerntemaschinen;

entleeren der Vollerntemaschinen in die zur Verfiiguug gestellten
Behilter oder wie bisher iiblich.

2. Transport der gefiillten Behiilter zum Speicher auf Anhinger;
entladen der Anhdnger mit Gabelstapler oder vorgeschener mecha-
nischer Entladeeinrichtung- am Maschinenhaus. (Die lose oder
gesackt auf Anhanger angelieferte Ware wird im Speicher abgefiillt,
oder direkt zu den Vorratssilos im Maschinenhaus befordert. Dieses
Verfahren wird in den nichsten Jahren noch vorherrschen.)

3. Im Maschinenhaus ist simtliche eingehende Ware vorzureinigen
und von dort zu den Trocknungs- und Reinigungsanlagen bzw. zu den
Behiltern zu leiten. Die Maschinenkapazitit des Speichers sollte so
bemessen werden, daB alle anfallende Ware unbedingt vorgereinigt
und nach Méglichkeit auch sofort gereinigt wird, um jeglichen Fremd-
besatz, der bei Grasern bis zu 30 und 409, betragen kann, auszu-
scheiden. Vor den Aufbereitungsanlagen (Trocknung, Reinigung,
Abfiillung) sind Vorratsbehilter oder Silos vorzusehen, um eine kon-
tinuierliche Beschickung der Aggregate zu gewahrleisten. Diese
Behilter oder Silos im Maschinenhaus miisseu sich mit mechanischen
Hilfsmitteln selbst entleeren. Hierfiir diirften sich Vibrationsaggre-
gate eignen, da die Ware in den Silos nur kurze Zeit lagert und sich
daher nicht festsetzt. Ein Teil der Vorratssilos sollte beliiftbar sein,
um Ware, die iiberfeucht ist, aber nicht sofort getrocknet werden
-kann, liangere Zeit einlagern zu kénnen. Die Auslaufstutzen der Vor-
rats- und Nachlaufsilos miissen in verschiedénen Ausfiihrungen
gefertigt sein, damit die schwer und leicht flieBenden Fruchtarten
einwandfrei auslaufen.

4, Der Transport der Behilter innerhalb des Maschinenhauses erfolgt
iiber eine fest eingebaute Fordereinrichtung (wie Paternoster). Diese
Fordereinrichtung ist so zu fertigen, daB die Behiilter liber dem Silo-
oder Vorratsbehilter abgekippt werden. Dieser vollautomatische
EntleerungsprozeB garantiert, daB die Behilter restlos leerlaufen. Da
der Behiltertrausport die Rohware zusammendriickt und beim Kip-
pen ein plotzliches Entleeren erfolgt, ist iiber dem Vorratssilo ein
Riihrwerk zum Auflockern der Rohware erforderlich.

Die Forderleistung beim Behiltertransport liegt hoher als bei den
iiblichen Transportbindern oder Elevatoren, wenn mian beriick-
sichtigt, daB der Gabelstapler eine Geschwindigkeit von 8 km/h hat,
und fiir das Auf- und Abstellen der Behilter und Paletten keine
2 min erforderlich sind. Transportiert ein Gabelstapler in 1 h nur
16 Behilter, und rechnet man 2 min zur Aufnahme und zum Abstellen
je Behilter, so verbleibt noch eine reine Fahrzeit von 30 min. Geht
man noch davon aus, da8 die durchschnittliche Entfernung 30 m
(hin und zuriick 60 m) betrigt, so braucht er nur mit einer Geschwin-
digkeit von 30 m/min = 1,8 km/h zu fahren. Hieran erkennt man die
groBen Reserven, die beim Transport noch vorhanden sind. Bei 0,8 t
Inhalt eines Behalters an Grassamen ergibt sich, dal 15x 0,8 = 12t
transportiert werden. Diese Leistung auf einem FFérderband von 400
bis 500 mm Bandbreite oder einem Elevator ohne Spritzverluste zu
erreichen, ist bei Futtersaaten kaum mdéglich.

5. Samtliche Abginge von der Vorreinigung und Reinigung, die
keinen Wert mehr haben, werden auBerhalb des Speichers gelagert
und kompostiert.

Das Maschinenhaus wiirde nach diesem Vorschlag etwa wie folgt aus-
sehen:
6. ObergeschoB: Uberhebraum fiir Fordermittel
5. Obergeschof: Silo fiir Vorreinigung
4. ObergeschoB: Vorreinigung und Waagen
3. ObergeschoB: Vorratsbehalter fiir Reinigung
2. ObergeschoB: Reinigungsanlage (Trocknung)
1. ObergeschofB: Nachlaufbehilter von Reinigung
ErdgeschoB: Abfillung in Behiilter;
Annahme, Meisterbiiro, Maschinenschaltwarte

Am Durchlaufschema (Bild 2) ist zu erkennen, welche Verbindungen
bestehen miissen.

Zusammenfassung
der Vorteile des Behalterspeichers im Vergleich zu den bisherigen

Futtersaatenspeichern und zu den Silospeichern fiir Futtersaaten.
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1. Wihrend des Transports der Behilter iin Speicher treten keine
Vermischungen der Partien auf (Elevatoren und Férderbiinder mit
Abwurfwagen geben bei den Feinsimereien keine Gewihr fiir ein-
wandfreies Sauberlaufen). Das restlose Leerlaufen der Behilter wird
garantiert. Mit dem Gabelstapler wird eine hohe Forderleistung
erreicht.

2. Im Lagerraum treten keine Staubquellen auf, da stationire Forder-
mittel nicht vorhanden sind. Es braucht somit nur eine Entstau-
bungsanlage im Maschinenhaus vorgesehen zu werden.

3. Die Anfertigung der Behilter kann in Serienproduktion erfolgen,
wodurch die Kosten dieser Behilter relativ gering sind. AuBerdem
ist diese Behiltermethode in einigen vorhandenen Speichern an-
wendbar.

4. Es wird eine vollmechanisierte Annahme, Aufbereitung und Ein-
lagerung der Futtersaaten bei einer einfachen Technologie erreicht.
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Bild 3. Grabensilo mit Férderschneckenbeschickung und Entleerung fir
Grasgaatgut

5. Die Moglichkeit der stindigen Kontrolle des Saatgutes und der
individuellen Behandlung ohne komplizierte und aufwendige Ein-
richtungen ist gegeben. Es konnen auch die kleinsten Partien lose
gelagert und transportiert werden.

6. Die Baukosten sind i Vergleich zu anderen Vorstellungen
(Silospeicher fiir Futtersaaten) geringer, da einfache Bauweise. Mog-
lichkeit der Mehrzwecknutzung besteht.

7. Bessere Ausuutzung der Transportmittel der VEG und LPG durch
Behiltertransport und somit Erleichterung der Arbeiten und Zeit-
einsparung.

Der wesentliche Vorteil der Silolagerung besteht in der besten Aus-
nutzung des umbauten Raumes, sie hat bei den Grobsaaten den Vor-
rang. Bei den Feinsaaten, besonders bei Klee und Grasern, wird durch
die Behilter- und Palettenlagerung den vielen Besonderheiten Rech-
nung getragen, wobei eine einfache Technologie erzielt wird. Die
Einrichtungs- und Baukosten werden etwa 35 9% geringer sein als bei
einemi Silospeicher fiiv Feinsaaten gleicher Kapazitit.

Eine Silolageruug ist nach unserer Meinung nur bei Massengrasern,
wie bei Wiesenlieschgras und Welschem Weidelgras sowie Schaf-
schwingel méglich, wenn man Grabensilos (Bild 3) anfertigt. Diese
Grabensilos kénnen beliebig lang gewihlt werden, wobei die Be-
schickung und Entleerung mit einer Schnecke erfolgt. Voraussetzung
ist, daB stets die gleiche Fruchtart zur Einlagerung komimt, um das
aufwendige Reinigen zu sparen. Bei der Linge dieser Silos, die waben-
férmig gebaut werden kénnen, bricht das Saatgut an einer Stelle
bestimmt ein, ein stindig gleichmiBiger SaatenfluB ist also gewéhr-
leistet. Briickenbildung kann durch einfaches Nachstoen beseitigt
werden. Die Schnecken sind im Vergleich zu anderen Férdermitteln
verhiltnismiBig billig und leicht regelbar. Der Schneckentrog zur
Beschickung ist durchgehend unterbrochen; sobald der Silo an ein-
zelnen Stellen gefiillt ist, verschlieBt sich die Offnung, und die
Beschickung auf der gesamten Silolinge von einem Einlaufstutzen
wird erméglicht. Fiir die Erhaltung der Saatgutqualitit ist, wie bei
allen anderen Lagerungsarten, die Lagerfihigkeit des Saatgutes, das
ist der zulidssige Feuchtigkeitsgrad, zu beachten. A 4225

Fiir verdienstvolle Arbeit

auf dem Gebiet des landlechnischen Instandselzungswesens wurde der Lei-
ter des Arbeitsausschusses,,Instandhaltung von Landmaschinen‘‘, Dipl.-Ing.
Ch. EICHLER (TH Dresden), mit der Ehrenurkunde des Présidiums der
Kammer der Technik ausgezeichnet. Seiner Initiative ist es zu danken, daB
dieser Ausschuf in den letzlen beiden Jahren erfolgreich vielfaltiges Material
gesammelt und daraus Arbeitsablauf-Richtplane fir das stationare Flie8-
verfahren bei der Instandsetzung zahlreicher Landmaschinentypen geschaf-
fen hat. Vom Min. f. Landwirtschaft, Erfassung und Forstwirtschaft wurde
der AusschuB dafiir mit einer Kollektivpriamie von 2000 DM ausgezeichnet.
Wir gratulieren Dipl.-Ing. EICHLER und wiinschen ihm weitere Erfolge
in seiner Arbeit, : AK 4374
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