Ing. O. FRITZSCHE, KDT

Stand der Beregnungstechnik in der CSSR und der FVRJ

In unserer Republik fehlen z.Z.noch dic Vorausselzungen, um den
von der Landwirtschaft geforderien Bedarf an Beregnungsanlagen zu
befriedigen. Deshalb beauftragte die Staatliche Plankommission im
Jahre 1960 eine Delegation, sich iiber den Stand der Produktion von
Beregnungsanlagen in der CSSR und Jugoslawien zu informieren.

1 Beregnungsanlagenproduktion in der CSSR

1.1 Rohre

Die CSSR produziert seit Jahrzehnten in der Pumpenfabrik Sigma in
Olomouc Beregnungsanlagen und war bis 1959 auf dem technischen
Stand von 1935 stehengeblieben, wobei noch starkwandige Rohre mit
veralteten Kupplungen zum Einsatz kamen. Seit 1959 produziert der
Betrieb eine neuentwickelte Fernsteck-Kupplung, die durch einen
Perlonring gesichert wird (Bild 1). Die KKupplung hat jedoch wie alle

* Fernsteckkupplungen den Nachteil, daB sie erst bei Druck dicht wird

und nicht in der Saugleitung zum Einsatz kornmen kann. Als Rohr-
material wird nur noch Bandstahlrohr mit geringer Wanddicke ver-
wendet, so dafl die Materialmasse nur gering ist:

76 mm Dmyr. 12 bis 13 kg.

102 mm Dmr. ~ 24 kg
120 mm Dmr. =~ 35 kg
Rohrlinge 6 m.

Jedes Rohr wird mit 30 at\Nasserdruck gepriift. Die ‘Garantie des
Betriebsdruckes betrigt 15 at.

Als Korrosionsschutz bedient man sich des Asphaltlackes. Asphalt-
lack ist jedoch kein gleichwertiger Ersatzstoff fiir Zink, so daB diese
Rohre gegeniiber dem verzinkten Rohr kiirzere Nutzungsdauer auf-
weisen und ihnen aus volkswirtschaftlichen Griinden nicht zu-
gestimmt werden kann. Ab 1962 wird die €SSR verzinkte Bandstahl-
rohre liefern. Weiterhin wirkt sich nachtejlig aus, daB keine Stiitz-
bécke zum Einsatz kommen; die Rohre liegen auf der Erde, so daB
sie beim Transport verschmutzen und der Asphaltlack beschiddigt
wird. Des weiteren kommen beim Iuppeln Fremdkérper in die
Kupplungen, dadurch werden sie undicht.

1.2 Formstiicke

Die hergestellten Formstiicke entsprechen in Ausfiihrung und Masse
noch nicht dem neuesten Stand der Technik. So sind z. B. die 90°-
Bogen sowie Verbindungsstiicke aus Segmentstiicken zusammen-
gesetzt. (Bild 1). Konstruktion und Ausfiihrung der T-Stiicke mit
Absperrorgan und das Fehlen eines Schwanenhalses lassen die
moderne Beregnungstechnologie (Zweiflligelsystem im  doppel-
seitigen Betrieb) nicht zu. Die Absperrorgane bestehen aus Graugul
mit Schieber und Spindel aus Stahl. Schieberzwischenstiicke zum
Absperren eines Regnerfliigelteiles sind in den Regnerfliigelleitungen
und in den Hauptleitungen nicht vorhanden. Alle Formstiicke bis
auf die Kupplungstcile sind in Asphaltlack gctaucht. Die Kupplungs-
teile sind bei den Formstiicken und Schnellkupplungsrohren ver-
zinkt. .

1.3 Regner

In der CSSR wurden bisher Mittelstark- und Starkregner der Typen
P-K; P-KV und RR-2-P als Getricberegner produziert. Typ P-KV
ist ein Sektorenregner. Die Produktion dieser Regner liuft bis auf den
Regner Typ RR-2-P im Jahrc 1960 aus. Der RegnerTyp RR-2-P
wird in Zukunft auch fir die Giilleverregnung weiter verwendet.

Bild 1. Formstiicke. a Lodstopfen, b Hydrantenabzweigung, ¢ Bogen

0°, d Schoellkupplungsrohr ,,Expre8 59

Als neue Entwicklungen werden jetzt Regner nach dem Schlag- und
Pendelhebelprinzip gezeigt, und zwar:

Starkregner (Weitstrahlregner) P-UK (Bild 2)

Mittelstarkregner (Kreisregner) P-LK

Mittelstarkregner Sektorenregner P-LS (Bild 3)

Schwachregner PZ

Aufgabe des Rates der gegenseitigen Wirtschaftshilfe muB es sein,

schnellstens eine einheitliche Xupplung fiir Regner und Schnellkupp-
lungsrohre zu standardisieren.

Alle Regner werden zur Zeit aus Silumin gefertigt. Im einzelnen
ergeben sich folgende Regner-Leistungsdaten:

Bild 2
Weitstrahlregner
Tvp P-UK

Bild 3
Sektorenregner
Typ P-LS
Starkregner P-UK
Haupt-Diisend{fnung [mm)] 14 16 18
Wurfweiten [m] 28...30 32...33 36...37
Mittelstarkregner P-LK und P-LS
Diisen6ffnung [mm] 14 16 18

Wurfweiten [m) 26...28 28...30 34...35

Schwachregner PZ
Diisendffnungen [mm)] 3 5 7

Diese Regner der Neukonstruktion haben noch nicht die staatliche
Priifung durchlaufen, so daf die Niederschlagsdichte und die Wurf-
weite des Schwachregners PZ noch nicht angegeben werden konnen.
Die Mittelstarkregner P-LK und P-LS waren erst als Prototyp vor-
handen. Sie arbeiten nach dem Pendelhebelprinzip.

1.4 Pumpenaggregate

In Tabelle 1 sind die in der Produktion befindlichen Typen genannt.
Zur Verwendung kommen einstufige Kreiselpumpen, die durch ein
Getriebe mit dem Dieselmotor verbunden sind. Die Aggregate sind
meistens zweiachsig und mit schmaler Hartgummibereifung ver-
sehen, wobei Motor und Pumpe nicht verkleidet sind und einige
Typen keinen elektrischen Anlasser besitzen.

Der neueste Stand der Technik verlangt eineinachsiges, luftbereiftes,
verkleidetes Pumpenaggregat mit luftgekithltem Dieselmotor, elek-
trischem Anlasser und Lichtmaschine. '
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Tabelle 1. Technische Angaben der typisierten Beregnungsaggregate

Beregnungsaggregate mit Dieselmotor

(
Bercgnete Wasser- . . Dieselmotor
Type Flache - menge Forderhohe Leistung |
[ha] {{/min] [m] [PS1
1-D 3 200 45 5
11-D 5 350 50 9
111-D 10 550 55 15
1V-D 15 800 55 18
V-D 20 900 65 27
- VI-D 50 2200 65 60
. Béregnungsaggregate mit Elektromotor
Beregnete Wasser- . . Elektromotor
Type Fliche menge Forderhdhe Leisiung
[ha] [}/min] [m] [kW]
1-E 3 250 50 5,5
11-E 5 450 50 10,5
I11-F 10 650 60 14,-
1V-E 15 1000 65 25,~
V-E 20 1300 60 32,-
VI-E 50 2400 70 55,-

Fiir die derzeitige Produktion in der CSSR werden wassergekiihlte
Dieselmotore verwendet. Die Kiihlung der Dieselmotore wird mit
Hilfe einer Wasserumlaufkiihlung durchgefiihrt. Das Auffiillen der
Kreiselpumpe mit Saugleitung erfolgt durch eine Vakuumhand-
pumpe.

1.5 Hydroschwenkanlage

Der Betrieb Sigma-Olomouc produziert als einziges Werk im sozia-
listischen Lager Hydroschwenkanlagen mit Normaldiisen fiir Frei-
land- und mit Pralldiisen (Nebelanlage) fiir Gewichshausberegnung
(Bild 4). Die Rohre dieser Anlage sind verzinkt, die Diisen bestehen
aus Buntmetall. Bei der Freilandanlage kann ein Diisenrohrstrang
von 100 m Linge am Schwenkapparat angeschlossen werden, wobei
man den Schwenkapparat entweder in der Mitte oder an einem Ende
des Diisenrohrstrangs anbaut. Die beregnete Fliche betrigt
100 m x 16 m. Der Diisenrohrstrang der Gewichshausanlage (Nebel-
anlage) ist 50 bis 60 m lang, mit einer Wurfweite von 3 bis 3,6 m.

Da die CSSR beabsichtigt, diese Produktion einzustellen, ist es
erforderlich, daB der Rat der gegenseitigen Wirtschaftshilfe den
Bedarf der anderen sozialistischen Linder iiberpriift, bevor die Pro-
duktion aufgegeben wird.

1.6 Giilleverregnungsanlagen

Seit Jahrzehnten produziert die CSSR Giilleverregnungsanlagen,
wihrend in der DDR diese Produktion nicht vorhanden ist. Im Zuge
der Mechanisierung in der Landwirtschaft und besonders in bergigen
Gegenden sowie in Betrieben mit Schwemmentmistung besteht ein
echter Bedarf fiir diese Anlagen.

Die Giillepumpe Triplex 140 PFV- 125 mit 25-kW-E-Motor hat zwei
Forderleistungen, und zwar 500 //min bei einer manometrischen For-
derhéhe von 150 m bzw. 750 //min bei 100 m manometrischer Férder-
hohe, und ist eine Dreikolbenpumpe. -

Bild 4
Hydroschwenkanlage
a Schwenkapparat,
b Disenrohrstrang

Heft 5 - Mal 1961

Bild 6
Druckseitiges
Diingerl6segerat

1.7 Druckseitiges Diingerlosegerdit

Ab 1961 wird das druckseitige Diingerlosegerat in verzinkter Aus-
fithrung produziert, es kann durch DIA-Transportmaschinen impor-
tiert werden. Eine Produktion dieses Geridtes bei uns ist deshalb
nicht vorgesehen (Bild 5). Fassungsvermdgen a 50 kg. Das Gerit
ist nur mit einer Zentrifugalpumpe zu verwenden, bei der die Forder-
hohe 70 m nicht iibersteigt.

2 Beregnungsanlagenproduktion in Jugoslawien (FYRJ)

Die Produktion der Beregnungsanlagenteile erfolgt in Jugoslawien
in modernen neu eingerichteten Fabriken, wobei die Einrichtungen
und Maschinen den neuesten Stand der Technik aufweisen. Dies trifft
insbesondere auch fiir die moderne Verzinkerei zu.

2.1 Rohre

Die Schnellkupplungsrohre sind feuerverzinkt und werden aus Band-
stahl mit einer autogengeschweiBten Lingsnaht gefertigt. Die
SchweiBung erfolgt ohne Zusatz. Als Rohrkupplung wird die Schnell-
kupplung Konstruktion Bauer-Osterreich verwendet. Bei dieser
Kupplung sitzt der Kardanring lose auf dem Kupplungsvaterteil.
Samtliche Kupplungsbeschlagteile einschlieSlich Kardanring sind
aus Blech geprigt. Wihrend des Kupplungsvorgangs ist die untere
Zuglasche mit der Hand zu halten, weil durch den losen Kardanring
eine untere Zuglaschenhalterung nicht zu verwenden ist. Zur Ab-
dichtung der Kupplung wird im Kupplungsmutterteil ein Gummi-
ring eingelegt. Die Kupplungs-V- und M-Teile werden am Bandstahl-
rohr angeschwei3t. Es wiegen die Rohre in

70 mm Dmr. 12 kg
90 mm Dmr. 18,5 kg
110 mm Dmr. 20 kg
130 mm Dmr. 29 kg

Rohrlange 6 m; Priifdruck 15 at; Betriebs-
druck 10 at.

Bild 6. I(ardangelénkkupplung System Bauer und T-Stiick mit Muffen-
absperrschieber im Abzweig .

Bild 7. Doppelbogen am Hydrantenanschluf
Ausfihrung als Faltenrohrbogen




Die Firma Agrosnabditel in Skoklje ist bereit, statt det Bauerkupp-
lung (Osterreich) die in der DDR verwendete Kardangelenkkupplung
zu liefern.

Die Rohre kommen in Jugoslawien ohne Stiitzbdcke zum Einsatz, so
daB auch hier Rohr- und Kupplungsverschmutzungen auftréten
(Bild 6).

2.2 Formstiicke

Bei den Formstiicken fallen die groBen Rohrbogenradien auf, wobei
teilweise noch Faltenrohrbogen verwendet werden (Bild 7). In Fal-
tenrohrbogen treten jedoch bekanntlich hohe Druckverluste auf.

2.3 Regner

Die Werke in Kumanovo und Nisch fertigen 34”’- und 1’’-Regner
sowie einen Weitstrahlregner. Die 3;"’-Regner von Nisch und Kuma-
novo entsprechen annihernd den Forderungen, die an einen Schwach-

Bild 8. Pumpe mit Zapfwellenantrieb

regner gestellt werden. Sie bringen lediglich eine etwas héhere
Niederschlagsdichte.

Der 1”’-Regner entspricht den Forderungen an einen Mittelstark-
regner. Er bringt ebenfalls eine etwas hohere Niederschlagsdichte.
Beide Regnertypen arbeiten nach dem Schlaghebelprinzip. Der
1”-Regner und der %;""-Regner aus Nisch sind aus Buntmetallspritz-
gl;B gefertigt, wobei der Schlaghebel loffelartig geformt ist. Der
34”’-Regner in Kumanovo ist eine israelitische Lizenzfertigung, sein
Schlaghebel arbeitet nach dem Herzstiickprinzip. Das Herzstiick ist
aus Plaste hergestellt, der Regner selbst aus Buntmetall. Zur Zeit
werden die 3/,”"- und 1”’-Regner mittels einer auf dem Schnellkupp-
lungsrohr aufgeschweiten Gewindemuffe und mit Hilfe eines Rohr-
zwischenstiickes aufgeschraubt. Der in Nisch gefertigte Weitstrahl-
regner ,,Ohrid“ hat eine gute Wasserverteilung. Er ist jedoch ein
Getneberegner mit beaufschlagtem Wasserrad und entspricht nicht
dem derzeltlgen Weltstand. Die Regnerhaupttelle sind aus Leicht-
metallgul gefertigt.

In Nisch sind ein 1”’-Regner und ein Weitstrahlregner in Neuentwick-
lung, die nach dem Schlaghebelprinzip arbeiten und als Prototyp vor-
gestellt wurden. Beide Regner, aus Buntmetall gefertigt, machten
einen séhr guten Eindruck.

Das Produktionsprogramm von Agrosnabditel umfaBt z. Z. 26 Stan-
dardanlagen. Die Dusenabmessumy der in den Anlagen beinhalteten
Regnertypen betragen fiir den 34"’-Regner 4,6 x 3,8; fiir den 1’’-Reg-
ner 7,6 x 5,5 und fiir ,,Ohrid‘‘ 14 mm.

2.4 Pumpenaggregate

Die Forderungen des neuesten Standes der Technik sind unter 1.4 be-
reits aufgezeigt. Diese Forderungen sind bis auf den luftgekiihlten
Dieselmotor und (bei einigen Standardanlagen) bis auf den seitlichen

> Druckstutzen erfiillt. Die formschéne Motorverklexdung macht einen ™
-_guten: Eindruck.

Zur Zeit werden die Aggregate mit einem wassergekiihlten Diesel-

motor ~,,Perkins'* ausgeriistet. Agrosnabditel bleibt bemiiht, in

Zukunft luftgekiihlte Dieselmotore zum Einsatz zu bringen.

Unter den 26 Standardanlagen befinden sich einige Pumpenaggregate
mit Zapfwellenantrieb, Pumpenleistungen von 64 m3/h bis,120 m3/h.
Auf einem Rohrrahmenfahrgestell in Leichtbauweise ist ein Getriebe
mit einer einstufigen Kreiselpumpe montiert (Bild 8). Es ist jedoch
erforderlich, daB Zapfwelle und Kupplung zwischen Getriebe und
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Pumpe einen Schutz erhalten und der Druckstutzen seitlich ange-
ordnet wird. Eine Reihe von Pumpenaggregaten und Traktoren-
pumpen sind in den Standardanlagen mit einer manometrischen
Forderhshe von 40 m angegeben. Nach den bisherigen Erfahrungen’
ist es zweckmiBig, Pumpenaggregate mit 60 m manometrischer
Forderhohe zum Einsatz zu bringen.

2.6 Diingerlosegerdit .

Das Werk in Kumanovo produziert druckseitige Diingerldsegerite
fiir 35, 50 und 75 kg Inhaltmasse. Die Gerdte sind aus Leichtmetall
gefertigt und arbeiten nach dem ,,Prizer Applicator*-(USA)-Prinzip,
wobei sich in der Mitte des Behilters ein gelochtes Rohr als Ablauf
befindet, wihrend das Gerit aus der ESSR mit einem im unteren
Teil des Behilters nach oben herausnehmbarem Siebkorb ausgeriistet
ist, ahnlich der westdeutschen Konstruktion.

3 Robrtransport L

Fiir den Rohrtransport gibt es in beiden Landern noch keine Spezial-
wagen. Der Vorschub der Regnerfliigelleitungen erfolgt von Hand
und der Transport der Regner zum Beregnungsort wird mit Acker-
wagen durchgefiihrt, bei schlechten Wegeverhiltnissen bedient man
sich in Jugoslawien des Esels.

Rollende Regnerfliigelleitungen werden noch nicht verwendet. In der
¢SSR liuft im Institut Vyzkumny Vstav Zemedelskych Stroyu,
Prag zur Zeit eine entsprechende Entwicklung.

4 SchluBfolgerung

Zusammenfassend kann man sagen, daB die CSSR in den komnienden
Jahren den neuesten Stand der Technik erreichen diirfte, wobei
jedoch zu beachten ist, daB die CSSR den von der Staatlichen Plan-
kommission fiir den Siebenjahrplan geforderten Bedarf nicht voll-
standig abdecken kann, wihrend die Beregnungsanlagen-Produktion
in der FVRJ den neusten Stand der Technik fast erreicht hat. Es ist
jetzt Aufgabe der Staatlichen Plankommission, in Zusammenarbeit
mit dem Ministerium LEF, sowie dem DIA und dem Institut fiir
Landtechnik Potsdam-Bornim, Beschliisse zu fassen, damit der

. Bedarf der Landwirtschaft an Beregnungsanlagen im Siebenjahr-

plan befriedigt wird und die Landwirtschaft die ihr gestellten Auf-
gaben erfiillen kann. A 4274

8 Zentrale Landtechnische Informatlonstagung
der KTD e

Der zentrale ArbeitsausschuB3 , Lehrerweiterbildung’* innerhalb des
Fachausschusses ,,Landtechnische Qualifizierung und Weiterbil-
dung* der KDT hatte fiir den 23. und 24. Februar 1961 zu seiner
8. Informationstagung nach Berlin eingeladen. Wieder waren iiber
hundert Dozenten und Berufsschullehrer fiir Landtechnik erschienen,
die mit Neuentwicklungen und aktuellen landtechnischen Problemen
vertr?ut gemacht wurden.

Die Tagung befaBte sich mit zwei Schwerpuﬁktgebieten, die in
letzter Zeit besonders im Vordergrund stehen: Uber die verschiede-
nen Formen der Hickselverfahren in der Getreideernte referierte
Dipl.-Landw. IDEL, dessen Vortrag durch einen Bericht des Dipl.-
Landw. NISCHWITZ iiber die neuen Feldhickslertypen unserer
Landmaschinenindustrie ergidnzt wurde, Die Zuhdrer konnten hier
mit den Grenzen der einzelnen in Entwicklung befindlichen Maschi-
nenarten.und dem Zeitpunkt ihrer voraussichtlichen Einfiihrung ver-
traut gemacht werden. Dipl.-Landw. STOLZENBURG erginzte
das Schwerpunktthema durch einen Vortrag iiber die ,,Griin- und
Rauhfutterernte mit Hécksler*, in dem er die theoretischen Rech-
nungen erlduterte, mit deren Hilfe man die in der Praxis wirklich
erreichbaren Leistungsgrenzen der Aggregate bestimmen kann.

Der zweite Tag stand unter dem Thema ,,Bessere und sicherere
Ausnutzung der vorhandenen Traktoren‘‘, zu deren Modernisierung
M. DOMSCH vom IfL Bornim praxisreife Vorschlige unterbreitete.
Vom gleichen Referenten wurden die Zuhérer iiber den durch Im-
porte aus Jugoslawien jetzt bei uns zum Einsatz kommenden Lizenz-
Traktor Ferguson unterrichtet. Dr. MASCHE berichtete iiber die
Ursachen fiir das Umstiirzen von Traktoren und m.formlerte iiber
die bisher eingefiihrten SchutzmaBnahmen.

Die nach jedem Vortrag eingeschaltete Diskussion gab den Zuhgrern
ausgezeichnete Mdéglichkeiten, noch bestehende Unklarheiten durch
die anwesenden Fachspezialisten beantworten zu lassen, und auf
diese Weise diirfte auch diese 8. Informatiomstagung allen Besuchern
den beabsichtigten Gewinn gebracht haben.

AK 4372 K. H. JENISCH, KDT, Berlin

. ) Agrartechnik - 11.J8.





