Ing. G. LEHMANN und Ing. K.-E. HOHLFELD, KDT_, Neustadt/Sa.

Anlage zur Aufbereitung und Verteilung
von flieBfihigen Futtermischungen fiir die Schweinemast

Die zentrale Projektierungsabteilung des VEB Fortschritt,
Neustadt (Sachsen), hatte gemal eines Entwicklungsauftrages
fiir die LPG ,,Neues Deutschland®’, Murchin (Ireis Anklam),
die Projektierung und den Einbau einer Anlage zur Zubereitung
und Verteilung von flieBfahigen Futtermischungen {iir Schieine
durchzufithren.

1 Voraussetzungen und Aufgabenstellung zur Projektierung
det Anlage

Die Ausarbeitung hat gemil der vorliegenden Grundsatztech-
nologie [1] zu erfolgen, dabei ist die Verteilung der Futter-
mischungen mittels Pumpe und Rohrleitungen vorzunehmen
und das Futter in Vakuumfutterautomaten zu verabreichen. Die
LPG,,Neues Deutschland‘* Murchin, wird zukiinftig 2400 Mast-
schweine halten, von denen 1360 in Maststéillen mit GroBbuch-
ten und der Rest in Schweinepilzen untergebracht werden.

Als Futtergrundlage dienen Mischsilage, fertig gemischtes
Kraftfutter und Wasser. Dabei wird die Mischsilage im eigenen
Betrieb erzeugt und das Kraftfutter von einem Mischiutter-
betrieb in den gewiinschten Zusammensetzungen bezogen. Als
Futterverbrauch wurden fiir die Gruppe I (30 bis 70 kg Lebend-
massg) 3,5 kg Mischsilage und 1,45 kg Kraftfutter je Tier nnd

~ Tag, fiir die Gruppe II (70 bis 110 kg Lebendmasse) 4,0 kg
Mischsilage und 2,0 kg Kraftfutter je Tier und Tag angegeben.
— Fiir Zubereitung und Verteilung der gesamten Futtermischun-
gen soll 1 AK geniigen.

2 Technischer Aufbau und Bedienung der Anlage

Die technischen Linrichtungen fiir die Zubereitung und Ver-
teilung von {lieBfahigen Futtermischungeh umfassen das
Futterhaus selbst und die Weiterleitung der Futtermischungen
bis zu den einzelnen FreBpldatzen der Stille. Der gesamte tech-
nologische Ablauf kann in die Zubereitung und die Verteilung
der Futtermischungen gegliedert werden.

2.1 Die Zubereitung der Fullermischungen

unterteilt sich in Silageanfuhr und Austragung, Schrotanfuhr,
Lagerung und Austragung sowie Herstellung der Futter-
mischungen.
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2.11 Silageanfuhr und Austragung

Zum Transport der Silage wird der IFutterverteilungswagen
T 035 eingesetzt. Umihn verwenden zu kénnen, muf3 das Futter
gehickselt sein. Der T 035 ist ein Schlepperanhinger mit auf- -
gebauter Verteileinrichtung. Als Zug- und Antriebsmaschine
dient der RS 09. Am Durchiabrtsilo wird der Wagen durch
entsprechende Ladegerite beladen und dann mit dem RS 09
in die Durchfahrt des Futterhauses gebracht. Der Vorschub
des Futterstockes auf dem: Wagen erfolgt iiber einen Rollboden,
der sich nach vorn und hinten einriicken 1i3t. Beim Futter-
austragen wird die Silage nach vorn befordert, so dall der
Traktorist eine gute Ubersicht iiber den Arbeitsablauf hat.
Die Verteileinrichtung besteht aus zwei Streutrommeln als
Streugerit, iiber dem eine geschlossene Haube angeordnet ist.
Vorn unter den Trommeln lauft ein Querforderband, das wahl-
weise nach links und rechts austrigt. Der Antrieb des T 035
erfolgt von der Zapiwelle des RS 09 iiber ein Drehschemel-
getriebe zu den Streutrommeln, dem Forderband und dem
Rollboden. Die iber Streutrommeln und Querférderband
ausgetragene Silage fdllt in den Einwurftrichter der Be-
schicknngsschnecke (Bild 1).

Seitlich von der Futterhausdurchfahrt sind die Zubereitungs-
maschinen aufgestellt. Die Beschickungsschnecke stellt als
schrig ansteigendes Fordermittel die Verbindung zwischen
dem auf dem eigentlichen Mischbehilter montierten Reifler und
dem T 035 her (Bild 2). Die Mischsilage wird somit von der
Schnecke erfaBt, hochgeférdert und dem ReiBler zugefiihrt.
Der Reil3er zerkleinert die Silage und wirft sie in den darunter
befindlichen Mischbehélter.

Um die Verbrennungsgase ‘des RS 09 mit toédlich wirkendem
Kohlenoxyd CO usw. unbedingt ins Freie ableiten zu konnen,
ist im Abstellraum ein Niederdruckfliehkraftliifter unter-
gebracht, dessen Druckleitung mit Gefélle ins Freie fiihrt.
Etwaiges Niederschlagwasser gelangt somit nicht in den Liifter.
Der Ansaugstutzen des Liifters ist mit einem biegsamen Saug-
schlauch verbunden, der sofort, nachdem der RS 09 mit dem
T 035 den Aunstragstandort erreicht hat und der Liifter bereits

Bild 1. Ansicht der gesamten Anlage

Bild 2. Aufstellung des Mischbehalters mit Be-
schickungsschnecke
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arbeitet, iiber den Auspuff geschoben wird. Auf diese Weise
werden die schidlichen Auspuffgase abgesaugt.

2.12 Kraftfutterteil, Lagerung und Austragung

Die Trockenfuttermittel sollen fiir fiinf Tage Vorrat gelagert
werden. Zu diesem Zweck sieht die Projektierung zwei Vor-
ratsbehilter mit je as 23 m® Fassungsvermégen vor, die neben
dem Futterhaus aufgestellt werden (Bild 1). Zur Beschickung
und Entleerung dieser Behilter dienen ein Becherwerk und
zwei Forderschnecken. Im Futterhaus {iber dem Mischbehilter

ist ein Wigebehdlter angeordnet, der mit einem Wiegestinder
verbunden ist.

Die fertig gemischten Futtermittel werden z. Z. noch gesackt
und spater in Behilterfahrzeugen angefahren und in die Ein-
schiittgosse am Becherwerk aufgegeben, das sich in einem
Holzhduschen befindet. Das Becherwerk férdert das Schrot
in die Beschickungsschnecke iiber den Vorratsbehiltern, wobei
der Klappenkasten am Becherwerk mit dem Ablauf auf diese
Schnecke gestellt sein muB. Fiir jeden Behilter sind vier Ein-
laufe vorgesehen, die durch Seilziige gesteuert werden. Die
zwei Behalter liegen hintereinander, so daB zur Beschickung
und Entnahme jeweils durchlaufende Schnecken vorhanden
sind.

Bei der Entnahme gelangt das Schrot iiber die Abzugsschnecke
wieder in das Becherwerk, wobei der Klappenkasten am
Becherwerkauslauf jetzt den Ablauf zum Wigebehilter frei-
gibt. Dieser Wiagebehilter hingt pendelnd auf einem Konsol
iiber dem Mischbehilter, er faBt die maximal in einer Futter-
mischung benotigte Schrotmenge.

Wiegestander und Wigebehilter sind durch ein Gestinge ver-
bunden. Die eingefiillte Schrotmenge kann unmittelbar ab-
gelesen werden.

2.13 Herstellung der Futtermischungen

Zur Herstellung der Futtermischungen dient ein stehender
Mischbehdlter mit einem Fassungsvermégen von = 4,1 m3.
In den Behilter ragt ein Schraubenquirl, der fiir eine intensive
Vermischung der einzelnen Komponenten und damit fir eine
gute Konsistenz des Futters sorgt. Der Behilter wird zweck-
maBigerweise zuerst mit Silage und dann mit Wasser und
Schrot gleichzeitig gefiillt, wobei fiir die Wasserzufuhr noch
ein Diisenring im Mischbehilter mit eingesetzt werden kann,
um zu starke Staubentwicklung zu vermeiden.

2.131 Dosierung der Futterkomponenten

a) Mischsilage

Um die Menge der zugefiihrten Silage leichter schitzen zu
kénnen, erhalten die Bordwinde des T 035 entsprechend der
verschiedenen Silageanteile je Mischbehalterfiillung Markierun-
gen. Der Vorschub des Futterstockes erfolgt dann jeweils um
die Abstinde der Markierungen. Das

b) Kraftfutter

wird iiber Abzugsschnecke und Becherwerk aus den Vorrats-
behiltern in den Wigebehilter gebracht. Dabei ist der Zeiger
des Wiegestinders zu beobachten und die Férderanlage aus-
zuschalten, sobald die gewiinschte Menge erreicht ist. An-
schlieBend gelangt das gesamte Kraftfutter, das zu einer
Mischung benétigt wird, durch Offnen des Auslaufschiebers in
den Mischbehilter.

c) Wasser

In der Zuleitung des Wassers ist ein Wasserzidhler eingebaut,

so daB jederzeit die Moglichkeit besteht, die zugefiihrte

Wassermenge abzulesen.

2.2 Die Verteilung dev flieffihigen Fulleymischungen

geschieht grundsétzlich mit einer Pumpe iiber entsprechende
Rohrleitungen bis in die Vakuumfutterautomaten an den
FreBplatzen der Tiere in den Stéllen.

2.21 Fillung der Vakuumfutterautomaten

Die Futterautomaten haben einen konstruktiv unterschied-
lichen Aufbau, sind im Fassungsvermdogen jedoch auf die Tier-
gruppen abgestimmt und haben ein Volumen von 1200 bis
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2000 /. Das Fiillen der Automaten mit Futter erfolgt unmittel-
bar nach dem MischprozeB. Zu diesem Zweck wird der Schnell-
schluBschieber in der AbfluBlleitung des Mischbehélters
gedffnet, und das Futter strémt iiber den Abscheider der Pumpe
zu. Weiterhin sind die Betitigungsgriffe fiir die weiteren
SchnellschluBschieber der Verteilung iiber ein Hebelgestinge
aus der Verteilergrube herausgefiihrt und an der Langswand
des Futterhauses angeordnet (Bild 3). Von der Verteilergrube
werden die Rohrleitungen in frostsicher abgedeckten Kanilen
zu den FreBplitzen in die Stille gefiihrt. An das Ende der
festverlegten Rohrleitung zum jeweiligen Stall schlieBt sich
die Druckleitung einer iiblichen Jauchepumpe (biegsamer
Druckschlauch mit Rohr, an dessen Ende sich ein Kriimmer
befindet) an. Dieser Kriimmer hingt zum Fiillen im Auto-
maten. Nachdem nun der Schieber der AbfluBleitung gesffnet
ist, wird auch der SchnellschluBschieber fiir die jeweilige
Rohrleitung zum Stall gedffnet.

Die Bedienungsperson begibt sich dann zu den Standorten der
Automaten und schaltet dort die Pumpe fiir den Fiillvorgang.
Da die Pumpe konstruktionsbedingt nicht ohne Forderfliissig-
keit laufen darf, miissen die Fiillungen des Mischbehilters

Bild 3. Verteilung und Anordnung der herausgefiihrten Bedienungshebel
fiir die SchnellschluBschieber

immer so bemessen sein, dall stets ein Futtermittelrest darin
verbleibt. Nach beendetem Fiillen wird die Pumpe wieder aus-
geschaltet und der Endkriimmer der Rohrleitung in ein kleines
Wasserbassin, das sich auf der Trennwand der FreBplitze
befindet, eingetaucht. Mit dieser Losung wird erreicht, daB
das wihrend der Fitterungszeiten in der Rohrleitung verblei-
bende Futter luftdicht abgeschlossen ist. Tritt Futter aus dem
Endkriimmer aus, so wird es im Wasserbecken aufgefangen.
"Es ist zu beachten, daB der Schraubenquirl des Mischbehilters
arbeitet, wihrend das Futter abgezogen wird. AbschlieBend
kehrt die Bedienungsperson wieder in das Futterhaus zuriick
und schlieBt die Schieber fiir die benutzte Rohrleitung und
die AbfluBleitung des Behilters. Mit der Herstellung einer
neuen Futtermischung im Mischbehilter beginnt dann der
gleiche Vorgang erneut.

2.22 Reinigung

a) Die Zufithrungsschnecke zum Reier
wird taglich mit Wasserstrahl gereinigt. Das Abwasser wird

in bauseitig vorzusehenden Abfliissen im Futterhausfu3boden
fortgeleitet.

b) Mischbehilter, Abscheider, Pumpe und Rohrverteilung
Der Mischbehilter besitzt in Behilterhhe einen zentrisch an-
geordneten Diisenring von ~ 500 mm Dmr. Die Bohrungen im
Diisenring sind so vorgesehen, daf3 das Spiilwasser unter einem
gewissen Winkel die Wandung des Behilters trifft und sie von
anhaftenden Tutterresten saubert. Bevor das Reinigungs-
wasser mit Druck aus dem Ring ausstrémen kann, mul3 das
Ventil der normalen Wasserzufilhrung am Mischbehilter
geschlossen werden.
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Der Abscheider soll etwaige Fremdkorper wie Steine usw. aus-
sondern und besteht aus einer einfachen Rohrerweiterung, so
daf} die Strémungsgeschwindigkeit nachlat nnd Fremdkorper
zu Boden sinken. Anch er ist taglich zu reinigen bzw. auf Sau-
berkeit zu kontrollieren. Die Rohrverteilung ist direkt mit
einem bauseitig vorzusehenden Abflul verbunden. In diesem
Stiick der Rohrleitung befindet sich ein SchnellschluBBschieber,
der beim Fiillen der Futterautomaten selbstverstindlich
geschlossen ist. Bei tidglicher Spiillung bzw. Reinigung des
Mischbehilters, des Abscheiders, der Pumpe und der Rohrver-
teilung ist dieser Schieber zu 6ffnen, bevor die Pumpe im
Futterhaus eingeschaltet wird. Dann stréomt das Reinigungs-
wasser vom Diisenring iiber Mischbehilter, Abscheider, Pumpe
und Rohrverteilung zum AbfluB. Fiir intensive Wasserbewegung
im Mischbehélter kann bei Bedarf der Schraubenquirl ein-
geschaltet werden.

c) Rohrleitung

Um die Futterverluste gering zu halten, ist zundchst die Rei-
nigung, d. h. das Durchspiilen der Rohrleitung wochentlich
nur einmal vorgesehen. Zu diesem Zweck wird, nachdem bereits
wie unter b) beschrieben, Mischbehalter, Abscheider, Pumpe
und Rohrverteilung gereinigt sind, Spﬁl\\'dsser in den Misch-
behilter eingelassen. ~ Grundsatzlich geschieht die Reinigung
der Rohrleitung, wenndie Futterautomaten leergefressen sind. —
Das Spiilwasser wird wie vorher die Futtermischungen von der
Pumpe, nachdem sic am FreBlplatz eingeschaltet ist, in die
Rohrleitungen gedriickt. Der Endkriimmer der Rohrleitung
miindet wieder in den Automaten. Das ausstromende Futter,
vermischt mit Spiilwasser, wird solange im Automaten auf-
gefangen wie seine Konsistenz fiir die Fiitterung der Tiere noch
vertretbar ist. Ist das Futter zu sehr mit Wasser verdiinnt, dann
wird der Endkriimmer in den am FreBplatz befindlichen
AbfluB eingehdngt und das Spiilwasser direkt abgeleitet.

d) Die Vakuumfutterautomaten

sind taglich mit Wasserstrahl und Biirste zu reinigen. Das
Reinigungswasser wird iiber bauseitig am Fre(platz vorzu-
sehende ADbfliisse abgefiihrt.

2.3 Allgemeine Hinweise

Bei der Herstellung der Futtermischungen ist auf die richitige
Zusammensetzung der Futtermischungen zu achten. Die Uber-
sicht wird durch die erwidhnten Dosiereinrichtungen erleich-
tert. Ein Schauglas zur Kontrolle der Mischbehilterfiillung
ermoglicht, entsprechend der Anzahl der zu fiillenden Vakuum-
futterautomaten die Mischbehilterfiillung durch Markierungen
abzustimmen.

Fiitterungsversuche mit flieBfahigem Futter in der Forschungs-
stelle fiir Tierhaltung in Knau brachten bei einem Massever-
haltnis von Schrot : Wasser = 1:2 bis 1:3 und Kartoffeln :
Wasser = 1:0,5 bis 1:1 Mastergebnisse, die auch der feucht-
kriimeligen Fitterung entsprechen. Das Institut fiir Landtech-
nik Potsdam-Bornim stellte bei Versuchen tiber den Transport
von Futtermischungen in Robhrleitungen fest, dal das Futter
gut zerkleinert sein muB3 und bei beliebiger Zusammensetzung
und einem Masseverhéltnis von Futter : Wasser = 1:2 bis I:1
ohne weiteres mit Rohrleitungen und Pumpe verteilt werden
kann.

Gemil den angegebenen Verhiltnissen ist der in den Misch-
behilter geforderten Silage und dem Kraftfutter soviel Wasser
zuzusetzen, daB f{lieBfahige Futtermischungen entstehen. Es
ergeben sich beispielsweise bei einem Automateninhalt von
1800 ! fiir die Gruppe 2 mit 280 Tieren Tagesrationen

bei Silage von 4x 280 = 1120 kg
bei Schrot von 2% 280 = 560 kg
bei Wasser von 1920 kg

und die Gesamtration von 3600 kg

Bei der Annahme, daf3 1 kg Futtermischung im ungiinstigen
Irall 17 Raum einnimmt (im allgemeinen entspricht 17 etwa
1,0 bis 1,3 kg), ergibt sich, daB die Automaten in diesem Bei-

- . - . L]
spiel tidglich zweimal zu fiillen sind. Die angegebene Wasser-
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menge liegt dabei in den Grenzen der angefiihrten Massever-
hiltnisse. Es konnen so die Wassermengen fiir die einzelnen
Futtermischungen im voraus bestimmt werden. Die Bedie-
nungsperson fiir die Anlage in Murchin erhielt deshalb bei Aus-
lieferung der anderen Projektierungsunterlagen einen Futter-
plan. Aus ihm geht der jeweilige Tagesfutterbedarf fiir die
verschiedenen Tiergruppen, gegliedert in die einzelnen Kom-
ponenten (Silage, Schrot, Wasser), entsprechend der jewei-
ligen AutomatengréBe hervor. An Hand dieses Futterplans
kann man in Murchin ohne Rechenarbeit die richtige Futter-
zusammensetzung im Mischbehilter festlegen bzw. iiberwachen.

2.4 Anschlufwert

Fir die gesamte Anlage wurde ein Kraftbedarf von rd. 32 kW
ermittelt. Dabei ist zu bemerken, daB im praktischen Betrieb
nicht alle Gerdte gleichzeitig arbeiten und demzufolge diese
Leistung dem Netz nicht gleichzeitig entnommen wird.

3 Kapazititsprogramm
3.1 Silageverarbeitung

Es werden taglich etwa 8930 kg Mischsilage gefiittert, die man
bei einer ReiBerleistung von 20 t/h in 135 min verarbeitet.
Diese Silagemenge wird jedoch auf verschiedene Mischbehél-
terfiillungen aufgeteilt, so daB fiir jede Fiillung nur ein Teil
dieser Zeit notwendig ist, zu der sich noch Nebenzeiten addie-
ren, da der genannte Wert nur reine Maschinenlaufzeit dar-
stellt.

Der Futterverteilungswagen triagt bei kleinstem Vorschub
gleichfalls a 20 t/h aus, wdhrend die Forderschnecke 30 t/h
leistet. Man erkennt daraus, daf3 die Gerite auf die ReiBBer-
leistung abgestimmt sind und die Austragemenge nur genau
am Futterverteilungswagen eingestellt werden mu@.

3.2 Kraflfullevlagerung

Die beiden Kraftfuttervorratsbehalter (Bild 1) haben zusam-
men ein Volumen von A 46 m3. Bei einem tiglichen Kraft-
futterverbrauch von 4140 kg und einer angenommenen Dichte
von 0,5 kg/dm?® reicht der Kraftfuttervorrat fiir etwa fiinf
Tage. Die Fordermittel des Kraftfutterteils leisten rund 5 t/h.
Der Wigebehilter ist in seiner GréBe so bemessen, da eine
Fiillung mit Sicherheit fiir die Futterzubereitung zweier Auto-
maten ausreicht.

3.3 Verteilung der Futteymischungen

Die Prospektleistung der Pumpe betrigt 25 m3/h bei 5 at
Gesamtdruck, einer Dichte der Forderfliissigkeit von 1 kg/dm?
und 4 °C. Da diese Bedingungen von dem vorhandenen Férder-
medium nicht erreicht werden, diirfte auch die ¥6rdermenge
niedriger liegen, Die Widerstandszahlen fiir verschiedene Rohr-
durchmesser, fiir Formstiicke und Armaturen, bezogen auf
unterschiedliche Mischungen, liegen nicht vor. Aus diesem
Grunde wurde fiir den Arbeitszeitnachweis, um geniigend
Sicherheit zu haben, eine Forderleistung von 15 m3/h angenom-
men, die tatsichlich vorliegenden Werte kénnen erst bei Ver-
suchen ermittelt werden.

Wie TSCHIERSCHKE [2] bereits feststellte, erreichten unter-
suchte Pumpen dieser Bauart nichit die Prospektleistungen,
wahrscheinlich auf Grund der verdnderten Férderbedingungen.
Es ist deshalb anzunenhmen, daB die in Murchin eingesetzte
Pumpe auch weniger als angegeben fordern wird.

4 Arbeitszeitnachweis

Die Arbeitszeiten fir die verschiedenen Arbeitsginge wurden
zum Teil nach Vergleichswerten geschitzt, der Literatur [4]
entnommen oder nach Geriteleistungen errechnet. Danach
ergeben sich fiir Bedienung, Wartung und Pflege sowie not-
wendige Reinigungsarbeiten 0,15 AKmin je Tier und Tag. In
dieser Zeit ist die Silageanfuhr mit enthalten, wobei vom
Futterhaus zum Silo eine mittlere Entfernung angenommen
wurde. Nicht beriicksichtigt ist die Zeit fiir die Anfuhr von
Kraftfutter, lediglich das Umlagern vom Transportfahrzeug
in die Vorratsbehilter und alle folgenden Arbeitsginge.
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Die ermittelte Zeit beweist, da 1.AK in der Lage ist, cine
Anlage mit der Kapazitat wie in Murchin mit Futter zu ver-
sorgen. Der genannte Wert trigt theoretischen Charakter, die
tatsachlich benétigten Arbeitszeiten konnen nur durch eine
Zeitstndie am Objekt ermittelt werden.

5 Anlagenkosten

Es jst wichtig, den Anlagewert fiir eine projektierte Anlage
zu kennen. Aus diesem Grunde wurde auch fiir das erlauterte
Projekt ein Kostenplan aufgestellt, der teilweise verbindliche
Preise fiir Seriengerite und teilweise geschitzte Richtwerte
fiir noch nicht kalkulierte Gerite und Anlagenteile enthalt.
Sie stellen vorerst Sonderanfertigungen bzw. Sonderkonstruk-
tionen dar. Die Anlagenkosten belaufen sich auf ~ 60000 DM,
wihrend die kalkulierten Montagekosten ~ 7500 DM betra-
gen. Es ergibt sich somit eine finanzielle Belastung von 281 DM
je Tierplatz.

Nicht enthalten sind in dieser Summe die Kosten der Elektro-
installation sowie die Anschaffungskosten fiir den RS 09 und

den T 035. Beide werden vorwiegend in der Rinderfiitterung -

eingesetzt und bei der Aufbereitung von Schweinemastfutter
nur zusitzlich genutzt.

6 SchluBbetrachtung

Die vorstehend beschriebene Anlage stellt ein Versuchsprojekt
dar. Nach Inbetriebnahme aller Anlagenteile soll die Richtig-
keit der bei der Projektierung zugrunde gelegten Konzeption
bestatigt werden.

Dr.-Ing. habil. G. HUTSCHENREUTHER¥)

Die Projektierung einer zweiten Anlage dieser Art, jedoch mit
liegendem Mischbehalter, ist ebenfalls abgeschlossen, der Bau
weiterer ist vorgesehen. Die so entstehende Versuchsreihe
bietet cie Moglichkeit, funktionssichere Serienanlagen von der
Industrie zu erwarten,

Bei der Kalkulation der Versuchsanlage ergaben sich relativ
hohe Anlagenkosten, es ist jedoch zu erwarten, dal3 diese bei
kiinftigen Serienanlagen sinken, da Anfertigung von Einzel-
geraten entfallt.

Wie aus dem Arbeitszeitnachweis hervorgeht, kann 1 AK im
Einschichtbetrieb den in der Perspektive  vorgesehenen
Schweinebestand von 2400 Tieren mit Mastfutter versorgen.

Diese Werte sind selbst bei guter Arbeitsorganisation in der
feuchtkriimeligen Futterzubereitung und Verteilung nicht zu
erreichen und stellen somit eine wesentliche Steigerung der
Arbeitsproduktivitat dar.
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Vorschlage zur Grof3buchtenhaltung von Mastschweinen

Die GroBlbuchtenhaltung von Mastschweinen erlangt in der
DDR immer groBere Bedeutung. Dafiir wurden bisher vor-
wiegend Umbauten vorhandener Schweinemaststille benutzt.

Wihrend durch Umbau von Typenstillen fiir 200 Schweine
die Kapazitit auf 500 bis 600 Tiere erweitert werden konnte,
gestattet die groBere Konzentrierung von 1500 bis 2000 Schwei-
nen in einem Stall eine noch bessere Ausnutzung der Mechani-
sierungseinrichtungen. Vor allem die CSSR hat dabei gute
Erfolge zu verzeichnen.

Eine solche Konzentrierung setzt aber die Klarung einer Reihe
von Fragen, vor allem stallklimatischer und arbeitstechnischer
Art, voraus. Beobachtungen des Stallklimas werden von uns
zur Zeit in einem GroBstall durchgefithrt. Nach Abschluf} wird
dariiber berichtet.

Das Kollektiv cand. ing. HUTER, KUBLER und WAGEN-
KNECHT untersuchte am Lehrstuhl fiir landliches Bauwesen
und Entwerfen der Hochschule Weimar Fragen der Mechani-
sierung und Einrichtung solcher Stille und machte entspre-
chende Vorschléi‘.'ge. Diese lehnen sich an bereits vorhandene
Systeme an und stellen eine Weiterentwicklung dar. Sie sollen
als Anregung fiir weitere Planungen dienen, keinesfalls aber
als ausgereifte Projekte betrachtet werden.

Bearbeitet wurde eine Anlage fiir 2000 Mastschweine mit ge-
trenntem Fref3- und Liegeplatz sowie eine Anlage fiir 2000 bzw.
4000 Mastschweine mit Fiitterung im Stallgebaude. Alle drei
Varianten kénnen das im Prinzip gleiche Futterhaus erhalten
(Bild I und 2).

Das Futterhaus
Das Futterhaus (Bild 2, a) dient der Aufbereitung von Trocken-

und NafBfutter sowie der Lagerung eines Teiles der Futtermittel.
Es kann also wahlweise ein aus gedampften Kartoffeln und

*) Hochschule fir Architektur und Bauwesen Weimar, Lehrstuhl fir
1andliches Bauwesen und Entwerfen {Professor Dipl.-lng. REISSMANN).
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Kraftfutter bestehendes NaBfutter, industriell hergestelltes
Trockenfutter oder ein aus Girkartoffeln und Kraftfutter
gemischtes Futter verabreicht werden.

Die Kartoffeln lagern in einem 54 m langen Bunker (Bild 2, b),
dessen Beschickung mit Kippfahrzeugen vorgesehen ist. Er
nimmt maximal 285t IKartoffeln auf. Sowohl die zum Ein-
sauern wie die zum sofortigen Verbrauch bestimmten Kartof-
feln werden hier zwischengelagert. Da der Bunker stark geneigte
Winde besitzt, rutschen die Kartoffeln selbsttitig zu dem an
der tiefsten Stelle befindlichen Entnahmeschlitz und durch
ihn auf den Abnahmetisch. Der Schlitz des Bunkers 148t in-
folge seiner geringen Hohe nur so viele Kartoffeln auf den
Tisch gleiten, wie das horizontal gelagerte Fliigelrad mit seinen
Mitnehmern erfassen und auf das Forderband transportieren
kann. Damit das Fliigelrad an jeder Stelle des Bunkers einzu-
setzen ist, wurde es auf einen Wagen montiert, der sich auf
einem Gleis am Bunker entlang bewegen 148t (Bild 1, ).

Auf dem Férderband 1, e gelangen die Kartoffeln in das Keller-
geschof3 des Futterhauses, wo sie ein Abstreifer in den Ein-
schiittrumpf eines der beiden Trommelaufgeber 1, d lenkt. Der
Aufgeber gewidhrleistet die kontinuierliche Beschickung des
jeweiligen Becherwerks 1, ¢ und damit die Hochférderung zum
Dampfer 1, b.

Um anch hier auf Handarbeit verzichten zu kénnen, wurden
zwei stationdre D&mpfmaschinen Sta M 2/Sp (Maschinenfabrik
Gotthardt und Kiihne) mit einer Leistung von 1500 kg/h zum
Einbau vorgesehen. Diese erfordern eine Raumhéhe von 3,5 m.
Thre Lange betrdgt 4,85 m, ihre Breite 1,38 m. Sie bestehen
aus dem Einwurf mit Steinabscheider, der Spiralflutwische,
dem Dampfschacht, einer weiteren Transportschnecke und der
angebauten Kartoffelquetsche.

Wasseranschlufl wird fiir den Dampferzeuger und die Spiral-
flutwiasche beider Dimpfmaschinen benétigt. Ein Wasser-
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