Die ermittelte Zeit beweist, da 1.AK in der Lage ist, cine
Anlage mit der Kapazitat wie in Murchin mit Futter zu ver-
sorgen. Der genannte Wert trigt theoretischen Charakter, die
tatsachlich benétigten Arbeitszeiten konnen nur durch eine
Zeitstndie am Objekt ermittelt werden.

5 Anlagenkosten

Es jst wichtig, den Anlagewert fiir eine projektierte Anlage
zu kennen. Aus diesem Grunde wurde auch fiir das erlauterte
Projekt ein Kostenplan aufgestellt, der teilweise verbindliche
Preise fiir Seriengerite und teilweise geschitzte Richtwerte
fiir noch nicht kalkulierte Gerite und Anlagenteile enthalt.
Sie stellen vorerst Sonderanfertigungen bzw. Sonderkonstruk-
tionen dar. Die Anlagenkosten belaufen sich auf ~ 60000 DM,
wihrend die kalkulierten Montagekosten ~ 7500 DM betra-
gen. Es ergibt sich somit eine finanzielle Belastung von 281 DM
je Tierplatz.

Nicht enthalten sind in dieser Summe die Kosten der Elektro-
installation sowie die Anschaffungskosten fiir den RS 09 und

den T 035. Beide werden vorwiegend in der Rinderfiitterung -

eingesetzt und bei der Aufbereitung von Schweinemastfutter
nur zusitzlich genutzt.

6 SchluBbetrachtung

Die vorstehend beschriebene Anlage stellt ein Versuchsprojekt
dar. Nach Inbetriebnahme aller Anlagenteile soll die Richtig-
keit der bei der Projektierung zugrunde gelegten Konzeption
bestatigt werden.

Dr.-Ing. habil. G. HUTSCHENREUTHER¥)

Die Projektierung einer zweiten Anlage dieser Art, jedoch mit
liegendem Mischbehalter, ist ebenfalls abgeschlossen, der Bau
weiterer ist vorgesehen. Die so entstehende Versuchsreihe
bietet cie Moglichkeit, funktionssichere Serienanlagen von der
Industrie zu erwarten,

Bei der Kalkulation der Versuchsanlage ergaben sich relativ
hohe Anlagenkosten, es ist jedoch zu erwarten, dal3 diese bei
kiinftigen Serienanlagen sinken, da Anfertigung von Einzel-
geraten entfallt.

Wie aus dem Arbeitszeitnachweis hervorgeht, kann 1 AK im
Einschichtbetrieb den in der Perspektive  vorgesehenen
Schweinebestand von 2400 Tieren mit Mastfutter versorgen.

Diese Werte sind selbst bei guter Arbeitsorganisation in der
feuchtkriimeligen Futterzubereitung und Verteilung nicht zu
erreichen und stellen somit eine wesentliche Steigerung der
Arbeitsproduktivitat dar.
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Vorschlage zur Grof3buchtenhaltung von Mastschweinen

Die GroBlbuchtenhaltung von Mastschweinen erlangt in der
DDR immer groBere Bedeutung. Dafiir wurden bisher vor-
wiegend Umbauten vorhandener Schweinemaststille benutzt.

Wihrend durch Umbau von Typenstillen fiir 200 Schweine
die Kapazitit auf 500 bis 600 Tiere erweitert werden konnte,
gestattet die groBere Konzentrierung von 1500 bis 2000 Schwei-
nen in einem Stall eine noch bessere Ausnutzung der Mechani-
sierungseinrichtungen. Vor allem die CSSR hat dabei gute
Erfolge zu verzeichnen.

Eine solche Konzentrierung setzt aber die Klarung einer Reihe
von Fragen, vor allem stallklimatischer und arbeitstechnischer
Art, voraus. Beobachtungen des Stallklimas werden von uns
zur Zeit in einem GroBstall durchgefithrt. Nach Abschluf} wird
dariiber berichtet.

Das Kollektiv cand. ing. HUTER, KUBLER und WAGEN-
KNECHT untersuchte am Lehrstuhl fiir landliches Bauwesen
und Entwerfen der Hochschule Weimar Fragen der Mechani-
sierung und Einrichtung solcher Stille und machte entspre-
chende Vorschléi‘.'ge. Diese lehnen sich an bereits vorhandene
Systeme an und stellen eine Weiterentwicklung dar. Sie sollen
als Anregung fiir weitere Planungen dienen, keinesfalls aber
als ausgereifte Projekte betrachtet werden.

Bearbeitet wurde eine Anlage fiir 2000 Mastschweine mit ge-
trenntem Fref3- und Liegeplatz sowie eine Anlage fiir 2000 bzw.
4000 Mastschweine mit Fiitterung im Stallgebaude. Alle drei
Varianten kénnen das im Prinzip gleiche Futterhaus erhalten
(Bild I und 2).

Das Futterhaus
Das Futterhaus (Bild 2, a) dient der Aufbereitung von Trocken-

und NafBfutter sowie der Lagerung eines Teiles der Futtermittel.
Es kann also wahlweise ein aus gedampften Kartoffeln und

*) Hochschule fir Architektur und Bauwesen Weimar, Lehrstuhl fir
1andliches Bauwesen und Entwerfen {Professor Dipl.-lng. REISSMANN).

‘Heft 8 - August 1961

Kraftfutter bestehendes NaBfutter, industriell hergestelltes
Trockenfutter oder ein aus Girkartoffeln und Kraftfutter
gemischtes Futter verabreicht werden.

Die Kartoffeln lagern in einem 54 m langen Bunker (Bild 2, b),
dessen Beschickung mit Kippfahrzeugen vorgesehen ist. Er
nimmt maximal 285t IKartoffeln auf. Sowohl die zum Ein-
sauern wie die zum sofortigen Verbrauch bestimmten Kartof-
feln werden hier zwischengelagert. Da der Bunker stark geneigte
Winde besitzt, rutschen die Kartoffeln selbsttitig zu dem an
der tiefsten Stelle befindlichen Entnahmeschlitz und durch
ihn auf den Abnahmetisch. Der Schlitz des Bunkers 148t in-
folge seiner geringen Hohe nur so viele Kartoffeln auf den
Tisch gleiten, wie das horizontal gelagerte Fliigelrad mit seinen
Mitnehmern erfassen und auf das Forderband transportieren
kann. Damit das Fliigelrad an jeder Stelle des Bunkers einzu-
setzen ist, wurde es auf einen Wagen montiert, der sich auf
einem Gleis am Bunker entlang bewegen 148t (Bild 1, ).

Auf dem Férderband 1, e gelangen die Kartoffeln in das Keller-
geschof3 des Futterhauses, wo sie ein Abstreifer in den Ein-
schiittrumpf eines der beiden Trommelaufgeber 1, d lenkt. Der
Aufgeber gewidhrleistet die kontinuierliche Beschickung des
jeweiligen Becherwerks 1, ¢ und damit die Hochférderung zum
Dampfer 1, b.

Um anch hier auf Handarbeit verzichten zu kénnen, wurden
zwei stationdre D&mpfmaschinen Sta M 2/Sp (Maschinenfabrik
Gotthardt und Kiihne) mit einer Leistung von 1500 kg/h zum
Einbau vorgesehen. Diese erfordern eine Raumhéhe von 3,5 m.
Thre Lange betrdgt 4,85 m, ihre Breite 1,38 m. Sie bestehen
aus dem Einwurf mit Steinabscheider, der Spiralflutwische,
dem Dampfschacht, einer weiteren Transportschnecke und der
angebauten Kartoffelquetsche.

Wasseranschlufl wird fiir den Dampferzeuger und die Spiral-
flutwiasche beider Dimpfmaschinen benétigt. Ein Wasser-
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Bild 1, Technologisches Schema der Futterbereitung.

a NaBfuttermischér, b Dimpfmaschine, ¢ Becherwerk, @ Trommelaufgeber,
¢ Forderband (Plattenband), / Wasserfanggrube, gl Kraftfutterabwurf,
h NaBfutterleitung (zum Stall), 4 Schlitzbunker und Bunkerentleerungs-
wagen mit Fligelrad

leitungsiiberdruck von 0,5 at ist erforderlich; Der elektrische
AnschluBwert aller Motoren eines Dimpfaggregates betragt
zusammen 3,5 kW,

Jedes Aggregat muB eine Wasserfanggrube 1, f erhalten, die
die beim Waschen der Kartoffeln entstehenden Abwésser auf-
nimmt. Das Herstellerwerk schligt eine GrubengréBe von
1,2x0,7% 0,6 m vor. Weiterhin mu@ fiir eine gute Entliiftung
des Futterhauses gesorgt werden, da die ausgestoBenen, ge-
dampften Kartoffeln sehr viel Wasserdampf abgeben. Den
Dampferzeuger bringt man nach Moglichkeit in einem beson-
deren Raum unter. Fiir ihn ist ein Schornstein und ein Brenn-
stofflagerraum vorzusehen,

Aus der Kartoffelquetsche fallen die Kartoffeln entweder in
den NaBfuttermischer 1, @ oder, wenn man die Anlage zur
Garfutterbereitung verwendet, auf ein Foérderband, das sie zu
einem Wagen transportiert, mit dem man sie zu den Géarfutter-
behiltern bringt. Der NaBfuttermischer enthilt ein Rithrwerk,
das gedimpfte und gequetschte Kartoffeln, Kraftfutter und
Wasser vermengt, so daB das Futtergemisch durch eine Dick-
schlammpumpe in die Vakuumfutterautomaten des Stalles
gedriickt werden kann 1, k.

Soll Silage als Grundstoff des NaBfutters verwendet werden,
dann entnimmt man diese mit dem Frontlader der Stallarbeits-
maschine oder anderen Fordergeriten dem Garfutterbehilter
und bringt sie mit einem Wagen zum Futtérhaus. Dazu wird
von anderer Seite [1] das Abladen mit Rollbgden, Streutrommel
und Querforderband des Wagens sowie iber eine Forder-
schnecke in einen Reifler vorgeschlagen, aus dern das zerklei-
nerte Gut in den Mischbehilter fallt!). Der weitere Arbeitsgang
entspricht dem bei der Zubereitung frischer Kartoffeln.

'} s. a. S. 352 bis 355.
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Bild 2. GrundriB des Futterhauses ¢ mit angebautem Kartoffelbunker 6.

Die Kraftfutterlagerung ist deckenlastig vorgesehen. Ein Auf-
zug foérdert die Sicke durch eine Luke iiber der Durchfahrt
auf den Kraftfutterboden. Von hier aus wird es dosiert den
einzelnen Nahfuttergemischen zugegeben.

Bei reiner Trockenfiitterung ist das Kraftfutter lediglich in
einen Bunker 1, g zu kippen, aus dem es auf gin Forderband
rutscht. Dieses iibernimmt den Transport zum Stall. Eine
Kratzerkette lauft im Stall iiber den Trockenfutterautomaten
in einem Fo6rderkasten, von dem aus senkrecht angebrachte
Schlauchstiicke mit groBem Querschnitt die Verbindung zu
den Automaten iibernehmen.

Das Futterhaus enthilt schlieSlich einen Aufenthaltsraum,
WC und Waschraum fiir den Schweinemeister. Gerade auf die
soziale Betreuung der im Stall beschéftigten Arbeitskriafte muf3
in Zukunft viel gréferer Wert als bisher gelegt werden, denn
von einem in dieser Hinsicht unzufriedenen Menschen kann
man keine gute Arbeitsleistung erwarten,

Die Maststiille

Eine Trennung von Liege- und FreBstall hat sich beim Umbau
bestehender Typenstélle bewidhrt, wenn Trockenfitterung zur
Anwendung kam [2]. Die Stdlle dienen dann, nachdem die
Inneneinrichtung herausgerissen und ein neuer Fulboden mit
entsprechender Entwisserung eingebracht wurde, als Liege-
raum. Zwischen zwei Liegestdllen errichtet man einen iiber-
dachten, mit Beton befestigten Freflplatz, dessen Automaten
durch Forderketten mit Trockenfutter beschickt werden. Man
erhofft sich von diesem Stallsystem, daf3 die Schweine bereits
im Auslauf koten und eine Verschmutzung der Liegefliche
dadurch kaum noch eintritt.

Agrartechnik - 11.Jg.



Was bei reiner Trockenfiitterung verhiltnismaBig einfach ist,
bereitet bei der Kombination NaB- und Trockenfutter Schwie-
rigkeiten. NaBfutterautomaten miissen zumindest wihrend
der kalten Jahreszeit in einem Raum mit Temperaturen iiber
dem Gefrierpunkt aufgestellt sein. Technisch ist es natiirlich
moglich, den Mastschweinen im Sommer NaBfutter, im Winter
Trockenfutter zu verabreichen. Ob dies jedoch in jedem Falle
den Grundsitzen der Tierhaltung und dem jeweiligen Futter-
angebot entspricht, bleibt dahingestellt. Andererseits gestattet
dieses System, zumindest bis zu Belegungsstirken der Anlage
von 4000 Tieren, eine unmittelbare Anbindung des Frefstalles
an das Futterhaus. Dadurch entstehen gerade Beschickungs-
wege sowohl fiir die NafBfutter-Druckleitung als auch fiir die
Trockenfutter-Forderkette.

Im Vorschlag des Kollektivs wurde die Aufstellung der Trok-
kenfutterautomaten entlang der gesamten FreBstallrickwand
vorgesehen. Die Naffutterautomaten stehen in der Mitte des
FreBplatzes. Sie entsprechen den in der LPG Milzau, Kreis
Merseburg erprobten Rundbehiltern von etwa 2m Dmr,,
1,2 m Hoéhe und haben ringsum einen durchlaufenden Trog, so
dafl eine grofle Zahl von Schweinen gleichzeitig Futter auf-
nehmen kann. Thre Fiillung erfolgt bei geschlossener Klappe
am Frefitrog durch die an den Untergurten der Binder be-
festigte Druckleitung.

Wie bereits festgestellt, besteht der Nachteil einer solchen
Anlage vor allem darin, da3 bei Temperaturen unter 0 °C kein
NafBfutter zu verabreichen ist. Weiterhin diirfte der schmale,
beiderseits von rund 65 m langen Gebauden begrenzte Auslauf
wie ein Tunnel wirken. Starke Zuglufterscheinungen sind dann
nicht zu vermeiden. Aullerdem 148t sich der Raum zwischen
den Rundbehiltern im FreBstall nur in Handarbeit sauber ent-
misten.

Die geschilderten Mangel vermeidet der Einraumstall, in dem
Liege-, Fre3- und Kotplatz vereinigt sind. Er ist in Buchten
fiir jeweils 200 Schweine aufgeteilt, deren GréBe so bemessen
sein sollte, daB sie voll als Liegefliche Verwendung finden.
Steht den Tieren zuviel Platz zur Verfiigung, dann verkoten
sie einen Teil davon. Zu groBe Buchten sollte man durch Ein-
teilung in Liege- und Lauffliche mit am Boden befestigten
Kant- oder Rundholzern trennen oder mit verstellbaren
Buchtengittern versechen, die eine Anpassung der Liegeflichen-
gréBe an den Raumbedarf unterschiedlich alter Tiergruppen
zulassen.

Ein etwa 80 cm breiter Kontrollgang, der entlang der Aullen-
winde des Stalles verlduft, bietet die Moglichkeit zur dauern-
den Beobachtung der Tiere. Er verhindert aullerdem, daQ die
Schweine unmittelbar mit der kalten AuBlenwand in Beriih-
rung kommen.

In Stallmitte befindet sich der Fre- und Kotplatz. Hier
kénnen entweder nur Trocken- oder nur NaBfutterautomaten
oder beide Arten gemeinsam aufgestellt werden. Es ist moglich,
daB gerade durch die Kombination beider Futterarten gute
Mastergebnisse zu erzielen sind. Ist also eine kombinierte Ver-
abreichung der Futtermittel vorgesehen, dann verlaufen iiber
den Automaten die Druckleitung fir NaBfutter und d'e Krat-
zerkettenforderer fiir Trockenfutter, jeweils mit den entspre-
chenden Anschliissen zu den Automaten versehen. Bei der
Anlage fiir 2000 Mastschweine, die dann nur einen Stall um-
falt, ist die Verbindung zum Futterhaus geradlinig moglich.
Dieses besitzt dann nur eine Dimpfmaschine.

Die Zuordnung von zwei Stillen fiir je 2000 Mastschweine zu
einem Futterhaus bedingt gebrochene Futterwege, also die
Einschaltung zusitzlicher Forderbdnder fiir den Kraftfutter-
transport. Durch Aufstellung der zweiten Dimpfmaschine im
Futterhaus erreicht man aber eine giinstigere Auslastung.

Als Entmistungsgeridt soll in diesem Schweinemaststall die
Stallarbeitsmaschine RS 09 mit Frontlader zum Einsatz
kommen. Sie entfernt den Kot vom mittleren Gang, der wegen
der groBen Gebiudetiefe zusitzliche Beleuchtung durch einen
aufgesetzten Lichtschacht erhilt, der gleichzeitig der Entliif-
tung dient. Auf der Liegefliche angefallener Kot muf3 aller-
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dings vorher mit der Schaufel auf den Kotgang geworfen
werden.

Erfahrungen aus der Praxis empfehlen, daf3 die Kotsammel-
grube wegen starker Geruchsbeldstigung im Sommer nicht
unmittelbar am Stallgiebel, sondern 10 bis 15 m davon ent-
fernt angelegt werden sollte. Der nun etwas lingere Weg muf3
ebenfalls eine glatte Betondecke erhalten, damit er das Weiter-
schieben des Kotes nicht behindert.

AbschlieBend sei noch erwahnt, daB3 eine solche GroBanlage
natiirlich Nachfolgeeinrichtungen wie Géirkartoffelbehilter,
Konfiskathaus und Quaranténestille benotigt. Das Einschlep-
pen von Seuchen ist unbedingt durch eine Quarantinezeit der
angelieferten Laufer, sofern sie nicht aus dem eigenen Betrieb
stammen, zu unterbinden.
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Fachveranstaltung itber die Innenmechani-
sierung

AnlaBlich der 9. Landwirtschaftsausstellung hatte der FA ,,Innen-
wirtschaft und landwirtschaftliche Produktionsbauten‘’ alle inter-
essierten Fachkollegen am 21. Juni 1961 zu einer Vortragsveran-
staltung iiber Probleme der Innenmechanisierung eingeladen. Dipl.-
Landw. SPENGLER (VEG Hubitz) berichtete dabei iiber von einer
speziellen Arbeitsgruppe bisher gesammelte Erfahrungen in der
Offenstallhaltung. Die anwesenden rund 150 Kollegen aus den VEG
und LPG erhielten durch dieses Referat wertvolle Hinweise fiir die
richtige Nutzung der Stille, die Bedeutung der zweckmiBigen und
ausreichenden Fiitterung, geniigende Einstreu und trockenes Lager
sowie fiir die Ruhe im Stall. Auf die weitere Entwicklung eingehend,
forderte SPENGLER von der Industrie ein elektrisches Ent-
hornungsgerit sowie in bezug auf die StallgroBe, daB sie auf die
Kapazitit des Melkstands abgestimmt werden muB, d. h. ein Viel-
faches von acht (z. B. 48, 64 oder sogar ‘80) betragen sollte. Er ver-
wies abschlieBend auf die Erfahrungen anderer Léinder (z. B. der
CSSR) mit der Kraftfuttergabe im Melkstand, fiir die einiges spricht.

Architekt SCHOLLAIN vom VEB Typenprojektierung Berlin
sprach tiber die Komplettierung von Offenstallanlagen entsprechend
dem MinisterratsbeschluBl vom Januar 1961. Leider fehlt hier der
Raum, um die wertvollen Anregungen und Vorschlige wiederzu-
geben, die er den Praktikern vermittelte. Es soll hier aber noch ein-
mal klar hervorgehoben werden, daB die in der Praxis teilweise
geiibte Methode, die Offenstille zuzumauern bzw. mit Brettern zu
verschlagen, nicht gutgeheilen werden kann, weil dadurch infolge
schlechter Beliiftung der Stille unvermeidlich schwere Bauschdden
entstehen. Natiirlich ist es wichtig, fiir ausreichenden Windschutz
der einzelnen Gebiude bzw. der gesamten Anlage zu sorgen, dafir
gibt es aber giinstigere Losungen. Zum Beispiel kann man an beiden
Lingsseiten entlang der Dachrinne Liiftungsschlitze von etwa 30 cra
Hohe anbringen und den Vorwartehéfen durch schnellwiichsige
Holzer und Hecken bzw. provisorisch durch Strohmatten ent-
sprechenden Wind- und Wetterschutz geben.

Die Diskussion zeigte eindeutig, daB es bei der Standardisierung
insbesondere der Zusatzeinrichtungen (Bergerdume, Jauchegruben,
Driften usw.) noch viel nachzuholen gibt, und daB8 auch der Vor-
lauf in der Projektierung, in der Veréffentlichung der Typenprojekte
sowie die Anleitung der &rtlichen Projektierungsbiiros noch zu ver-
bessern ist. Weiter ergab sich, daB bei der Projektierung beispiels-
weise der Mistginge und Krippenbreiten noch immer die Mechani-
sierung, d. h. der Raumbedarf der Maschinen, Héanger usw., nicht
geniigend beriicksichtigt wird. Die Probleme der Elektrotechnik
kamen am Nachmittag zur Sprache, leider waren hierzu nur wenige
Interessenten erschienen. Der Wichtigkeit dieser Fragen wegen
werden wir in unserem Heft 11/1961 breiter auf diesen Komplex
eingehen, AK 4454
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