5

. nicht ohne Qualitiitsminderungen des Ernteproduktes

dynamischer und anderer Art und von Lenkhilfen und Lenk-
automaten; !

6. die Verlingerung der Standzeit von Schlepperbaugruppen, dar-
unter der Dieselmotoren auf 2500 bis 30‘)bh, der Kraftiber-
tragungen auf 5000 bis 6000 h, der Fahrwerke auf 3500 bis
4000 h; '

7. die Verbesserung der Sicherheitstechnik und des Fahrkomforts
sowie anderer Eigenschaften, die vom Benutzer des Schleppers
geschitzt werden.

5. die Schaffung von stufenlosen Getrieben hyTostatischer, hydro-

In Tabelle 2 ist eine zusamienfassende Ubersicht iiber die fiir die
Jahre 1961 bis 1965 giiltige Typenreihe von Schleppern gegeben. Die
Schlepper sind nach Zugkraftklassen geordnet. Die in Spalte 2 an-
gegebene Geschwindigkeit ist die Geschwindigkeit, mit der die
hauptsichlichen Arbeiten ausgefiillrt werden und bei der der Schlep-
per die angegebene Zugkraft entwickeln soll.

Die Tabelle enthiilt nicht alle Schlepper des sowjetischen Typen-
programms. Wir haben uns bei der Auswahl auf die landwirtschaft-
lichen Schlepper beschriinkt. Die Spezialschlepper fiir Teeplantagen
und die schweren Industrieschlepper der Klassen von 9 und 15t
sowie Spezialschlepper fiir dic Iorstwirtschaft sind weggelassen
worden.

Bei der in Spalte 4 angegebenen Masse handelt es sich um den
Hochstwert.,

Ordnet man die Klassen der Schlepperreihen der Groe nach, so
lassen sich allgemeine Gesichtspunkte fiir die Typenreihe feststellen.
Als bedeutendes Kennzeichen der Reihe kann der IKoeffizient des
Klassensprungs ,,f*‘ gelten, der den Sprung von einer zur nichsten
Klasse charakterisiert. In der Tabelle 3 sind die Typenreihen von
1940 (nach PS-Klassen) und von 1960 (nach Zugkraft-Klassen) auf-
gefiilhrt und gleichzeitig die Koeffizienten ' finr beide Reihen
angegeben. Es ist interessant, festzustellen, daB der Wert ,,{* etwa
bei 1,5 liegt und daB in der modernen Typenreihe Werte, die 1,5
wesentlich iibersteigen, nicht mehr anzutreffen sind, gleichzeitig
aber im Bereich der mittleren Klassen eine Verringerung der Werte
fur f, d.h. eine feinere Stufung der Klassen zu beobachten ist.

Dr. H. LANGELUDDECKE, KDT*) Zum Einsatz von

In dem Bestreben, den fiir das Bietbrauen benGtigten Hopfen aus
der Eigenerzeugung zu decken, wurde im Jahre 1950 mit dem
Hopfenbau in der DDR begonnen. Zehn Jahre spiiter wurden bereits
1467 ha Hopfen angebaut, wodurch der Eigenbedarf etwa zur Hilfte
gedeckt werden kounte. Durch Erhdhung der Ertrige und Aus-
weitung der Anbauflichen soll in den nichsten Jahren die Produk-
tion von Hopfen soweit gesteigert werden, daB8 der Inlandsbedarf
von Importen weitgehend unabhingig wird.

Den VEG und LPG, die den Hopfenbau betreiben, bereitet besonders
der damit verbundene hohe Arbeitszeitaufwand groBe Schwierig-
keiten, der bei guten Ertrigen 4000 AKh/ha noch weit iibersteigen
kann. Die groBte Arbeitsspitze im Hopfenbau verursacht die Ernte
der Dolden, die sog. Pfliicke, von Iinde August bis Mitte September.
Die Pfliickzeit des Hopfens, die nuv etwa 14 Tage andauert und
verlingert
werden kann, erfordert bei der Handpflicke den Einsatz von min-
destens 18 geiibten Pfliickern je ha Hopfenanbaufliche [4]; d. h.
Betriebe mit 15 ha Hopfenbau miufBiten in dieser Zeit iiber 270
geiibte Pfliicker verfigen.

Dieser hohe Arbeitszeitaufwand, der nur mit Hilfe von Saison-
kriiften bewiltigt werden kann, fiihrte schon in der zweiten Hilfte
des vergangenen Jahrhunderts zu Versuchen, das Handpfliicken
durch Maschinenarbeit zu ersetzen [3] [6]. Aber erst im vergangenen
Jahrzehnt reiften die Konstruktionen soweit heran, dal in Europa,
und zwar zuerst in LEngland. in nennenswertem Umfang Hopfen
maschinell geerntet wurde. Im Jahrc 1956 wurden in Lngland
bereits 409, der Ernte mit Hilfe von Pflickmaschinen geborgen [7].
In den folgenden Jahren wurden Hopfenpfliickmaschinen in groflem
Umfang auch in Siddeutschland und der CSSR eingesetzt.

Auch in der DDR bereitet bei stiirkerer Ausdehnung des Hopfen-
baues in begrenzten Anbaugebieten die Beschaffung einer ausreichen-
den Anzahl von Pfliickern immer gréBere Schwierigkeiten. Da bei
der geringen Hopfenbauflache in der DDR der Ligenbau von Hopfen-
pflickmaschinen kaum lohnend erscheint, sollen die exrforderlichen
Maschinen importiert werden.

Im Jabre 1958 wurde deshalb versuchsweise eine erste Maschine des
Typs ,,Bruff* aus England eingefiihrt (Bild 1), dic bis dahin in den

* Institut far Bernburg (Dircktor: Dipl.-Wirtsch.
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AuBerdem verdient Beachtung, daB in der neuen Reihe im Unter-
schied zu der von 1940 die Ketten- und die Radschlepperreihe sich
im Bereich der mittleren Zugkraftklassen iiberschneiden. Bedeutende
Ursachen fiur diese Erscheinung sieht der Verfasser in dem Be-
streben der sowjetischen Landwirtschaft, fiir Saatbettbereitung,
Aussaat und Ptlegearbeiten den bodenschonenden Kettenschlepper
einzusetzen und auBlerdem in zunehmendem MaBe vor allem die
innerbetrieblichen Transporte Radschleppern mit hohen Transport-
geschwindigkeiten zu {ibertragen.

Die Tabelle 4 enthiillt die drei Grundtypen von Motoren fiir die
Schlepper der Tabelle 2 und ihre Modifikationen. Diese Tabelle ist
um einen groBen Diesel von 300 IS fiir Industrieschlepper gekiirzt
wiedergegeben,

AbschlieBend ist zu betonen, daB3 die sowjetische Schlepperent-
wicklung seit ihren bescheidenen Anfingen in den zwanziger Jahren
stets auf dem Erreichten aufgebaut hat. Auch die neue Typenreihe
baut auf den in der Fertigung befindlichen Mustern auf. Fast alle
vorgesehenen Typen werden fiiv die Serienproduktion vorbereitet
oder befinden sich in Entwicklung. Die vorliegende Reihe stellt ein
Nahziel dar, die weitere Entwicklung befindet sich in Vorbereitung
(5]
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Hopfenpflickmaschinen in der DDR

europiischen Hopfenbaugebieten am weitesten verbreitet war. Nach
erfolgreichem [insatz folgten dieser Maschine schon 1959 neun
weitere des gleichen Typs. Im vergangenen Jahr wurden 16 Pfluck-
maschinen aus der CSSR importiert, wo inzwischen die Produktion
von Hopfenpfliickmaschinen aufgenommen worden war. In den
nichsten Jahren wollen wir davon noch weitere Maschinen ein-
fihren. Bis 1963 soll der Mechanisierungsgrad der Hopfenernte 809,
erreichen. Da diese Maschinen bisher in unserer landtechnischen
Literatur nicht behandelt wurden, sollen hier einige Ausfiihrungen
tiber Aufbau, Arbeitsweise und Linsatz dieser Maschinen folgen.

1 Aufbau und Arbeitsweise

Beide importierten Typen, also sowohl die ,,Bruff“-Pfliickmaschine
B 11 als auch die in der CSSR produzierte Maschine Cch-2 arbeiten
stationir, d. h. die Hopfenranken miissen im Hopfenfeld abgeschnit-
ten und zur Pfliickmaschine, die in einem Gebaude untergebracht
ist, transportiert werden. Wiihrend Konstruktionen dieser Form
einen gewissen Entwicklungsabschlull erreicht haben, sind beweg-
liche Maschinen groBerer Leistung noch nicht {iber das Versuchs-
stadium hinausgekommen bzw. arbeiten noch nicht zufrieden-

Bild 1. Ansicht der Hopfenpflickmaschine ,,Bruff*-B
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stellend [1] [2]. Beide Maschinentypen sind dhnlich aufgebaut. Sie
bestehen aus einem Pflickaggregat mit Zufihrung, einem Hicksler,
zwei Nachpfliickern und der Reinigungsvorrichtung mit nach-
folgender Absackvorrichtung. Im folgenden soll die Cch-2 erliutert
werden (Bild 2), da sie fiir uns bedeutsamer ist. Auf wesentliche
Unterschiede zwischen beiden Maschinen wird jeweils hingewiesen.

Die mit einer Heckenschere in 1,50 m bis 2 m Hdéhe abgschnittenen
Hopfenranken werden von einem fiir diesen Zweck verlangerten und
lingsgeteilten Hanger unterfahren, vom Laufdraht herabgerissen
und der Linge nach auf den Hianger gelegt. Mit Riicksicht auf ein
ordentliches Entnehmen, bel dem mdoglichst wenig Seitentriebe ab-
brechen sollen, ist die Transportkapazitit eines Hangers auf etwa
80 bis 100 Ranken beschrankt. Der auf diese Weise beladene Wagen
wird zur Pflickmaschine gefahren, wo die Ranken mit demn ab-
geschnittenen Ende von Hand in die Zubringeeinrichtung eingehingt
und zum Pfliickaggregat transportiert werden.

Die Zubringeeinrichtung besteht aus einer endlosen Kette, die in
Abstinden von 750 mm mit selbstsperrenden Einspannkndpfen
versehen ist und thre Fithrung durch ein Geriist aus Winkeleisen
erhilt. Der Antrieb erfolgt durch einen 2,2-kW-Elektromotor, die
Geschwindigkeit der Kette betrigt v = 0,21 m/s.

Den Pfliickvorgang bewirken zwei rotierende Trommelpaare (von
denen eines zweiteilig ausgefiihrt ist), deren sechs Leisten mit Draht-
schlaufen, den sog. Pfliickfingern, besetzt sind. Der Antrieb der
Trommelpaare erfolgt durch zwei 2,2-kW-Elektromotoren iiber
Kettentriebe. Die Drehzahlen der Trommeln kénnen unabhingig
voneinander bei laufender Maschine durch verstellbare Keilriemen-
seheiben zwischen 100 und 200 min—! geindert werden.

Die durch das Pfliickaggregat ,,gekimmten‘* Ranken werden mit
dem von ihnen umschlungenen Aufleitdraht einem Hacksler zur
Zerkleinerung zugefiihrt, der bei der ,,Bruff‘‘ als Stof3- und bei der
Cch-2 als Trommelhacksler ausgebildet ist und von einem 3-kW-
Elektromotor angetrieben wird. Die im Pfliickaggregat abgeschlage-
nen Teile der Hopfenranken gelangen von einem Forderband auf
einen Rollensortierer, auf dem mit manueller Hilfe eine Trennung
von Seitentrieben und kleineren Bestandteilen erfolgt. Die Seiten-
triebe passieren den Rollensortierer und werden in einen automati-
schen Nachpfliicker geleitet, wihrend die iibrigen Bestandteile noch
einmal entsprechend ihrer GroBe durch einen zweiten darunter-
liegenden Rollensortierer getrennt werden. IKleinste Beimengungen,
wie Blitter und zerschlagene Stengelteile, fallen zwischen den Rollen
hindurch und werden mit Hilfe eines Forderbands ausgeschieden,
Bestandteile in Doldengroe dagegen passieren diesen Rollensortierer
und werden einer weiteren Reinigung zugefiihrt, Der Aufbau der
automatischen Nachpfliicker ist bei den beiden Typen unterschied-
lich. Bei der ,,Bruff'’ werden die Seitentriebe nit Hilfe eines Tuch-
forderers der Nachpfliickeinrichtung zugefiihrt. Bei der Cch-2
nehmen zwei Zubringerketten die Seitentriebe auf, sie werden von
Pfliickfingern, die auf Leisten an gegenliufigen Pflickketten an-
gebracht sind, von den Dolden getrennt. Der Antrieb des Nach-
pfliickers erfolgt getrennt durch einen 2,2-kW-Elektromotor.

Uber einen dem Nachpfliicker folgenden zweiten Rollensortierer
gelangen die Seitentriebe wieder unter manueller Hilfe auf ein Ab-
fallfcrderband, wihrend die anfallenden kleineren Bestandteile auch
hier in die weitere’ Reinigung kommen, und zwar in eine Wind-
reinigung. Ein im Drehzahlbereich von 700 bis 1000 min—! laufender
Ventilator saugt durch die Offnungen einer umlaufenden Trommel
beigemengte Blitter ab, die durch Biirsten von der Trommel ab-
gestreift werden und zum Abfallférderband gelangen.

Auf anschlieBenden, in der Neigung verstellbaren Schriigbandaus-
lesern wird das verbliebene Gemisch dann nach der Reibungszahl
sortiert. Die den Hopfendolden noch beigemengten Fremdbestand-
teile kénnen schlieBlich auf einem 4,50 m langen Handsortierband,
an dem 14 AK zu beiden Seiten Platz finden, ausgelesen werden.

Die so gereinigten Hopfendolden werden bei der ,,Bruff' in einer
Grube halbmechanisch abgesackt, bei der Cch-2 dagegen von einem
Austragforderer iibernommen, wodurch die
Absackung der Hopfendolden ebenerdig még-
lichist.—Den Antrieb der Reinigungsvorrich-
tung iibernimmt ein 7,7-kW-Elektromotor.
Die beim Auf- und Abladen der Hopfenranken
abgerissenen Seitentriebe kénnen mnaschinell

von einem Nachpflicker gepflickt werden, der vor dem Pflickteil
der Maschine angebracht ist. Er ist von Hand zu beschicken; sein
Antrieb erfolgt durch einen 0,7-kW-Elektromotor.

Zur Ausriistung der Cch-2 gehort noch eine Schieppschaufel fiir die
Sauberung der Grube unter der Maschine, die von Hand betatigt
wird. Das Maschinengestell ist aus gewalzten Stahlprofilen gefertigt.
Die einzelnen Bauelemente der Maschine sind zusammengeschraubt
oder verschweilit.

Weitere technische Angaben Cch-2 ,»Bruff“-B
Liange [mm] 25100 23000
Arbeitsbreite {mm) 8400 8400
Maximale Hohe [mm] ~ 8500 ~ 8000
Gesamtmasse (kgl ~ 18000 ~~ 14000
Gesamtleistungsaufnahme  [kW] 20 18

2 Leistung und Kapazitit

Die Leistung der Pfliickmaschine hingt nicht so sehr vom Pfliick-
aggregat als vielmehr von der Leistungsfihigkeit der Reinigungs-
vorrichtungen ab. Eine der wechselnden Feuchtigkeit des Pfliick-
gutes an den verschiedenen Tageszeiten Rechnung tragende Lin-
stellung der Schrigbandausleser vermag die Maschinenleistung er-
heblich zu steigern. In gleicher Weise wirkt eine differenzierte Ein-
stellung der Ventilatordrehzahl und eine sorgfiltige Arbeitsaus-
filhrung an den Rollensortierern.

Eine Untersuchung, die tiber die Leistung der Pfliickinaschine unter
unseren Bedingungen AufschluB geben sollte und iiber die gesamte
Piliickzeit ausgedehnt wurde, ergab, daB man mit eingearbeitetem
Bedienungspersonal mit Stundenleistungen von etwa 290 Hopfen-
ranken bei mittleren Ernteertrigen rechnen kann [5].

Diese Leistung entspricht bei einem normalen Bestand von 4440 Ran-
ken je ha einer Erntefliche von rd. 6,5 a. Da aus 6konomischen
Griinden der zweischichtige Einsatz der Pfliickmaschine angebracht
ist und taufrische Ranken den Pflickvorgang sogar begiinstigen,
kann man mit 1 ha Erntefliche je Tag rechnen. Daraus ergibt sich
die Kapazitit der Pflickmaschine von mnaximal 15 ha Erntefliche.

Da eine gemeinsame Benutzung der Maschine durch mehrere Be-
triebe infolge des hohen Transportaufwands fiir die Ranken und
deren Schlaffwerden bei lingerer Transportzeit (beeintrichtigt die
Qualitdt des Pflickens) in der Regel nicht méglich sein wird, sollte
sich die Flachengrofie in den Betrieben nach der Kapazitat der
Hopfenpflickmaschinen richten. Bei Ausnutzung der bereits er-
rechneten Kapazitit von 13 bis 15 ha wiren gleichzeitig die in-
zwischen in den Betrieben gebauten Zwillingsdarren ausgelastet.

3 Pfliickverluste und’ Pfliick qualitiit

Liine Verlustermittlung, bei der in zwei Versuchen jeweils 100 Ranken
von Hand und in paralleler Reihe dazu 100 Ranken maschinell
gepfliickt werden, zeigte, daB bei der Maschinenpflicke 7,8% bzw.
6,59% hohere Verluste als bei der Handpfliicke entstanden. Unter
Beriicksichtigung der zusitzlich aufgefangenen losen Doldenblitter,
die noch einer Verwertung zugefithrt werden konnen, reduzierten
sich die hoheren Verluste in beiden Versuchen auf 1,7%,. Die Ver-
luste allein sagen jedoch noch nichts iiber die Pflickqualitat aus.
Zu deren Beurteilung wurden zu verschiedenen Tageszeiten mehrere
Proben von maschinen- und handgepfliicktem Hopfeu verglichen.
Dabei lieen sich iin Durchschnitt der Proben folgende Masse-
anteile feststellen:

Maschinenpflicke Handpfliicke
Ganze Dolden % 81,7 91,2
angeschlagene Dolden % 13,6 8,4
zerschlagene Dolden % . 4,1 —
Fremdbesatz % 0,6 i 0,4

Diese Gegeniiberstellung zeigt die rauhere Behandlung des Pfliick-
gutes in der Maschine. Nach der Trocknung verwischen sich diese
Unterschiede jedoch weitgehend.

Auf die Pflickqualitit und die Verluste hat eine richtige Einstellung
der Pflicktromnmeldrehzahlen groBen EinfluB. Zu geringe Dreh-
zahlen verursachen unsauberes Pfliicken, zu hohe Drehzahlen (be-

Bild 2. Schema der Hopfenpflickmaschine Cch-2.
a Handnachpflicker, b vordere Pflick-

trommeln, ¢ Einspannkdpfe an der Zu-

bringevorrichtung, d ricckwiartige Pfliick- e

Rollensortierer, g automatischer Nach- ] =1~T

1ol

: T
trommeln, ¢ Trommelhacksler, [ erster %
pilicker, k zweiter Rollensortierer, ¢ Ven-

el

tilator, & Schrigbandausleser, ¢ Hand- °
sortierband, m Austragférderband, n Ab-
sackvorrichtung.
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sonders des ersten Trommelpaares) haben hdhere Anteile von be-
schiadigten Dolden zur Folge.

Aber auch bei sorgfiltiger Einstellung kdnnen die Maschinen hin-

sichtlich der schonenden Behandlung des Pfliickgutes bisher nicht

mit der Hand der Pfliickerin konkurrieren. Dabei ist allerdings zu

beriicksichtigen, daB durch eine verspatete Pfliicke infolge fehlender

Saisonkrifte, wie besonders die vorjahrige Ernte zeigte, die Quali-

titsminderungen des Ernteproduktes viel groBere AusmaBe an-
" nehmen kénnen.

4 Arbeitskriftebedarf

Da es bisher noch nicht gelungen ist, die Reinigungsvorrichtungen
an den Pfliickmaschinen so zu gestalten, daB sie ohne zusitzliche
Handarbeit zufriedenstellend arbeiten, was in erster Linie auf die
geringe Dichte der Dolden und auf die hohen Anforderungen
an das Ernteprodukt seitens der Brauindustrie zuriickzufiihren sein
diirfte, sind immer noch relativ viel Arbeitskriafte erforderlich.
Je 'nach Beschaffenheit des Pfliickgutes sind einschlieBlich der
Arbeitsgruppe, die fiir die Anfuhr der Ranken eingesetzt ist,
immer noch 30 bis 33 AK ; zur maschinellen Pfliicke notwendig. Uber
die Hailfte der eingesetzten AK sind mit der Nachsortierung be-
schaftigt. ‘

Im Vergleich zur Handpfliicke kommt man jedoc¢h bei mechanisierter
Ernte mit sehr viel weniger AK aus. MuB marﬁ| bei einer 14 tigigen
Ernte einer 15-ha-Hopfenanlage mit dem tiglichen Einsatz von
270 gelibten Pflickern rechnen, so geniigen bei maschineller Pfliicke
im zweischichtigen Betrieb 60 bis 66 AK. Bs kinnen also durch den
Einsatz dieser Hopfenpfliickmaschinen etwa 200 Saisonkrifte ein-
gespart werden. !

Vorteilhaft ist weiterhin, daB die Arbeiter an der Pfliickmaschine
keiner groBen physischen Beanspruchung unterliegen. Alle Arbeits-
plitze konnen mit Frauen besetzt werden, so daB auch bei Einsatz
der Hopfenpfliickmaschine die Betriebe auf den Personenkreis
zuriickgreifen konnen, der vorher den Hopfen mit der Hand ge-
pfliickt hat.

5 Zusammenfassung

SchlieBlich sei noch darauf hingewiesen, daB die Maschinenpfliicke
vom Wetter unabhingiger ist als die Handpfliicke, ein Vorteil, den
die Hopfenpfliickmaschine vielen anderen Jandwirtschaftlichen
Maschinen voraus hat.

Seit dem Jahre 1958 werden auch in der DDR Hopfenpfliick-
maschinen bei der Hopfenernte eingesetzt. Die importierten Typen
,,Bruff*-B und Cch-2 arbeiten stationir in Gebéuden.

Beide Maschinen haben sich unter unseren Verhiltnissen bewihrt.
Sie habcn eine Kapazitat von etwa 15 ha Hopfenfliche bei mittleren
Ernteertrigen und einem Bestand von etwa 4400 Ranken je ha.
Das empfindliche, hochwertige Ernteprodukt des Hopfens erfordert
eine qualifizierte Bedienung der Maschine.

Bei Hopfenanlagen mit einer GréBe von 15 ha, wie sie jetzt in der
Praxis angestrebt werden, vermag die Maschine etwa 200 Saison-
krafte in der Ernte zu ersetzen. Im Hinblick auf eine Steigerung
der Maschinenleistung und eine weitere Einsparung von AK er-
scheint eine Verbesserung der Reinigungsvorrichtungen vordring-
lich. “
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Absolvententreffen der Ingenieurschule fiir Landtechnik ,,M. I. KALININ** Friesack

Die Ingenieurschule Friesack und die Betriebssektion der KDT
hatten alle Absolventen des kombinierten und des Direktstudiums
fiir die Zeit vom 18. bis 22. April 1961 zur jihrlichen Absolventen-
weiterbildung eingeladen. Die verhiltnismiBig starke Beteiligung
dokumentierte erneut das groBe Interesse der in der Praxis titigen
Ingenieure an diesen Veranstaltungen. IThnen wurde ein recht um-
fangreiches und vielseitiges Vortragsprogramm geboten. Ganz be-

sonderen Anklang fanden neben den interessanten Vortrigen die.

von M. DOMSCH vom Institut fiir Landtechnilk Potsdam-Bornim
bei einer praktischen Vorfiihrung gegebenen Hinweise fiir die bessere
Auslastung der Traktoren.

Alle Referenten gingen besonders auf Probleme der Praxis ein, so
daB die Absolventen neue Erkenntnisse vermittelt bekamen und
Anregungen fiir ihre praktische Tétigkeit mitnehmen konnten.
Dariiber hinaus zeigte sich der Erfahrungsaustausch aber auch
insofern fruchtbringend, als die Absolventen wihrend der umfang-
reichen Beratung in den Arbeitsgruppen ihrerseits Erfahrungen mit-
teilten und Empfehlungen zu aktuellen Problemen der Landtechnik
erarbeiteten. Aus der Fiille des erarbeiteten Materials kann hier nur
das wichtigste zusammengefaBt werden.

Empfehlung fiir die vorbeugende planmifige Instandhaltung in den
LPG auf der Grundlage der Erfahrungen deyr MTS

Als Grundlage der Beratung diente die Broschiire ,,Richtlinien und
Hinweise fiir die Behandlung der Technik in den sozialistischen
Landwirtschaftsbetrieben®, der im wesentlichen zugestimmt wurde.
Ein Vorschlag der Arbeitsgruppe, die gegenwirtige Pflegegruppen-
kontrolle in den LPG evtl. zu verindern und auf Kraftstoffver-
brauchshefte umzustellen, erscheint auch uns einer Diskussion wert.
Fiir die spezialisierte Instandsetzung empfiehlt die Arbeitsgruppe
dringend, Regelleistungspreise festzulegen. Fiir die Maschinen und
Gerite der Innenwirtschaft sollte eine Pflegeordnung angestrebt
und fiir jede Maschine eine Pflegekarte angelegt werden.

Empfehlung fiir den Baw und die Ausstattung von Werkstitlen im
vollgenossenschaftlichen Dorf :

Die Teilnehmer dieser Arbeitsgruppe machten. Vorschlige fiir eine
zweckmiiBige Gestaltung des Baues und der Einrichtung von Werk-
stitten in LPG. Weiterhin stand die Besetzung der Werkstatt mit
Fachkriften zur Diskussion. Auch hier wurden Vorschlige unter-
breitet, die allerdings je nach den 6rtlichen Verhiiltnissen zu variieren
sind. Eindringlich wiesen die Kollegen der Arbeitsgruppe auf die
bisher hiufig mangelhafte Einrichtung der Ersatzteillager hin und
forderten industriell gefertigte Regale fiir das Lager, die sich nach
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dem Baukastenprinzip in beliebigen Abmessungen zusammenstellen
lassen miissen.

Empfehlung zur Mitwirkung des Ingenieurs bei der Ausbildung und
Qualifizierung der Fachkader

Hier werden die Aufgaben zusammengefat, die durch die neue Ent-
wicklung auf dem Lande noch vielfiltiger geworden sind; u. a. wird
den Ingenieuren angeraten, sich aktiv fiir die Entwicklung eines
polytechnischen XKabinetts in ihrem Betrieb einzusetzen. Die wei-
teren Hinweise der Arbeitsgruppe zur Berufsausbildung, Dorf-
akademie, Fachschulausbildung, zu den verschiedenen Lehrgingen
und Weiterbildungsveranstaltungen kénnen die Arbeit in der Praxis
befruchten und sollten noch einmal im groBeren Kreise diskutiert
werden.

Empfehlung zur Arbeit mit dem Plan des wissenschaftlich technischen
Forischritts in den sozialistischen Betrieben der Landwirischaft
Die Arbeitsgruppe halt die Einflihrung von Verbesserungsvor-
schligen fiir besonders wichtig und schlagt dazu vor, die Betriebs-
leitungen und Vorstinde der LPG zu verpflichten, Aussprachen tiber
aufgetauchte aber noch nicht verwirklichte Verbesserungsvorschlage
regelmiBig mehrmals im Jahr zu organisieren.

Empfehlung fiir die Verinderung des Assistentenjahres der Ingenieur-
absolventen in der Landwirtschaft

Folgende Anderungen wurden hierzu empfohlen: Die Absolventen
sollten fiir die Dauer ihrer Assistentenzeit nicht mehr einem Betrieb
fest zugeteilt, sondern der Unterabteilung MTS beim Rat des Be-
zirkes unterstellt werden. Diese miiBten dann Praktikumsgruppen
von zwei bis drei Absolventen bilden und sie nach einem festgelegten
Ablaufplan in den verschiedenen Betrieben des Bezirkes (MIW,
Spezialwerke, Bezirkskontor usw.) mit Aufgaben betrauen, die der
weiteren Qualifizierung dienlich sind. Nach Vorschlag der Arbeits-
gruppe sollten die Absolventen in der zweiten Halfte des Praktikums-
jahres einzeln in einem bestimmten Betrieb eingesetzt werden, um
den eigentlichen Betriebsablauf kennenzulernen.

Auch die Ergebnisse der anderen Arbeitsgruppen, die sich z. B. mit
der RTS-Ordnung, der Ausbildung und dem Einsatz leitender tech-
nischer Kader fiir die Landwirtschaft, dem Studienplanentwurf fiir
das Studium ab 1. September 1961 sowie mit der Mitrofanow-
Methode in den Motoreninstandsetzungswerken und Spezialwerk-
stitten beschaftigten, geben wichtige Hinweise fiir die weitere Ent-
wicklung und sollten in den entsprechenden Verwaltungsstellen auf-
merksam ausgewertet werden. A 4420
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