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Vorbereitung zur Einfiihrung der Lochkartentechnik
im volkseigenen Landmaschinen- und Traktorenbau

1. Bedeutung der Lochkartentechnik

Die sozialistische Rekonstruktion als Schlissel zur Erfillung der Aufgaben des
Siebenjahrplans erfordert nicht nur eine Verbesserung der Fertigungstechnik,
sondern gleichermalen einen hohen Stand der Organisation. Unsere Maschinenbau-
betriebe haben somit im Rahmen der sozialistischen Rekonstruktion nicht nur die
Arbeitsproduktivitit in fertigungstechnischer Hinsicht zu steigern, sondern gleich-
falls die Planungs- und Abrechnungsarbeiten zu rationalisieren, d.h.auch die
Arbeitsproduktivitdt auf organisatorischem Gebiet zu erhohen [1]. Zieht man in
Betracht, daB hinsichtlich der Fertigungstechnik - 2. B. beim Berechnen einer
FlieBstraBe - Bruchteile von Minuten durchaus normale RechengréBen sind und
vergleicht diesbeziiglich den Stand der Organisation, so ist unschwer zu erkennen,
daBl der Rationalisierung auf diesem Gebiet eine malgebliche Bedeutung beizu-
messen ist.

Ein Mittel zur Realisierung dieser Aufgabe ist die Lochkartentechnik. Thr kom-
plexer Einsatz bedeutet:

Befreiung der Avbeilskrvaft von hdufig wiedevkehvenden wmechanischen Avbeiten,
sogenannten Routinearbeilen, wie Sortieven, Rechnen, Aufstellen von Listen usw. [4].
Dadurch kann sich der Mensch in zunehmendem Mafe ausschlieflich dev Funkiion,
die ihn vor allen andeven Produktivkriften unterscheidel — dev schopfevischen Titig-
keit, dem Denken - widmen. Schaffung von exaklen Unterlagen zur Planung, Lenkung,
Kontrolle und Abrechnung des Produktionsprozesses gemdff den sozialistischen
Leitungsprinzipien.

2. Allgemeine Voraussetzungen zum Einsatz von Lochkartenmaschinen

So wie der Einsatz eines hochproduktiven Automaten in der Fertigung bestimmte
Bedingungen erfordert, z. B. eine grofe Stiickzahl gleichartiger Teile, so miissen
auch fiir den wirtschaftlichen Einsatz von Lochkartenmaschinen verschiedene
Voraussetzungen gegeben sein.

Das zu bearbeitende Material mu@ in einer den Geschwindigkeiten der Lochkarten-
maschinen entsprechenden Menge, den Auswertungsmoglichkeiten geniigenden
Einheitlichkeit und der Lochkartenorganisation Rechnung tragenden zeitlichen
Wiederholung anfallen.

Neben diesen allgemeinen Voraussetzungen, dic gegeben sein miissen, sind zum
Einsatz von Lochkartenmaschinen weitere zu schaffen, auf die im folgenden noch
hingewiesen wird.

3. Vorgesehener Einsatz der Lochkartentechnik

Zur Zeit wendet der VEB Schlepperwerk Nordhausen als erstes der 15 zentral gelei-
teten Werke des Landmaschinen- und Traktorenbaues das Lochkartenverfahren an.
In der in Nordhausen stationierten Lochkartenanlage des VEB Maschinelles Rech-
nen (ihr ist der VEB Schlepperwerk Nordhausen angeschlossen) werden lochkarten-
maschinell Unterlagen zur Kapazititsplanung erarbeitet.

*) Institut fiir Landmaschinen- und Traktorenbau Leipzig (Direktor: lng H. KRAUSE}:
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Unser Kontmerntar

Der  13. August  dieses Jahves ist als
schwarzer Tag in die Geschichle der Kriegs-
treiber eingegangen, die Werkliligen dey
DD R unter Fithvung dev Partei der Arbei-
terklasse haben ihve Kriegsvorbeveitungen
durchkreuzt. Gleichfalls ging damil aber
auch die Zeil der bewuflen Storung unsever
Wirlschaft sowie der organisievien Ab-
werbung durch die Agentenzentvalen der
Frontstadt Westberlin zu Ende.

Jetzt gelten unseve Anstrengungen dem
ndchsten, an und fir sich schon lingst
falligen Schritt, dem Abschluf eines Frie-
densverlrages. Mit dem diberragenden Sieg
der Kandidalen der Nationalen Front bei
den Volkswahlen am 17. Seplember bewies
dic Bevilkerung dev Republik ihr Vey-
trauen zuy Regierung und ihven Willen,
den Abschluf eines Friedensvertvages in
diesem Jahy zu untevstiilzen. Da kinnen
uns die Boykottdrohungen dev westdeut-
schen Impervialisten nicht stoven, wir stdy-
ken unseve Wirtschaft und machen sie von
Einfuhven aus Westdeutschland wunab-
héngig.

Ein hervorragender Beitrag zur Evveichung
dieses Zieles wnd die Initiative zu mneuen
und grofien Evfolgen in dev gesamten Wiri-
schaft way das Produktionsaufgebot der
Elektrodendrehey aus dem V EB Elektrokohle
Berlin. Sie stelllen die Losung auf: ,,In
dey gleichen Zeil, fiiv das gleiche Geld mehy
Produkte.'" Dieser Kampfaufruf zur Vor-
beveitung des Friedensvertvagsabschlusses
hat seitdem in dev gesamien Wirlschaft ein
breites Echo gefunden. Es geht hierbei nicht
um Mehvavbeit, wie es falschlicherweise
mancherorls ausgelegt wurde, sondern auf
einen Nenner gebracht, wm eine umfassende
Steigerung dev Avwbeilsproduklivitial. Dies
kann einmal durch Ausschaltung aller Ver-
lustzeiten und durch freiwillige Korvekiuy
tiberholtey Normvorgaben geschehen, zum
andeven laft sich die Avrbeilsproduktivilil
aber auch durch Verbessevung dev techni-
schen Ausriistungen betvichtlich evhohen.
Hievzu ist die Mitarbeit alley Werklitigen
bei der Vevwirklichung dev Pldne Neue
Technik und bei dev Aufstellung dieser
Pline fiir das kommende Jahy nolwendig.

*
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Der. nebenstehende  Avtikel  von  Ing.
C.-D. KOCH sowie die mnachfolgenden
Beitrige von Ing. E.SCHLENKRICH
und H. PFALZ geben dazu gule Beispiele
aus dem Industviezweig Landmaschinen-
und Traktovenbau bekannt. Obwohl man
z. B. mit Hilfe der Lochkavienlechnik ins-
besondeve die Planung und Abrechnung
wesenllich erleichtern und verbessern sowie
die  Avbeilsproduktivitit  steigeyn kann,
wurde sie bisher ungentigend beachlel.
Unmitlelbare Auswivkung auf die Produk-
tion haldie M1 T ROFANOW-Methode, dey
VEB Fortschritt gehovt dabei zu den am
weitesten  forigeschvillenen Betvieben des
Industriezweiges. Seine Eyfahyungen zu
nutzen mufl deshalb Aufgabe alley anderen
Betriebe sein. — PFALZ weisl in seinem
Beitrag nach, daf die oftmals in ihver Be-
deutung unlevschiilzle Gestaltung von Ar-
beilsplitzen und -vaumen wesentlichen Ein-
flup auf die Arbeilsproduktivitit nehmen
kann.

Aber auch die Werktatigen in dev Landwiyl-
schaft standen in den vevgangenen, fiir eine
gule Evfilllung des Plans 1961 und eine
sorgfiltige Vorbereitung des Plans 1962
entscheidenden Wochen nichi zurviick. An-
gervegt durch das gute Beispiel der LPG
Zickhusen und auf den Evfahvungen der
Albinshofer aufbauend, vollbrachten sic
hervorvagende Leistungen zur Evfiillung
der Mavktproduktion.

Gewaltige Resevven im Sinne des Produk-
tionsaufgebots dev Elekivodendreher gibl es
aufer in den LPG und VEG auch noch in
unseven RTS|MTS. Trotz der grofen

" Leistungen, die dovl in den vergangenen
Wochen vollbvacht wurden, mufl man klay
und deutlich feststellen, daf z. B. die Aus-
lastung dev Technik noch nicht befriedigend
ist. Einmal kann hier die weiteve Ubergabe
dey Technik an die L PG Wandel schaffen,
zum anderven gilt es aber auch die Einsalz-
bereilschaft der Maschinen wund Gerile
sowie die Schichtavbeil zu verbessern.

Mit der Ubergabe der Technik, allerdings
nur wenn sie gul vovbereitel wivd und ent-
sprechende Vorausselzungen er fiillt sind, sin-
ken die Stillstandszeilen, und die Auslastung
des Maschinenparks steigt. Fiir die Ver-
besserung der Einsalzbeveitschaft ist es
insbesondere notwendig, die Werksldtlen der
Brigaden und L PG zu festigen, die tech-
nische Leitung und Kontrolle in den L PG
zu verbessern sowie auch in der lelzten
RTS|MTS die fortschrittlichen und ratio-
nelleven Verfahven dev vorbeugenden In-
standhallung in Fliefarbeit durchzuselzen.

Bis zum Ende des Jahves dev gulen genos-
senschaftlichen Avbeit sind es mur mnoch
wenige Wochen. In dieser Zeit gilt es auch
die letzten Resevven in unsever Landwirt-
schaft im Sinne dev Elektrodendrehey und
deyr LPG Zickhusen zu erschlieffen und
dafir alle Krifte einzusetzen. A 4530
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NacH den bisherigen Untersuchungen sind mehrere Werke des Landmaschinen- und
Traktorenbaues unter Beriicksichtigung genannter allgemeiner Voraussetzungen
fiir die Einfiilhrung der Lochkartentechnik geeignet. Davon ausgehend wurden
Wirtschaftlichkeitsuntersuchungen gefiihrt, ob jeweils eine Einzelanlage oder die
Rechtstriagerschaft bzw. Mitarbeit in einer Gemeinschaftsanlage wirtschaftlich ist.
Es ist vorgesehen, im Verlauf des Siebenjahrplans nach und nach drei Werke mit
Einzelanlagen auszustatten und drei Gemeinschaftsanlagen zu bilden. Ein Werk
wird einer vonder VVB Eisen-, Blech- und Metallwaren zu bildenden Gemeinschafts-
anlage angeschlossen. In jedem Falle handelt es sich um Lochkartenmaschinen des
80spaltigen Systems.

4. Organisation und Stand der Vorbereitungsarbeiten zur Einfithrung der Loch-
kartentechnik

Dem haufig anzutreffenden Argument, daB mit dem Einsatz von Lochkarten-
maschincen in den Werken noch bestehende organisatorische Unzulanglichkeiten
beseitigt werden, steht die Tatsache entgegen, daB der Einsatz von Lochkarten-
niaschinen gerade eine exakte Organisation voraussetzt. so daf3 hier der Grundsatz
,.erst organisieren - dann mechanisieren’* volle Giiltigkeit hat.

Deshalb ist, ablhidngig vom Stand in den betreffenden Werken, eine mehr oder minder
umfangreiche ideologische, bautechnische und organisatorische Vorbereitungs-
arbeit erforderlich, um die weiteren Voraussetzungen zu schaffen. Auf die Erliu-
terung dieser Voraussetzungen wird hier verzichtet. Es sei auf die entsprechende
Fachliteratur verwiesen [2] [3] (5] (6] [7] [8). Man muB aber betonen, daB die erfolg-
rciche Einfithrung der Lochkartentechnik maBgeblich von der Sorgfaltigkeit der Vor-
bereitungsarbeiten abhédngt, deren Unterschitzung zu schwerwiegenden Diskre-
panzen fithren kann; eine Ansicht, die auch im Erfahrungsaustausch mit tschecho-
slowakischen Fachkollegen stindig zum Ausdruck kam. Bei der Organisation der
Vorbereitungsarbeiten kommt es darauf an, die Vorteile der sozialistischen Produk-
tionsverhaltnisse zu nutzen, d.h. die sozialistische Gemeinschaftsarbeit zu organi-
sieren. Das gemeinsame Erarbeiten der weiteren Voraussetzungen zum Einsatz von
Lochkartenmaschinen gewdhrieistet eine zweckmifige Einheitlichkeit derselben.

Beriicksichtigt man, dafl in der DDR die Lochkartentechnik relativ wenig ein-
gesetzt ist und wenn, dann iiberwiegend fiir Arbeiten des Rechnungswesens, wihrend
auf dem Gebiet der lochkartenmaschinellen Planung und Produktionsvorbereitung
relativ wenig Erfahrungen vorliegen, so kommt auch dem allseitigen Erfahrungs-
austausch eine gro3e Bedeutung zu. (Im Maschinenbau der CSSR ist nahezu jeder
Betrieb mit mehr als 2000 Beschiftigten mit ein2r Lochkartenanlage ausgeriistet

(101.)

Im Landmaschinen- und Traktorenbau wurde im Juli 1960 eine Arbeitsgemeinschaft
., Lochkartenorganisation' gebildet, die sich aus den Lochkartenorganisatoren der
in Frage kommenden Werke und je einem Vertreter der VVB, des VEB Biirotechnik
und des Instituts fiir Landmaschinen- und Traktorenbau zusammensetzt. Die Ver-
treter der Werke sind jeweils die Vorsitzenden der in ihren Werken gebildeten sozia-
listischen Arbeitsgemeinschaften ,, Lochkartenorganisation’’. In den Werken wurden
Vortrédge iiber die Bedeutung des Lochkartenverfahrens und die Voraussetzungen
zu seiner Anwendung gehalten.

Die Arbeitsgemeinschaft ,,Lochkartenorganisatibn" hat die Aufgabe, die grund-
sdtzlichen organisatorischen Voraussetzungen zur Einfithrung der Lochkarten-
technik unter dem Gesichtspunkt einer zweckmafBigen Einheitlichkeit von Unter-
lagen und Arbeitsabliufen der Lochkartenorganisation im Industriezweig zu ent-
wickeln. Die sozialistischen Arbeitsgemeinschaften der Werke diskutieren die
zentral erarbeiteten Unterlagen,sie sollen die Leitungsfunktionare beider Einfihrung
dieser Unterlagen unterstiitzen sowie die betriebsindividuellen Voraussetzungen
erarbeiten.

Die Arbeitsgemeinschaft soll gewéhrleisten, daB die einzelnen Werke bereits vor der
Ausstattung mit eigenen Lochkartenmaschinen Detailaufgaben in bereits bestehen-
den Lochkartenanlagen anderer Betriebe oder Institutionen durchfiihren kénnen.

Die Arbeitsweise der Arbeitsgemeinschaft wurde so gewihlt, da die Entwiirfe der
Ausarbeitungen den Arbeitsgemeinschafts-Mitgliedern jeweils geraume Zeit vor den
Zusammenkiinften als Diskussionsgrundlage iibermittelt werden, so dal wahrend
der Arbeitsgemeinschafts-Tagungen eine straffe Diskussion erfolgen kann. Dadurch
ist es moglich, dhnlich wie durch die Bildung von Arbeitsgruppen, mehrere Auf-
gaben parallel zu bearbeiten.

Die Arbeiten der Arbeitsgemeinschaft begannen mit einer Analyse des momentanen
Standes der Organisation, dem die Forderungen des Lochkartenverfahrens gegen-
ibergestellt wurden.

Eine wesentliche Voraussetzung fir eine zweckmiBige Einheitlichkeit von Unter-
lagen und Arbeitsabliufen der Lochkartenorganisation ist die einheitliche Stellig-
keit, Gliederung und moglichst auch Deutung der jeweils erforderlichen Schliissel.
Die Begriffe Stelligkeit, Gliederung und Deutung treten bei dekadischen und
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gemischten Schliisseln auf, wihrend bei rein fortlaufenden
Schlissein der Begriff Gliederung entfallt. Unter Stelligkeit
ist die Anzahl der erforderlichen Lochspalten fiir den Schliissel,
unter Gliederung die Aufteilung des Schliissels in Gruppen
(Stellengruppen, Spaltengruppen) und unter Deutung die Zu-
ordnung eines Begriffes zu einer Ziffer (Zahl) des Schliissels zu
verstehen.

Beispiel:
s B |
L) 0_0 00 Stelligkeit 5
L—Abmessungen
~Giite Gliederung
——Profil
01 St 3 Deutung

Wihrend die einheitliche Stelligkeit und Gliederung eines
Schliissels Bedeutung fiir die einheitliche Lochkartengestal-
tung und einheitlichen Schaltungen der Lochkartenmaschinen
hat, erscheint die einheitliche Deutung zweckmaBig unter Be-
riicksichtigung von zentralen Auswertungen, Produktionsver-
lagerungen, Kooperation u. 4.

Ausgehend von der Kapazitat der Lochkarte — 80 Spalten - ist
zu untersuchen, bis zu welchem Grad die Einheitlichkeit bei
moglichst minimaler Stclligkeit des Schliissels erzielt werden
kann.

Mehrere der im Industriezweig erforderlichen Schliissel liegen
bereits in der Systematik bzw. fertig vor, z. B. Material-
schliissel (Systematik):

00 0 00 0 00 00
T AN S \ ’
Giit ‘[
Abmessungen :

Die ersten fiinf Stellen entsprechen dem ,,Materialrahmen-
schliissel unter Bertcksichtigung der Lochkartentechnik' [9].
Stelligkeit und Gliederung sind einheit]ich, die einheitliche
Deutung ist fiir die Stellen eins bis acht vorgesehen. Hand- und
Maschinengruppenschliissel:

Handarbeit——

Handarbeitsgruppe—l‘!

Handfertigkeit 4]—. .

(frei}———————— ; =
|
00 00
|

—! ol—1

Masch.-Art
~————Masch.-Typ
l—Masch.-Grc‘iBe

Stelligkeit und Gliederung sind einheitlich, die Deutung ist
fir die Stellen eins bis vier einheitlich.

Die Diskussion iiber die Systematik der Zeichnungsbenum-
merung ist noch nicht abgeschlossen. Ein erarbeiteter Ent-
wurf beriicksichtigt die radikale Standardisierung, die Grup-
penbearbeitung von Einzelteilen nach MITROFANOW sowie
die Lochkartentechnik.

Fs ist vorgesehen, die crarbeiteten Schliissel innerhalb des
Fachbereichs Landmaschinen- und Traktorenbau zu standar-
disieren. Dazu ist es erforderlich, zentrale Anderungsstellen
fur evtl. Erganzungen, z. B. nachtrigliche Deutung freier
Stellen, einzurichten, damit die Einheitlichkeit innerhalb des
Fachbereichs gewahrt bleibt.

Dic Arbeiten werden mit dem Erfassen der direkt zu lochenden
Daten und deren. maximaler Stelligkeit fortgesetzt. An Hand
der Schliissel und der max. Stelligkeit der direkt zu lochenden
Daten werden die Lochkarten entworfen.

Zur Projektierung von Lochkartenanlagen in den Werken
wurde eine Ausarbeitung iiber Grundlagen des Aufbaues einer
Lochkartenanlage, wie Raumbedarf, Stromanschluf3wertc u. 4.,
fertiggestellt. Diese Ausarbeitung erwies sich als vorteilhaft,
um zu vermeiden, daf3 diese Angaben - fiir alle Werke von
Interesse - in jedem Werk in miihevoller Kleinarbeit aus ein-
schlagigen Prospekten und Bedienungsanleitungen zusammen-
getragen werden, was Doppelarbeit bedeuten wiirde.

5. Schlubemerkung

Vorliegende Ausfiihrungen schildern, wie im Landmaschinen-
und Traktorenbau, ausgehend von den Beschliissen von Partei
und Regierung, die Einfiihrung der neuen Technik auf cinem
wichtigen Gebiet der Organisation vorbereitet wird.

Die dabci gewonnenen Erkenntnisse lassen sich sinngema@ auch
auf andere VVB des Maschinenbaues, die vor der gleichen
Aufgabe stehen, iibertragen.
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Die Gruppentechnologie im VEB Fortschritt, Neustadt

Die Gruppentechnologie hat als Grundlage die wissenschaft-
liche Zusammenfassung #hnlicher Werkstiicke und deren
rationellere Fertigung auf modernisierten Werkzeugmaschinen,
unter Verwendung von Gruppenwerkzeugen. Weiterhin sind
viele Moglichkeiten vorhanden, die gesamte Arbeitsvor-
bereitung und den Produktionsdurchlauf zu rationalisieren.
Unter den speziellen Gegebenheiten in unseren volkseigenen
Betrieben haben wir dadurch die Méglichkeit, die Arbeits-
produktivitat an den Lohn heranzufithren und unsere dkono-
mische Hauptaufgabe zu erfiillen,

Neben diesen Aufgaben mufBl der VEB Fortschritt Ernte-
bergungsmaschinen wegen der territorialen Zergliederung in
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sieben Betriebe die Konzentration der Produktion besonders
fordern. Um den gesamten Aufgabenkomplex zu lésen, wurde
in jedem Betrieb eine ,, Sozialistische Arbeitsgemeinschaft
aus Produktionsarbeitern, Brigadieren, Meistern, Technologen,
Konstrukteuren, Mitarbeitern der Abt. Standardisierung u. a.
Kollegen gebildet. Die Leiter dieser Arbeitsgemeinschaft sind
in der zentralen Arbeitsgemeinschaft vertreten.

Die Gruppentechnologie wurde durch Film, Lichtbild, Er-
fahrungsaustausch, Vortrag, Diskussion und Schulung in enger
Zusammenarbeit mit Partei und Masscnorganisationen popula-
risiert. Daraus ergab sich als erste Aufgabenstellung fir alle
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Arbeitsgemeinschaften, eine Grobklassifizierung nach folgen-
den Gesichtspunkten durchzufiihren:

Klasse 1: Lange Drehteile mit cinem oder mehreren An-
sitzen, z. B. Wellen, Achscn (auBer Rohrwellen);

Klasse 2: Kurze Drehteile mit einem oder mehreren An-
sitzen, z. B. Bolzen, Zapfen,

Klasse 3: Einfache Revolverdrehteile in einer Einspannung
von der Stange gefertigt, z. B. Naben, Buchsen, Distanz-
ringe;

Klasse 4° Komplizicrte Revolverdrehteile von der Stange
gefertigt unter mehrmaligem Spannen, z B. Naben,
Buchsen, Hiilsen;

Klasse 5: Teile aus GG mit ciner zcentrischen Bohrung und
ein oder mehreren Ansidtzen in der Qualitit von Kugel-
lagersitzen. Im Teil befinden sich Filz- bzw. Radialdicht-
ring-Eindrehungen, z. B. Stehlager, Flanschlager, GG-
Gehause;

Klasse 6: Kurze Drehteile aus Guf3 mit durchgehender oder
Sackbohrung. Die Auflenform kann rund oder mehreckig
sein, z. B. Lagerdeckel, VerschluBdeckel;

Klasse 7: Teile aus GuB3 mit zentrischer Bohrung und Nut
am Umfang, z. B. Kcilriemenscheiben;

Klasse 8: Drehteile ohne Ansitze mit AuBengewinde, z. B.
Gewindespindeln und Gewindebolzen;

Klasse 9: Drehteile aus Rohr mit ein- oder angeschwcillten
Zapfen, z. B. Rohrwellen, Rohrwalzen;

Klasse 10: Stanzteile aus Blech in verschiedencn geometri-
schen Formen, z. B. Scheiben, Ringe, Deckbleche, Ecken.

Die dafiir in Frage kommenden Zcichnungen sind zentral er-
faBt und wurden bei den Zusammenkiinften der Arbeitsgruppe
in die einzelnen Unterklassen und Gruppen der o. b. Klassen

— Lnax =720

24 / /j)/ / 704 7 /’ S

t—2Dmax=J2 —=

Y

Bild 1. Abmessungen des Komplexteils 3.1.1.

eingegliedert. So existiert z. B. die Gruppe 3.1.1. Nach dem
Klassifikationsschema befinden sich in dieser Gruppe ein-
fache Revolverdrehteile, dic sich in einer Einspannung von
der Stange fertigen lassen (3.). Der max. Rohmaterialdurch-
messer betragt 32 (3.1.). Bild 1 zeigt das IKomplexteil (3.1.1.).
Die vierte Stelle der Klassifikationsnummer ist der laufenden
Numerierung der Werkstiicke vorbehalten. Werkstiicke auns
allen Betrieben sind in den Gruppen zusammengefal3t, dic
zentral in die Fertigung gehcn.

Von den Arbeitsgemeinschaften wurden bisher fir folgende
Gruppen die Arbeitsunterlagen geschaffen:

1.1.0. 45 Werksticke 3.3.1. 18 Werkstiicke

3.1.1. 54 v 5.1.0. 41 .
3.1.2. 21 P 5.2.0. 18 .
3.2.1. 46 i 6.1.0. 53 %
3.2.2. 29 Wi 6.2.0. 29 -
3.2.3. 17 5 9.1.0. 15

Die einfachen Gruppen davon sind in der Produktion, Dbei
den schwierigen Gruppen lauft die Fertigung an. Bei der Ent-
wicklung der Gruppenarbeitsplane haben die Arbeitsgruppen
Arbeitsunterweisungen und Normzeitermittlungsbégen weit-
gehend mit blinden Formularen erarbeitet, um den Aufwand
in der Technologie auf einem Minimum zu halten und trotzdem
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cxakte Arbeitspapiere zu bekommen. Durch die Ermittlung
von Richtwerttabellen fiir Technologie und Arbeitsnorm unter
Gegebenheiten jeder Gruppe haben wir die Moglichkeit,
Technologic und Norm im Baukastensystem zu erarbeiten.

Wichtig ist, daB grundsitziich neue Technologie und neue
Arbeitsnorm gleichzeitig in der Fertigung eingefiihrt werden.

Damit simtliche Faktoren bei der Einfiihrung dieser neuen
Technologie beriicksichtigt werden, hat die zentrale Arbeits-
gruppe eine Organisationsanweisung ausgearbeitet. Die Kon-
trolle der erforderlichen Stufen bei der Einfiithrung einer Gruppe
in die Fertigung erfolgt durch einen Fristenplan. Sind die
Unterlagen fiir eine Gruppe erarbeitet, werden diese der Abt.
Standardisierung mit einer Empfehlung iibergeben‘. Fiir die
Gruppe 3.1.1. sieht die Empfehlung wie folgt aus:

. Wegfall der Radien,

—

2. Notwendigkeit der IFasen priifen,
3. Einheitlichc GroéBe der Fasen festlegen,
4. Standardisierung der Durchmesser,
5. Standardisierung der Lingen,
6. Standardisierung der Passungen,
7. Standardisierung der Oberflichengiiten,
8. Standardisierung der Materialart.
Tabelle 1
f—— [ —— = - —
7 D9 @ | o1
// 20 | 105 18
20 9.5 15
20 10010 1545,
20 9,5 14
i . | & 25 1 |12
T T S 20 9,9+0.1 12
21 8,2 10
20 8,5 8
20 8 =
//

Bild 2. Grundform von neun Werksticken (3.1.1.)

Wie dringend notwendig die Standardisierung ist, soll ein Bei-
spiel aus der gleichen Gruppe zeigen. Tabelle 1 (Bild 2) ent-
hdlt dic MaBe der Grundform von neun Werkstiicken. Durch
Standardisicrung auf zwei oder drei Teile wire eine wesentlich
rationellere Fertigung méglich.

Aus den Gesichtspunkten dieser einzelnen Gruppen wird der
Gruppenkatalog entwickelt, der fiir jeden Konstrukteur ver-
bindlich ist nnd nach dem jeder Technologe verpflichtet ist,
bei neuen Teilen auf bereits vorhandene Komplextechnologien
zuriickzugrcifen.

Durch das Zusammenfassen von Gruppenwerkzeugen zum
Gruppenbetriebsmittelkatalog ist die Voraussetzung gegeben,
dafl die Kapazitit im Werkzeugban rationell ausgelastet wird.
Die Fertigung der o. a. Gruppen nach dgr Gruppentechnologie
wird im 2. Halbjahr 1961 eine Einsparung an Grundlohn von
22000 DM Dbringen.

Um der Gruppentechnologie noch weiter zum Durchbruch zu
verhelfen, wurde, wie auch fir die vergangenen Ausarbeitun-
gen, von der Direktion ein Arbeits- und Malnahmeplan ver-
abschiedet, der die Grundlage bei der Koordinierung und An-
leitung in der 14tagigen Zusammenkunft der zentralen Arbcits-
gruppe bildet.

In diesen Planen jst u.a. die Uberfiihrung von Gruppen aus
den Klassen 1,2, 3,5 und 8 in die Produktion vorgesehen.
Fur Teile aus den Klassen 2 und 8 werden dabei z. B. die
Voraussetzungen fiir die Fertigung in einer Wechselfliefreihe
geschaffen.

Fir die Zukunft ist eine Analyse in der ,,VVB Landmaschinen-
und Traktorenbau'‘ zu empfehlen, die eine zentrale Fertigung
nach der Gruppentechnologie erméglicht, um die Vorteile der
Methode des sowjetischen Ingenieurs und Leninpreistragers,
Dr. S. P. MITROFANOW, noch weitgehender zu nutzen.

A 4485 Ing. E. SCHLENKRICH, KDT
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Uber die Gestaltung von Arbeitsplatzen

und -raumen im Produktionsbetrieb

Bet dev Duvchfiithrung dev sozialistischen Rekonstruktion in den Belvieben des Landmaschinen- und Traklorenbaues
sind die Fragen der Avbeitspsychologie zu beviicksichtigen. Aus dieser Evkenninis hevaus wurde dev Verfasser als
Avbeilspsychologe im Institut fitr Landmaschinen- und-Traktorenbaw Leipzig eingesetzt.

Die nachfolgenden Ausfithrungen sollen lediglich die Aufmevksamkeil dey entsprechenden betrieblichen Wirtschafts-
funktiondre auf die Wichtigheitl dey Gestaltung von Avbeitsplitzen und -véumen lenken. Spezielle, im Landmaschinen-
und Traktovenbau auf diesem Gebiel zu lisende Aufgaben wird dev Vervfasser zu einem spileven Zeitpunkt behandeln.

Die umfangreichen Rekonstruktionsmaflnahmen in den Be-
trieben des volkseigenen Landmaschinen- und Traktorenbaues
haben eine Verianderung des Niveaus der technischen Ein-
richtungen und Arbeitsstitten zum Ziel und dienen der
Steigerung der Arbeitsproduktivitit. Dem Charakter der
sozialistischen Produktionsverhaltnisse entspricht es, da3 die
Erh6hung des Nutzeffcktes der Arbeit nicht durch Steigerung
der Arbeitsintensitdt erreicht wird und daB3 Arbeitserschwer-
nisse sowie Gefahrenquellen weitestgehend beseitigt werden.

Im folgenden sei das Augenmerk auf Faktoren gelenkt, die bei
der Gestaltung von Arbeitsplatzen und -raumen bisher nicht
gebiihrend beriicksichtigt wurden.

1. Der Mensch im Produktionsproze

Betrachtet marn den Menschen bei seiner Arbeitstatigkeit,
will man seine Handlungen nnd Leistungen beunrteilen, so
ist zu beriicksichtigen, daB fiir die Eigenart seiner Hand-
lungen zwei Gruppen von Bedingungen verantwortlich sind,
die gemeinsam wirken.

Zuerst seien die duBleren Systembedingungen genannt [17.
Unter diesen sind Faktoren der Umwelt zu verstehen, denen
er sich anpassen muf}, wenn seine Arbeit zu dem gewiinschten
Ergebnis fiihren soll.

Weiterhin wirken die inneren Systembedingungen gleichstark
auf seine Handlungen ein. Der Ablauf neuro-physiologischer
Vorginge, eine Vielzahl bedingter und unbedingter Reflexe
sowie die allgemeine korperliche Konstitution bilden fiir diese
Gruppen die Grundlage. Beide Gruppen bilden ein geschlos-

senes System, das ,,Mensch-Umwelt-System'’. Das Verhiltnis '

des Menschen zu seiner Umwelt wird widergespiegelt und
beeinfluf3t seine Handlungen.

Besondere Beachtung verdient in dicsem Zusammenhang der
Umstand, daB die Arbeit eine primédre Quelle der mensch-
lichen Gefiihle darstellt. Der emotionale Zustand des Menschen,
der in seinen Stimmungen zum Ausdruck kommt, wird am
wesentlichsten durch die Arbeitstitigkeit bestimmt. Dabei ist
auch hier die Verbindung wechselseitig. Einerseits ruft der
Verlauf und der Ausgang der menschlichen Tiatigkeit be-
stimmte Gefiihle hervor, andererseits beeinflussen die Gefiithle
des Menschen seine Tatigkeit {2].

2. Arbeitsplatzgestaltung an Maschinen

Eine neu aufzustellende Maschine muf} sich arbeitsphysio-
logisch und arbeitsschutzmiaBig in einwandfreiem Zustand
befinden. Die Gestaltung des Arbeitsplatzes beginnt mit der
Festlegung des Ortes, an dem die Maschine aufgestelit werden

soll. Besonders wichtige Fragen sind dabei giinstigster Tages- -

lichteinfall, richtiger Abstand von der Wand und andcren
Maschinen (gemifB entsprcchender ASAQO), Einplanung eines
ausreichenden Platzes fiir den bediencnden Arbeiter. Bei
grolen Maschinen ist der Ausfithrung des Fundaments be-
sondere Aufmerksamkeit zu widmen, um von vornherein einc
Schiadigungsmoglichkeit des Menschen durch  Schall und
Schwingungen auszuschliefen.

Bei der Ausstattung des Arbeitsplatzes ist auf ausreichende
Ablagemoglichkeiten fir Werkzeuge,, Vorrichtungen und
Material zu achten. Sehr oft wird vergessen, den cntsprechen-
den Raum zum Abstellen des zun bearbeitenden und des be-
arbeiteten Materials mit cinzuplanen, so dafl der Bewegungs-
raum des Arbeiters eingeengt wird.

*) Ipstitut fir Landmaschinen- und Traktorenbau ILeipzig (Direktor:
Ing. H. KRAUSE).
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Hebezeuge zur Erleichterung der produktiven Arbeit und fiir
Reparaturzwecke sind vorzusehen. An Maschinen, deren Be-
dienung ein lingeres ruhiges Stehen crforderlich macht, muf}
man versuchen, den Arbeitsgang so zu gestalten, dafl die
Arbeit abwechselnd im Stehen und Sitzen ausgefithrt werden
kann. ZweckmiBig erscheint dic Ausstattung des Arbeits-
platzes mit einem ,,Rastsitz’, um die ermiidungsbegiinstigende
Wirkung der statischen Muskelarbeit aufzuheben [3].

3. Die Gestaltung der Arbeitsplétze bei manueller Titigkeit

Bei der Einrichtung von Arbeitsplitzen an Werkbénken und
Arbeitstischen ist gleichfalls eine maximale Ausnutzung des
Tageslichtes zu beachten. Die Héhe der Arbeitstische (Arbeits-
cbene) mufB3 im richtigen Verhiltnis zur Koérpergrée und der
Arbeitsoperation stehen. Die zur Arbeit bendtigten Werk-
zeuge und Banteile sollen innerhalb des physiologisch maxi-
malen Greifraums lidgen, da die Bewegungen in diesem Sektor
ohne wesentliche Beteiligung des Oberkérpers schneller und
wirtschaftlicher ausgefiihrt werden koénnen [4].

Die giinstigste Entfernung des Arbeitsgegenstandes vom Auge
liegt bei 25 bis 35 cm. Sie vergréBert sich mit zunehmendem
Alter. Wird die Arbeit im Sitzen ausgefiihrt, ist die Verwen-
dung von hoéhenverstellbaren Drchstithlen mit federnder
Riickenlehne zu empfehlen. Die Lehne soll in der Hohe der
[.endenwirbelsidule angreifen, damit die Schulterpartie freibe-
weglich ist. Die Sitzfliche muf3 an der Vorderscite abgerundet
scin, damit sich Nerven und GefiBe nicht quetschen. Zur
Auflage der Fuifle sind Stiitzen anzubringen, die einen sicheren
Halt gewdhren und ein Ausruhen ermdéglichen [5].

Schwieriger ist die Gestaltung von Montagearbeitsplatzen.

_Hier ist vor allem zu beriicksichtigen, daf3 die Arbeitscperatio-

nen in verschiedenen Héhen und zum Teil an Stellen erfolgen,
die mehrere Meter auseinander liegen. Kniekissen, rollende
Sitze und vor allen Dingen fahrbare Ablagetische fiir Werk-
zeuge und Montageteile vermindern die korperlichen An-

“forderungen und férdern Ubcrsicht und Ordnung am Arbeits-

platz. e

4. Grundlegendes iiber die Gestaltung des Arbeitsraums
4.1. Die Beleuchtung

Die fiir eine ausreichende Tageslichtbeleuchtung *erforder-
lichen Fenstergréfen sind in der Bauordnung geregelt, so dafl
lediglich {iber die Kunstlichtbeleuchtung gesprochen werden
soll. Man unterschitzt ihrc Bedeutung sehr oft, da das mensch-
liche Ange duflerst anpassungsfihig ist (Spanne von 0,2 Ix
- Vollmond - bis 100000 Ix — helles Sonnenlicht).

Trotz dieser hohen Anpassungsfahigkeit ist entsprechend dem
Feinheitsgrad der auszufiithrenden Arbeit eine Dbestimmte
Lichtstarke erforderlich. Diesbeziigliche Empfehlungen werden
in DIN-Blatt 5035 gegeben. Nicht selten stellt man beim
Ubecrpriifen der Beleuchtungsverhiltnisse in den Betrieben
Lichtstiarken fest, die 509, und mehr unter den empfohlenen
Werten liegen. Mangelnde Qualitit der Arbeit, vorzeitige Er-
miidung, Unlust und mitunter auch Unfille konnen dic Folge
cines derartigen Mangels scin.

Die Lichtfarbe wurde bisher wenig beachtet. Dabei ist die
spektrale Zusammensetzung des ausgestrahlten Lichtes jedoch -
fir die Akkomodation des Auges (Veranderung der Augen-
linse bei verschieden entfernten Gegenstianden) von Bedeutung.
Die Akkomodationsbreite ist am weitesten im weiflen Licht
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und am geringsten bei rotem oder blauem [6]. Gliihlampen-
licht hat sehr starken Rotanteil. Die Verwendung von Lampen
mit geringem Rotanteil, z. B. Leuchtstofflampen vom Typ W,
ist daher von Vorteil. Allgemein sollte man die Leuchten mehr
beachten, sie sind vielerorts erneuerungsbediirftig und werden
zum Teil auch unzweckmiBig eingesetzt. Sie koénnen zu Quellen
der Blendung werden, begiinstigen die Ermiidung und sind
oft Ursachen fiir Kopfschmerzen.

Bei der Neueinrichtung von Werkhallen und Arbeitsplatzen
tritt immer wieder die Frage nach der Art der Beleuchtung
auf: Arbeitsplatz- oder Allgemeinbeleuchtung? In den Ferti-
gungsbereichen, vor allem in der mechanischen Fertigung,
stoBt man auf eine Vielzahl von Lichtquellen, die zur Beleuch-
tung der Arbeitsplitze installiert wurden. Die Lichtstirke
wird meist nicht voll genutzt, da die Arbeiter die Maschinen-
leuchten je nach Gutdiinken ausrichten. Auf diese WWeise
werden oft die an Nachbarmaschinen Beschaftigten geblendet.
Generell kann man sagen, dal3 bei entsprechender Raumhéhe
bis zu einem Beleuchtungsniveau »von maximal 600 Ix einc
reine Allgemeinbeleuchtung vorzuziehen ist. Bei hoheren Be-
leuchtungsanspriichen ist Arbeitsplatz- mit zusatzlicher All-
gemeinbeleuchtung vorzusehen [7]. Ratsam erscheint es, dic
Planung von Beleuchtungscinrichtungen durch Fachingenieure
vornehmen zu lassen, oder, wo diese nicht zur Verfiigung stehen,
sich von Fachberatern der GroBhandelskontore beraten zu
lassen.

4.2. Der Ewnfluf von , Lirm' auf den arbeitenden Menschen

Man spricht zwar allgemein von ,,Lirmbekimpfung’, meint
jedoch damit die Bekdmpfung des Schalles und seiner Ent-
stehungsquellen. Ob ein Gerdusch als Larm empfunden wird,
ist vom jeweiligen psychischen Zustand des empfindenden
Individuums - seiner Lagebefindlichkeit - (nach GOTT-
SCHALDT) sowie von physiologischen Faktoren, dem Schall-
pegel im Arbeitsraum u. a. abhingig.

Das Urteil des Menschen ist daher recht unzuverldssig und
kann niemals Grundlage fiir durchzufiihrende MalGnahmen
sein.

Nur exakte Messungen mit speziellen SchallmeBgerdten geben
Auskunft iiber den Schallpegel im Raum, iiber die einzelnen
Schallerzeuger und bei bestimmten Gerdten auch iber dic
TI'requenzzusammensetzung [8]. Aus diesen Ergebnissen kann
man die entsprechenden MafBnahmen fiir einc optimale
Arbeitsplatz- bzw. Raumgestaltung ableiten. Es bieten sich
eine Vielzahl von Moglichkeiten an, den Schallpegel im Raum
im ertraglichen, unschidlichen Rahmen zu halten, wie z. B.
das Dammen, Dimpfen und Schlucken des Schalls, wobei der
Schwerpunkt der MaBnahmen auf eine Beseitigung der Schall-
quelle zu legen ist [9]. Durch Anderung der Arbeitsverfahren
1aB3t sich die Schallerzeugung sogar vollkommen beseitigen,
wie z. B. beim Schweillen oder hvdraulischen Pressen statt
Nieten. .

Der individuelle Gehorschutz wird meist als Zusatzmalnahme
angewendet und darf nicht unbeachtet bleiben. Man sollte
immer in Betracht zichen, dall der arbeitende Mensch sich
zwar mehr oder minder rasch an den auf ihn einwirkenden
Schall gewshnt, dadurch jedoch die schadigende Wirkung
nicht aufgehoben wird. Man sieht die Moglichkeit der Scha-
digung meist nur in der Beeintrachtigung des Gehors, deren
Skala von einer kaum spiirbaren Schwerhérigkeit bis zur
volligen Taubheit reicht. Noch schwerwiegender sind jedoch die
Einwirkungen auf das Zentral- und vegetative Nervensystem.
Zum Zentralnervensystem rechnet man das Gehirn und den
Leitungsapparat des Riickenmarks. Die Eingeweidenerven
bilden das vegetative Nervensystem. Ernste Regulations- und
Organschidigungen koénnen als Folge dauernder Schallein-
wirkung auftreten. Falsch ist daher der Weg, den auch heute
noch viele Betriebe gehen, dic Schalleinwirkung mit Erschwer-
niszuschligen abzugelten. Hiermit wird den Arbeitern ledig-
lich ,,dic Gesundheit abgekauft [10], jedoch kein Schutz
erzielt und deshalb widerspricht diese MaBnahme der Sorge
um den werktédtigen Menschen in einem sozialistischcn Staat.
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4.3. Dem Avwbeilsklima mehr Beachlung schenken

Haufig wird bei der Gestaltung von Arbeitsrdumen vergessen,
fiir ein der Art der Arbeit entsprechendes Arbeitsklima zu
sorgen. Die Einwirkung von Temperatur, Luftbewegung und
-feuchtigkeit auf den arbeitenden Menschen beeinflussen sein
Wohlbefinden. Klimaanlagen gewihrleisten die Einhaltung
der gewiinschten Temperatur, Luftfeuchtigkeit und des erfor-
derlichen Luftwechsels. Fir die optimale Gestaltung des Ar-
beitsklimas sind schon im Stadium der Planung Fachberater
hinzuzuziehen. GleichermaBen macht die Staubbekdampfung
umfangreiche organisatorische und technische MaBnahmen
criorderlich, die nur unter Mitarbeit von Fachkraften durch-
gefiilhrt werden sollten. Unterlassungen auf diesem Gebiet
konnen sich nicht nur gesundheitsschidigend auswirken, son-
dern die Arbeit infolge dauvernden Unbehagens so verleiden,
daB sich dies wesentlich auf das Arbeitsergebnis auswirken
kann.

4.4. Die farbige Geslaltung des Arbetlsraums

Befremdend wirkt cs, wenn auch heute noch seitens der Pro-
jektanten beim Neubau von Werkhallen keine Mittel fiir dic
farbige Gestaltung vorgesehen werden. Man mi3t auch in den
Betrieben diesem Faktor noch zu wenig Wert bei. Dies mag
mit auf der Tatsache beruhen, daf3 bisher fiir die farbige Ge-
staltung von Arbeitsriumen keine ausgebildeten Farbgestalter
zur Verfigung standen. Von nebenberuflich auf diesem Gebiet
Titigen wurden jedoch eine groBe Anzahl von Industrie-
objekten gut gestaltet, so dal Gestaltungsmuster vorhanden
sind. MaBnahmen zur Beseitigung des Mangels an Fachkraften
und die Moglichkeit zur Einrichtung einer zcntralen Bera-
tungsstelle wurden im Rahmen einer von der VVB Lacke und
Farben am 24, Marz 1961 in Leipzig durchgefiihrten IKon-
ferenz beraten [11].

Bei der Renovierung und Neueinrichtung von Arbeitsriumen
sollte man endgiiltig von der weilen Wandfarbe abgehcn und
cine harmonische farbige Gestaltung anstreben. Es darf dabei
nicht unbeachtet bleiben, daB die Farbe psychologisch und
physiologisch wirkt. So kann sie den Menschen stimmungs-
milig beeinflussen, kann subjektiv Raumverianderungen her-
vorrufen, auf Gefahren hinweisen, Arbeitserleichterungen
durch Hervorhebung des Arbeitsgegenstandes erzieclen u. &.
Wichtig erscheint noch der Hinweis, da die farbige Gestal-
tung von Arbeitsraumen nicht einseitig unter dsthetischen Ge-
sichtspunkten l)etrieﬁen werden sollte, sondern daf3 dabei in
erster Linie vom Verwendungszweck des Raumes auszugehen
ist. Die Art der Fertigung, die FFarben der Maschinen und des
Materials, raumklimatische Verhaltnisse u. 4. sind zu beriick-
sichtigen. Es geht nicht darum, ein buntes Durcheinander im
Raum zu schaffen, sondern durch harmonische Abstimmung,
sinnvolle I{ombination weniger Farben unter Beriicksichti-
gung der vorgenannten TFaktoren die Behaglichkeit im Raum
zu erhshen.

Zu wenig wird von der Farbanwendung zur Steigerung der
Ordnung im Arbeitsraum Gebrauch gemacht. Die Abgrenzung
der Transportwege und Abstellplatze mit weiler Straflen-
markierungsfarbe hat eine starke psychologische Wirkung. Sie
fithrte schon in vielen Fédllen zu einer besseren Einhaltung der
Wegefreiheit.

Beachtet werden muf3 aufierdem, daB3 die Wirkung der Farben
bei Tages- und Kunstlicht verschieden ist. Sie ist in starkem
MaBe abhingig von der spektralen Zusammensetzung des auf-
treffenden Lichtes.

Eine Uberpriifung der veranderten Farbwiedergabe bei ver-
schiedenen Lichtfarben muf3 daher immer vor dem Anstrich
in Verbindung mit der vorhandensn oder geplanten Beleuch-
tung erfolgen [8].

4.5. Sonstige Hinweise fiir dic Raumgestallung

Zu wenig Wert wurde bisher auf die Ausstattung der Arbeits-
raume mit geeigneten Sitzgclegenheiten gelegt. Dieser Mangel
beeintrichtigte die Erholung wihrend der Pausen, da sich der
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Korper beim Sitzen auf Kisten, Werkbinken u. 4. nur unzu-
reichend entspannen kann. Am zweckmiBigsten ist ein ent-
sprechend gestalteter Pausenraum, der vom Arbeitsraum ge-
trennt ist. Steht dieser nicht zur Verfiigung, so kann auch im
Arbeitsraum eine Erholungsmoglichkeit geschaffen werden.
Ein mit Griinpflanzen abgeteilter oder ausgestatteter Platz mit
bequemen Sitzgelegenheiten erfillt diesen Zweck. Voraus-
setzung hierfir ist, daB schidigende Dampfe, Gase sowie auch
Hitze und Lirm im Raum nicht vorhanden sind.

Fir die warmere Jahreszeit sollten geniigend Plitze im Freien
eingerichtet werden.

Die Aufstellung einer ausreichenden Anzahl Papierkorbe f6r-
dert die Sauberkeit im Betrieb.

. 5. SchluBibetrachtungen

Analysiert man die Auswirkungen der Arbeitsumgebung auf
den Menschen, so stellt man fest, daf3 psychische und phy-
sische Faktoren zu beriicksichtigen sind. Sie lassen sich schwer
voneinander abgrenzen und miissen im Zusammenhang be-
trachtet werden. Giinstige Arbeitsplatzverhiltnisse konnen
die Freude an der Arbeit steigern und die Aufgeschlossenheit
des Arbeiters fiir die Losung der vielseitigen betrieblichen
Probleme erhodhen. Gleichfalls kénnen Unzuldnglichkeiten in
der Arbeitsumgebung Unlust hervorrufen, die ihren Ausdruck
in mangelnder Qualitit der Arbeit, Disziplinverstéen und
schlieBlich Fluktuation in andere Betriebe finden kann. Die
Beispiele lieBen sich noch wesentlich vermehren.

Die Arbeitsumgebung stellt einen Faktor der duBeren System-
bedingungen des Handelns dar. Die Bedeutung dieses Faktors.
wird nicht geschmilert, wenn darauf verwiesen wird, daf3 der
Mensch im Verlauf seiner Tétigkeit der Beeinflussung durch
weitere Faktoren unterliegt. Dies konnen z. B. die Leitungs-
tatigkeit, der soziale Kontakt innerhalb der Arbeitsgruppe, die
materielle Anerkennung der geleisteten Arbeit u. 4. sein. Die
Wertigkeit der einzelnen Faktoren ist je nach betrieblicher
Situation verschieden und kann sich stindig veriandern.

Literatur )

[1] HIEBSCH, H.: Einfihrung in die allgemeine Psychologie. Karl-Marx-
Universitiat Leipzig, Fernstudium fir Journalistik (1961), Lehrbrief 1.

[2] RUBINSTEIN, S. L.: Grundlagen der Allgemeinen Psychologie. Ver-
lag Volk und Wissen. Berlin 1958.

[3] SCHUTZ, H.: Rastsitz — Quicksitz. Zentralblatt fiir Arbeitsmedizin
und Arbeilsschutz, Darmstadt (1959), H. 7.

{4) STIER, F.: Sind unsere Werkzeugmaschinen den Menschen an-

gepaBt? Konstruktion im Maschinen- und Apparate- und Geritebau

(1957}, H. 8.

HOLSTEIN, E.:

Leipzig 1954.

[6] SCHOBER, H.: Das Sehen. Fachbuchverlag Leipzig 1958.

[7] SCHMIDT, H. P. R.: Beleuchtungstechnik im Betrieb.'Verlag Tech-
nik, Berlin 1956.

{8] BURCK, W.: Die SchallmeBfibel. Elektro-Verlag W. Sachon K.-G.,

Mindelheim 1955.

SLAVIN, J. J.: Industrielarm und seine Bekdampfung. Verlag Tech-

nik, Berlin 1960.

[10] HARTIG, H.: Larmbekampfung, Vortrag VVB Landmaschinen- und
Traklorenbau 13. Juli 1961.

111] PFALZ, H.: Industrielle Farbgestaltung aufl neuen Wegen, Plaste
und Kautschuk (1961), H. 9. A 4492

[5

GrundriB der Arbeitsmedizin. Verlag J. A. Barth,

19

Internationale Gemiise- und Zierpflanzenbaukonferenz des RgW

Auf der Internationalen Gemiise- und Zierpflanzenbaukon-
ferenz der dem Rat der gegenseitigen Wirtschaftshilfe ange-
schlossenen sozialistischen Lander vom 29. August bis 3. Sep-
tember 1961 in Erfurt konnte ihr Leiter, Prof. Dr. J. REIN-
HOLD, Delegationen aus der UdSSR und CSSR sowie aus
Bulgarien, Polen, Rumainien und Ungarn, ferner fithrende
Vertreter der staatlichen Organe sowie aus Wissenschaft und
Praxis der DDR begriilen. Die Bedeutung der Tagung wurde
durch die Anwesenheit zahlreicher international bekannter
Wissenschaftler ganz besonders unterstrichen.

Der Vormittag des ersten Tages war der gemeinsamen Sitzung
beider Sektionen vorbehalten. Nach BegriiBung der Teil-
nehmer im Namen des Ministeriums fiir Landwirtschaft, Er-
fassung und Forstwirtschaft der DDR sprach der Stellvertreter
des Ministers, G. HEINRICH, ,,Uber den Stand und die Ent-
wicklung des Gemiise- und Zierpflanzenbaues in der DDR".
Danach hat der Gartenbau in der DDR in den vergangenen
Jahren groBe Leistungen vollbracht, er muf3 jedoch noch grof3e
Anstrengungen unternehmen, um unsere Bevolkerung arten-
und bedarfsgerecht zu versorgen.

Nachdem Prof. Dr. KOLESNIKOW (Sowjetunion) und Dr.
KAVKA (CSSR) den Tagungsteilnehmern Griile iibermittelt
hatten, sprachen Prof. Dr. DASKALOF (VR Bulgarien) iiber
.,Die maBigeblichen Tendenzen der Entwicklung des Gemiise-
baues in der Volksrepublik Bulgarien, Prof. Dr. LITYNSKI
(VR Polen) ,,Die wichtigsten Bestrebungen der Entwicklung
des Gemiisebaucs in der Volksrepublik Polen', Prof. Dr.
SOMOS (VR Ungarn) ,,Wissenschaftliche und praktische Er-
fahrungen des Gemiise- und Zierpflanzenbaues in der VR
Ungarn‘* und Dr. LOBL (VR Ruminien) ,,Uber die Entwick-
lung des Gemiisebaues in der Volksrepublik Ruminien'’.

Nach den Landerberichten teilten sich die Sektionen Gemiise-
bau und Zierpflanzenbau zu getrennten Beratungen.

Die Sektion Gemiisebau

befate sich mit dem Problem der Mechanisierung der Ernte-
arbeiten im Feldgemiisebau und den damit zusammen-
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hingenden Fragen. Die Tagung wurde am ersten Tag von Prof.
Dr. J. REINHOLD, am Vormittag des zweiten Tages von
Prof. Dr. CHROBOCZEK und am Nachmittag von Prof. Dr.
DASKALOFF geleitet. Am ersten Konferenztag wurde
ein zusammenfassender Bericht iiber die Mechanisierung
der Erntearbeiten im Feldgemiisebau in den Landern des
RgW erstattet!). Dr. WELEV (VR Bulgarien) berichtete, da@3
man in Bulgarien zum , Beetfurchenanbau'’ iibergeht, um eine
Teilmechanisierung fiir Tomaten, Paprika, Eierfrucht und Gur-
ken zu erméglichen. Dr. BRUDER (VR Ungarn) erlauterte die
in Ungarn entwickelten Si-, Pflege- und Rodemaschinen fiir
den Zwiebelanbau. Der Einsatz dieses Gerates erfordert cen
Anbau in Beeten. Prof. Dr. CHROBOCZEK (VR Polen)
sprach iber interessante Versuche, die mit Maschinen zum
Abschneiden der Zwiebelschlotten durchgefiithrt wurden. Der
zweite Konferenztag war anbautechnischen und ziichterischen
Fragen gewidmet. Prof. Dr. SOMOS (VR Ungarn) berichtete
in einem Diskussionsbeitrag, da3 die Mechanisierung der Ernte
immer mehr zum Anbau in Doppelreihen zwingt. Versuche der
landwirtschaftlichen Hochschule Budapest ergaben, daB
Buschtomaten 110 + 30 % 30 cm im Dreieckverband und
Paprika 60 -t 20 »x 30 cm in Doppelrethen zu pflanzen sind,
um die Pfliickleistung am Foérderband zu erhéhen.

Prof. Dr. REINHOLD ging in seinem Diskussionsbeitrag ,,Die
Veranderung der Agrotechnik unter dem Einflu?3 der Mecha-
nisierung der Gemiiseernte'* besonders auf Standweitenwahl,
Einhaltung der giinstigsten agrotechnischen Termine und
Beregnung ein?). )

Dipl.-Gartner VOGEL berichtete tiber Versuche, durch Zu-
satzberegnung den Erntezeitraum zu verkiirzen, ohne die
Ertragsicistung und Qualitit zu vermindern. Die Unter-
suchungen ergaben, dal durch eine sachgemife Zusatz-
beregnung der Reifeproze3 bei Salat, Chinakohl, Erbse, Kohl-
rabi u.a. wesentlich gleichmaBiger gestaltet werden kann.
Saatzuchtleiter FABIG sprach tiber ,,Ziichtung von Gemiise-
sortcn, die eine Mcchanisierung der Ernte begiinstigen’. Auch

1} s, S.490.
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die Beitrige von Prof. Dr. SCHNEIDER, Prof. ALPATJEW
(UdSSR) und Prof. Dr. MESZOLY (VR Ungarn) befaBten
sich mit Ziichtungsfragen. In allen diesen Vortrigen wurde
ibereinstimmend gefordert, vordringlich Sorten zu schaffen,
die eine Mechanisierung begiinstigen. Die bisherigen Ergeb-
nisse bei Erbsen, Bohnen, Tomaten und Gurken sind erfolg-
versprechend.

In seinem SchluBwort fate Prof. Dr. REINHOLD die Arbeit
der Sektion Gemiisebau kurz zusammen und legte dic, tech-
nischen, ziichterischen nnd agrotechnischen MafBnahmen dar,
die notwendig sind, um die Mechanisierung der Feldgemiise-
ernte schnell voranzutreiben. Er dankte allen Refercnten und
gab der Hoffnung Ausdruck, daB die Ergebnisse der Ion-
ferenz recht schnell in die Tat umgesetzt werden.

Der Inhalt der Konferenz wurde bestimmt durch das Bestre-
ben aller anwesenden Lénder, ihre Erfahrungen bei der
Mechanisierung der Erntearbeiten weiterzuvermitteln, damit
auch dieses wichtige Problem im Gcmiisebau geldst werden
kann.

Wihrend der anschlieBenden Exkursion besichtigten die Teil-
nehmer zunichst die iga und besuchten dann die GPG ,,Dreien-
brunnen mit ihren bekannten Brunnenkressekliingen, die
GPG ,,Erfurter Gemiisebau’’, die den Einsatz des Ernte-
forderbandes demonstrierte und dic LPG ,,Solidaritiat’* Do-
mersleben (140 ha Gemiiseanbauflache). Hier konnten sich
die Teilnehmer mit der Kohldirektaussaat und dem Einsatz
der modernen Technik bekannt machen. Weiterhin wurden
das Institut fiir Pflanzenziichtung Qucdlinburg und das Insti-
tut fir Landtechnik Potsdam-Bornim der Dcutschen Aka-
demie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin besichtigt.
Bei der Fithrung durch die Institute wurde ein fundierter
Uberblick iiber die z. Z. laufenden Forschungsarbeiten ge-
geben. Der Besuch der Nationalen Mahn- und Gedenkstitte
Buchenwald und eine Harzrundfahrt rundeten das Pro-
gramm ab.

Die Sektion Zierpflanzenbau

befalte sich eingehend mit Fragen des Schnittblumenanbaues,
da die Zierpflanzenproduktion fiir eine bessere Versorgung
der Bevolkerung besonders bedeutsam ist. Neben den Linder-
delegationcn des RgW konnten zu dieser Konferenz als Giste
Prof. Dr. E. POLAK aus Jugoslavien und die wissenschaft-
liche Mitarbeiterin N. I. NIKOLOVA aus der Volksrepublik
Bulgarien begrii3t werden.

Im ersten Tagungsabschnitt am 29. August (Leitung Dipl.-
Giartner W. DANHARDT) schitzten die Vertreter den Stand
der Zierpflanzenproduktion in ihren Lindern ein.

AnschlieBend wurden Fragen der Okonomik der Zierpflanzen-
produktion behandelt. :

Aus der Empfehlung der wissenschaftlich-technischen

Im Ergebnis der vorgetragcnen Bericlite stellt die IKonferenz
fest, daBl auf den genannten Gebieten gute iwissenschaftliche
Erfolge crzielt wurden. Sie empfiehlt, die weiteren Anstren-
gungen zur komplexen Mechanisicrung in Zukunft auf die in
den einzelnen Lindern wichtigsten Hauptkulturen zu konzen-
trieren. Im einzelnen werden folgende Empfehlungen gegeben:

1. Gemaisebau

Im Rahmen der anzustrebenden Volimechanisierung des Ge-
miisebaues ist die Mechanisierung der Ernte besonders wich-
tig. Sie stellt den arbeitsaufwendigsten Abschnitt dar und
beansprucht gegenwirtig in den Mitgliedslindern des RgW
noch etwa 30 bis 709, des gesamten Arbeitsaufwandes. Uber-
dies ist sie mit schwerer korperlicher Arbeit verbunden. Um
die Mcchanisierung der Gemiiseernte zu verbessern, ist es
erforderlich, nicht nur Erntemaschinen weiter zu entwickeln
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Der zweite Tagungsabschnitt am 30. August stand unter
Leitung von Prof. Dr. SAAKOW (UdSSR), man befaBte sich
im wesentlichen mit kulturtechnischen Fragen der Schnitt-
blumenproduktion.

Der dritte Sachkomplex (Leitung Dr. KAVKA, CSSR) um-
faBte Ziichtungsprobleme bei Schnittblumen.

Aus der Vielzahl der Vortrage konntc man entnehmen, welche
Bedeutung den Problemen des Schnittblumenanbaues bei-
gemessen wird. Dabei wurden sowohl allgemeine Fragen als
auch Fragen der Okonomik, der Kulturtechnik in Verbindung
mit der Mechanisierung und ‘der Ziichtung behandelt. Alle
Vortrédge aus den beteiligten Landern lieBen iibereinstimmend
das Bestreben erkennen, der zunehmenden Bedeutung des
Zicrpflanzenanbaues fir Kultur und Wirtschaft in vollem
Umfang gerecht zu werden.

In seinem SchluBwort bezeichnete Prof. Dr. RUPPRECHT
Inhalt und Verlauf der Konferenz als erfolgreich. Er betonte
unter dem Beifall der Delcgationen aller Lander, daB die
Voraussetzung fiir eine intensive und fruchtbare Arbeit der
Friede in Europa und in der ganzen \Welt ist.

Nach Beendigung der Tagung schilofB sich eine eintigige Be-
sichtigung der iga und eine dreitigige Exkursion an, wihrend
der das VEG (Z) Saatzucht Erfurt, die Stadtgartnerei Weimar,
das VEG (B) Gartenbau Gera, die GPG Hartmannsdorf, die
GPG Trebbin und das Institut fir Zierpflanzenbau Berlin-
Képenick besichtigt wurden. Neben den Fachgesprachen am
Objekt, die unseren auslindischen Freunden einen Einblick in
die sozialistische Produktionsweise im Zierpflanzenbau der
DDR vermittelten, konnten auch persénliche Kontakte auf-
genommen werden.

*

Am Abend des 3. Scptember gab der Stellvertreter des Mi-
nisters fir Landwirtschaft, G. HEINRICH, in Strausberg
cinen Abschiedsempfang. Der von Prof. Dr. REINHOLD vor-
getragene Bericht und die Empfehlungen der wissenschaftlich-
technischen Konferenz fiir Gemiise- und Zierpflanzenbau
wurden gebilligt und unterzeichnet. In seiner SchluBansprache
gab der Stellvertreter des Ministers fiir Landwirtschaft,
G. HEINRICH, seiner Befriedigung iiber die crzielten Ergeb-
nisse und iiber die sich stindig verbessernde Zusammenarbeit
der sozialistischen Lander Ausdruck.

Zusammenfassend kann man feststellen, daB das Ziel der
Tagung erreicht wurde. Der erfolgreiche Verlauf der Kon-
ferenz unterstrich noch einmal, wié notwendig es ist, derartige
internationalc Konferenzen in regelmaBigen Abstinden durch-
zufihren, '

Dipl.-Gartner R. WEICHOLD/Dipl.-Girtner W. FRITZSCHE

Konferenz fiir Gemiise- und Zierpflanzenbau

und herzustellen, sondern auch Malnahmen auf ziichterischem
und agrotechnischem Gebiet zu treffen.

Den Mitgliedslandern des RgW wird deshalb empfohlen:

1.1. Funktionssichere und den pflanzenbaulichen Forderungen
weitgehend entsprechende Gerite und Vollerntemaschinen fiir
die Gemiiseernte zu entwickeln und zu produzieren. Dabei sind
folgende Erfahrungen und Hinweise zu beachten:

‘1.1.1. Bei Kohlgemiise sollten die in der UdSSR und in der

Volksrepublik Polen begonnenen Entwicklungsarbeiten zur
Vollmechanisierung der Ernte nicht Iolgernd reifender Kopf-
kohlarten und -sorten in der Richtung fortgefiihrt werden,
daB sich die Maschine den unterschiedlichen Strunklingen
anzupassen vermag, so daf3 die Ernteverluste auf ein Minimum
herabgesetzt werden.

Agrartechnik - 11.Jg.



1.1.2. Beim Blattgemiise sind die bereits in der DDR weit
fortgeschrittenen Arbeiten zur Vollimechanisierung der Spinat-
ernte mit Hilfe von Maschinenelementen, die den Spinat vom
Boden trennen und diesen zur Weiterbeférderung aufnehmen,
zum AbschluB zu bringen. Beim Spinat wie auch bei den
anderen Blattgemiisearten sind noch ziichterische Voraus-
setzungen fiir die Mechanisierung zu schaffen.

1.1.3. Bei den Fruchtgemiisearten gilt es, zunichst die Mog-
lichkeiten einer Vollmechanisierung unter Beriicksichtigung
der agrotechnischen Gegebenheiten zu untersuchen. Da sich
bei der Vollmechanisierung der Tomaten- und Gurkenernte
erhebliche Schwierigkeiten ergeben, sollten bis zu deren Uber-
windung geeignete Gemiiseerntewagen zur Erleichterung des
Gemiisetransports vom Felde Anwendung finden.

Die Entwicklung einer Bohnenpfliickmaschine ist in einigen
Landern im Hinblick darauf, da die Bohnenernte auler-
ordentlich arbeitsaufwendig ist, dringend erforderlich.

Die Arbeiten bei der mechanisierten Griinerbsenernte miissen

in erster Linie auf eine Verbesserung der Griinerbsen-Dresch-

maschine gerichtet werden, so daf} ein sofortiges Ausdreschen
ohne vorheriges Anwelken mdéglich ist.

1.1.4. Bei der Wurzelgemiiseernte sind in allen sozialistischen
Landern-Ansatze zur Mechanisierung vorhanden. Hier gilt es,
aufbauend auf den vorliegenden Versuchsergebnissen, die Ar-
beiten einer endgiiltigen Loésung zuzufithren. Bei der Ent-
wicklung von Maschinen fiir die Ernte von Wurzelgemuse
sollte weitgehend von den Moglichkeiten des Umbaues von
Kartoffel- und Zuckerriibenvollerntemaschinen Gebrauch ge-
macht werden. '

1.1.5. Zur Mechanisierung der Ernte bei den in den Mitglieds-
landern des RgW noch wenig verbreiteten Gemiisearten, die
jedoch zur Verbesserung des Gemiisesortiments von Bedeu-
tung sind, wie Chicorée, Griinspargel, Spargelkohl, Neusee-
lander Spinat, Chinakohl, Knollenfenchel, Bleichsellerie, soll-
ten Untersuchungen iiber .die Mechanisierung in die For-
schungsprogramme der genannten Lander aufgenommen
werden.

1.2. Die Ziichtungsarbeit neuer Gemiisearten ist vor allem
darauf zu orientieren, daB neben guten Ertrags- und Ver-
brauchseigenschaften der Gemiise die Mechanisierung der
Erntearbeiten erméglicht wird. So ist es z. B. erforderlich, bei
Bohnen, Tomaten, Kopfsalat, Blumenkohl und Kohlrabi eine
gleichzeitige Ernte zu einem Termin zu erreichen; bei Bohnen,
Spinat und den Kohlarten ist es notwendig, die Mechanisie-
rung durch ziichterische Verinderungen des Habitus der
Pflanzen zu erleichtern.

1.3. Die Agrotechnik ist so zu verindern, da3 die Mechani-
sierung der Ernte moglich wird. Ein gutes Beispiel hierfiir
stellt der Ubergang vom Bleichspargel- zum Griinspargelanbau
dar. Die Moglichkeiten, entsprechende Varianten in der Agro-
technik zu finden, sind zahlreich.

Ferner ist die Unkrautbekimpfung und zweckmiBige Diin-
gung als Voraussetzung zur Erleichterung der mechanisierten
Ernte verstarkt zu beachten. Das gleiche gilt fiir die zusdtz-
liche Bewiasserung der Gemiisekulturen, da dadurch hohe und
gleichmaBige Ertragsleistungen erzielt werden. AuBerdem
lassen sich durch richtige Zusatzbewisserung die Erntetermine
zusammendrangen.

1.4. Bei den agrotechnischen Anforderungen im Gemiisebau
sind die Gesichtspunkte der Standardisierung stirker zu
beriicksichtigen. Dazu ist vor allem erforderlich, die Stan-
dardisierung bei den Reihenabstanden der einzelnen Gemiise-
kulturen sowie bei den Arbeitsbreiten der Maschinen in den
einzelnen Lindern beschleunigt zum Abschlu8 zu bringen.
Dadurch wird eine wichtige Voraussetzung fiir die Verbesse-

rung der Arbeitsteilung und der Spezialisierung der Produk-

tion von Maschinen fiir den Gemiisebau zwischen den Mit-
gliedslandern des RgW geschaffen.

1.5. " Die Forschungs- und Entwicklungsarbeiten fiir die Me-
chanisierung der Feldgemiiseernte sind zu beschleunigen und

zwischen den Mitgliedslandern des RgW stirker zu koordi-
nieren.
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Dazu wird vorgeschlagen, auf der nichsten Arbeitstagung der
Koordinierungsgruppe ,,Gemiisebau'’ in Olomouc (CSSR) die
entsprechenden Arbeiten in den einzelnen Landern festzulegen.

2. Zierpflanzenbau

Die planmiBige Erhohung des Lebensstandards in den Mit-
gliedslandern des RgW fijhrt zu einem stindigen Anwachsen
des Bedarfs an Zierpflanzen. Zur besseren Befriedigung dieses
Bedarf{s ist es notwendig, daB die Mitgliedslinder des RgW die"
Zusammenarbeit auf dem Gebiet der Produktion und der
Ziichtung von Zierpflanzen, insbesondere von Schnittblumen,
weiter entwickeln.

Dazu wird empfohlen:

2.1. Die nichste Arbeitstagung der Koordinierungskonferenz
der zentralen agrarwissenschaftlichen Einrichtungen der so-
zialistischen Lander sollte beschlieBen, eine Koordinierungs-
gruppe ,,Zierpflanzenbau‘’ zu bilden und ein Institut mit der
Federfithrung zu beauftragen.

Auferdem sollten die Zusammenarbeit bei bestimmten Schwer-
punkten auf dem Gebiet des Anbaues und der Ziichtung ein-
schlieBlich Samenbau, z. B. bei Blumenzwiebeln und -knollen,
Rosen, Edelnelken, Chrysanthemen, Sommerblumen, zwischen
den Produktionsbetrieben der Mitgliedslinder des RgW ge-
fordert und Erfahrungen ausgetauscht werden. Dies gilt ganz
besonders fiir alle Fragen der Okonomik des Zierpflanzenbaues.

2.2. Den Landern des RgW wird im Interesse einer besseren
Versorgung der Bevolkerung mit Schnittblumen im Winter-

"halbjahr empfohlen, der Ausweitung des Anbaues von Tulpen,

Narzissen und anderen Blumenzwiebeln sowie Maiblumen
gréBere Beachtung zu schenken.

2.3. Den Mitgliedslandern des RgW wird vorgeschlagen, auf
dem Gebiet des Zierpflanzenbaues die amtlichen Sorten-
listen bzw. Listen empfehlenswerter Sorten sowie Muster von
Saat- und Pflanzgut auszutauschen. Die Zusammenarbeit der
staatlichen Sortenpriifungsstellen und -sichtungsgarten sollte
vertieft werden. Es ist anzustreben, Zentren der Sortenprii-
fung fiir wichtige Zierpflanzenarten zu schaffen.

3. Zusammenarbeit im RgW

3.1. Auf den Gebieten des Gemiisebaues und des Zierpflanzen-
baues wird vorgeschlagen, in zweiseitigen Vereinbarungen
zwischen den Mitgliedslindern des RgW den Austausch von
Facharbeitern und Spezialisten zu verstirken. Dieser Aus-
tausch dient der Spezialisierung sowie der Vermittlung von
Forschungsmethoden, wissenschaftlichen Erkenntnissen und
von Produktionserfahrungen.

3.2. Die gegenseitige Abstimmung der sozialistischen Lander
bei der Mechanisierung der wichtigsten Arbeitsprozesse im
Gemiise- und Zierpflanzenbau ist bisher noch unbefriedigend.
Deshalb wird die Stdndige Kommission fiir Landwirtschaft

. beim RgW gebeten, die Standige Arbeitsgruppe fiir Mechani-

sierung und Elektrifizierung der landwirtschaftlichen Pro-
duktion zu beauftragen, gemeinsam mit Spezialisten des
Gartenbaues folgende Probleme verstirkt zu bearbeiten:

Austausch der Prototypen (Null-Serie) aller Neuentwick-
lungen von Maschinen und Gerédten fiir die Mechanisierung
der Arbeitsprozesse im Gartenbau zu Versuchszwecken;

Durchfithrung von internationalen Vergleichspriifungen (ge-
gliedert nach Zonen) der vorhandenen Maschinen und Gerite
sowie aller Neukonstruktionen;

Vorbereitung von Empfehlungen zur Spezialisierung der Pro-
duktion dieser Maschinen und Gerite in den Mitgliedslandern
des RgW.

Die Stindige Kommission fiir wirtschaftliche und wissen-
schaftlich-technische Zusammenarbeit auf dem Gebiet der
Landwirtschaft beim RgW wurde gebeten, den Bericht und
die Empfehlungen zu bestitigen.

*

Die Delegation der Volksrepublik Polen unterbreitete den
Vorschlag, die V. Wissenschaftlich-technische Gartenbau-
konferenz im Jahre 1963 in der Volksrepublik Polen abzu-
halten. Dieser Vorschlag wurde von allen Delegationen lebhaft
begrift. A 4529
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Die Mechanisierung der Erntearbeiten im Feldgemiisebau der sozialistischen Lander?)

Aufgabe der Technik ist es, mehr, besser und billiger zu produ-
zieren und dem Menschen das Leben angenehmer zu gestalten.
So nimmt es nicht wunder, daB heute in allen Zweigen der
Wirtschaft die Technik im Vordergrund steht. Kcinen unbe-
deutenden Teil stellt dabei die Technik in der Landwirtschaft
dar. Bei der Mechanisierung und Technisierung der landwirt-
schaftlichen Arbeiten wurden zweifellos gerade in den letzten
Jahren groBe Fortschritte erzielt. Dennoch weisen bestimmte
Produktionsprozesse oder auch einzelne Arbeitsginge in der
Landwirtschaft immer noch einen ungeniigenden Mechanisie-
rungsgrad auf. Im besonderen Ma@e trifft dieses fiir den Feld-
gemiisebau zu. Den arbeitsaufwendigsten Produktionsproze3
im Feldgemiisebau stellt gegenwirtig die Ernte dar, tiber deren
Mechanisierung in den sozialistischen Lindern Europas nach-
folgend berichtet wird.

Die groBe Bedeutung, die der Mechanisierung der Feldgemiise-
ernte beigemessen werden muB, lieB3 es zweckmafBig erscheinen,
die vorliegenden Versuchsergebnisse und praktischen Erfah-
rungen aller jener Linder des Rates der gegenseitigen Wirt-
schaftshilfe (RgW) anlaBlich der Internationalen Gemiise- und
Zierpflanzenbaukonferenz zusammenfassend darzulegen, die
auf diesem Gebiet jahrelang gearbeitet haben. Auf Beschlu3 der
Koordinierungsgruppe Gemiisebau wurden von den einzelnen
Mitgliedstaaten des RgW Linderberichte angefertigt und
diese zu einem Generalbericht zusammengefa3t. Dem Beitrag
liegen Ergebnisse und Erfahrungen aus der UdSSR und der
CSSR, den VR Bulgarien, Ungarn sowie der DDR zugrunde.
Sie konnen hier in gedringter Form nur in ihren wesent-
lichsten Kriterien behandelt werden.

1. Kohlgemiise )
Die Ernte der Kohlgemiise (Wei3kohl, Rotkohl, Blumenkohl,
Wirsingkohl, Chinakohl, Kohlrabi) war bislang mit schwerer
korperlicher Arbeit verbunden und verursachte besonders auf
groBeren Schldgen erheblichen Arbeitsaufwand und hohe
Arbeitsspitzen. .Das trifft insbesondere fiir den Friithanbau
dieser Kohlarten zu, da sich fiir das Abernten mehrere Teil-
ernten erforderlich machen. Deshalb sind beispielsweise fiir
die Ernte von Hand bei Frithblumenkohl etwa 350 AKh und
bei Kohlrabi etwa 500 AKh erforderlich [17]. Das Ernten der
Kohlgemiise erfolgte bisher von Hand mit dem Messer, wobei
der Kohl in Steigen verpackt vom Feld getragen wurde.
Arbeiten der letzten Jahre haben gezeigt, daB eine Voll-
mechanisierung bei Kohlgemiisearten, die mehrere Teilernten
erfordern, nicht méglich ist [2] [3] [4]. Auf die Teilernten im
Frilhkohlanbau kann bei der ungleichmiBigen Erntereife
keinesfalls verzichtet werden. Wollte man die Ernte auf einmal
vornehmen, so wiirden bei zu frithem Abernten erhebliche Er-
tragsminderungen auftreten, wihrend andererseits zu spéit
gewidhlte Erntetermine starke Qualitdtsbeeintrichtigungen
verursachten, die selbst bei einer Vollmechanisierung nicht in
Kauf genommen werden kénnten.

.Die Bestrebungen, die Teilernte zu mechanisieren, fithrten
dazu, sie bei gleichzeitiger Arbeitserleichterung zu rationali-
sieren. Die zweckmaiBigste Losung ist nach bisherigen Unter-
suchungen der Einsatz von schleppergezogenen Erntewagen
[10] [12] [13] [20] [21]. Diese Erntewagen fahren dabei iiber
mehrere Pflanzenreihen hinweg, wobei die hinter dem Wagen
gehenden Arbeitskrifte den erntereifen Kohl schneiden und
diesen auf den Erntewagen ablegen. Konstruktiv sind die
Erntewagen in den verschiedenen Landern unterschiedlich
ausgelegt worden. Folgende drei Losungswege, die sich zum
Teil noch in Entwicklung befinden, sind bekannt: Erntewagen
mit beidseitig vom Schlepper ausgelegter Plattform als An-
baugerdt, Erntewagen mit ein- und beidseitig ausgelegten
Flachbandférderern. Der Erntewagen (UPNS-10) mit beid-
seitig vom Schlepper ausgelegten Plattformen wurde in der
UdSSR und in dhnlichen Modifikationen in der VR Bulgarien
und in der CSSR entwickelt [8] [16] [19]. Die Plattform besteht

') Dieser Bericht wurde in gemeinsamer Arbeit vom Institut fir Land-
technik Potsdam-Bornim und dem Instilut fir Gartenbau GroBbeeren aus
den einzelnen Linderberichten zusammengestellt und auf der Konferenz
in Erfurt vorgetragen,
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aus folgenden Baugruppen: beidseitige Plattformausleger, die
an Halteseilen befestigt sind, dem mittleren Plattformteil nnd
den Spurrdumern. Fir den Transport koénnen die beiden
Plattformausleger zusammengelegt und hochgestellt werden.
Gesamtarbeitsbreite: 10,00 m, Gesamtlinge: 5,50 m; Ge-
samthéhe: 3,65 m, Eigenmasse: 681 kg, Bodenfreiheit: 0,65 m,
Ladefahigkeit: 1500 kg. Erforderliche Arbeitskréafte: 1 Schlep-
perfahrer, 1 AK auf der Plattform. Die Anzahl der Arbeits-
krédfte fiir das Schneiden und Ablegen der zu erntenden Ge-
miiseart ist abhidngig von der Standweite und der Masse des
Ernteproduktes. Unter Beriicksichtigung der agrotechnischen
Forderungen lassen sich beim Einsatz dieses Erntewagens
folgende Vor- und Nachteile ableiten:

Tragféihigkeit] 1500

=81~ 2F

kann als giinstig angesehen werden, ebenso der Zwang zur
FlieBarbeit. Gunstig eingeschatzt werden muf8 fernerhin, daB
die Plattform zur Ernte verschiedener Gemiisearten geeignet
ist (Kohlarten, Tomaten, Gemiisepaprika). Schon jetzt ein-
dcutig erkennbare Nachteile sind die Schwierigkeiten, die sich
bei der Entnahme von Gemiisesteigen und dem Ablegen von
geerntetem Gemiise in unmittelbarer Ndhe der Halteseile
infolge schlechten Zugangs ergeben, ferner dal beim Ernte-
vorgang nicht sortiert werden kann. Ein evtl. nochmaliges
Entleeren der Steigen fiir das Sortieren ist sehr umstindlich,
schwer und arbeitsaufwendig.

Der Nutzladequotient [ -
Eigenmasse

Ein Erntewagen, der mit Sammelbehiltern als Anbau- oder
Aufsattelgerit ausgelegt ist, wurde in der DDR entwickelt und
in die Produktion eingefihrt. Auf die Mitteilung von weiteren
Details kann verzichtet werden, da hieriiber schon mehrfach
berichtet wurde.

Der Nutzladequotient liegt im Mittel mit 1,87 bei diesem Gerit
nicht so giinstig wie bei den vorgenannten sowjetischen Ernte-
wagen. Man muB allerdings beriicksichtigen, da dieses Auf-
sattelgerat unter extremeren Bedingungen (schwere und
feuchte Boden) auch mit einem Schlepper héherer Leistungs-
klasse (30 bis 40 PS) eingesetzt werden kann. =

Nach dem gleichen Arbeitsverfahren arbeitet das zwischen-
achsige Anbaugerit zum RS 09, das abgesehen vom Fahr-
gestell dem Aufsattelgerdt entspricht. Auch fiir diesen Ernte-
wagen sind weitere Ausfithrungen nicht erforderlich [11] [12]
[22]. Der Nutzladequotient von 2,2 entspricht dem des sowje-
tischen Erntewagens.

Im Gegensatz zu den bisher erwihnten Erntewagen wird fir
die Erntewagen mit ein- und beidseitig ausgelegten Flach-
bandférderern ein Ernteweg benétigt, da die hohe Eigenmasse
des Erntewagens und der dafiir erforderlichen Schlepper in
der Leistungsklasse 30 bis 40 PS ein Fahren innerhalb der
Gemiisebestdnde ohne groflere Schiden auch auf leichteren
und trockeneren Boden verbietet.

Die Erntewagen mit ein- und beidseitig ausgelegten Flach-
bandférderern wurden in der DDR als Versuchsgerite her-
gestellt. Im Ergebnis der zu beiden Geriten durchgefithrten
Untersuchungen zeigte sich, dal der Erntewagen mit ein-
seitig ausgelegtem Flachbandférderer die Anzahl der erforder-
lichen Erntewege vermindert und somit eine gréBere Flachen-
ausnutzung bei gleicher Gesamtbandliange und etwa gleicher
Eigenmasse gewidhrleistet. Ausdiesem Grunde wurde dieser zwei-
achsige Erntewagen mit Triebachse fiir die industrielle Ent-
wicklung empfohlen. Technische Daten konnen vorerst noch
nicht mitgeteilt werden, da im Rahmen der Entwicklung noch
Veranderungen zu erwarten sind (Bild 1). Mit dieser Ent-
wicklung wurde zugleich die Forderung erfiillt, in einem
kontinuierlichen Arbeitsablauf das Erntegut schneiden, sor-
tieren, verpacken und somit versandfertig der Maschine ent-
nehmen zu koénnen.

In weiteren Untersuchungen wire allerdings noch zu kliren,
welche Arbeitsorganisation beim Sortieren am giinstigsten ist,
ob es am zweckmifBigsten von den Arbeitskraften, die schnei-
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den, oder von denen, die das Erntegut verpacken, vbrgenom—
men werden soll. Wie HORN ([12] wiederholt nachweisen
konnte, ist eine Erhéhung der Arbeitsleistung maoglich, wenn
Schneiden und Sortieren in einem Arbeitsgang von den glei-
chen Arbeitskriaften durchgefiihrt wird. Im Mittel mehrerer
Arbeitsstudien ergab sich, daf3 durch den Einsatz von Ernte-
wagen der Arbeitsaufwand im Vergleich zum Handernte-
verfahren um 509, vermindert werden kann [7] {12] [14] [21]
[22]. Wenngleich durch den Einsatz von Erntewagen die
Arbeit schon sehr betriachtlich erleichtert und der Arbeits-
aufwand auch um etwa 509% herabgesetzt wird, so darf man
doch nicht ibersehen, daB fiir die Kohlernte trotzdem noch
ein relativ hoher Arbeitsaufwand erforderlich ist und eine
groBe Anzahl von Arbeitskriften gleichzeitig benétigt wird.
Deshalb ist auch fiir die Kohlernte eine Vollmechanisierung
zumindest beim Spitkohlanbau, u. U. auch bei Rotkohl und
Weilkohl, bei denen auf eine Teilernte verzichtet werden kann,
unter bestimmten Voraussetzungen dringend erforderlich.

Zur vollmechanisierten Kopfkohlernte (Weilkohl, Rotkohl],
Wirsingkohl) wurden in der Sowjetunion bereits umfangreiche
Untersuchungen durchgefiihrt. Im Mittelpunkt dieser Unter-
suchungen stand die Kohlerntemaschine PKN-1 [5] [12] [25].
Der Kohl wird dabei durch Heber aus der Erde gezogen und
durch zwei gegeneinander umlaufende Ketten auf einen hinter
der Erntemaschine fahrénden Anhanger geladen. Wéaihrend
die Koépfe von den Ketten gehalten werden, schneiden Messer
die Striinke in Bodenhthe ab. Das Gerat kann entweder an
einen Rad- oder Kettenschlepper angehiangt oder seitlich
angebaut werden. In dieser Konstruktion vermochte sich die
sowjetische Erntemaschine fiir Kopfkohl nicht durchzusetzen,
weil sie die unterschiedlichen Strunkhohen nicht beriick-
sichtigt. Unterschiedliche Kopfhthen und voneinander ab-
weichende Strunkldngen sind bei Kopfkohl sogar innerhalb
der Sorten gegeben.

Wenngleich die sowjetische Maschine aus den dargelegten
Griinden im Einsatz noch nicht befriedigt, so scheint es
richtig und notwendig, auf dieser Grundlage weiter ein Arbeits-
element zu entwickeln, das sich den unterschiedlichen Wuchs-
hohen des Kohls anpassen kann. Es mul3 sehr begrii3t werden,
daB vom Lehrstuhl fiir Maschinenkunde in Poznan (VR Polen)
eine Vollerntemaschine fiir Kopfkohl entwickelt wird, die sich
automatisch den unterschiedlichen Strunkhohen anpassen soll.

2. Blautgemiise

Beim Blattgemiise hat die Mechanisierung der Ernte von
Spinat und Kopfsalat grote .Bedeutung, zumal beide Ge-

- miisearten raschwiichsig sind und bei verspiteter Ernte sehr

an Qualitat einbiiBen koénnen.

2.1. Spinat

spielt als Frisch- wie auch als Konserven- und Feinfrost-
gemiise eine wachsende Rolle [4] [8] [17]. In der Tiefkiihl-
industrie ist er eines der wichtigsten Gemiiseprodukte gewor-
den, was in erster Linie seinem hohen biologischen Wert, aber
auch dem geringeren Arbeitsaufwand bei Saat und Pflege
zu verdanken ist. Der Umfang des Spinatanbaues wird sich
zweifellos in dem Male aber noch vergréBern, je weniger
Arbeitszeit fiir die Ernte aufgewendet werden mufB. Diese
erfordert immerhin - ausschlieBlich bei Handarbeit - etwa
350 bis 400 AKh/ha. Auch beim Einsatz von Einradhacken,
Biigelzughacken und Pferdezughacken, die den Spinat ab-
schneiden, wird der Arbeitsaufwand bei der Ernte nicht ent-
scheidend gesenkt, weil der Spinat immer noch in gebiickter
Haltung von Hand aufgesammelt und auf Transportfahrzeuge
verladen werden muB.

Eine Erleichterung dieser recht schweren korperlichen Arbeit
und eine entscheidende Senkung des Arbeitsaufwands bei der
Spinaternte ist demzufolge nur dann zu erwarten, wenn das
Aufnehmen und Verladen des Spinats maschinell vorgenom-
men wird. Mit der Mechanisierung der Spinaternte hat sich
von den sozialistischen Landern nur die DDR befa3t [14]. In
der DDR sind bisher zwei Funktionsmuster erprobt worden,
ein weiteres, schon vorhandenes Seriengerat als Mahlader
ausgelegt, befindet sich gegenwartig in Erprobung.
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Bild 1. In der DDR entwickelter Gemiiseerntewagen mit einseitig aus-
gelegtem Flachbandforderer (Versuchsgerat)

Bei dem ersten Funktionsmuster (Bild 2) werden die abge-
schnittenen Blattbiischel durch ein Férderband mit Boden-
antrieb auf einen Anhidnger befordert. Dieses Gerdt besteht
auszwei Winkelmessern an einem héhenverstellbaren Rahmen,
einem Foérderband und einer iber dem Aufnahmeende des
Bandes angeordneten Haspel. Das Band nimmt den von den
Winkelmessern etwa 0,5 cm unter der Erdoberflache geschnit-
tenen Spinat mit Unterstiitzung durch die Haspel vom Boden
auf und fordert ihn in einen Einachsanhinger, an den das
Gerit seitlich angebaut ist.

Beim zweiten Funktionsmuster werden die Spinatblitter von
gegenlaufigen Schaumgummibindern erfat und transpor-
tiert, wobei ein darunter angebrachtes vierfliigeliges Messer
die Wurzeln des Spinats entfernt (Bild 3).

Beide Funktionsmuster haben sich nicht bewihrt. Die Winkel-
messer verstopfen sehr leicht, besonders auf leichteren Boden
und bei nicht unkrautfreien Spinatbestinden, weil hier die
Spinatpflanze nicht abgeschnitten, sondern mit der Wurzel
aus dem Boden gezogen wird. Die Wurzeln des Spinats legen
sich um die Messerschneide und lassen die Pflanze nicht iiber
das Messer gleiten. Auf die Mitteilung von weiteren Details
zu beiden Funktionsmustern kann daher verzichtet werden.
Aussichtsreich verlief dagegen in der DDR die bisherige Er-
probung mit dem Maihlader E 062 zur vollmechanisierten
Spinaternte. Die bisherigen Ergebnisse sind ermutigend und
eréffnen die Aussicht, auf dem eingeschlagenen Weg eine den
Anforderungen geniigende Spinatvollerntemaschine zu er-
halten. Weitere Einzelheiten iiber die Einsatzprifungen des
Maihladers E 062 bei der Spinaternte folgen nach Abschlu3
der Untersuchungen.

2.2. Kopfsalat

Ebenso wie beim Frithkohl ist auch beim Kopfsalat im Friih-
anbau (mehrere Teilernten erforderlich) eine vollmechanisierte
Ernte noch nicht abzusehen. Die bisher gewonnenen Erfah-

Bild 2. Spinaternte-
maschine mit For-
derband (Versuchs-
muster, DPR)

Bild 3. Spinaternte-
maschine mit gegen-
laufigen Schaum-
gummibandern (Ver-
suchsmuster, DDR)
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rungen beim Einsatz des Erntewagens zu Kohlgemiise lassen
darauf schlieBen, daB mit diesen Gerdten auch eine Teil-
mechanisierung der Kopfsalaternte moglich ist. Infolge der
relativ geringen Reihenentfernung bei Kopfsalat (25 cm bis
maximal 31,25 cm) sind Erntewagen als Anbaugerit fir
leichtere Schlepper mit geringer Reifenbreite zu bevorzugen.
Erste Einsatzerfahrungen liegen in der DDR mit dem Anbau-
erntewagen zum RS 09 vor. Sie zeigen, dall die Ernte mit dem
Anbauerntewagen in technischer Hinsicht nicht problematisch
ist, wenn der Radschlepper den Bestand befahren kann, ohne
die Pflanzen zu beschidigen. Deshalb ist in agrotechnischer
Hinsicht zu untersuchen, welche Standweite fiir den Einsatz
derartiger Gerdte unter Beriicksichtigung der Ertragsleistung
zweckmiBig ist. Wahrscheinlich wird sich die Beetkultur als
vorteilhaft erweisen. )

3. Leguminosen
3.1. Erbsen

Die Gemiiseerbse nimmt in der gemiiseverarbeitenden Kon-
servenindustrie die erste Stelle in der Weltproduktion ein [4].
Ihre Ernte weist den hochsten Mechanisierungsgrad unter
allen Gemiisearten auf [1] [4] (7] [17]. Sie wird heute in allen
Landern vollmechanisiert durchgefiihrt.

Bei der Gemiiseerbsenernte unterscheiden wir die Ein- und
Zweiphasenernte. Uber die mechanisierte Erbsenernte haben
BAIL und Mitarbeiter ausfiihrlich berichtet [1], weitere Dar-
legungen eriibrigen sich deshalb.

3.2. Bohnen

Uber die Mechanisierung der Bohnenernte liegen in den
sozialistischen Landern nur wenige Untersuchungen und Er-
fahrungen vor. In der DDR erprobte Erntewagen zeigten sich
als nicht geeignet, da hiermit keine Steigerung der Arbeits-
leistung gegeniiber der Handernte erreicht wurde [1] [4].
Da die Bohne sich gut konservieren 1it, dehnt sich ihr Anbau
in fast allen Lindern immer weiter aus, der Riickstand in der
Mechanisierung mul deshalb schnellstens aufgeholt werden
(4] (7). Bohnenpflickmaschinen sind uns aus den USA und
Holland bekannt [7]. Wir missen diese Maschinen nun unter
unseren Arbeitsbedingungen untersuchen. In der DDR wurde
bereits mit der Erprobung einer einreihigen hollindischen
Bohnenpfliickmaschine begonnen. Mitteilenswerte Ergebnisse
liegen aber noch mnicht vor. '

4. Fruchtgemiise

Die verschiedenen Erntewagen, die bereits fiir die Kohlernte
als geeignet erwahnt wurden, sind auch zur Gurken-, Tomaten-
und Gemiisepaprikaernte mit Erfolg einzusetzen, sofern die
anbautechnischen Mafinahmen darauf abgestimmt werden,
Vollerntemaschinen fiir die eben erwidhnten Fruchtgemiise-
arten sind bisher in den sozialistischen Lindern noch nicht
vorhanden. Erste Anfinge fiir die Vollmechanisierung dieser
Fruchtgemiisearten sind in den USA vorhanden, technische
Einzelheiten sind aber z. Z..noch nicht bekannt [7] [12]. Uber
die Eignung des einen oder anderen Prinzips 'fiir die Vollernte
unter unseren Einsatzverhaltnissen kann daher nicht berichtet
werden.

5. Wurzelgemiiseernte

Die Wurzelgemiiseernte ist in allen sozialistischen Lindern
nur unzureichend mechanisiert [4] [8] [14] [17]. Das liegt wohl
im wesentlichen an der noch fehlenden Klarheit iiber das
zweckmiBigste Maschinenarbeitsverfahren fiir die Ernte der
‘wichtigsten Wurzelgemiisearten (Mdhren und Sellerie).

5.1. Mohren

Sie wurden bisher meistens mit dem Spaten oder der Grabe-
gabel im Boden gelockert und ausgehoben bzw. mit dem
Gespann-Aushebepflug, der gréBtenteils aus einem Schwing-
pflug ohne Streichblech besteht, gerodet. Wahrend die Friih-
mohre mit Laub gebiindelt geerntet wird, mu3 man bei den
mittelfrithen und spiaten Sorten das Laub nach dem Heraus-
ziehen abdrehen. Der Aushebepflug unterfihrt eine Wurzel-
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reihe bei entspréchendem Anstellwinkel des Schares derart,
dal die gesamte Reihe gelockert wird und die Wurzeln heraus-
genommen werden kénnen. Diese zeitraubende und korperlich
schwere Méhrenernte bedarf unbedingt einer Mechanisierung.

Der erste Schritt hierzu war die Ubertragung des Pomm-
ritzer Ernteverfahrens auch auf die Spitméhrenernte, wobei
in der ersten Erntephase das Laub und in der zweiten die
Wurzeln geerntet werden. Das Laub wird mit dem Grasmaiher
oder auf kleineren Flichen mit der Sense abgemiht, wobei
die Hohe der Laubreste 3 cm micht iibersteigen darf. Nacle
dieser Vorbereitung des abzuerntenden Feldes kénnen mit
Spezialscharen oder Riibenhebern versehene Kartoffel-Vor-
ratsroder eingesetzt werden. Die tigliche Arbeitsleistung mit
dem Kartoffelvorratsroder ,,Schatzgraber” von etwa 1,5 ha
bedeutet eine sehr erhebliche Einsparung an Arbeitskriften
[15]. Allerdjngs ist manuelles Sortieren notwendig, um be-
schiadigte und unbeschidigte Wurzeln zu trennen; vor allem,
wenn das Erntégut eingelagert werden soll. Diese Unzuldng-
lichkeiten machten es notwendig, nach Maschinen mit anderen
Arbeitsverfahren zu suchen, die einer optimalen Lésung dieses
Problems naher kommen.

5.2. Sellerie

Die Mechanisierung der Ernte von Sellerie ist gleichfalls unzu-
langlich. Die flach sitzenden Knollen werden von Hand am
Laub herausgezogen, tiefer sitzende mit der Grabegabel ge-
rodet. Die Arbeit ist sehr sorgfiltig vorzunehmen, um Knollen-
beschiadigungen zu vermeiden. Nach dem Ausheben ist das
Laub abzudrehen, die Seitenwurzeln sind an ihrer Ansatzstelle
abzuschneiden. Uber den Einsatz von Erntemaschinen liegen
bisher noch keine fundierten Ergebnisse vor.

Auf Grund eingehender theoretischer Untersuchungen iiber
die Arbeitsverfahren vorhandener Wurzelfruchterntemaschi-
nen wurde in der DDR im Jahre 1959 eine Mohrenernte-
maschine zur industriellen Entwicklung empfohlen, die nach
folgendem Verfahren arbeitet [8]:

Pflanzen an den Blattern erfassen, lockern, ausheben, képfen,
reinigen und sammeln.

Den schematischen Aufbau der Maschine zeigt Bild 4.

Auch in der UdSSR und CSSR befindet sich eine nach dem
gleichen Arbeitsverfahren arbeitende Maschine in Entwick-
lung [8].

In diesem Zusammenhang mége nach Informationen aus der
VR Polen die amerikanische ,;Red beet and carrot combine’’

_ﬂ\
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Bild 4. Schematische Darstellung einer in der DDR zur Entwicklung emp-
fohlenen Wurzelgemiseerntemaschine
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erwihnt werden, die von der Scott-Vinor Company Columbus
(Ohio) hergestellt wird und nach dem oben genannten Ver-
fahren ebenfalls gute Arbeit leisten soll [4]. Weitere Unter-

suchungen miissen zeigen, inwieweit eine solche Ernte-
maschine evtl. durch Auswechseln einzelner Arbeitselemente
fiir die Ernte weiterer Wurzelgemiise, wie Rote Beete, Chi-
corée usw. eingesetzt werden kann.

Es sei nochmals darauf hingewiesen, daBl eine derartige Ma-
schine fiir den Feldgemiisebau dringend notwendig ist, um bei
gleichzeitiger Ausweitung des Anbaues die Arbeit zu erleich-
tern und der Bevélkerung besonders aus erndhrungsphysiolo-
gischen Griinden in den Frithjahrsmonaten in ausreichendem
MaBe hochwertiges Wurzelgemiise anbieten zu kénnen.

5.3. Zwiebeln

Auch im Speisezwiebelanbau verursachte bisher die Ernte
tinen hohen Arbeitsaufwand. Bei reiner Handarbeit werden
allein fiir das Roden der Zwiebeln etwa 200 AKh/ha benétigt;
zum Putzen und Sammeln (in Kisten oder Sicke) sind noch-
mals 450 AKh/ha erforderlich [14]. Versuche zur Mechanisie-
rung der Zwiebelernte oder zumindest einzelner Phasen dieses
Arbeitsabschnittes sind deshalb in verschiedenen Lindern
unternommen worden [3] [4] [14].

In der DDR wurde ein Zwiebelrodegerit entwickelt, das sich
in der Priifung als geeignet erwiesen hat und dessen indu-
strielle Fertigung aufgenommen wurde. Dieses Gerdt wird an
den Hackrahmen des Vielfachgerites P 320 zum RS 09 an-
gebaut. Es besteht aus Laubhebern und Winkelmessern
(Bild 5), die so schneiden, daB3 je zwei Zwiebelreihen zu einem
Schwad zusammengelegt werden (Bild 6). Die Arbeitsleistung
liegt mit 0,8 ha/h im Rahmen der mit dem RS 09 auch bei
Pflegearbeiten erzielbaren Leistung.

Das geschilderte Ernteverfahren (Roden - Schwadablage)
wird unter den klimatischen Verhiltnissen der DDR allge-
mein angewendet, weil ein Nachtrocknen des Erntegutes auf
dem Felde erforderlich ist.

‘Weiterhin wurde vom Institut fir Landtechnik in Bornim das
Funktionsmuster des Kartoffelvorratsroders E 658 zum RS 09
zur Zwiebelernte eingesetzt. Die erzielte Arbeitsqualitat war
befriedigend [4]. Insbesondere in Bestinden mit abgestor-
benem Laub konnte stoérungsfrei gearbeitet werden. Der
Anteil beschadigter Zwiebeln betrug 7,59,. '

Die Beschadigungen sind in erster Linie auf das Rodeschar
und die schlechte Ubereinstimmung von Reihenabstand
(27 cm] und Arbeitsbreite [62,5 cm] zuriickzufithren. Durch
Beetanbau und Verwendung des Vorratsroders E 648 mit
einem besser geeigneten Schar wird es moéglich sein, die Be-
schiadigung noch betriachtlich herabzusetzen. Das Rodeschar
fiir die Zwiebel muf3 durchgehend sein und eine gerade Schneide
besitzen.

Ein wesentlicher Faktor bei der Zwiebelernte mit dem Sieb-
kettenroder stellt der Klutenanteil im Erntegut dar. Neben
der Siebfahigkeit des Bodens spielt hierbei die optimale Ar-
beitstiefe eine bedeutende Rolle. In einem Versuch betrug der
Klutenanteil im Schwad 26,79 der Zwiebelmasse bei 4,5 cm
Arbeitstiefe und 24,09 bei 9 cm Arbeitstiefe [14]. Dieser
Klutenanteil wirkt sich auf die Trocknung der Zwiebeln un-
giinstig aus und erschwert auch dic Arbeit mit einer Putz- und
Sortiermaschine. Weitere Versuche miissen deshalb das Ziel
haben, den Klutenanteil zu senken. Die Verluste durch Ein-
wiihlen der Zwiebeln in den Boden sind von der ZwiebelgroBe
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Bild 6 (links). Zwie-
belrodegeriat zum Ge-
ratetriger RS 09
{DDR)

Bild 8 (rechts). Vom
Zwiebelrodegerat am
Geriatetrager RS 09
abgelegtes Erntegut

abhingig. Vom Gesamtbestand werden etwa 16,09, unter-
gewiihlt. Darunter hatten 2,49 mebr als 2 cm und 13,69
weniger als 2 cm Dmr. Die Arbeitsleistung mit dem 62,5 cm
breiten Vorratsroder E 658 betrug 0,17 ha/h. Beim 1,25 m
breiten Vorratsroder E 648 ist mit einer Leistung von 0,40ha/h
zu rechnen [14]. Durch den Einsatz des Rodegerites und des
Kartoffelvorratsroders E 648 zur Zwiebelernte kann der
Arbeitsaufwand von 200 AKh/ha auf rd. 1,25 AKh/ha bzw.
2,6 AKh/ha gesenkt werden. Gleichzeitig wird damit die
Arbeit wesentlich erleichtert.

Unter den giinstigeren IKlimabedingungen Ungarns, Bul-
gariens und Rumdéniens reifen die Zwiebeln so weit auf dem
Felde aus, daB die Schlotten bereits vor der Rodung voll-
standig absterben. Nach ungarischen Versuchen wird von
BRUDER [3] folgendes Ernteverfahren vorgeschlagen:
Zum Abriumen der bei der Einlagerung und beim Sortieren
storenden abgestorbenen Schlotten werden diese mit einer an
einen Geritetrager montierten Birkenbesenvorrichtung von
den Zwiebeln abgefegt. AnschlieBend wird mit Scheiben ge-
rodet, die in einem Winkel von etwa 30° gestellt, die Zwiebeln
herausschleudern. Das Einsammecln des Erntegutes erfolgt
von Hand [9].

Auch in Bulgarien wurde ein Zwiebelrodegerat entwickelt
(Bild 7), das mit verschiedenen Klammermessern eingesetzt
werden kann und die Zwiebeln im Lingsschwad ablegt. Auf-
gesammelt werden sie ebenfalls mit der Hand.

In Polen versuchte CHROBOCZEK [4], das Entfernen der
Schlotten nach dem Roden zu mechanisieren. Dazu wurde die
hollandische Maschine ,,Dokex CS 3-50'° verwendet (Bild 8),
bei der paarweise sich gegenldufig drehende Walzen die
Schlotten abraufen. Mit der Maschine wird das 15fache der
Handarbeit geleistet [4]. Dabei wird von 989, des Erntegutes
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Bild 7. In der VR Bulgarien entwickelte Zwiebelrodeschare.

2 mit gerader Schneide, b mit spitzer Scharschneide und Siebstabe,
¢ wie b mit seitlicher Begrenzung

Bild 8. Arbeitselcmente der hollindischen Zwiebelputzmaschine ,,Dokex
CS 3-50
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das Laub entfernt. Leider werden jedoch viele Zwiebeln be-
schidigt, wie nachfolgende Ubersicht dies verdeutlicht.

Tabelle 1
Verwertbare .
Arbeitsgang Zwiebeln Verluste
| 1 | (%]
1. Schlotten maschinell abgeschnitten 66,7 33,3
2. Schlotten mit Hand abgeschnitten 83,2 16,8
3. Zwiebeln mit Schlotten i 77,3 | 22,7

In einem weiteren Versuch wurde nicht nur das maschinelle
Abschneiden der Schlotten mit dem Abschneiden von Hand
und Messer verglichen, sondern auch das Sortieren der Zwie-
beln von Hand und mit der Zwiebelsortiermaschine ,, Dokex‘‘.
Dabei zeigte sich, daB das maschinelle Sortieren praktisch
keinen nennenswerten EinfluB auf die Lagerfahigkeit der
Zwiebel ausiibt. Diese polnischen Untersuchungen diirften
unter Umstinden auch fiir die CSSR und DDR Giiltigkeit
haben, da alle drei Lander sich im GroBklima nur unwesentlich
unterscheiden. Fiir sie ist zunidchst eine Einphasenernte
(Lockern, Ausheben, Sammeln, Putzen, Sortieren, Verpacken)
nicht moglich, da wie bereits angefithrt die Zwiebelschlotten
nicht rechtzeitig absterben. Es mul3 aber trotzdem, um u. U.
auch in diesen Lindern eine vollmechanisierte Ernte durch-
fiihren zu konnen, untersucht werden, inwieweit agrotech-
nische MaBnahmen (z. B. chemische Behandlung oder vor-
heriges Brechen der Schlotten) dazu in der Lage sind, das
Ausreifen der Zwiebeln auch unter unseren Klimabedingungen
zu beschleunigen. In den mit direkter Sonncneinstrahlung
begilinstigten Landern (Bulgarien, Ungarn, Ruminien) diirfte
die vollmechanisierte Ernte (Einphasenernte) moéglich sein.
Hierfiir erscheinen die Kartoffelvollerntemaschinen E 675
nach geringfiigigen Abdnderungen als geeignet, nachdem sich
in Versuchen bei uns zeigte, daB sie bei geringfiigigen Ver-
anderungen mit Erfolg auch fiir die Blumenzwiebelernte ver-
wendbar sind.

6. Schluifolgerungen

Die Mechanisierung der Feldgemiiseernte muB kiinftig noch inten-
siver betrieben werden, weil die Ernte den weitaus arbeitsaufwen-
digsten Arbeitsabschnitt darstellt und die meisten Arbeitskrifte
bindet. Nicht zuletzt aber auch deshalb, weil durch eine stirkere
Mechanisierung der Erntearbeiten der bisher schweren korperlicheu
Arbeit wirksam entgegen getreten werden kann. Der gegenwirtige
Stand der Feldgemiiseernte wird dadurch gekennzeichnet, daf§ fiir
die Mehrzahl der Gemiisekulturen nur die Moglichkeit fiir eine Ratio-
nalisierung oder Teilmechanisierung besteht. Die weiteren Arbeiten
miissen deshalb in erster Linie darauf gerichtet sein, funktionssichere,
den pflanzenbaulichen Forderungen weitgehend entsprechende Voll-
erntemaschinen zu entwickeln. Dabei miissen alle Moglichkeiten, so-
wohl von seiten der Technik als auch von der Ziichtung und der
Agrotechnik, ausgeschopft werden, Alle drei Gebiete stehen in enger
Wechselbeziehung zueinander und erfordern im Interesse einer
schnelleren Losung der noch offenen Probleme eine enge Zusammen-
arbeit.

Im Einzelnen lassen sich fiir die Ernte der verschiedenen Gemiise-
arten folgende Empfehlungen ableiten:

Bei Kohlgemiise sind die in der Sowjetunion und in der VR Poleu
begonnenen Entwicklungsarbeiten zur Vollmechanisierung der Ernte
bei Kopfkohlarten und -sorten, die gleichniaflig reifen, fortzufiihren
und zwar in der Richtung, daf} sich die Maschine den unterschied-
lichen Strunklingen anzupassen vermag und die Ernteverluste auf
ein Minimnm herabgesetzt werden. Beim Blattgemiise sind die
bereits schon weit fortgeschrittenen Arbeiten zur Vollechanisierung
der Spinaternte zum AbschluB zu bringen. Das trifft besonders fir
die Maschinenelemente zu, die den Spinat vom Boden trennen und
zur Weiterbeforderung aufnehmen. Kopfsalat im Frithanbau mit
stark differenzierter Reife ist einer Vollmechanisierung nur schwer
zuginglich. Hier ist zu iberpriifen, ob u. U. nicht mit geringerein
Aufwand durch die Ziichtung weitgehend gleichmaBig reifende
Sorten geschaffen werden kéunen. Es ist wichtig, den Unterschied in
Ertrag und Erlos bei Totalernte und differenzierter Irnte zu unter-
suchen.

Die Entwicklung einer Bohnenpflickmaschine ist im Hinblick darauf,
dafB die Bohnenernte von Hand auBerordentlich arbeitsintensiv ist,
in das Entwicklungsprogramm aufzunehmen. Eine intensive Bear-
beitung dieses Problems ist auch deshalb notwendig, weil der Bohnen-
anbau in allen Teilnehmerstaaten dieser Konferenz eine starke Lr-

494

weiterung erfahren soll. Die Arbeiten bei der mechanisierten Erb-
senernte nilissen in erster Linie auf eine Verbesserung der Erbsen-
dreschmaschine gerichtet werden.

Bei den Fruchtgemiisearten gilt es, zunichst die Moglichkeit einer
Vollmechanisierung unter Beriicksichtigung der agrotechnischen
Gegebenheiten zu untersuchen. Zweifellos wird besondcrs die Voll-
mechanisierung der Fruchtgemiiseernten die gréBten Schwierigkeiten
bereiten und wahrscheinlich auch die lingste Entwicklungszeit in
Anspruch nehmen.

Bei der Wurzelgemiiseernte sind in allen sozialistischen Landern
erste Ansitze zur Vollmechanisierung vorhanden, hier gilt es, auf-
bauend auf die vorliegenden Versuchsergebnisse, die Arbeiten einer
endgiiltigen Lésung zuzufithren. In das weitere Forschungsprogramm
sollte die Mechanisierung der Ernte auch von bisher seltenen Gemiise-
arten aufgenommen werden, da solche Gemiiisekulturen wie Griin-
spargel, Neuseelinder Spinat, Chinakohl, Spargelkohl, Chicorée, um
nur einige typische Gemiisearten zu nennen, die in der DDR noch
zu den seltcnen Gemiisearten zidhlen, entsprechend ihrer guten
Anbaueignung und ihrer erndhrungsphysiologisch hervorragenden
Bedeutung in den nichsten Jahren in ihrem Anbau eine starke
Ausweitung erfahren sollen. Es ist einleuchtend, daB der An-
bauumfang derartiger Gemniisekulturen aber nur dann wesentlich
ausgedehnt werden kann, weun u. a. auch die Ernte einen hohen
Mechanisierungsgrad aufweist. '

Bei den weiteren Arbeiten zur Mechanisierung der Gemiiseernte im
Freiland gilt es noch in weit stiirkerem MaBe als bisher landwirtschaft-
liche Maschinen und Gerate im Hinblick auf ihre Eignung fiir die
Feldgemiiseernte zu untersuchen. Dariiber hinaus sollte schon bei
der Entwicklung derartiger landwirtschaftlicher Gerdte und Ma-
schinen die Mdoglichkeit des Einsatzes im Feldgemiisebau starker
beachtet werden. Als Beispiel sei hicr die Verwendung der Kartoffel-
vollerntemaschine E 675 genannt, die nach geringfiigiger Abianderung
mit Erfolg auch fiir die Zwiebelernte einzusetzen sein diirfte. Line
weitere Beschleunigung der durchzufiihrenden Entwicklungsarbeiten
wird zweifellos dadurch erreicht, daB auch die Arbeiten zur Mecha-
nisierung der Ernte im Feldgeiniisebau innerhalb der einzelnen
Linder koordiniert werden. Es erscheint dringend notwendig, bei
der nichsten Arbeitstagung der Koordinierungsgruppe ,,Gemiuse-
bau‘‘ in Olomouc die Fragen und Probleme der Zusammenarbeit auf
dem Gebiet der Mechanisierung der Feldgemiiseernte zu erortern.
Im Rahmen der Koordinierung muf3 auch der Frage der industriellen
Herstellung geeigneter Maschinen und Geriite besondere Bedeutung
beigemessen werden, und zwar in der Hinsicht, daBl nach Abschlul}
einer erfolgreichen Entwicklung alle Linder auf schnellstméglichein
Weg die betreffende Maschine erhalten.

Literatur

[1) BAIL, A., BODE, H., u. WISSUSEK, H.: Die technisierte Ernte und
der Drusch griner Erbsen. Dt. Agrartechnik (1961), H. 6, S. 261 bis265.

f2] BIELKA, R.* GrundriB des Feldgemisebaues. Dt. Bauernverlag 1958.

{3] BRUDER, H.: Mechanisierung der Erante bei Gemitseerbsen. Bericht
der VR Ungarn 1961 ~ unveréifentlicht.

{4] CHROBOCZEK, E.: Probleme der Mechanisierung der Gemiiseernte
im Freiland. Bericht der VR Polen, 1961 - unverdffentlicht.

[5] FELDEROW, W. A.. u. GOBRATOW, P. P.: Neue Maschinen und
Gerate zum Anbau von Gemise. Selchosmaschina (1954), H. 1.

[6] FINKELMANN, K.: Wir brauchen eine Universal-Erntemaschine.
Dt. Gartner Post (1956), Nr. 24.

{7] FOERTSCH, Ch.,u. VOGEL, G.: Stand und Méglichkeiten der mecha-
nisierten Gemdiseernte, Dt. Gartenbau (1960), S. 263 bis 267.

[8] FUKALA, E.: Stand der Mechanisierung der Feldgemiiseernte. Be-
richt der CSSR, 1961, 'unverdffentlicht.

[9] GEISSLER, Th., u. VOGEL, G.: Eindriicke vom Stand des Gemiise-
anbaues in der VR Ungarn. Dt. Gartenbau (1960), Sonderbeilage S. 8
bis 10.

{10] GORBATOW, P. P.: Neue Maschinen fir den Gemisebau. Selchosma-
schina (1953), H. 7.

(11] HORN, H. H.: EinfluB des Erntetermins auf Ertrag und Erlés bei
der Kopfkohlernte Dt. Gartenbau {1958), S. 204 und 205.

[12] HORN, H. H.: Untersuchungen i{iber die Méglichkeit der Mechani-
sierung der Kopfkohlernte. Archiv f{ir Gartenbau (1959), H. 5/6.

[13] JASTREBOW: Kohlerntemaschinen erleichtern die Arbeit. Dt.
Gartner Post (1955}, Nr. 42.

(14] LAUENSTEIN, A.: Die Problematik der Mechanisierung der Ge-
miseernte im Freiland. Bericht der DDR, 1961, unverdffentlicht.

[15] OTTO, G.: Untersuchungen der Mechanisierung der Wurzelgemiise-
ernte unter besonderer Beriicksichtigung der Mdhrenernte. Diplom-
arbeit an der TH Dresden, Lehrstuhl fur Landt. Betriebslehre, 1958.

[16] PETKOFF, T.,, u. WELEFF, B.: Mechanisierung der Gemiiseernte
im Freiland. Bericht der VR Bulgarien ~ unverédffentlicht.

{17] REINHOLD, J.: Probleme der Technik im Gartenbau. Sitzungs-
berichte der DAL zu Berlin {1938), Bd. VII, H.3. S. 18 bis 39.

[18] ROSEGGER, S.: Vorstudie ,,Wurzelgemiiseerntemaschine‘‘. Institut
fir Landtechnik Potsdam-Bornim, der DAL zu Berlin, 1959,

[19] SERBULOW, A.: Erfahrungen bei der Mechanisierung der Gemise-
ernte im Freiland. Bericht der UdSSR - unveréffentlicht.

{20] SHIGUNOW, A,, u. REISSLER, ]J.: Rationalisierung der Gemise-
ernte. Presse der Sowjetunion {1956), Nr. 114.

(21} STEINBERG, B.: Neue Moglichkeiten der Mechanisierung im Feld-
gemusebau. Dt. Gartenbau (1959), S.319 und 320.

{22] STEINBERG, S.: Der Einsatz des Erntewagens — ein Mittel der
Rationalisierung des I{ohlanbaues. Dt. Gartenbau (1959), S. 156 bis

158.
[23] —: Technische Verbesserungen erméglichen héhere Leistungen, Er-
leichterung beim Zwiebelroden. Dt. Giartner-Post (1957), Nr. 2.
i A 4521
Agrartechnik - 11.Jg.




b

.

Aus AbschluBBberichten iiber Forschungsarbeiten landtechnischer Institute

Institut fir Landtechnik Potsdam-Bornim der Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin

Mechanisierungsméglichkeiten im Obstbau — besonders bei der
Bodenbearbeilung und Ernte DK 634./7:331.875
Bearbeiter: Dr. A. LAUENSTEIN

Fiir die Bodenbearbeitung in alten, tragenden Anlagen ist eine Aus-
legung entsprechender Gerite seitlich vom Schlepper erforderlich.
Die Moglichkeiten der seitlichen Auslegung wurden hinsichtlich des
Energiebedarfs und der Wirkung des Kraftespiels auf den Schlepper
untersucht.

Im Ergebnis dieser Untersuchungen werden einseitig seitlich aus-
gelegte Bodenbearbeitungsgerite abgelehnt und statt dessen die
beiderseitige, symmetrische Kupplung der Gerite zur Schlepper-
mitte vorgeschlagen. Als Versuchsmuster entstand ein an der Drei-
punktaufhingung eines Schleppers zu befestigender Anbaugerate-
tragrahmen mit stufenlos hydraulisch verstellbaren Schwenkarmen,
mit dem eine fiir den Schlepper giinstige beiderseitige seitliche Aus-
legung der Bodenbearbeitungsgerate moglich ist. Dariiber hinaus ist
trotz ausschlieBlichen Befahrens der Baumgassenmitte die Reihen-
entfernung durch die stufenlose Verstellmoglichkeit der Schwenk-
arme bedeutungslos.

Mit verschiedenen Scheibeneggentypen wurden unter Bedingungen
des Obstbaues Zugkraftmessungen durchgefiilhrt nnd die Wende-
radien bei verschiedenen Abstinden der Anhiingepunkte von der
Schleppermittelachse gemessen. Die Versuche miissen auf verschie-
denen Boéden mit unterschiedlichem Bewuchs wiederholt werden.
Zur Bodenpflege in der Baumreihe wurden verschiedene, den Biaumen

" ausweichende, sternférmige Arbeitswerkzeuge als Versuchsmuster

gebaut und zunichst in Testversuchen eingesetzt.

In Zusamienarbeit mit dem Institut fiir Obstbau in Halle wurde
ein Entwurf zur Standardisierung der Anbautechnik im Obstbau
erarbeitet, der die Grundlage schafft, Obstplantagen anzulegen, die
wihrend ihrer gesamten Lebensdauer fiir den Schlepper- und Gerite-
einsatz zuganglich sind.

Fiir die Rationalisierung der Cbsternte ist ein Pfliicktrichter als
Versuchsgerit gebaut worden, der die Arbeit erleichtern und die
Pfliickleistung erhéhen soll.

Zur Verarbeitung des Schnittholzes in Obstanlagen wurden Lei-
stungsbedarfsmessungen an einem hollindischen Schuittholzhicksler
durchgefiihrt, um die ndtigen Unterlagen zur Erarbeitung einer Vor-

. studie zu diesem Thema zu erhalten. Die Vorstudie wurde Ende

Februar 1960 fertiggestellt.

Bei den Arbeiten in der Versuchsanlage wurden in den verschiedenen
Quartieren (unterschiedliche Pflanzsysteme) Arbeitsstudien durch-
gefiihrt.

Fir die Zusammenstellung von Maschinensysteinen fiir das Arbeits-
gebiet Beerenobst wurde der Katalog der Arbeitsginge bearbeitet.
Die Arbeiten sind noch nicht abgeschlossen.

Uber Moglichkeiten der Mechanisierung in Gewichshiusern
und Friihbeetkisten DK 631.344.4:331.875
Bearbeiter: Dr. A. LAUENSTEIN

Die SchlieBung der Gemiiseversorgungslicke ist unter anderem
abhingig von einer Ausweitung des Gemiiseanbaues unter Glas. Die
Neuerrichtung von Glasflichen fiir Gemiisekombinate und Produk-
tionsgenossenschaften erfordert in Abhangigkeit von der Arbeits-
kraftelage eine Rationalisierung bzw. Mechanisierung wesentlicher
Arbeitsginge. Auch im Gewichshausbau selbst sind Umstellungen
notwendig, so erfordert z. B.die Einfiihrung einer sprossenlosen
Verglasungstechnik ein Abwenden von der konventionellen Klappen-
liftung.

Ziel der durchgefiihrten Forschungsarbeiten war, eine Losung fiir
die Anwendung der Zwangsliiftung (Ventilatorliiftung) zu finden,
die auBerdem bei ausreichendem Liiftungseffekt aber ohne Auf-
treten pflanzenschidigender Windgeschwindigkeiten automatisiert
werden sollte, Problematisch war u. a. auch die Gestaltung des Luft-
einlasses.

Zur Klarung dieser Fragen wurde eine Versuchsanlage entwickelt
und in vorhandene Gewichshiuser eingebaut. Wihrend der ge-
samten Versuchsdurchfilhrung war die Funktion der automati-
schen Ventilatorlifftung einwandfrei, die ineteorologischen Mes-
sungen bewiesen giinstige klimatische Verhiltnisse. Im Vergleich zu
dieser Liiftung wurde eine iin Rahmen dieser Arbeiten entwickelte
automatisierte Klappenliiftung untersucht und ein Kostenvergleich
fiir Einbau und Bedienung durchgefiihrt. Die aulomatische Ventila-
torliiftung hat sich in den Versuchen in lechnischer, pflanzenbau-
licher und wirtschaftlicher Hinsicht bewdhrt.

Die Moglichkeit der Autoinatisierung der Beregnung wurde zunéchst
in Modellversuchen an einer Wasservernebelungsanlage von Ver-
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mehrungsbeeten untersucht, die von hollandischen Verdffent-
lichungen ausgehend entwickelt wurde. Durch ein Kontaktblatt wird
eine Wasservernebelungsanlage geschaltet. Gleichzeitig wurde eine
elektrische Bodenheizung eingebaut. Beide Einrichtungen haben
sich sowohl in technischer als auch in-pflanzenbaulicher Hinsicht in
den Versuchen (Vergleich zu drei weiteren Vermehrungsbeetvarian-
ten) bewihrt, so daB die Ergebnisse eine ausreichende Grundlage fiir
beabsichtigte groBflichige Versuche carstellen.

Die Mechanisierung der Bodenbearbeitung unter Glas ist in der
DDR wegen des Fehlens von Einachsschleppern ein noch ungeldstes
Problem. Andererseits stéren bei der Bearbeitung von geschlossenen
Gewichshausraumen die Abgase der Verbrennungsmotoren und die
relativ starke Geriuschbelistigung. Es wurden deshalb Versuche mit
dem Funktionsmuster einer Elektrofrase durchgefiihrt. Die Bedien-
barkeit der Frise und ihre Fahreigenschaften sind noch unbefrie-
digend, auBerdem ist die gesamte Kabelfiilhrung zu verindern. Die
Versuche kénnen noch nicht als abgeschlossen betrachtet werden,
weil noch kein Losungsweg zur Abstellung der genannten Mingel
gefunden wurde. .

Auf Grund eines vom Ministerium fir Landwirtschaft, Erfassung
und Forstwirtschaft erteilten Auftrags zur Priifung von Gewichs-
haustypen war die LErarbeitung einer ausfiihrlichen Priiffmethodik
erforderlich. Diese Methodik wurde im Rahmen der Arbeiten auf-
gestellt und in der Arbeitsgemeinschaft Technik im Gartenbau der
Sektion Landtechnik der DAL zur Diskussion gestellt; sie fand all-
gemein Zustimmung.

Vorschlige zur Uberleitung von Ergebnissen in die Praxis

Die aus den Untersuchungen zur Entwicklung und Automatisierung
der Ventilatorliftung gewonnenen Ergebnisse sind von der Sozia-
listischen Arbeitsgemeinschaft ,,Montagebauweise im Gewichshaus-
bau‘, die den Auftrag zur Entwicklung eines modernen Mehrzweck-
gewiachshauses hat, bereits vollinhaltlich in ein entsprechendes
Projekt eingearbeitet worden.

Das im Rahmen der Arbeiten entwickelte transportable Vermeh-
rungsbeet wird zur Einfiihrung in die Praxis empfohlen; auch fiir die
automatischen Einrichtungen werden in Form von Publikationen
in der Fachpresse Bananleitungen verdffentlicht. Auf gleiche Weise
soll die Automatisierung vorhandener Klappenliftungen in die
Praxis eingefiihrt werden.

Anwendungsméglichkeiten von Pflanzmaschinen in der Forst-
wirtschaft i DK 634.9:661.332.2
Bearbeiter: Dipl.-Ing. G. POLTIER

Die II.Zentrale Konferenz der Forstwirtschaft beschlo8 u. a.
in der Forstwirtschaft die modernste Technik einzufiihren und den
Mechanisierungsgrad it dem Ziel zu erhGhen, die kérperlich
schwere Waldarbeit weitgehend durch Maschinenarbeit zu ersetzen.
Eine sinnvolle Mechanisierung wird besonders fiir das umfang-
reichste forstliche Arbeitsgebiet, den Waldbau gefordert. Hierzu
gehort u. a. auch das Pflanzen und das Verschulen. Bisher wurden
diese Arbeiten zu 959%, von Hand durchgefiihrt. I's ist vorgesehen,
bis zum Jahre 1965 609, der jahrlich zu bestockenden Flichen teil-
und vollmechanisiert zu bepflanzen. Im Rahmen der Arbeit wurde
untersucht, inwieweit sich die z. Z. vorhandenen Pflanzmaschinen
fiir die Forstwirtschaft eignen. Zu diesem Zweck wurden zunichst
die Erfahrungen der StFB, die bereits it Pflanzmaschinen arbeiten,
ausgewertet. Dariiber hinaus konnten von der Zweigstelle fiir Forst-
technik Vergleichsversuche mit verschiedenen Pflanzgeriten durch-
gefithrt werden.

Die Untersuchungen haben ergeben, daf bei der z. Z. in der Forst-
wirtschaft vorherrschenden streifenweisen Bodenbearbeitung keine
der vorhandenen Maschinen einen wirtschaftlichen Einsatz gewihr-
leistet. Diese Maschinen sind vorzugsweise fir die Landwirtschaft
konstruiert. Wenn auch in einigen Fillen recht gute Lrgebnisse zu
erzielen waren, so ist doch von forstlichen Pflanzmaschinen zu ver-
langen, daB sie vielseitig einsetzbar sind.

Um den Einsatz von Pflanzmaschinen in der Forstwirtschaft zu ver-
wirklichen, ist eine dem Ackerbau entsprechende Bodenbearbeitung
zu fordern. Ls ist anzustreben, daB die Streifenkultur auf das un-
bedingt notwendige MaB beschrinkt bleibt und in allen anderen
Fillen zum Vollumbruch iibergegangen wird. Es konnen dann die
landwirtschaftlichen Pflanzmaschinen mehrreihig eingesetzt werden,
sofern bei deren Konstruktion die forstlichen Belange beriicksichtigt
sind. Die umfassende Anwendung des Vollumbruchs ist erschwert
durch das Stockrodeproblem. Zur Zeit werden etwa 600 bis 800 DM
ZuschuB fir 1 ha Stockrodung benétigt. Eine bessere Losung des
Stockrodeproblems wiirde also auch der Mechanisierung der Pflan-
zung und ebenfalls der Kulturpflege den Weg ebnen. A 4507

Agrartechnik - 11.Jg.



Fiir den weiteren Aufbau der Abteilung sind folgende Maschinen und
Handarbeitskrifte vorgesehen:

Hand-
Fahrer arbeits-
krafte
1. 1 engl. Dranrohrverlegemaschine vollautomatisch 2 1
2. 1 RS 09 mit Béschungsmiher und S 293 und Anbau-
gerat zur chemischen Entkrautung der Griben 1 —
3. 1 PKW Barkas-Kombi — =
4. 1 LKW — —
5. 1 Reparaturwagen (Werkzeug, Drehbank, Gewinde-
dreheinrichtung, SchweiBgerat) — —
6. | Wegebaukombigerit, Bodenstabilisierung, 1 Strafen-
hobel 3 3
7. 3 Kippanhinger - =
8 4
421 +27
Insgesamt: 29 31

Mit den bereits vorhandenen und geplanten Maschinen und Geriten
sowie Arbeitskriften ist die Meliorations-Abt. in der Lage, die
Meliorationen im Krs. Ribnitz-Damgarten in kurzer Zeit durch-
zufithren. Es ist jedoch zu beriicksichtigen, daB kiinftig eine Lrwei-
terung des Maschinenparks fiir die laufende Unterhaltung der
Meliorationsanlagen auf XKosten der Baggerkapazitit vorzunehmen
ist.

Zur weiteren Iestigung der Meliorationsabteilungen und zur Verein-
‘heitlichung der Abrechnung ist es erforderlich, daB umgehend ein
Festpreiskatalog fiir die Abteilungen erarbeitet wird. Da die Melio-
Tationsabteilungen schon im Jahre 1962 nach dem Prinzip der wirt-
schaftlichen Rechnungsfithrung arbeiten sollten, wiren die Kalku-
lationen entsprechend vorzunehmen.

2.4. Belrachtungen zur Frage der Meliorationskader

Aus den beschriebenen Aufgaben geht bereits eindeutig hervor, daB
‘hochqualifizierte Meliorationskader, vom Diplom-Meliorations-
Ingenieur bis zum Meliorations-Brigadier, benétigt werden.

‘Der Widerspruch, der zwischen dem Stand der modernen Technik
und dem allgemeinen Niveau ihrer Beherrschung besteht, kann nur
Wber eine ziigige Qualifizierung der Kader gelost werden. Die Kader-
ausbildung darf also nicht dem Selbstlauf iiberlassen werden, da sie
mit den politischen und kulturellen Fragen eng im Zusammenhang
steht und die Entwicklung unserer sozialistischen Dorfer entschei-
<dend mitbestimmt.

Es wird deshalb empfohlen, in Anlelnung an die Vorschlige von
M. H. OLBERTZ [10] am Rostocker Institut fiir Meliorationswesen
~verstirkt Diplom-Landwirte in der Fachrichtung Meliorationen aus-
zubilden. Nach den bisherigen Lrfahrungenim Ausland,- z. B. in
der CSSR, in Polen, Holland und Frankreich, werden dort an
speziellen Fakultiten fiir Meliorationen Fachkader qualifiziert. Es
‘wire zu begriiBen, wenn auch in unserer Republik, dhnlich wie in
Frankreich an der Ecole National du Genie Rural in Paris, Diplom-
Landwirte zu Diplom-Meliorations-Ingenieuren durch entsprechen-
«es Fernstudium bzw. kombiniertes Studium ebenfalls am Rostocker
Institut herangebildet wiirden.

Die Ausbildung von TFachschul-Ingenieuren an der Fachschule fiir
Landwirtschaft und Meliorationen in Greifswald-Eldena ist ver-
stirkt vorzunehmen, da in der Praxis diese Kader immer noch
fehlen. Die Ausbildung von Meliorations-Meistern, Grinlandmeistern
und Meliorations-Facharbeitern ist bereits im Anlauf und es besteht
berechtigte Hoffnung, daB auch diese Liicken durch geniigend
Kader recht bald geschlossen werden.

3. SchluBfolgerungen und Zusammenfassung

3.1. Schlupfolgerungen

3.1.1. Die umfangreichen Aufgaben des \'Iellomtxonswesens in der
DDR werden in erster Linie in Zusammenarbeit mit den VEB

Normenvorschlage fiir Meliorationsmaschinen

Im Auftrage des Ministeriums fiir Landwirtschaft, Lirfassung und
Forstwirtschaft hat die Sozialistische Arbeitsgruppe ,,Normen,
Tarife und Preise’* Normen fiir nachsteliende Meliorationsmaschinen
ausgearbeitet. Sie werden hiermit zur Diskussion gestellt. Stellung-
nahmen und Verbesserungsvorschlige bitten wir an das Institut fiir
Landeskultur und Standortkartierung, Abteilung Okonomik und
Planung, in Schoneiche bei Berlin, Wilhelm-Pieck-Str. 2, bis spii-
testens 9. Dezember 1961 zu senden.

Ebenso konnen Erfalirungen iber die in Heft 11/1960 dieser Zeit-
schrift veroffentlichten und vom Ministerium fiiv vorliuftg—verbind-
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GuM votﬁéfi Meliorationsabteilungen sowie den Meliorations- und
Griinlandbrigaden der LPG und VEG geldst.

3.1.2. Meliorations-Abteilungen sollten in ausgesprochenen Griin-
landgebieten unserer Republik nach dem Beispiel von Barth-Stein,
Krs. Ribnitz-Damgarten, aufgebaut werden. Fiic das Gebiet der
DDR wiirden vorerst zehn bis zwdlf solcher Abteilungen ausreichen.

3.1.3.Daneben bestehen die Meliorationsabteilungen der RTS/MTS,
die — sofern dies noch nicht geschehen — durch den Aufbau von Griin-
landunterabteilungen zu erweitern sind.

3.1.4. Es wiire zu empfehlen, in der DDR Meliorations- und Griin-
Jandbrigaden der LPG und VEG zu bilden.

3.1.5. Durch diese Organisationsform wird erreicht, daB die Maschi-
ntsprechend eingesetzt werden, so daB komplexe Melio-
ich sind und die laufende Unterhaltung der vorhan-
neben der Schaffung von neuen gesichert ist.

3.2. Zusa, nfassung )
Dié‘Aufgg‘ des Meliorationswesens nach der sozialistischen Um-
gestaltung der Landwirtschaft der DDR wurden auf der Grundlage
unserer sozialistischen Produktionsverhiltnisse, unter besonderer
Beriicksichtigung der Meliorationsabteilungen betrachtet. Hierbei
wurde im einzelnen herausgestellt:

3.2.1. der Gegenstand der Meliorationen und ihre Bedeutung unter
dem Gesichtspunkt der dialektischen Entwicklung des gesamten
Meliorationswesens, woraus sich zwangslaufig die Aufgaben des
Meliorationswesens ergeben; '

3.2.2. die Bedeutung der Meliorations- und Grunlnndbngaden der
LPG und VEG sowie deren Aufgaben;

3.2.3. die Meliorationsabteilungen, die einen nicht mehr fortzuden-
kenden Bestandteil unseres sozialistischen Aufbaues darstellen und
zur politischen und &konomischen Festigung der Landwirtschaft
beitragen;

3.2.4. die Aufgaben des landwirtschaftlichen Meliorationswesens
werden nur durch die Ausbildung wissenschaftlich-technisch hoch-
qualifizierter Meliorationskader bewaltigt. Neben der Ausbildung
von Hoch- und Fachschulkadern sind \lelster Brigadiere und Fach-
arbeiter heranzubilden.

Der Aufsatz soll Anregungen zu weiteren Diskussionen geben, um
moglichst schnell ein abgerundetes Bild fiir die praktische Organi-

, safion des landwirtschaftlichen Meliorationswesens zu bekommen.

Ei%‘nlur
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lich erklirten Normen einiger Meliorationsmaschinen mitgeteilt
werden.
Alle Vorschlige beziehen sich auf eine Schichtnorm von 10 h.

1. Anbauléffelbagger E 153 am Schlepper ,,Belarus bei
Grabenarbeit

1.1. Arbeitsbedingungen

Dgs Einsatz erfolgt mit Halbraupe und ohne Matratze. Der Aushub

u,%;mindest‘!nsgﬁ m vom Grabenrand entfernt abgesctzt werden.

Falirt neben Flueht.



1.2. Schichtsiormvorschiag|Aushub [m?]

Boden- Nacharbeit 3 AK Nacharbeit 4 AK
e bis bis | bis | bis | bis bis
1,50 3,0 | 4,5m3lfm [ 1,5 3,0 | 4,5m?lfm
2 55 60 | 6 | 6 | o6 | ‘
3 50 55 | 60 ‘ 58 | 61 —
4 40 45 50 48 | 51 —
5 35 | 40 | 45 . 43 | 46 P
Anmerkung:
Bei Massen iiber 3,0 m?/l1fm sind 4 AK fiir die Nacharbeit nicht aus-
gelastet. |

1.3: Abschlige bei

1. Bodenfrost 5 bis 10 cin Tiefe bis 10 %,
2. Sommerfrost bis 35 cm Tiefe oder Schwemmsand unter

Wasser bis 10 %,
3. starker Verwurzelung und Steinigkeit bis 15 %,
4. Notwendigkeit des Einsatzes von der Matratze aus bis 15 9%,

Die Summe der Abschlige darf nicht mehr als 259%, bctragen.

2. Grabenbaggerarbeiten mit dem Ferguson (MF 710) neben der
Flucht, Arbeitstiefe bis 2 m

2.1. Arbeitsbedingungen

Der Grabenaushub ist mindestens 0,6 m von der Boschungskante
entfernt abzusetzen. Fiir dic Vor- und Nacharbeiten sind 3 AK erfor-
derlich.

2.2. Schichtnormuvorschlug

| Massen je 1fm
bis 1,5 m?* bis 3,0 m?® bis 4,5 m?
{m?] [m3] fm?]

Bodenart

A. Ar bellsbrente des Loffels bl§ 0,50 m
2 bis

is i 70 80 85
4 55 65 70
5 50 ! 55 60 ‘
B. Arbeitsbreite des Loffels 0,80 m '
2 bis 3 | 80 ' 90 95
‘ 1 65 ‘ 75 80
| 5 ‘ 55 . 60 : 65

2.3. Abschlage fiir A wnd B bei

1. Bodenfrost bis &z 10 cm Tiefe

2. Sommerfrost bis 35 cm Tiefe oder Schwemmsand unter
Wasser

bis 10,
bis 10%

3. starker Veuvurzellmg oder Steinigkeit bis 159,
4. besonders schweren Arbeitsverhiltnissen, z. B. Arbeiten
mit Matratze, unebenes Gelinde oder Hanglage bis 15 %

Die Summe der Abschlige dart nicht mehr als 259, betragen.

3. Anbauléffelbagger E 153 am Schlepper ,,Belarus¢ und Fer-
guson (MF 710) mit Drinléffel bei der Dringrabenherstellung

3.1. Arbeitsbedinguiigen

Der Einsatz erfolgt mit bzw, auch ohne Halbraupe und ohne Ma-
tratze. Der Aushub muB mindestens 0,3 m voin Grabenrand ent-
fernt abgesetzt werden. Die Grabenflucht mnB markiert sein. Die
Grabenbreite betragt a~ 0,24 m,

3.2. Schichtnormvorschlag

Grabentiefe
Bodenart bis 0,8 m bis 1,0 m dber 1 m
[1fm] (1fm] [1fm]
2 250 210 180
3 | 220 180 150
4 160 120 90
5Y) 120 | 90 70

|
|
| 1) Voraussetzung: Vorzichen mit dem Bodenmeilel CU 4

3.3. Abschlige bei

1. Bodenfrost 5 bis 10 cm Tiefe bis 129,
2. Sommerfrost bis 35 cm Tiefe bis 129,
3. starker Verwurzelung und Steinigkeit bis 20 %,

Die Summe der Abschlige darf nicht mehr als 25 % betragen.

3.4. Zuschlige

Bei Einsatz einer zweiten maschinengebundenen Arbeitskraft auf
dem MF 710 erhohen sich die Normen um 30%,.

Aufgaben dieser Arbeitskraft: Weiterfahrt des Schleppers bzw.
Lenkkorrektur, Tiefenkontrolle und Sohleabgleichen.
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4. Universalbagger UB 20/21 mit Driinléffel zur Drangraben-
herstellung

4.1. Arbeitsbedingungen

Der Einsatz erfolgt ohne Matratze. Der Aushub muB mindestens

0,30 m vom Grabenrand entfernt abgesetzt werden. Die Graben-
flucht muB markiert sein. Die Grabenbreite betrigt 0,30 m.

4.2, Schichtnormvorschiag

Grabentiefe [
Bodenart bis 0,8 m | bis 1,0 m iber 1 m ‘
! [1fm] 1 [1fm] {Ifm] ‘

4 240 220 ‘ 200
5 | 180 160 | 140 |

. Abschldige bei

1. Bodenfro<t bis 10 em Tiefe bis 109,
2. Sommerfrost bis 35 cm Tiefc bis 109,
3. starker Verwurzelung und Steinigkeit bis 15 %,

Dic Summe der Abschliige darf nicht mehr als 259, betragen.

5. Dringrabenverfiillung mit Planierraupen der 45- bis 60-PS-
Klasse

a1, crbeitsbedingungen

Der Aushub liegt einseitig und ist in einem Arbeitsgang in den

Graben zu schieben (sehriig gestelltes Schild) 5

3.2, Schichtnormvorschiag

Grole der Dranbaustelle

| bis 5 ha i iber 3 ha

Dringraben [in] l 3500 ‘ 4000

Anmerkung: Gilt fir alle Bodenarten

2. clbschlige bei
bis 159
bis 10 %

Saugerlingen tibevwiegend unte: 50 m
Sommerfrost, starke Bindigkeit und Stcinigkeit

o =y

6. Anbau-Erdlochbohrer zum Setzen von Koppelpfihlen (,,Ze-
tor-Super*, RS 14, T 157) Durchmesser des Bohrers 0,20 bis
0,30 m

G.1. Arbeitsbedinguigen

Das Gelinde ist eben und gut befahrbar. Avbeitskrifte: 1 Traktorist

G.2. Schichinormncorschlag

Vorwiirtsfahren bis 0,80 m Bohrtiefe

f Bodenart
Bohrlécher (St.]

Qi W2
N
S
=]

L —_

G.3. Abschlige bei

. starker Verwurzelung, Steinigkeit und Bodenverdichtung bis 109

. kontinuicrliches Bohren durch Umsetzarbeiten er-
schwert, z. B.bei Unterhaltungsarbeiten bzw. Riick-
wiirtsfahren an Bohrloch

7. Wegehobel SHM-4, DT-54 und D-265')

7.1. Schwierigheitsstufen

1o =

bis 209,

I. Lehm, kiesiger Lehm, leichter Ton, fester Sand, ammooriger
Bodern.
11. Festgelagerter Lehm und Kies, Rollkies, mittlerer Ton, leichter
Steinbesatz.
III. Schwerer Lehm, fester Ton, fester Mergel, Flugsand, starkec
Steinbesatz. Abschlige: siehe 7. 3.
7.2. Schichtnormvorschiige
7.2.1. Rasen abschieben
Arbeitsbedingungen: Arbeiten sind im 1. Gang durchzufiihren.
Arbeitsbreite: 2 m; Norm: 13000 Ifm.
T Hochstfalle ist folgende Zahl von Arbeitsgiingen zulassig:
Trassenbreitc
3m 51n
zweis. schieben eins. schieben  zweis. schieben eins. schieben
4 ) 6 10 14
Schwierigkeitsstufe: keine Abschlige: siehe 7.3.

) Fir die so\v}e]ischcn Wegehobel DT-54 und D-265 sind diese Normen bis

zum Abschlul der laufenden Untersuchungen als Richtwerle einzusetzen .
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7.2.2. Aufreiien des Planums

Arbeitsbedingungen: Fahren i 1. Arbeitsgang; Arbeitsbreite:
1,4 m; Norm: 18000 m?; Schwierigkeitsstufen: keine;
Abschlige: siehe 7. 3.

7.2.3. Profilieren zur Herstellung des Planums
Arbeitsbedingungen: 1. Arbeitsgang; Arbeitsbreite: 2 m.

Bei 3 m Wegebreite sind mindestens fiinf Ubergiinge und bei 5 m
sechs Ubergiinge zugrunde gelegt.

Schichtnormvorschlag

\‘ Bis 5 m zu befestigende

Bis 3 m zu befestigende

Schwi Wegebreite Wegebreite
ri;k:\ill‘;: Auf- und Abtragen Auf- und Abtragen
Staten bis bis iiber | bis bis fiber
0,15 m 0,30 m 0,30m 0,15 m 0,30 m 0,30 m
! [1fm] [Hm] {1fm] [1fm]} [fm] (1fm)
T eI ¥ S
I 2600 2100 1800 2000 I 1750 1500
I 2250 1750 1450 1650 ‘ 1400 1150 |
111 1800 1300 100¢ 1200 | 950 700 |

Abschlige: siehe 7.3.
7.2.4. Graben herstellen
Arbeitsbedingungen: Herstellen eines Spitzgrabens mit 50 cm Tiefe

und einem Boschungsverhiltnis 1: 1,5,

Schichtnormvorschlag

' Schwierigkeitsstufe 1 [ifin] T
T 2600 l
T 2400

’ 111 2000

Abschlige: siehe 7. 3.

7.2.5. Nachprofilierung des Planums i 12

Arbeitsbedingungen: 1. Gang; Arbeitsbreite: 2 m; Norm: 26000 m?2;
Schwierigkeitsstufen: keine; Abschlige: keine.

Mechanisierung der Meliorationsarbeiten

Bei der Beratung von Fragen der landwirtschaftlichen Meliorationen
auf dem 7. und 8. Plenum des ZK wurde dargelegt, daB hier fiir die
Steigerung der pflanzlichen und tierischen Produktion noch grole
Reserven liegen. Allein durch die Entwisscrung der umfangreichen
verwahrlosten Griinlandflichen und die anschlicBende Einrichtung
von \Veidekombinaten ist es moglich, die Flachenproduktivitit
schlagartig um ein Mehrfaches zu erhdhen. Nicht selten sind heute
noch Flichen anzutreffen, die Heuertrige von 10 dt/ha bei schlechter
Qualitat des Futters kaum erreichen; oder sogar Flichen, deren
Nutzung infolge ihres schlechten wasserwirtschaftlichen Zustandes
iberhaupt nicht méglich ist. Dabei handelt es sich meist um Flichen,
die unter normalen Wasserverhiltnissen einen Ertrag von mehr als
50 dt/ha gutes Heu bringen kénnen. Es ist deshalb wichtig, daB die
Meliorationsabteilungen der MTS/RTS die Entwisserung landwirt-
schaftlicher Nutzflichen durch offene Griiben und Driinungen in
breitem Umfang durchfiihren. AuBerdem fallen ihnen noch folgende
Aufgaben zu: Bewisserung einschlieBlich landwirtschaftlicher Ab-
wasserverwertung, laufende Unterhaltung aller Meliorationsanlagen,
Bau und Unterhaltung land- und forstwirtschaftlicher Wirtschafts-
wege, Odlandkultivierung, Mafnahmen der meliorativen Boden-
bearbeitung sowie die biologische Melioration.

Allerdings ist es fiir eine Meliorationsabteilung init der Ausfithrung
von Meliorationen schlechthin noch nicht abgetan, sondern ihre
besondere Aufgabe liegt darin, die schwere korperliche Arbeit zu
mechanisieren. Sie muB sich deshalb bemiihen, Wege zu finden, um
den Einsatz der Technik moglichst zweckmiBig und rationell zu
gestalten.

Wenn es auch zuniichst noch nicht méglich sein wivd, Meliorationen
vollig ohne manuelle Arbeit durchzufiihren, so mul} doch nach
Methoden gesucht werden, die einen koordinierten Ablauf der
Maschinen- und Handarbeit bzw. der verschiedenen Aggregate
untereinander gestatten. Bei maschineller Ausfiihrung der einzelnen
Arbeiten lassen sich zunidchst verschiedene Arbeitsketten vonein-
ander trennen. Das Ausnutzen dieser Arbeitsketten in der Arbeits-
organisation der Meliorationsabteilungen erméglicht einen konti-
nuierlichen Arbeitsablauf und die rationelle Auslastung der Technik
iberhaupt. Ausgegangen vom Beispiel des Grabenausbaues, lassen
sich drei Hauptarbeitsgange unterscheiden:
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7.3. Abschlige bei

1. unvorhergesehcnen Fremdkorpern, z. 3. Wurzeln, Mauertriim-

mern, Sammelsteinen u. a. bis 309,
2. starkem Schlupf infolge extremer Feuchtigkeit
3. Schwierigkeitsstufe 111 fiir Sommerfrost bis 209,

8. Walzen beim Neubau von Wirtschaftswegen in m? je Uber-
gang
8.1. Schaffufwalzen

Arbeitsbedingungen: Kettenschlepper, z. B. S 30 oder zwei Trak-
toren, gefahren im 1. Gang.

Schichtnormvorschlag

Arcbeitshreite 3 m

Arbeitsbreite 2 m
Lei- | und Arbeitslange bis und Arbeitslinge bis
stung ! dber iiber
| 150m | 300m | 300m | 150m | 300m | 300m

mi¥h | 22000 ‘ 24000 (28000

30000 [ 33500 }40000

8.2. Gummiradwalze

Arbeitsbedingungen: Iettenschlepper, z. B. XS 30 gefahren im
3. Gang; Arbeitsbreite: 2,40 mn

Schichtnormvorschlag

| Arveitsiange 150m | 300m | iber 300 m \
| Leistung [m%h] 75000 | 75000 ’ 84000 l
I SR

Als Abschlige werden bei 8.1. und 8.2. die Zeiten von der Norm
abgesetzt, die als zusittzliche Zeiten zum Erreichen des jewciligen
Wendepunktes aullerhalb des eigentlichen Arbeitsbereichs benotigt
werden. A 4528 Dipl.-Landw. G. HENKEL

1. Rodung und Beseitigung von Hindernissen
2. Unmittelbarc Ausbauarbeiten
3. Beseitigung des Grabenaushubes.

Dic von Hand ansgefithrten Arbeiten miissen darin cingereibt

- wevden,

1. Arbeitsketten

in der Melioration: z. B. Grabenansbau

1. Arbeitsgang:

Rodung mit Seilwinde, Rodeger:it oder von Hand, Schilf niiihen von
fHand oder mit Boschungsmiiher.

2. Arbeitsgang:

Ausban mit Kran T 157, Lader T 170, Bagger UB 20 oder 21, E 153,
M-I 710; Abgleichen der Sohlen nnd Boschungen durch Hand-
arbeiter, dic zur Baggerbesatzung gehéren bzw. Einsatz eines Bo-
schungshobels oder gesamter Arbeitsgang mit Grabenpflug.

3. drbeitsgang:

Aushub planieren durch Planiervaupe, seitlich arbeitendes Planier-
geritt oder bei Ausbau mit Grabenpflug Einsatz des Grabenaushub-
verteilers Typ Holzendorf. Eine zweite Moglichkeit ist das sofortige
Abfahren der Aushubmassen zur Verflllung von Bodensenken oder
zur Wegeausbesserung.

Da Meliorationsarbeiten in iberwiegendem MaBe auf nicht trag-
fihigen Flichen ausgefiihrt werden iniissen, komint dem komplexen
Einsatz der Maschinen und Gerate eine besondere Bedeutung zu,
damit sich die einzelnen Aggregate bel Versacken gegenseitig
weiterhelfen konnen. Als Voraussetzung zur Ausfithrung von Melio-
rationsarbeiten in Arbeitsketten und im komplexen Einsatz gilt die
Ausriistung der Meliorationsabteilungen mit den erforderlichen
Maschinen und Geriten einerseits und mit Wohnwagen, Werkstatt-
wagen, Tankhinger wie auch Tieflader andererseits. Bis Jahresende
1961 diirfte die Ausriistung der bestehenden Meliorationsabtei-
lungen mit den hauptsichlichen Maschinen und Geriten abgeschlos-
sen sein.
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Bild 1
Scilwinde am
nZetor-Super'!

Bild 2
Keilriemenantrieb
und Zapfwelle,
zur besseren
Sicht freigelegt

In der Reihe der bei uns und iin befreundeten Ausland greifbaren
Meliorationsmaschinen gibt es abet noch einige Liicken.

Wihrend beispielsweijse bei Grabenaushubmengen von mehr als
0,75 m®/m der Einsatz der Planierraupe wirtschaftlich ist, so trifft
das fiiv kleinere Griiben nicht zu. Gerade die kleinen Stichgriiben
mit Sohlenbreiten und Tiefen unter 0,5 m, bei deren Instandsetzung
der Grabenpflug B 700 vom VED BBG Leipzig!) eine sehr gute
Arbeit leistet, sind im mitteldeutschen Raum sehr oft anzutreffen
und nur selten in einem brauchbaren Zustand.

Zur Aushubverteilung an solchen Griben ist der von der MTS
Holzendorf entwickelte Grabenaushubverteiler gedacht, der jedoch
in seiner urspriinglichen Form den Anforderungen nicht geniigt.

Auch auf dem Gebiet der Drinung fehlt noch eine widerstandsfihige
Maschine, die’ das Anlegen der Dringriben in einer Tiefe von min-
destens 1 m ermdglicht, wobei als Ubergangslosung noch mit der
Hand nachgearbeitet werden konnte. Weiterhin brauchen wir ein
Gerdt, mit dem man das Abgleichen der Bdschungen, ctwa wie mit
dem sowjetischen Béschungshobel, vornehmen kann,

Um Ausfallzeiten zu vermeiden, wire es erforderlich, die in den
Meliorationsabteilungen zahlreich vorhandenen Schlepper ,,Zetor-
Super'’ mit einer Seilwinde auszustatten.

2. Einige Verbesserungsvorschlige

Um die bedeutenden Aufgaben in der Meclioration schneller zu 16sen,
haben wir in der RTS Klieken eine sozialistische Arbeitsgemeinschaft
,,Mechanisierung der Melioration‘* gebildet, der die fahigsten Mit-
arbeiter der Meliorationsabteilung angehdoren.

Eines der ersten Lrgebnisse dieser Gemeinschaftsarbeit war der
Anbau der Seilwinde des Radschleppers 01-40 ,,Pionier'’ an den
Schlepper ,,Zetor-Super'’ (Bild 1). Einzelheiten dariiber sollen im
zentralen Evfabrungsaustausch ,,\Wir machen es so** veréffentlicht
werden. AuBerdem gelang es, den sowjetischen Bagger L 153 durch
Anbau eines hydraulisch zu betitigenden Greiferkorbes fiir den
Grabenausbau geeignet zu mache.

Bei Einsitzen des Grabenaushubverteilers [vp Holzendorf in unserem
Arbeitsbereich zeigte sich, daf dies materialtechnisch bei dem iiber-

1) Siehe Beitrag R. HAHN, H.1/1961, S.12.

Dipl.-Landw. K. ZASPEL,
WWD DRESDEN

1. Das ausgewihlte Beispiel

- In letzter Zeit sind Bestrebungen zur Mechanisierung des Rohr-
transports bei der Beregnung unverkennbar. Lrgebnis dieser Bestre-
bungen sind die rollende Beregnung und der Rohrtriger.

Da nun auch in unserer Republik der RS 09 mit Rohrtragegertist
zur Verfligung steht, erscheint cs nicht uninteressant und soll imn
folgenden versucht werden, Rohrtriger und reine Handarbeit
arbeitswirtschaftlich und kostemniBig mitcinander zu vergleichen.
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aus hohem VerschleiB der Doppelrollenkette 3/4 < 7/16 aut keincn
Fall zu vertreten ist.

Durch einen Verbesserungsvorschlag der Arbeitsgemeinschaft (Ver-
dinderung des Antriebs der Schleudermesserwelle) liBt sich dieses
Geriit, das in etwa 80 Meliorationsabteilungen vorhanden sein soll,
fast unbegrenzt einsatzfiahig gestalten. In Realisierung dieses Vor-
schlags wurde der Kettenantrieb der ersten Schleudermesserwelle
durch Keilriernenantrieb ersetzt.

An die Zapfwelle des Gerédtes wird eine Keilriemenscheibe von 42 cm
Dmr. und an die erste Schleudermesserwelle eine solche von 32 cm
Dmr. angebracht. Die Kraftitbertragung erfolgt durch cinen Keil-
riemen 40X 25 3.200 (Mahdrescher) statt wie bisher durch zwei
Rollenketten 3/4 x 7/16.

Im Durchschnitt unsever Linsitze erveichten die Rollenketten bei
Bodenart 3 und 4 eine Nutzungsdauer vou nicht ynehr als 12 Ein-
satzstunden. Zur Erhohung der Nutzungsdauer des Keilriemens
sowie aus Griinden des Arbeitsschutzes wird der gesamte Antrieb
voll verkleidet (Bild 2).

Durch die Differenz im Durchmesser der beiden Keilriemenscheiben
von 10 cm wurde eine optimale Anpassung der Drehzahlen der
Schleudermcsserwelle an die Fahrgeschwindigkeit des Schleppers
,,Zetor-Super” erméglicht. Die den Mleliorationsabteilungen der
MTS/RTS zur Verfiignng stehenden Grabenaushubverteiler wurden
in der Vergangenheit infolge der oben angefiihrten Méingel nur
{uBerst selten eingesetzt. Die Realisierung des Vorschlages soll zu-
iichst den Linsatz der vorhandenen Geriite liberhaupt ermoglichen
und eine Einsparung an Material und Arbeitszeit erbringen.

Die Nutzungsennittiung fiir diesen Vorschlag zeigt folgendes Ergeb-
uis: Der umgebaute Grabenaushubverteiler wurde in der Abt. Melio-
rationn auf den Baustellen Jugendobjekt , Rosselaue’ Grochewitz
und Grabenausbau LPG ,,IV. Parteitag’ Reudern mit sehr gutem
Lrfolg eingesetzt.

Nach einer Leistung von 8000 i Aushubverteilen innerhalb von
9,5 Schichten ist an dem neuen Antrieb nicht der geringste Schaden
entstanden. Inzwischen leistete das Gerdt etwa 52000 m ohne jeden
Schaden am Antrieb, wobei sich allerdings Mdngel am Rahmen des
Gerites zeigten. Der ermittelte Jahresnutzen betrigt bei nur 100
Linsatzschichten 5938 DM.

Moge dieser Vorschlag mithelfen, im Bemithen um die Mechani-
sierung der Meliorationsarbeiten cinen weiteren Schritt vorwirts
zu kommen. Durch LEinfihrung des wissenschaftlich-technischen
Fortschritts in den Meliorationsabteilungen der MTS/RTS wird es
gelingen, die schwere Handarbeit im Meliorationswesen iehr und
mehr zu bescitigen sowie wichtige Voraussetzungen zur weiteren
Steigerung der landwirtschaftlichen Produktion zu schaffen.

A 4180 Mel.-Ing. M. MINKLEY, RTS Klieken

Arbeitswirtschaftlicher und kostenmdBiger Vergleich zwischen dem RS 09-Rohrtriiger
und der reinen Handarbeit bei der Abwasserverregnung

Dabei wird von anderen Veréffentlichungen her [1] 72] [3] die
Arbeitsweise des Rolrtrigers als bekannt vorausgesetzt.

Als Beispiel dient die 101,2 ha grole Ackerfliche der LPG Schenken-
berg, Krs. Delitzsch, dic neben rund 300 ha Weiden zur Verwertung
des Abwassers der Stadt Delitzsch vorgesehen ist und fiirdie gegen-
wirtig die Vorplanung vorliegt. Die Beregnungswiirdigkeit ist trotz
der hohen Bodenwertzahlen, die sich zwischen 50 und 70 bewegcen,
gegeben, da sich diese IFliichen iin unmittelbaren Grundwasscrent-
zugsbereich des Braunkohletagebaues befinden.
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von 1,53 und mit dem elektronengesteuerten ini Durchschnitt eine
solche von 1,656 ha/h [6] [10].

Man koénnte annehmen, daB die Zahl der beschidigten Riiben-
pflanzen auf Grund decr héheren Arbeitsgeschwindigkeit oder des
vorhandenen Unkrauts das ertrigliche Maf iibersteigt. Dem ist
aber nicht so, wie in zahlreichen Versuchen festgestellt werden
konnte [10]. Selbst bei einer max. Arbeitsgeschwindigkeit von
12 km/h arbeitet die Automatik beiin dritten Hacken von Zucker-
ritben noch zuverlissig.

6. Zusammenfassung und Schluffolgerung

Zur Beantwortung der im Titel enthaltenen Frage gingen zunichst
die Betrachtungen von den z. Z. benutzten Hackgeraten aus, dann
zu Versuchen iber die Erleichterung der Hackarbeit und spiter
zur Untersuchung der Methoden fiir die automatische Steuerung
an Aggregaten zum Hacken in Reihenkulturen, speziell iin Riiben-
anbau iiber. SchlieSlich konnte an Hand einiger Beispiele nach-
gewiesen werden, daB ein Automatisieren des Steuerns moglich ist
und gegeniiber den iiberlieferten Lenkmethoden wirtschaftliche Vor-
teile bringt.

Zum AbschluB noch ein Wort zu einem wichtigen Problem. Wie
jede Neuerung nur unter bestimmten Voraussetzungen zum Erfolg
gefilhrt werden kann, so trifft dies auch fir die erliuterte Hack-
methode zu. Die Selbststenerung der Hackgerdte wird sich nur
dann durchsetzen und eine zufriedenstellende Arbeit verrichten,

Dipl.-Ing. J.-H. FRIEDRICH, KDT, Institut fiir Energetik, Leipzig

Elektrotechnik in der Landwirtschaft?)

wenn die Vorarbeiten, wie Bodenbearbeitung und Drillen, ent-
sprechend den Erfordernissen eines Riibenackers und eine ver-
besserte vorbeugende Unkrautbekdmpfung bei der Saat durch-
gefiihrt worden sind.
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(Bericht liber die Sondertagung F auf der 9. Jahrestagung der Elektrotechniker in Weimar)

Die 6konomische und politische Bedeutung der sozialistischen Ent-
wicklung der Landwirtschaft in der Deutschen Demokratischen
Republik veranlaBten den Vorstand des Fachverbandes Elektro-
technik der KDT, die Elektromechanisierung der Landwirtschaft
in Weimar auf einer Sondertagung (9. Juni 1961) zu behandeln. Sie
wurde von Mitarbeitern der Landmaschinenindustrie, der Institute
fiir Landtechnik, der Elektroindustrie, der Deutschen Bauakademie,
der Arbeitsschutzinspektionen, der Energieversorgung, der land-
wirtschaftlichen Betriebe und von Vertretern der Hoch- und Fach-
schulen besucht. Schon diese Aufzihlung des Teilnehmerkreises
zeigt, welche Ausweitung die Probleme der Technisierung und ins-
besondere auch der Elektrifizierung der Landwirtschaft in den
letzten Jahren erfahren haben. Es diirfte also auch einleuchten, daB
zur erfolgreichen Bearbeitung dieses Fragenkomplexes die soziali-
stische Gemeinschaftsarbeit der beste Weg ist.

In seinem Ubersichtsvortrag schilderte Dipl.-Ing. FRIEDRICH,
Institut fiic Energetik, Leipzig, die bisherige Entwicklung bei der
Ausstattung der Landwirtschaft mit elektrischen Maschinen und
Geraten und leitete daraus die Inanspruchnahme von elektrischer
Arbeit und Leistung ab. Die Perspektive wurde an Hand der fest-
gelegten Produktionsziffern und der zu ihrer Erfiillung erforder-
lichen neuen Technologien fiir die einzelnen Produktionsprozesse
erldutert.

Die Deckung des Elektroenergiebedarfs wird nur méglich sein, wenn
die Energieiibertragungsanlagen, insbesondere die Mittel- und
Niederspannungsnetze, weiter ausgebaut werden. Ferner ist die
Automatisierung bestimmter Prozesse (Schroten, Beliiften, Trock-
nen, Erwirmen, Bestrahlen) notwendig, damit der Nachtstrom-
bezug erhéht wird. Hiermit steigt die Benutzungsstundenzahl und
damit die Wirtschaftlichkeit der Energieiibertragungsanlagen, aber
auch die der Verbrauchsgerite.

Ebenso wichtig ist die wirtschaftliche Verwendung der Elektro-
energie, wobei die Aufstellung und Einhaltung von Maschinen-
einsatzplanen, die bessere Anpassung der Motore an den Leistungs-
bedarf der Arbeitsmaschinen und die Blindleistungskompensation
einige der zu nutzenden Moglichkeiten sind.

SchlieBlich sind Wartung, Instandhaltung und Vorausplanung ent-
scheidende Faktoren zur Sicherung der Energieversorgung. Um diese
Forderungen zu realisieren, ist die Besetzung der landwirtschaft-
lichen Betriebe mit Elektroinstallateuren und Elektromeistern
erforderlich.

H. WEGENER, Institut fiir Typung der Deutschen Bauakadernie,
berichtete liber landwirtschaftliche Bauten, fur die eine weitgehende
Typisierung durchgefuhrt wird. Fiir die Typenprojekte ist auch die
Elektroinstallation zu standardisieren. Damit werden die Voraus-
setzungen fiir eine industrielle Vorfertigung der Elektroinstalla-
tionen in landwirtschaftlichen Bauten geschaffen. Bei der Bearbei-
tung der Projektunterlagen fiir elektrische Anlagen in Rinderoffen-
stdllen wurde bereits nach diesen Forderungen verfahren. Gut be-

1) Siehe auch H. 8/1961 ,,Der Elektro-Praktiker.
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wihrt hat sich hierbei die Verwendung einer Montagebohle, die in
Lingsrichtung des Stalls an den Streben der Dachbinder befestigt
wird. An dieser Bohle werden auBler den Leitungen auch die Leuchten
montiert.

Der Referent befaBte sich sodann mit der zweck- und vorschrifts-
miBigen Verlegung der Schalterleitungen und der Anzahl der
Schalter und wies darauf hin, daB bei Beleuchtungsanlagen meist zu
viele Schaltstellen eingebaut werden. MeBeinrichtungen und Haupt-
verteilung sind gemaB TGL 12 in einem gesonderten Raum unter-
zubringen, dieser ist bei der Errichtung neuer Anlagen bereits in der
Planung und Projektierung zu beriicksichtigen. Von Bedeutung
waren auch die Hinweise zum Schutz von Mensch und Tier gegen
gefahrliche Berithrungsspannungen und fiir die zweckmiBige Ver-
legung von Erdkabeln.

Ing. HEINICHEN, VEB Elektromaschinenbau Sachsenwerk
Dresden-Niedersedlitz, behandelte die Eigenschaften der in der Land-
wirtschaft verwendeten Elektromotore, wobei er besonders auf die
Vorteile der Einheitsmotore einging. Diese Leichtmetall-DruckguB-
motore kdnnen jetzt nach weitgehender Standardisierung billig und
in groBen Stiickzahlen hergestellt werden. Sie haben auBerdem
folgende Vorteile: geringe Masse - vereinfachte Auswahl fiir ver-
schiedene Antriebszwecke — leichte Austauschbarkeit der Teile —
leichte Reparaturmoglichkeit — einfache Reservehaltung — niedrige
Wartungskosten. Sie werden als Kifiglaufer und Schleifringldufer
gebaut, so daB jeder in der Landwirtschaft notwendige Antrieb mit
Einheitsmotoren ausgeriistet werden kénnte. Bedenken wurden.
von einigen Stellen gegen die Art der Kiihlung erhoben. Es handelt
sich um eine Mantelkiihlung, wobei die Gefahr besteht, daB sich
an einigen Aufstellungsorten Stroh und Heu in die Kiihlkanile
zwischen Mantel nnd Motor einsaugt und dadurch die Kiihlwirkung
beeintrichtigt sowie die Brandgefahr erhéht wird. Es miissen aber
Mittel und Wege gefunden werden, die den Einsatz des Einheits-
motors fiir bestimmte Antriebe und in bestimmten Betriebsriumen
gestatten. Mit dieser Frage sollten sich die zustindigen Fach-
ausschiisse der KDT umgehend befassen.

Dipl.-Ing. SCHWENKER, Institut fiir Energetik, Leipzig, gab
einen Uberblick iiber die in der Landwirtschaft eingesetzten Trock-
nungs- und Beliiftungsanlagen fiir Griinfutter, Heu und Getreide.
Die Vorteile der kiinstlichen Trocknung und Beliiftung liegen darin,
daB die Lrnte dieser Produkte von den Witterungsverhiltnissen
weitgehend unabhingig gemacht bzw. der Arbeitsablauf erleichtert
wird und der Nihrstoffgehalt hoher liegt als bei der natiirlichen
Trocknung. Die zunehmende Anzahl dieser Anlagen und ihre ver-
haltnismaBig hohen elektrischen AnschluBwerte bedeuten aber eine
zusitzliche Belastung der Elektrizititsversorgungsnetze. Uin den
AnschluB dennoch zu erindglichen, sind folgende MaBnahmen
erforderlich:

Blindstromkompensation zur Verbesserung des Leistungsfaktors bei
Griinfutter- und Getreidetrocknungsanlagen — Automatisierung des
Trocknungs- und Beliiftungsprozesses durch Einbau von Beliiftungs-
automaten — bessere Anpassung der Motorleistung an die tatsichlich
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benotigte Leistung der Anlagenteile — gute Arbeitsvorbereitung
zwecks Erhohung der Betriebsstundenzahl — rechtzeitige Anmel-
dung der Anlagen beim zustindigen Energieversorgungsbetrieb -
Deckung des Warmebedarfs durch andere Energietréger, z. B. durch
Gas, Ol oder feste Brennstoffe. Bei Beachtung dieser Hinweise wird es
moghch sein, alle Trocknungs- und Beliiftungsanlagen it der
erforderlichen Betriebsenergie zu versorgen.

H. HOLITSCHEK, Zentralstelle fur wirtschaftliche Energieanwen-
dung, Leipzig, erlduterte die Probleme, die sich bei der Licht- und
Wirmebestrahlung in der Kleintierzucht ergeben. In der Tier-
aufzucht und -haltung ist eine Steigerung der Produktion entschei-
dend von einem guten Stallklima abhingig, das sich aus dem Zu-
sammenwirken von Wirme, Luft und Licht ergibt. Der Einbau von
Wairmegeriten, die der Verbesserung des Stallklimas dienen, sollte
jedoch erst dann vorgesehen werden, wenn alle bautechnischen
Voraussetzungen fir die Verbesserung der stallklimatischen Ver-
hiltnisse geschaffen wurden. Bei der Anwendung von Infrarot-
Tieraufzuchtstrahlern und Bodenwarmeplatten ist zu beriicksich-
tigen, daB sich die Temperatur auf dem Stallboden im gleichen
Verhiltnis dndert, wie die Stalltemperatur zu- oder abnimmt. In
umfangreichen Untersuchungen zeigte sich, daB mit einer Boden-
wirmeplatte 24 V/50 W die gleichen Lrgebnisse erzielt wurden wie
mit einer Platte 24 V/80 W. — Fiir Tieraufzuchtstrahler wurde eine
Aufhingevorrichtung entwickelt, mit deren Hilfe AufhingehShe und
Anzahl der Strahler so veridndert werden, daB im Bewegungsbereich
der Tiere stets die fiir den Aufzuchterfolg ginstigste Temperatur
herrscht. Uber die Eignung der verschiedensten Strahlertypen und
ihren richtigen Einsatz werden Richtlinien erarbeitet, deren Ein-
haltung erhebliche Einsparungen an elektrischer Arbeit und Leistung
und gute Zuchterfolge garantieren.

Auch Untersuchungen iiber die kiinstliche Beleuchtung von Pflan-
zen und Tieren wurden mit guten Erfolgen durchgefiihrt. Hierbei
ist nicht nur die Lichtintensitit, sondern auch die Lichtfarbe von
Bedeutung.

Diskussion

Es wurde betont, daB die komplexe Behandlung des Themas auf
dieser Sondertagung auBerordentlich fruchtbringend war. In Anbe-
tracht der Bedeutung der Elektromechanisierung der Landwirtschaft
wird die KDT die Referate im vollen Wortlaut in einer Broschiire
verdffentlichten?).

Das Ergebnis der Veranstaltung wurde mit Zustimmung der Teil-
nehmer wie folgt zusaminengefaBt:

Die sozialistische Umgestaltung der Landwirtschaft und der damit
verbundene Ubergang von der einzelbauerlichen Wirtschaft zur
genossenschaftlichen GroBwirtschaft ist der einzig richtige Weg zur
Steigerung der landwirtschaftlichen Produktion und zur Verbesse-
rung der Lebensbedingungen auf dem Lande. Um diesen Weg
erfolgreich beschreiten und die Entwicklung beschleunigen zu
konnen, ist die Mechanisierung aller Produktionsprozesse und auch
der Landhaushalte verstirkt durchzufiihren.

Ein wesentlicher Bestandteil der Mechanisierung ist die Elektri-
fizierung insbesondere der Innenwirtschaft. Zur Sicherung des

Elektrifizierungsprogramms werden folgende MaBnahmen fiir drin-
gend erforderlich gehalten:

%) Zu bestellen beim Druckschriftenvertrieb der KDT, Berlin W8,
Klara-Zetkin-Str. 111; Preis etwa 3,00 DM.

1. Ausbau der Elektroenergie-Versorgungsnetze und Verbesserung
der AnschluBbedingungen durch:
a) Errichtung von Betonmast-Stationen fiir Belastungsschwer-
punkte,
b) beschleunigte Umstellung sdmtlicher Niederspannungsnetze
auf eiue einheitliche Betriebsspannung 3 x 380/220 V.
. Verbesserung der Planung durch:
a) Ermittlung der AnschluBwerte der vorhandenen und in der
Perspektive vorgesehenen elektrotechnischen Maschinen und
Gerite;
b) Festlegung der Standorte fiir Anlagen mit hohen AnschluB-
werten in Zusammenarbeit mit den Energieversorgungsbetrieben
und den Riten der Bezirke und Kreise.
3. Verbesserung und Beschleunigung der Elektroinstallationen
durch:
a) Schaffung standardisierter Installationselemente und Uber-
gang zur industriellen Vorfertigung;
b) Unterbringung der Hauptverteilung und MeBeinrichtungen in
gesonderten, bereits bei der Planung und Projektierung hierfir
vorgesehenen Riumen.

4. Verbesserung der Lnergiewirtschaft der landwirtschaftlichen Be-
triebe durch:
a) Aufstellung und Einhaltung von Maschineneinsatzplinen;
b) Durchfithrung der Blindstromkompensation zur Verbesserung
des Leistungsfaktors;
¢) bessere Anpassung der Nennleistung der Motore an den tat-
sichlichen Leistungsbedarf der Arbeitsmaschinen;
d) Automatisierung bestimmter Produktionsprozesse, wie Be-
liften, Trocknen, Schroten, Erwirmen und Kihlen, zwecks Lr-
héhung des Nachtstrombezugs;
e) Einsatz von energiesparenden Wirmegeraten, wie Infrarot-
strahlern und Wirmeplatten in der Tieraufzucht, entsprechend
den Richtlinien der Zentralstelle fiir wirtschaftliche Lnergie-
anwendung.

5. Erhéhung der Sicherheit fiir Mensch und Tier beim Umgang mit
elektrischen Anlagen durch:
a) Verbesserung der SchutzmaBnahmen;

b) Aufklirung der Landbevélkerung in Zusammenarbeit mit den
Dorfakademien.

6. Ausbildung und Qualifizierung von Elektroinstallateuren und
-meistern durch:
a) .Erarbeitung von Schulungsprogrammen;
b) Durchfihrung von Lehrgangen;
c) Durchfiihrung von Fachvortragen.
7. Klirung technischer Fragen, wie:
a) Einsatzmoglichkeit des mantelgekiihlten Einheits-DruckguB-
motors in der Landwirtschaft;
b) Sicherung der Stromversorgung durch Einsatz von Notstrom-
aggregaten in Brutanlagen, Gewichshausern, Fischgritenmelk-
standen.

Der Leiter der Tagung, Dipl.-Ing. FRIEDRICH, wurde von den
Teilnehmern beauftragt, iiber die Wege zur Realisierung der ge-
nannten MaBnahmen in einem Kreis von Fachkollegen zu beraten
und iiber das Ergebnis in den Fachzeitschriften zu berichten.

[

A 4482

Uber die Energieversorgung von Rinderoffenstallen

Um die im Gesetz iiber den Siebenjahrplan festgelegten Aufgaben
auf dem Gebiet der Produktion von tierischen und. pflanzlichen
Erzeugnissen erfiillen zu kdnnen, muB unsere sozialistische Land-
wirtschaft sowohl auf dem Bausektor als auch in energiewirtschaft-
licher Beziehung die dafiir notwendigen Voraussetzungen erhalten.
Das heiBt, daB in den neu zu schaffenden landwirtschaftlichen
Produktionsstatten eine ausreichende Energieversorgung gesichert
sein muB. So ist z. B. der vorgesehene Bau von 9000 Stallanlagen
mit den dazugehdrigen Melkhiusern ein besonderer Schwerpunkt
der Elektroenergieversorgung. Um die energiewirtschaftlichen Aus-
wirkungen einschitzen zu konnen, wurden die Wirk- und Blind-
leistungsinanspruchnahme und der Stromverbrauch in bereits vor-
handenen Offen- und Anbindestallanlagen gemessen. Auf der Grund-
lage dieser Messungen und der technologischen Forderungen des
Betriebsablaufs wurden Richtwerte fiir ein Rinderoffenstallkombinat
mit 480 Tieren aufgestellt und mit den Werten eines Anbindestalls
verglichen. Die neu entstehenden Rinderoffenstallkombinate be-
sitzen einen AnschluBwert von etwa 80 kW (0,167 kW/Kuh) bei
weitestgehender Mechanisierung aller vorkommenden Arbeiten. Der
Ausnutzungsgrad des AnschluBwertes ist 0,56 bei einer Jahreshochst-
last von 40 kW (0,084 kW/Kuh). LEs ergeben sich Benutzungs-
stundenzahlen von 4000 bis 5000 und ein Jahresstromverbrauch von
etwa 197000 kWh (1,32 kWh/Tag und Kuh).

In den Rinderoffenstillen wird sich der Stromverbrauch im Gegen-
satz zu Anbindestillen auf Grund einer besseren Mechanisierung
je Kuh und Tag um fast 1509, erhdhen. Dabei wird die Belastungs-
kurve ausgeglichen.

Heft 11 + November 1961

Da die neu zu errichtenden Rinderoffenstallkombinate meist am
Dorfrand erbaut werden und somit auBerhalb des Versorgungs-
radius der Ortsnetzstationen liegen, ist unter Beriicksichtigung der
hohen Leistungsinanspruchnahme zu empfehlen, diese Anlagen iiber
einen MittelspannungsanschluB unter Einsatz der Betonmast-
Station R 10 und R 20, 100 kVA, zu versorgen.

Der stindig wachsende Mechanisierungsgrad der Landwirtschaft
erhéht natiirlich die Empfindlichkeit des kontinuierlichen Produk-
tionsablaufs gegen Stérungen, die von der Technik oder der Energie-
versorgung her auftreten. Um einen linger andauernden Strom-
ausfall iiberbriicken zu kénnen, ist deshalb der Einsatz eines Not-
stromaggregats erforderlich. Allerdings erscheint die Anschaffung
eines stationiren Notstromaggregats, dessen Kosten sich auf 20000
bis 25000 DM belaufen, nicht gerechtfertigt. Dagegen diirfte der
vom VEB 'I‘raktore;nwerk Schénebeck entwickelte Anbaugenerator
DC-10-4 zum RS 09 zweckmiiBig sein. Ein solches Gerit miite in
jeder LPG immer einsatzbereit zur Verfiigung stehen. Dieser Gene-
rator hat eine Nennleistung von 10 kVA bei einer Spannung von
380/220 V und 50 Hz. Er wiirde ausreichen, den Melk- und Kiihl-
vorgang it einem Kiihlaggregat aufrechtzuerhalten. Genauere Be-
griindungen iiber den Einsatz von Notstromaggregaten in der Land-
wirtschaft werden Gegenstand weiterer Untersuchungen sein miissen.
Eine ausfithrliche Darstellung dieses Themas finden interessierte
Leser in Heft 11/1961 der Zeitschrift ,,Der Elektropraktiker®.

AK 4527 Dipl.-Ing. C. DOGEL, Institut fiir Energetik, Leipzig
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Dipl.-Wirtsch. 0. GASSMANN

Die sozialistische GroBproduktion in der Landwirtschaft wird durch
die Anwendung der modernen Technik gefordert, weil sie die Arbeit
erleichtert und die Produktion erhdht. Dariiber hinaus tragen die
Mechanisierung und der komplexe Linsatz der Technik entscheidend
zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit und zur Verbilligung der
Produktion je Erzeugniseinheit bei. Auf Grund der politischen und
Skonomischen Bedingungen ist dies ein besonders dringendes Erfor-
dernis fiir den Kartoffelanbau. Hier werden zwar Vollerntemaschinen
eingesetzt, die Produktion ist jedoch nur die eine Seite, die Ver-
_wertung die andere, und gerade hier erwachsen der Landmaschinen-
industrie groBe Aufgaben, um besonders den noch unvertretbar
hohen manuellen Arbeitsaufwand spiirbar zu senken.

Zweifellos bemiiht sich die Landmaschinenindustrie, LPG und VEG
in zunehmendem MaBe mit Maschinen auszustatten, sie arbeitet
auch mit Erfolg an der Verbesserung vieler Aggregate.

Vollig ungeldst ist jedoch gegenwirtig noch immer das Problem: der
rationellen Kartoffel-Sortierung. Dieser Mangel beeintriachtigt auch
die zligige Versorgung der Bevdlkerung mit Speisekartoffeln. Es
werden etwa 259%, der geernteten Kartoffeln als Speisekartoffeln
benotigt. Der Hauptanteil davon entfillt auf die Spatkartoffeln, die
im Oktober von den Einzel- und GroBverbrauchern eingekellert
werden. Hieranf muf3 der Tirfassungs- und PlatzgroBhandel achten
und dafiir sorgen, daB die Einkellerung bis Ende Oktober bzw. An-
fang November, also bei noch giinstigem Wetter, abgeschlossen ist.
VEG und LPG miissen also trotz der zu dieser Zeit bestehenden
Arbeitsspitze die beauflagten Speisekartoffelmengen bis " Iinde
Oktober in qualitativ einwaundfreiem Zustand abliefern. In den
letzten Jahren fehlte es aber iiberall an zusitzlichen Arbeitskriften
fiir das Sortieren. Zum anderen sind die vorhandenen Kartoffelsor-
tiermaschinen meistens {iberaltert und haben eine derart geringe
Leistung, daB sie gar nicht mehr benutzt werden. Neue Motor-
sortierer sind nur in verschwindend geringer Anzahl vorhanden.
Auch ihre Mengenleistung (a 4 t/h}, ist bei der angespannten
Arbeitskriftelage in der Landwirtschaft vollig ungeniigend. Es
werden also durch das ungeuniigend mechanisierte Sortieren der
Speise- und Pflanzkartoffeln die 6konomischen Vorteile und Zeit-
einsparungen wieder aufgehoben, die wir mit einer gut mechani-
sierten Kartoffelernte erzielen konnten. Hierzu kommt, daB dabei
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Bild 1. Wige- und
Absackvorrichtung
fur Kartoffelsortierer
a Sortiertisch, 4 Ab-
laufstatzen, ¢ Ab-
fluBregler, 4 Mulden-
kippwaagen oder
Bruckenwaagen mit
Sackaufhangung

Bild 2. Absackvorrichtung fir Sammelstellen

Mechanisierte Kartoffelel_’nte und was danach kommt

noch nicht einmal‘die Frage des Wigens und Absackens der Speise-
kartoffeln gelost ist, wie sie von den Konsumenten durchaus berech-
tigt gefordert wird.

Gedanken {iber diesen unhaltbaren Zustand fithrten mich zu fol-
genden Vorschligen:

1. Jis gibt VEG und LPG, die iiber entsprechende Kartoffelsortierer
verfiigen und schon von jeher Kartoifeln guter Qualitit liefern.
In diesen Betrieben kann durch Anbringen einer einfachen Vorrich-
tung (Bild 1) an der Sortiermaschine und Verwenden von zwei Mul-
denkippwaagen das Wiagen und sortenreine Absacken niit dem
Sortieren verbunden werden. Die notwendigen Kartoffelsicke
miiBte der GroBhandel bzw. der VEAB zur Verfiigung stellen. Die
I.PG miiBten fiir das Wiigen und Absacken eine entsprechende Ver-
glitung und auBerdem fiir die Lieferung sortenreiner Kartoffeln
einen hoheren Preis erhalten.

2. Ist den VEG und LPG Sacken 1ind Wiegen aus bestimmten Griin-
den nicht moglich, das Sortieren crfolgt aber, so kdnnen diese Kar-
toffelpartien in loser Schiittung an die Frfassungsstellen geliefert
werden. Dort wiren, soweit die Kartoffeln nicht fiir die Winterein-
lagerung der GHG und VEAB sondern fiir die Versorgung der Be-
volkerung bestimmt sind, die Kartoffelfahrzeuge auf Forderbinder
zu entladen nnd die Kartoffeln iiber ein Absackger:it zu wiegen und
sortenrein zu sacken, wie im Bild 2 zu sehen.

Das dabei verwendete Forderband (T 223 bzw. 224 von Falkensee)
benutzt man auch fir Getreide, Heu, Stroh und andere Erzeugnisse.
Bei dem Absackgerit handelt es sich um eine einfache Holzkonstruk-
tion, die sich aus oOrtlichen Reserven iiberall leicht anfertigen 1aBt.
Das Fassungsvermogen dieses (eerites betrigt in zwei getrennten
Behiltern (fiir zwei nacheinander zur Ablieferung kommende ver-
schiedene Sorten) zusammen =~ 8t. Abgesackt wird an zwei Ab-
sackstutzen iber Muldeukippwaagen, die Arbeitsleistung liegt bei
~ 150 kg/min je Stutzen, also ~ 18 t/h, was auch der Leistung des
Férderbands entspricht. Ein Absackgerit kostet etwa 1200 bis
1500 DM (ohne "Forderband). Wir schitzen die Haltbarkeit auf
mindestens sechs bis acht Jahre ein und erwarten, daB bis dahin ein
GroBkartoffelsortierer entwickelt und produziert wird, der gleich-
zeitig das Wiegen und Absacken erméglicht. Nach dem Absacken
an den oben beschriebenen Geriten soll der VEAB die Kartoffel-
sicke mit einem Sortenanhingeschildchen versehen, das im Bezirk
Gera verwendet wird und nachstehende Beschriftung trigt (Tafel 1):

Tafel 1

Produzent - {Ruckseite)

Bitte b hten!
{Stempel oder Anschrift) TE Beaghten

Ginstigste Kellertemperatur 43 bis
o

+5
Sorte: Guanstigste relative Luftfeuchtigkeit:
VERA, sehr frihe 90 bis 95%.
Fleischfarbe: ps Kartoffeln vor Néasse, Hitze, Frost.
hellgelb hellem Licht und Beschadigungen

schiiizen und lose auf Lattenrosten

Starkegehalt:
B bzw.in Horden (Lattengestelle) lagern.

sehr niedrig
Koch- und Speiseeigenschaften: Durch das Schilen der Kartoffel gehen
kocht ziemlich fest, Geschmack Teile von EiweiBl und Nahrsalzen ver-
mild : ioren.
Langes Liegen geschilier Kartoffeln
im Wasser laugt Nihrstoffe aus.
Bei Herstellung von Pellkartoffeln
das Dampfverfahren anwenden.
Das Dunkelwerden von Kartoffeln
verhindern, indem dem Kochwasser
etwas Essig zugesetzt wird.
Bei der Herstellung von Salzkartoffeln
das Kochwasser zur Zubereitung von
Tunken und SoBen verwenden. Auch
zum_ Kartoffelbrei sollte das Koch-
wasser mitverwendet werden.

3. Unabhingig vou diesen beiden l.osungswegen muB schnellstens
ein GroBkartoffelsorticrer entwickelt und hergestellt werden, der den
Anforderungen eines sozialistischen GroBbetriebes der Landwirt-
schaft und den Konsumentenwinschen Rechnung trigt. Ich habe
dazu einen entsprechenden Verbesserungsvotschlag fiiv ein ,,Fahr-
bares Geriit zur Annahme, Sortierung nnd Sackung von Kartoffeln**
eingeveicht (Bild 3). Das Geriit sicht einen 4 m breiten Aufnahme-
trog a mit einem Fassungsvermégen von 3 bis 3,5t (& 5 m?) vor,
in das die Fahrzeuge die unsortiert vom Feld gebrachten Kartoifeln
moglichst mechanisch entladen (kippen) koénnen. Vom: Aufnahme-

Agrartechnik - 11.Jg.



trog aus werden die Kartoffeln iiber ein kurzes Forderband b auf die
Sortieranlage ¢ gefiihrt (auswechselbare Siebe 4 in Quadratmnal
mit bestimmter GroBensortierung). Nach dem Sortieren miissen
die Kartoffeln mechanisch iiber einen anschlieBenden Sortiertisch
e rollen, damit beschidigte und fiir Speisezwecke nicht geeignete
Knollen von Hand abgelesen werden kdnnen. Vom Sortiertisch sind
die Kartoffeln dann uber einen Ablaufstutzen und zwei nebenein-
ander stehende Muldenkippwaagen f abzuwiegen und zu je 50 kg
einzusacken. Die Leistung des Aggregats soll etwa 10 t/h betragen.
Das Gerit kann man mit Elektro-oder Benzinmotor betreiben. Der
Herstellungspreis des Gerates 1Bt sich relativ niedrig halten, weil
auf eine kostspielige, automatische (pneumatische oder elektro-
nische) Aussortierung beschidigter Knollen und auf eine automa-
tische Absackwaage verzichtet wird, ohne die Leistung des Sortierers
zu beeintrichtigen.

Das Gerét wire im Herbst und Frithjahr jeden Jahres bei den VEG, '

LPG, sowie in Gemeinschaftseinrichtungen der LPG sowie auch
beim VEADB und den DSG-HB unbedingt ausgelastet. Ein ratio-
neller Einsatz wire auch an den Erfassungs- und Verladepunkten —
ohne Riicksicht auf die Eigentumsform - denkbar, zumal dann,
wenn der aussortierte Kartoffelanteil (Futterkartoffeln) in der Ndhe
eingemietet, eingesiuert oder getrocknet werden kann.

Der Verbesserungsvorschlag vom 4. April 1959 wurde am 11. Juli
1959 vom Ministerium fiir Landwirtschaft, Erfassung und Forst-
wirtschaft der VVB Landmaschinen- und Traktorenbau Leipzig
iibermittelt, es hieB: ,,Iimn Prinzip wire der Vorschlag durchaus
beachtlich*’.

Am 4. August teilte das Institut fiir Landmaschinen- und Traktoren-
bau Leipzig mit, daB der Verbesserungsvorschlag eingegangen sei
und dem VEB Landmaschinenbau Giitzkow zugeleitet wird. Dieser
bestatigt am 14. Sept. 1959 den Eingang und schreibt: ,,Wir werden
bei den Entwicklungsarbeiten Thren Vorschlag beachten''. Am 7. Mai
1960 teilt dieser Betrieb mit, daB ein Kartoffelsortierer im Rahmen
der internationalen, sozialistischen Arbeitsteilung in der CSSR ent-
wickelt und dort ab 1961 produziert werden soll. ~

Am 25, Juli 1960 erhielt ich den Verbesserungsvorschlag von
Giitzkow mit dem Bemerken zuriick, ihn erneut dem Institut fiir

Plaste in der neuen Landtechnik

Die Anwendung von Plasten bietet bessere Moglichkeiten, um die
neue Technik zu fordern und uns von gewissen Metallimporten un-
abhingig zu machen. Das folgende Beispiel soll helfen, unseren
Ingenieuren und Technikern Hinweise und Anregungen fiir ihre
Entwicklungen und Forschungsaufgaben zu geben.

Fiir eine in Norwegen gebaute Drillmaschine (Bild 1) werden 107
Konstruktionsteile aus Plasten (PVC, Polyithylen, Polyamid und
Polycarbonat) eingesetzt, darunter zwei groBe Formteile aus Poly-
carbonat, die man bei friiheren Serien dieser Maschine aus Stahl
herstellte. Eines dieser Teile verbilligt sich dadurch um 859%, das
andere um 949! Aufer diesen groBen Formteilen werden viele
kleinere Bauelemente im SpritzgulBl erzeugt sowie stranggepreBte
Rohrstiicke aus PVC-hart verwendet.

Dieser Plasteinsatz in einer landwirtschaftlichen Maschine zeigt, in
welch erheblichem Umfang sich Plastwerkstoffe mit Erfolg im
Maschinenbau anwenden lassen, vor allem dort, wo Masse zur For-

Bild 1. Norwegische
Zentrifugal-Drill-
maschine, bei der 107
Bauteile aus Plasten
gefertigt sind

Heft 11 - November 1961
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Bild 8. Gerit fiir Annahme, Sortieren und Absacken von Kartoffeln
a Aufnahmetrog, b Forderband, ¢ Sortieranlage, 4 Siebvorrichtung,
e Sortiertisch, f Muldenkippwaage

Landmaschinen- und Traktorenbau Leipzig cinzureichen. Dies ist
am 4. August 1960 (zum zweiten Male) geschchen. Am 14. Oktober
1960 teilte mir das Institut fiir Landmaschinen- und Traktorenbau
auf Anfrage mit, daB der Verbesserungsvorschlag mit den Unterlagen
am 19. Sept. 1960 der Staatlichen Plankommission, Fachgebiet
Internationale Zusammenarbeit, eingereicht wurde, damit er iber
das Patentamt der VVB Landmaschinenbau der CSSR in Prostejow
zugeleitet werden kann.

Das ist die letzte vorliegende Nachricht. Inzwischen ist eine weitere
Kartoffelsaison fast beendet, die Schwierigkeiten in der Kartoffel-
sortierung und damit in der Ablieferung waren nicht geringer, weil
seit dem vergangenen Jahr iiberhaupt keine Sortierer mehr her-
gestellt wurden. Es ist deshalb nicht nur die berechtigte Forderung
der Handelsorgane, sondern weit mehr der VEG und LPG selbst,
unverziiglich mit leistungsstarken GroBkartoffelsortierern aus-
gestattet zu werden, um die Riuickstandigkeit auf diesem wichtigen
Gebiet und damit den Widergpruch zwischen der vollmechanisierten
Kartoffelernte und - dem manuellen Sortieren, Wigen und Ab-
sacken zu iberwinden, ganz abgesehen davon, daB die Okonomik
der Kartoffelproduktion es zwingend fordert. Im Getreidebau war
es moglich, zugleich mit dem Mihdrescher auch entsprechende For-
der-, Reinigungs- und Trocknungsanlagen sowie Silos zur Verfiigung
zu stellen. Die Kartoffel ist in unserer Volkswirtschaft nicht weniger
wichtig, warum behandeln wir sie so stiefniiitterlich ? A 4460

derung des Leichtbaues und wertvolle Metalle einzusparen sind.
Besonders aber ist im Auge zu behalten, daB Plaste infolge ihrer
spezifischen Struktur und ihrer individuellen Eigenschaftskombi-
nationen eine Reihe ganz neuer konstruktiver Moglichkeiten bieten,
die die Leistungen einer Maschine erheblich zu steigern vermdgen.
Polycarbonat steht in der DDR zwar erst in kleiner Menge zur Ver-
fligung, sollte aber unsere Konstrukteure schon heute bei ihren Ent-
wicklungen beschiftigen, da es sich fiic hohe mechanische Bean-
spruchung mit guter MaBhaltigkeit eignet (Dichte 1,2; Biegefestig-
keit 1100 bis 1200 kp/cm?; Kerbschlagzahigkeit 15 bis 25 kpem/cm?;
Druckfestigkeit 790 bis 840 kp/cm?; Zugfestigkeit 620 bis 870kp/cm?;
Elastizititsmodul 22000 bis 25000 kpjem2; Wasseraufnahme
max. 0,36 %).

PVC, Polyidthylen und Polyamid, die in den kommenden Jahren
ausreichend vorhanden sein werden, kdnnen je nach der Funktion
der Konstruktionselemente entsprechend ihren Eigenschaften eine
breite Anwendung finden.

A 4504 Dr. W. HEINRICH

Mechanische Riibenernte

Die VVB Landmaschinen- und Traktorenbau Leipzig, der AA
,,Mechanisierung der Feldwirtschaft'‘ der KDT des Bezirkes Leipzig
und die Landwirtschaftsausstellung veranstalteten gemeinsam am
11. Oktober 1961 eine Maschinenvorfiithrung ,,Die mechanisierte
Riibenernte'‘. Annihernd 200 Praktikern wurde gezeigt, daB auch die
oftmals nicht voll ausgelasteten alteren Gerite.(z. B. der sechs-
reihige  Riibenkopfschlitten) _zufriedenstellende -Arbeit leisten.
AuBer den Geriiten fiir den RS 09 sahen sie weiterhin die Riiben-
vollerntemaschine E 710/3 mit den dazugehdrigen Ladegerdten T 163
sowie die Weiterentwicklung E 710/4 (mit Blatt-Verladeband als
Nachliufer). In der Forschungsstelle Etzdorf wurde aus dem Lader
T 163 ein Kopf- und Ladegeriat sowie ein Rode- und Ladegerit ent-
wickelt, beide Gerite fanden auf Grund ihrer guten Arbeit besondere
Aufmerksamkeit. Die Vorfiihrung von Transportmitteln vervollstan-
digte den Uberblick. Am Nachmittag wurden die Probleme der
Riibenernte in Vortriagen behandelt und diskutiert. AZ 4557
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Priifberichte des Instituts fiir Landtechnik Potsdam-Bornim der Deutschen Akademie der

Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin

Priifbericht Nr. 176 : Zentralrohrsilo K 839.7

Hersteller: VEB Landmaschinenwerk Petkus, Wutha
Bearbeiter: Ing. W. HERT\WIG

An der Weiterentwicklung des I 839.2 (vergl. Priifbericht Nr. 148
in H. 11, 1959) wird an Stelle des Radialgeblises ein Axialgeblise
zum Beliiften verwendet. Zum Antrieb geniigt hierfir ein 4-kW-E-
Motor (vorher 11 kW). Neben der Ausfiihrung mit vierbeinigem
Stahlrohruntergestell und zentrischem Auslauftrichter (Bild 1) wird
der Silo fiir ebenerdige Aufstellung mit seitlichen Auslaufstutzen
(839.6) und fiir Aufstellung auf Speicherdecken mit zentrischem
Auslauftrichter (839.8) geliefert.

Die Héhe des Silos betrigt je nach Ausfithrung 6 bis 8,4 1n, das F'as-
sungsvermogen 21500 kg. Das Geblase ist transportabel, es kann
zusammen mit der Zusatzbeheizung I 831.3 an andere Silos an-
geschlossen werden. Die vom Axialgeblise geleistete Luftmenge von
340 m3/h und m?® Siloraun ist ausreichend.

Der Richtpreis betragt 5000 DM.

Priifbericht Nr. 178: Fordergeblise FG 20

Hersteller: Maschinenfabrik M. GRUMBACH & CO., Freiberg/Sa.
Bearbeiter: Dipl.-Ing. G. REUMSCHUSSEL

Die Maschine dient zum Férdern von Griingut- und Strohhicksel.
Das gehickselte Gut kann unmittelbar vom Kipp-Anhinger in die
3,8 m lange und 0,95 ni breite, tiefliegende Einlegemulde geschiittet
werden (Bild 2), von der es eine Kratzerkette zurn Geblise fordert.
Rohrleitungsdurchmesser 250 mm.

Die FForderleistung liegt bei Griingut um 265 dt/h bei einer Lei-
stungsaufnahme von 17,5 bis 21 kW. Die entsprechenden Werte fiir
Strohhiicksel betragen 75 dt/h fiir 25 m TIForderweite, 40 dt/h fir
40 m Forderweite sowie 12,9 und 6,9 kW. Die maximale Forderweite
fiir Strohhicksel betriigt 60 m. Der E-Motor ist mit der Leistung
von 10 kW zu schwach gewihlt, Das Fordergeblase FG 20 ist fiir den
Einsatz in der Landwirtschaft ,,gut geeignet*’.

Richtpreis: 4800 DM.

Priifbericht Nr.187: Anbau-Riibenképfer Typ E 730 zum RS 09

Hersteller: VEB Landmaschinenbau ,,Rotes Banner*, Doébeln/Sa.
Bearbeiter: Ing. W, REINBOTH

Es konnen gleichzeitig sechs Reihen Riiben gekopft werden (Bild 3).
Die durchschnittliche Flichenleistung betrigt 0,49 ha/h bei einem
Kraftstoffverbrauch von 5. DK/ha. Zur Verbesserung der Adhision der
Triebrider ist die Ackerschiene des RS 09 mit 100 bis 150 kg Ballast
zu beschweren. Die Arbeitsqualitiit ist befriedigend. Das Gerit ist
in ebenem bis welligem Gelinde einsetzbar, der Boden darf nicht
locker sein.

Richtpreis: 2230 DM.

Priifbericht Nr. 189: Anbau-Riibenroder Typ 423 zum RS 09

Hersteller: VEB Landmaschinenbau ,,Rotes Banner*‘, Débeln/Sa.
Bearbeiter: Ing. W. REINBOTH

Mit drei Zinkenrodekdrpern ausgeriistet liegt die Flachenleistung
im Durchschnitt bei 0,4 ha/h. Mittlerer Kraftstoffverbrauch 9,3
DK/ha (Bild 4). Ebenso wie der Anbau-Riibenkopfer bietet der
Anbauroder gegeniiber Anhingegeriten arbeitswirtschaftliche Vor-
teile. Trockene harte Boden und Hanglagen iiber 8% Neigung
begrenzen den Einsatz.

Richtpreis: 350 DM.

Priiffbericht Nr. 190: Séhubslnngen-Emm.islungsanlage T 812

Hersteller: VEB , [ortschritt” Erntebergungsmaschinen, Neu-
stadt/Sa.

Bearbeiter: Dipl.-Ing. G. REUMSCHUSSEL und Ing. W. HERT-
WI1G

Als Antriebsaggregat findet ein Ketten- oder ein Zahnstangenan-
trieb Verwendung, das unter Flur angeordnet ist. Motornennleistung
5 oder 7 kW (Bild 5).

Bei zweimaliger Entmistung und einmaliger Kontrolle der Anlage
eines mit 90 Rindern besetzten Stalles wurden durchschnittlich
0,71 AKmin je Tier und Tag benétigt. Bei mittlerem Dunganfall
betrigt der Kraftbedarf 1,8 bis 4,5 kW, er ist zwischen Arbeits- und
Leerhub sehr unterschiedlich. Wartung und Pflege sind einfach.
Die Anlage kann in Rinder-Typenstillen mit Kotrinnen bis zu
55 m Linge eingebaut werden. Der Richtpreis fiir zwei Stringe
beliuft sich auf 12900 DM,

Priifbericht Nr. 191: Schleppschaufel-Entmistungsanlage fiir
Rinderstille

Hersteller:
stadt/Sa.

Bearbeiter: Dipl.-Ing. G. REUMSCHUSSEL

VEB ,,Fortschritt Erntebergungsmaschinen, Neu-

Eine Seilwinde zieht die Schleppschaufel in der Kotrinne durch den
Stall. Das Zuriickrollen der Schaufél erfolgt von Hand. Je nach
Dunganfall betrigt der Energiebedarf 1,65 bis 6,65 kW. Der spezi-
fische Arbeitsaufwand wurde mit 1,1 Akmin je Tier und Tag ermit-
telt. Bei hohem Dunganfall muB in zwei Ziigen geriumt werden
(z. B. Entmistung am Morgen).

Fur Hickselstreu ist die Schleppschaufel nicht geeignet. Der E-Motor
ist mit 3 kW Nennleistung zu schwach ausgelegt.

Richtpreis einschlieBlich schriger Rampe (Bild 6): 6000 DM.




Priifbericht Nr. 192 Kratzerketten-Entmistungsanlage

Hersteller: VEB Maschinenbau, Gustrow
Bearbeiter: Dipl.-Ing. G. REUMSCHUSSEL

Die Anlage dient zum Entmisten von Rinderanbindestillen. Eine
mit Kratzerschaufeln versehene Kette fordert den Dung in der
Kotrinne zu einem Fallschacht (Bild 7). Der Mist fillt auf einen

Vorschlag fiir den Lehrplan ,,Landtechnik'’

unter Flur beginnenden Schrigfoérderer, der ihn zum Stapel oder
Fahrzeug auBerhalb des Stalles transportiert. Motor-Nennleistung
4 kW. Als durchschnittlicher Energiebedarf wurden 3 kW gemessen.
Arbeitsaufward 0,38 AKmin je Tier und Tag. Die Arbeitsqualitat
der Anlage ist gut. Als Einstreu muf gehickseltes Stroh verwendet
werden. Bei Langstroh versagt die Anlage.

Richtpreis: 13000 DM.

A 4510 Dipl.-Landw. H. SCHMID

in der Dorfakademie

Unter diesem Titel hat Ing. G. BUCHE von der Ingentewrschule fiir Landtechnik Berlin-Wartenberg im Auftrage des Redak-
tionsausschusses unserver Zeitschrift in Heft 71961 einen Themenvorschlag zur Diskussion gestellt, in dem Unlerrichtshinweise
fiir den Lehrer des Sachgebietes ,,Landtechnik'' gegeben wurden. Anschliefend folgt nun der zweite Beilrag in dieser Reihe mit
Themenvorschligen fiir die Lektionen Maschinenelemente, Kraftmaschinen, Arbeitsmaschinen, Verschleiff und Korrosion, und
fiir Schmiermiltel. Fiir Hinweise, Anregungen und Vorschldge zur weiteren Ausgestaltung dieser Beitragsreihe wiren wir
dankbar, konnen sie doch dazu beitragen, daf dem wichtigen Sachgebiet ,,Landtcchnik'' in den Unterrichisplinen der Dorf-

akademien die notwendige Beachtung zuteil wird.

Lektion Maschinenelemente

1. Einstimmung
Hinweise fir den Lehrer:
Die Einstimmung erfolgt durch Lehrervortrag. Bei der Aufzdhlung einzelner
Maschinenelemente sollten die Hérer herangezogen werden. Es ist wichtig,
den Hérern die Fragen der Normung, Typisierung und Standardisierung
zu erliutern, damit sie den wirtschaftlichen Vorteil erkennen.
Allgemeiner Inhalt der Einstimmung
Landmaschinen und Traktoren setzen sich wie alle anderen Maschi-
nen aus einer Vielzahl von Teilen zusammen, z. B. Schrauben,
Nieten, Stifte, Achsen, Wellen, Zahnrider, Riementriebe, Kupp-
lungen usw., die in gleichen bzw. dhnlichen Abmessungen an den
verschiedenstenn Maschinen zu finden sind. Da es sich um Teile
handelt, die fiir die Funktion der Maschine erforderlich sind, be-
zeichnet mgn sie allgemein als Maschinenelemente. Um die Ferti-
gung der Maschinen sowie ihre Instandhaltung wirtschaftlich zu
gestalten, wurden die Maschinenteile in ihren Abmessungen ge-
normt. Eine Systematik in der Vielzahl der Teile wurde erreicht,
" indem man sie nach ihrer Funktion in

a) Verbindungselemente und
b) Bewegungselemente
einteilte,

2. Unterrichtsablauf
Hinweise fir den Lehrer:
Nach Maglichkeit sollte die Erarbeitung des Unterrichtsstoffes so erfolgen,
daB an das angekniapft wird, was den Horern aus der Praxis bekannt ist.
Die einwandfreie Definition von Begriffen sollte dabei durch den Lehrer
erfolgen.
2.1, Allgemeine Ubersicht
Themenangabe: Thema (Maschinenelemente) an die Tafel schreiben
Begriffserklarung: Maschinenelemente sind nicht mehr zerlegbare
Bauteile, die an den verschiedensten Maschinen in gleicher oder
ahnlicher Form immer wieder vorkomimen. Maschinenteile bauen
sich aus Maschinenelenienten auf.
(Es ist zweckmaidBig, die Begriffserklarung unter das Thema an die
Tafel zu schreiben)
Unterteilung:
: Maschinenelemente

N\

Verbindungselemente Bewegungseleniente
(an die Tafel schreipen)

2.2. Verbindungselemente (dienen zum Verbinden von Teilen bzw.
Elementen)

2.2.1. Unlésbare Verbindungselemente

Dazu gehéren Niete. Da man auch mit ihnen ,,unldésbare Verbin-

dungen®* herstellt, rechnet man allgemein noch Schwei-, Lot-,
Kleb- und PreBverbindungen hinzu.
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Die Redaktion

(Es ist zweckmaBig, die einzelnen Gliederungspunkte sowie die Verbindungs-
elemente bzw. Verbindungen an die Tafel zu schreiben und mit Beispielen
aus der Landtechnik zu erganzen)

2.2.2. Losbare Verbindungselemente
Schrauben

Bolzen und Stifte

Keéle und Federn

2.3. Bewegungselemente (dienen zur Bewegungsiibertragung)
2.3.1. Wellen
Achsen
Zapfen

Zweck: Kraftubertragung

Zweck: Lagerung umlaufender Maschinenteile
Die in Lagern umlaufenden Sticke von
Achsen und Wellen

S
e
&)

. Riemen-, Seil-, Zweck: Ubertragen von Leistungen unter
Kettentriebe Ausnutzung der Drehbewegung

{Bei der Behandlung dieses Abschnittes wire es angebracht, einige Rechen-
beispiele aus der Praxis, z. B.: Ubersetzungsverhiltnisse einer Dresch-
maschine, heranzuziehen)
2.3.3. Zahnrader

Schneckentriebe
{Auch bei den Zahnradtrieben sollte man als Beispiel ein Ubersetzungs-
verhaltnis einer Drillmaschinc durchrechnen}
2.3.4. Spiral-, Schrauben-, Stabfedern

2.3.5. Gleit-, Wilzlager Zweck: Herabsetzung der Reibung bei sich
aufeinander bewegenden Maschi-
nenteilen

(Nach Moglichkeit einige Lager zeigen und auf die Notwendigkeit ihrer

Pflege hinweisen)

2.3.6. Kupplungen,
Standige, Schalt-,
Ausgleich-
Kupplungen

Zweck: Wellenenden, die aneinander stoen
und mehr oder weniger in einer
Flucht liegen, drehfest miteinander
zu verbinden

3. Zusammenfassung

Sie sollte im Wechselgesprich zwischen Lehrer und Horer erfolgen,
wobei letzteren Kontrollfragen gestellt und evtl. noch Beispiele
gerechnet werden.

Lektion: Kraftmaschinen
1. Linstimmung

Mit der sozialistischen Umgestaltung der Landwirtschaft ist eine
weitgehende Mechanisierung der AuBen- und Innenwirtschaft ver-
bunden. Dabei ist es erforderlich, stirker als bisher Kraft- und
Arbeitsiaschinen einzusetzen., Um einen zweckmifBigen Einsatz,
eine richtige Auslastung sowie einwandfreie Pflege und Wartung zu
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erreichen, ist es notwendig, daB der Genossenschaftsbauer mit den
wichtigsten Maschinen und deren Funktion vertraut ist (Lehrer-
vortrag).

2. Unterrichtsablauf (Thema an die Tafel schreiben)

2.1. Begriffsklirung (an die Tafel schreiben)

Begritf: Kraftimaschinen dienen zur Umwandlung einer Energieforn,
z. B. chemischer oder Wirn:eenergie, in eine andere, besonders
mechanische Energie.

Z. B.: Verbrennungsmotor: Umwandlung chemischer in mechanische
Energie

Elektromotor: Umwandlung elektrischer in mechanische Energie
(Es ist zweckmifBig, auch den Begriff ,,Energie zu erkliren)

2.2, Die wichtigsten Kraftmaschinen -

1. Windréider

. Dampfmaschinen

. Dampfturbinen und Wasserturbinen
. Gasturbinen

. Verbrennungskraftmaschinen

6. Elektromotore

@ N

SRS

Um den Horern einen Einblick in die Wirkungsweise dieser Kraft-
maschinen und ihren Einsatz zu geben, empfiehlt es sich, kurz auf
die einzelnen Maschinenarten einzugehen. Dabei sind besonders die
hervorzuheben, dic in der sozialistischen Landwirtschaft zum
Einsatz kommen.

Lektion: Arbeitsmasebinen (Thema an die Tafel schreiben)
1. Begriffserklirung

Begriff: Arbeitsmaschinen erhalten ihren Antrieb durch Kraft-
maschinen bzw. tierische oder menschliche Muskelkraft
(an die Tafel schreiben)

Beispiel: Jauchepumpen; der Antrieb kann erfolgen durch Hand,
Elektromotor und Verbrennungsmotor

(Der Hérer soll zum Uberlegen angeregt werden, wo dureh den rentablen
Einsatz von Kraftmaschinen menschliehe Arbeitskraft eingespart werden
kann)

2. Die wichtigsten Arbeitsmaschinen in der Landwirtschaft

Pumpen
Forderbinder

Hebezeuge
Kompressoren

sowie alle Maschinen, die durch Kraftmaschinen angetrieben werden

(Die Wirkungsweise und Pflege der in der LPG vorhandenen Arbeits-
maschinen ist zu erkléaren).

Lektion: VerschleiB und Korrosion

1. Einstimmung

Landmaschinen und Traktoren sind bei ihreni Einsatz durch die
unterschiedlichen Arbeitsbedingungen dauernd wechselnden Bean-
spruchungen ausgesetzt. Das fithrt dazu, daB bei ihnen gegeniiber
gleichmaBig beanspruchten Maschinen ein héherer Verschleif
erfolgt. Da sie auch mehr als andere Maschinen Witterungseinfliissen
ausgesetzt sind, treten bei ihnen vielfach Korrosionsschiden auf.

Um die Einsatzbereitschaft der Maschinen zu garantieren und der
Volkswirtschaft die Werte zu erhalten, ist es notwendig, demn Ver-
schlei und der Korrosion wirksam entgegenzutreten.

(Hinweis fiir den Lehrer: Die Einstimmung sollte im Lehrervortrag
erfolgen, wobei besonders auf die volkswirtschaftliche Bedeutung
hingewiesen werden miiBte) )

2. Unterrichisablauf

2.1. Verschleify (Thema an die Tafel schreiben)

Begriff: VerschleiB ist die unerwiinschte Veriinderung der Oberfliche
von Gebrauchsgegenstinden durch Lostrennen kleiner Teile infolge
mechanischer Ursachen. )

{(Wird an die Tafel geschrieben)

Beispiel fiir mechanische Ursachen

Pflugschar (Abrieb durch Sand)

Lager (Eindringen von festen Bestandteilen)
(wird an die Tafel geschrieben)

Folgen des VerschleiBes

Betriebsuntauglichkeit der Maschine, erhdhte Beanspruchung
anderer Maschinenteile, die dadurch ebenfalls schneller verschleiBen
und die Instandhaltungskosten erhohen, erhohte Unfallgefahr.

(Nach Moglichkeit sollten dazu Beispicle aus der Praxis herangezogen
werden)
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MaBnahmen gegen den VerschleiB

(Hierfir sollte sich der Lehrer rechtzeitig informieren, welche Maschinen
die Genossenschaft besitzt, sich fiir die vorhandenen Maschinen die Schmier-
pline beschaffen und diese mit den Genossenschaftsbauern durchsprechen.
Bei Ubergabe der Technik an die LPG ist darauf zu achten, daB die zu
den Maschinen gehdrenden Schmierpline mit ibergeben werden)

2.2. Korrosion (Thema an die Tafel schreiben)

Begriff: Korrosion ist die Zerstérung von Werkstoffen durch
chemische oder elektrochemische Reaktion mit ihrer Umgebung
(wird an die Tafel geschrieben)

Beispiel fiir chemische Korrosion: Rosten von Eisen- und Stahlteilen.
Beispiel fiir elektrochemische IKorrosion: Zusammentreffen zweier
verschiedener metallischer Werkstoffe unter Hinzutreten von Luft-
feuchtigkeit (Nietstellen)

Folgen der Korrosion
Minderung der Betriebstauglichkeit durch Zerstérung der Werk-
stiickoberfliache, Verringerung des Querschnittes

MaBnahmen gegen Korrosion

Die Korrosion wird gehemmt oder verhindert durch dichte, gut
haftende unldsliche Deckschichten. In der Landtechnik kann man
diese Deckschichten am einfachsten erreichen durch das Auftragen
von Farb- und Fettiiberziigen auf die gut gereinigten Oberflichen
der Metalle. Gleichzeitig ist es notwendig, uni ein Haften der auf-
getragenen Schichten zu erreichen, Unterstellmoglichkeiten fiir die
Maschinen zu schaffen bzw. diese abzudecken.

(In Aussprachen mit den Hoérern sollte man untersuchen, welche MaQ-
nahmen gegen Korrosion sofort im einzelnen Betrieb eingeleitet werden
koénnen)

Lektion: Schmiermittel (an die Tafel schreiben)
Einstimmung
1. Aufgaben der Schmiermittel (an die Tafel schreiben)

Die Schmiermittel sollen einmal die Reibungsverluste bei aufein-
andergleitenden [lichen von Maschinenteilen nigglichst niedrig
halten und damit zugleich den Verschlei8 verringern. Andererseits
sollen sie die Reibungswiarme ableiten.

Beispiel: Festlaufen eines Lagers bei nungeniigender Schmierung,
Auslaufen von WeiBmetallagern bei Motoren

2. Schmiermittel (an die Tafel schreiben)
2.1. Schmierdle (an die Tafel schreiben)

Anforderungen:

Das Ol muB frei sein von festen, siure- und harzbildenden Bestand-
teilen. Es sollten keine pflanzlichen und tierischen Fette und Ole zur
Verwendung kommen. Ferner muB es kilte- und wirmebestindig
sowie gegen Druck widerstandsfihig sein.

(Nach Méglichkeit sollten die Begriffe ,,Viskositat* und ,,Stoekpunkt'
erlautert werden)

2.2. Schmierfette (an die Tafel schreiben)

LEinsatz bei hochbelasteten Lagern, langsam laufenden Maschinen
(Kugel-, Rollen-, Gleitlager)

Anforderungen:

Das Fett muf} frei sein von festen Bestandteilen, darf wihrend des
Betriebes nicht flissig werden (Tropfpunkt)

3. Lagerung der Schiniermittel (an die Tafel schreiben)

Hinweis auf die Bestimmung zur Lagerung von Schmiermitteln.
Weiterhin sind die Hérer darauf hinzuweisen, daB eine Kennzeich-
nung der Schmiermittel erforderlich ist und diese vor Verunreini-
gungen zu schiitzen sind. Gleichfalls ist auf das Sammeln von Alt&l
zur Regenerierung hinzuweisen.

A 4513 Ing. G. BUCHE, [(D/‘T, Dipl.-Gewerbel. E. SCHNEIDER

Zum Vorschlag fiir den Lehrplan ,,Landtechnik‘¢
in der Dorfakademie (Deutsche Agrartechnik, H. 7/1961)

Die Zufiihrung vieler GroBmaschinen in unserer Landwirtschaft und
die sich dadurch erhdhenden Unfaligefahren niachen es erforderlich,
daB im Lehrplan ,,Landtechnik' in den Dorfakademien monatlich
mindestens eine Stunde Arbeitsschutz mit aufgenommen werden
miiBte. Die Erfahrung zeigt, dafl beim Aufstellen der Lehrplane fiir
die Schulung der Genossenschaftsbauern und Ausbildung von Fach-
arbeitern und Meistern in der Landwirtschaft, obwohl der Dozent
den Arbeitsschutz in1 Rahmen seiner Stundenzahl z. B. in der Land-
technik mit behandeln soll, dieses Gebiet nieistens zu kurz kommt.
Man sollte deshalb dem Arbeitsschutz im Lehrfach ,,Landtechnik*‘,
in den Dorfakademien und Kreislandwirtschaftsschulen, unbedingt
einen besonderen Platz einrdumen. Hierbei kénnten dic Arbeits-
schutzinspektionen des FDGB in den Kreisen wertvolle Hilfe und
Anleitung geben. AK 4508 R. KIRSTEN, Riesa
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I Werkstattpraxis — Technische Winke

Aus dem VEB Schlepperwerk Nordhausen

1. Weitere Vereinheitlichung von Bauteilen am RS 14

Im Zuge der Weiterentwicklung der Radschlepper RS 14 wurde der
Vereinheitlichung von Bauteilen sowie der Verwendung von Stan-
dards groBte Aufmerksamkeit geschenkt. Wenn in den Jahren 1960
und 1961 bei der Serienfertigung der beiden Varianten ,,Famulus*
und ,,Famulus 46 des RS 14 ein Grad der Vereinhéitlichung von
979, zu verzeichnen war, so wird bei Produktionsanlauf des RS 14/36
die Anzahl gleicher Rauteile zum RS 14/46 fast 1009, betragen. Im
einzelnen wird nachfolgender Unterschied vorhanden scin:

RS 14]36 1V RS 14/46 W

DLEP 2 BS 66/2 DEP 2 BS 66/3

(Der Unterschied liegt lediglich in der
Vollastfeder. Alle anderen Bauteile sind
gleich.)

FE 404-03.192-34  V 1403-05
(Unterschied liegt lediglich in der zusatz-
lichen Bandage fiir RS 14/46)

1. Einspritzpuimpe

o

. Schwungrad

3. Olbadluftfilter V' 1456 IF-28 641.2743
4. Schaltvorgelegerad

fiir 3. Gang V 1460-07 V' 1460-91
5. Schaltrad fiir

2. und 3. Gang V 1460-21 V 1460-92
6. Doppelzwischenrad V 1460-75 V 1460-83
7. Schaltknopf V 1460 A-35 V 1460 A-54
8. Antriebswelle V 1460-02-2 V 1473-45
9. Antriebsrad fiir

1853.65-311 : 24 1853.65-311: 23

Die Unterschiede des RS 14/36 L (mit luftgek. Motor) zum RS 14/46
sind, ausgenommen die Bauteile fiir die Art der Kiihlung, die gleichen.
Diese Gegeniiberstellung bezieht sich jeweils auf die Grundaus-
riistung der Traktoren. Der Ausriistungszustand fur die jeweiligen
Bedarfstriger ist hierbei sclbstverstindlich nicht beriicksichtigt.

H ydraulik- Pumipe

2. Festlegung neuer Bezeichungen fiir die Einspritzpumpen der
einzelnen Leistungsklassen

Das Schlepperwerk Nordhausen hat in Zusainmenarbeit init dem
VEB-Barkas Karl-Marx-Stadt im Hinblick auf die Verbesserung
der technischen Daten (Leistung und Kraftstofiverbrauch) der
Motore fiir die einzelnen Leistungsklassen der Radtraktoren vom
Typ RS 14 nachfolgende Bezeichnungen fiir Einspritzpuinpen fest-
gelegt:

RS 14/30 W

RS 14/36 L
RS 14/36 W

DEP 2 BS 51
DEP 2 BS 66/0
DEP 2 BS 66/2

RS 14/30 L
RS 14/46

DEP 2 BS 66/1
DEP 2 BS 66/3

Diese Bezeichnungen sind entgegen den z. Z. im Unlauf befindlichen
Druckschriften verbindlich.

Es wird darum gebeten, daB die Bedarfstriger des RS 14 ihre
vorhandenen Druckschriften entsprechend berichtigen.

Durch Einfithrung der neuen sind folgende alten Bezeichnungen fiir
Einspritzpumpen tiberholt :

Beim RS 14[30 L DEP 2 BS 66 durch DEP 2 BS 66/0
Beim RS 14]36 1, DEP 2 BS 66 durch DEP 2 BS 66/1
Beim RS 14136 W DEP 2 BS 66 durch DEP 2 BS 66/2
Beim RS 14[46 DEP 2 BS66/1  durch DEP 2 BS 66/3

3. Verinderung der Kolbenbestiickung beim luftgekiihlten
Motor

Zur Reduzierung des spezifischen Schinierdlverbrauches beim
Motor 2 KVD14,5 SRL mit 1500 min~! in der Leistungsklasse 33 IS
und mit 1600 min~! in der Leistungsklasse 36 PS wurde im Einver-
nehmen mit dem Dieselinotorenwerk Schonebeck eine Verinderung
der Verdichtungsringe vorgenonimen. An Stelle der bisher iiblichen
vier Verdichtungsringe A 120 x 3,5ac DIN 73102 wird der obere durch
einen Minutenring A 120x 3,5 und der untere durch einen Nasen-
ring B 120x 3,5ac ersetzt. Die beiden mittleren Verdichtungs-
ringe verbleiben in der alten Ausfithrung A 120x 3,5ac DIN 73102,
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Fiir die Verwendung der angefiihrtenMinuten- bzw. Nasenringe ist
besonders zu beachten, daB die mit TOP bezeichnete Seitenfliche
zum Kolbenboden hinweisend montiert wird (Bild I).

- h260-05. 1006 -2

AT120%35 (K%)

) T > A120x35 ac
L B2~ JIN 73102 (K1)

3 — % B120x350ac (K15)

A120x6ac DIN73104
/ Schlitzbreife 25 (K22)

O

/

Bild 1.
Vollstandiger
Kolben 4240-05.
1005-04 fiir Mot.
2KVD 14,5 SRL

Ollof
T

|

1 I

4. Die Antriebsrider fiir die Hydraulikpumpe sind wie folgt zu
verwenden :

Antriebsrad-Nr. Anzahl der Zihne

Fiie RS 14/30 1853.65-311: 10.1 11
Fiir RS 14/36 1853.65-311: 24 13
Fiir RS 14/46 1853.65-311: 23 16

5. Funkensichere Auspuffanlage fiir die Radschlepper ,,Utos*
und ,,Belarus*

GemiB § 52 der StVZO miissen alle in der Landwirtschaft ein-
gesetzten Kraftfahrzeuge so beschaffen sein, daB Funkenflug aus-
geschlossen ist. Aus diesem Grunde werden Traktoren aus [inporten
nachtriglich mit einer Funkenzyklonanlage ausgeriistet. Der VEB
Schlepperwerk Nordhausen hat diese Nachriistung durch Kon-
struktion und Musterbau untersiicht und den Umfang der Arbeiten
gem. SN 3223 festgelegt. .

Im einzelnen sind nachf(;lgende Verinderungen erforderlich, die
entweder durch Nacharbeit von vorhandenen Bauteilen oder durch
Beschaffung von lirsatzteilen bei den Bezirkskontoren durchzu-
fuhren sind.

5.1. Das vorhandene Auspuffrohr, das durch Klemmring am Aus-
puffkriiminer befestigt wird, ist abzunehmen und swie folgt nach-
zuarbeiten:

5.1.1. Unteres Ende gemaB3 SN 3241 (Rohr, kurz) {siehe Bild 2)
5.1,2. Oberes Iinde gemil SN 3244 (Rohr, lang) (Bild 3)

Bild 3
Rohr lang SN 3244. 4 Rohr auf
63 mm Dmr. aufgetrieben, b Rest
des Auspuffrohres von ,,Utos*
oder ,,Belarus‘‘ nachgearbeitet

,,Belarus‘“ vorhanden

] SN3227
—— : — L1l
’—oJ-——ﬁ | T 7T
SN 3241 o ’
r | —a b
WAETE
== ] = ‘
Bild 2. AnschluBflansch, voll-
stindig, SN 3242. a Klemmring © I
vollstandig, beim ,,Utos** und %
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Bild 4. Flansch SN 3227

Anschlu8 an dicsen Traktoren

5.2. Herstellung eines AnschluBflansches, vollstindig gemif
SN 3242 (Bild 3) als Verbindung des funkensicheren Auspufftopfes,
vollstindig mit demn Traktor

5.2.1. Fertigung des Flansches gemiB SN 3227 (Bild 4)

5.2.2. Verbindung des Flansches SN 3227 mit dem Rohr, kurz
SN 3241 zum AnschluBilansch, vollstindig gemiB SN 3242 durch
Schweillen

Hierbei ist zu beachten, daB der vorhandene Klemmring vor dem
SchweiBen auf das Rohr kurz gestreift wird.

5.3. Komplettierung des funkensicheren Auspufftopfes, vollstindig
gemil SN 3243 (Bild 5)

5.3.1. Nacharbeit des funkensicheren Auspufftopfes gemiB SN 3222
(Bild 6), der als Ersatzteil von den BK unter der Zeichn.-Nr.
312137-585 (Ausfithrung RSOl -- Typ ,,Harz' und ,,Pionier"') zu
beziehen ist

5.3.2. Verbindung des funkensicheren Auspufftopfes SN 3222 mit
dem Rohr lang SN 3244 zunm: funkensicheren Auspufftopf, vollstiin-
dig gemiiB SN 3243 durch Schweilung

5.4. Komiplettierung des funkensicheren Auspufftopfes, komplett
gemil SN 3223 (Bild 7)

5.4.1. Verwendung einer Dichtung nach Zeichn.-Nr. 412137-384
(Beschaffung durch BK oder Herstellung aus feuerfesteni Material -
Eisen-Asbest 2 mm dick — nach Abmessungen des I'lansches gemifd
SN 3227)

5.4.2. Verbindung des AnschluBflansches, vollstindig gemif
SN 3242 mit dem funkensicheren Auspulftopf, vollstindig gemiild
SN 3243 durch Zwischenlegen der unter 5.4.1. angefiihrten Dichtung
und Verwendung von

2 Sechskantenschrauben M 10% 35 DIN 931 -5 S
2 Federringen B 10 DIN 127
2 Sechskantmuttern M 10 DIN 934 -58

zum funkensicheren Auspuff, komplett durch

Schraubenverbindung

gemiil SN 3223

5.5. Montage des funkensicheren Auspufftopfes, komplett gemiil3
SN 3223 am Traktor ,,Utos 45 bzw. ,,Belarus M'I'S-5%

~ j| 7
|
i

I b C,

Bild 6. Funkensicherer Auspufftopf SN 3222.
a Auspuffkrimmer, versetzt, 4 bei vorhandenen Teilen Rohr ab-
geschnitten und verschweiBt. Neuanfertigung erfolgt ohne Rohr mit
geschlossenem Deckel, ¢ 312 137-585 nachgearbeitet

"
) NN
e nrm Ay W2
Bild 5. Funkensicherer Auspufftopf, vollstandig, SN 3243 L==1]
SN 3242

Bild 7. Funkensicherer Auspufftopf komplett fir ,,Utos45 und ,,Belarus MTS-5". a vorhandcner 25

Fahrtrichfung —e= N

M10x35 DIN 931 - 55
Mw  DINg3%-35S

B 10 DIN 127 SN 3243
_/. HESHERR S ——— "/
mn Tn
C 1 .
IS S
137 - 584

a

Die komplettierte Funkenzyklonanlage — wie unter 5.4.2. aufgefiihrt -
wird so auf den am Traktor vorhandenen Anschlul gesteckt, daf
das Auspuffrohr in Fahrtrichtung zeigt.

I'lir die feste Verbindung der Funkenzyklonanlage mit demi Aus-
puffkriimmer wird dic im Klemmring vorhandene Sechskant-
schraube angezogen. A 4503 Se

(SchluB v. S. 514

bessert. Der pneumatische Kreiselantrieb wurde durch einen elek-
trischen ersetzt, der eine groBere Vollkommenheit besitzt,

Das Schema des neuen Gefillestecuerungsautomaten gibt Bild 6
wieder. Als Gefillesteuerer der Maschine dient ein Vertikalkreisel,
der auf dem Hebel GF so befestigt ist, daB bei vertikal geneigter
Achse des Kreiselrotors die Verlegung der Rohre im vorgegebenen
Gefille erfolgt.

Bei dem Vorschub des Traktors iiber Hohen oder Senken wird das
Schwert gehoben oder gesenkt.

Der Rohrverleger ist jedoch an die Aufhiingungen GD, EC, BA und
OD gekoppelt, so daB der Koérper des Kreisels zwar seine Lage
dndert, die Achse des Rotors die vertikale Lage aber beibehiilt.
Sobald der mehrteilige Schaltkontakt b des Spannungsmessers a
cine Verbindung mit der Rotorachse und auBerdem die Masse des
Schaltkontaktes mit dem Kreiselkorper hat, verindert sich die
Spannung, die vom Spannungsmesser aufgenommen wird. Der
differenzierte Spannungsmesser a und die Anoden d und e der
Rohre ¢ werden von einer Wechselstromquelle gespeist, zu der man
die fiir die Anoden benétigte Spannung hinzurechnen muf3; so wird
die Phase auf 180° zusammengeschoben.

Wenn der Schaltkontakt die neutrale Lage hat (wird dann der Fall
sein, wenn die Verlegeeinrichtung das vorgegebene Gefille hat),
ist das Potential des Glithstrumpfes f gleich dem DPotential der
Kathode g (Kathode g und der mittlere StromfluB des Spannungs-
messers @ sind geerdet), aber in. beiden Anodenkreisen gleich Null.
Wenn aber der Kontakt des Potenzmessers nach rechts oder links
wechselt, so flieBt der Strom in dem oberen Anodenkreis d oder im
unteren Anodenkreis ¢ und das Relais /1 (oder 1) wird geschlossen.

Das geschlossene Relais /& schaltet durch die Spule & den Steuer-
schieber / aus der Lage , ,Halt* nach links und verbindet so den
oberen Hohlraum des Hydraulikzylinders o mit der Olpumpe m und
dem Fliissigkeitsspeicher n. Die IFlussigkeiten aus der Pumpe und
dem Speicher treten in den Zylinder, bewegen den Kolben nach
unten und heben somit das Schwert. Wenn dic Verlegerutsche
wieder die vorgegebene Lage — entsprechend dem Gefille — hat,
bekonmint das Relais /4 keinen Strom mehr und der Steuerschieber
geht in die Stellung ,,Halt*', der Hydraulikzylinder wird geschlossen
und dadurch das Heben des Schwertes eingestellt. Beim SchlieBen des
Relais ¢ erfolgt der Vorgang umgekehrt, d. h. das Schwert wird
zesenkt.

Lis zeigt sich also, dal die Gefillesteuerungsautomaten fiir Melio-
rationsmaschinen auch die Forderungen fur die Herstellung von
Rohrdrinen voll befriedigen. AU 4365

Agrartechnik - 11.Jg.



lich entscheidend ist. Aus Tafel 1, Punkt 4.2,

SchweiBing. H. ENDTER,
ZIS-Halle

In den seit dem Jahr 1960 vom Amt fiir Standardisierung
Berlin bestitigten beiden Ausgaben der TGL 2847, Blatt 1,
fiir die Priiffung von Handschweilern an Stahl hat sich die
Auffassung durchgesetzt, daB eine Sch\veiBerprﬁfung in erster
Linie durch die Ausfiihrungsklassen der vom Schweiler herzu-
stellenden Verbindungen, also von den Qualititsanspriichen
abhingig zu machen ist. In zweiter Linie wird die Art der
Schweillerprifung von der Form und Dicke des Werkstiicks
und der cheua.ischen Zusammensetzung des Werkstoffs
bestimmt. Dabei ist gleichgiiltig, welches Schwei3verfahren
fiir die Priifung herangezogen wird. Nach dem gegenwértigen
Stand der Schwei3technik werden zwar Rohrschweiler und
Diinnblechschweiller noch iiberwiegend Gasschweiler sein,
jedoch haben die Lichtbogenschweif3verfahren in diesen Do-
minen des GasschweiBens bereits erhebliche Einbriiche erzielt
und sind weiterhin im Vordringen.

Nur in der die Grundausbildung abschlieBenden Grundpriifung
nach TGL 6557 hat sich die traditionelle Aufteilung in eine
Grundpriifung? an Blechen iiberwiegend groBerer Dicken fiir
Lichtbogenschweier und eine solche an Blechen geringerer
Dicken und an Rohren fiir GasschweiBer erhalten. Diese aus
der historischen Entwicklung der Schweilerausbildung heraus-
gewachsenen Grundpriifungen ordnen sich aber dem der oben
genannten TGL 2847, Blatt 1, zugrunde liegenden System
insofern ein, als sie nur eine Berechtigung zum Schweilen von
Verbindungen der Ausfithrungsklasse III erteilen.

Die gegenwirtig verbindlichen Priiffungsvorschriften TGL
6557, Ausg. Juni 1959, und TGL 2847, Blatt 1, Ausg. 1960,
sind seit einigen Monaten vergriffen. Die Neuausgaben beider
Standards sind auf Grund der mit den bisherigen Ausgaben
gemachten Erfahrungen von den Priifstellen, dem UA ,,Schu-
lung* des FA , Schweilltechnik der KDT und einer Reihe
von Betrieben erarbeitet worden und am 26. Juni 1961 vom
Amt fiir Standardisierung Berlin als TGL 2847, Blatt 1,
Ausg. Juni 1961, , Prifung von HandschweiBern fiur das
Schweilen von Stahl in den Ausfithrungsklassen IT und 1°,
und TGL 2847, Blatt 2, Ausg. Juni 1961, ,,Grundpriifung von
Handschweiern fiir das Schweiflen von Stahl in der Aus-
fithrungsklasse 11, bestitigt worden. Dabei ersetzt TGL 2847,
Blatt 2, die bisherige TGL 6557. Die beiden neuen Standards
werden ab 1. Januar 1962 verbindlich. Der folgende Beitrag
hat die Aufgabe, eine Information iiber wesentliche Fest-
legungen dieser Standards und die sich daraus ergebenden
Konsequenzen zu geben.

In Tafel 1 sind die Einteilungsprinzipien fiir Schweillerprii-
fungen und die entsprechenden Priifungsbezeichnungen zu-
sammengestellt. Bild 1 gibt einen Uberblick
tiber den Aufbau der SchweiBerpriifungen und
die zwischen bestimmten Priifungen zu for- E,‘
dernde Schweillpraxis.

Erganzend zu Tafel 1 ist der Hinweis notwen-
dig, daB fiir die Festlegung der erforderlichen

SchweiBerpriifung die Ausfiihrungsklasse letzt- s
Ausfuhrungs-

s /
kann entnommen werden, daB im Normalfall Klasse 1

zum SchweiBen eines aufhirtungsempfindlichen
Stahls, z. B. des St 50, fiir den Blechschweiller
eine B 11[-Priifung erforderlich ist. Gleichzeitig
ergibt sich aus Punkt I. fiir diesen Normalfall
die AusfithrungsklasseI. Soll jedoch die Schweil3- Ausfihrungs-
verbindung dieses Stahls in der Ausfiihrungs- kiasse If

klasse II erfolgen, so geniigt nach Punkt 1. eine
B I-Priifung, fiir die Ausfiihrungsklasse IIT be-

reits eine Grundpriifung. Ausfih
usfihrungs-

Wenn auch die Priifungen nach TGL 2847, klasse [
Blatt I, mit allen geeigneten SchweiBverfahren
durchgefiihrt werden koénnen, so kann der
Schweiller bei seiner weiteren Qualifizierung aber
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9 3ahr)
LPraxis

Neue Vorschriften fiir die Priifung von Stahlschweiflern

immer nur das Schweillverfahren anwenden, fiir das er die
Voraussetzungen gemaf dieser TGL nachiveist. Es hei3t dort:

,,Die Prifungen kénnen nur mit dem SchweiBlverfahren
abgelegt werden, fiir das der Schweifler eine Grundpriifung
gemdl TGL 2847, Blatt 2, nachweisen kann. Fiir Schutz-
gas-Lichtbogenschwei3verfahren mit abschmelzender Elek-
trode ist die E-Grundpriifung Voraussetzung. Fiir Schutz-
gas-Lichtbogenschweilverfahren mit nichtabschmelzender
Elektrode ist eine E- oder G-Grundpriifung Voraussetzung."

Die TGL 6557 enthielt in ihrer Priambel die Forderung, da@
alle Handschweifler, die keine hoherwertigen Priifungen abge-
legt haben, die Grundpriifung bis zum 1. Juli 1961 nachweisen

Tafel 1.
Einteilungsprinzipien der SchweiBerprifungen und Prifungsbezeichnungen
nach TGL 2847, Blatt 2, und TGL 2847, Blatt 2, Ausg. Juni 1961

Einteilungsprinzip ‘ SchweiBerpriifungen

1. Ausflihrungsklasse 111
der SchweiBverbin-
dung nach TGL

E- oder G-Grundprifung
nach TGL 2847, Blalt 2

11776 11 Prifgruppen B 1 oder R 1
nach TGL 2847, Blatt 1
1 Prafgruppen B II bis B IV

oder RII bis R IV nach
TGL 2847, Blat1 1

2. Form des Werkstiicks Blech

Rohr Prifgruppen R I bis R IV

Prifgruppen B1 bis B IV

3. Werkstickdicke unter 3 mm

Prafgruppen B oder R mit
den Unlergruppen a

3 bis 6 mm | Priifgruppen B oder R mit
den Untergruppen b

iber 6 mm Prifgruppen B oder R mit
den Untergruppen ¢

4.1. Gul zum Schweiflen geeignete | Prifgruppen B 1 und B II |

4.
unlegierte und niedriglegierte oder R I und R II l
Stahle
‘ 4.2. Aufhartungsempfindliche Priafgruppen B 111
Stahle ! oder R III
- 4.3. Hochlegierte umwandlungs- Prifgruppen B 1V.1
| g freie Stahle oder R IV.1
° Rost- und saurebestindige so-
S wie hitze- und zunderbestan-
= dige austenitische Stahle. }
| | Hochwarmfeste austenitische Prifgruppen B [V.2
| Stahle oder RIV.2 |
\ Rost- und siiurebestindige so- | Priifgruppen B V.3 |
| RIV.3

| wie hitze- und zunderbestan- oder
‘ dige ferritische Stahle [

AT [
abc LPraxis |

-

! Prifung im
"7 2Lebrjabr der
RI Berufsausbildurg
adc
| % Jahr Prifung im
1.Lehrjahrder

Berufsousbiidung

LEraxs 4
Orund-
Prifung

Bild 1. Aufbau der SchweiBerprifungen nach TGL 2847, Blait 2 und TGL 2847, Blatt |,
Ausgabe Juni 1961.
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miissen. Die TGL 2847, Blatt 2, als Ersatz fiir die TGL 6557,
stellt nunmehr fest:

,,Dieser Standard gilt fiir die Grundpriifung von Hand-
schweillern, die als Lichthogen- oder Gasschweiller Schweil3-
arbeiten der Ausfithrungsklasse III nach TGL 11776 aus-
fithren sollen. Dicser Standard gilt nicht fiir Arbeitskrafte,
die einfachste GasschweiBarbeiten nach den Richtlinien
des Zentralinstituts fiir Schweilltechnik der DDR aus-
flihren.*

Die hier genannte Richtlinic ist dic ZIS-R 306-61 (Ersatz fiir
R 65-60) , Richtlinien {iir die schweiltechnische Unter-
weisung von Arbeitskriften, dic einfachste GasschweiBarbei-
ten ohne G-Grundpriifung nach TGIL. 6557 ausfithren." Sie ist
in Nummer 9, Abschnitt 2, der ,, Verfiigungen und Mitteilungen
der Staatlichen Plankommission® vom 1. Juli 1961 ver-
offentlicht worden. Unter einfachsten Gasschweillarbeiten
sind im wesentlichen solche an gut schweiBlbaren Stahlblechen
bis 2 mm Dicke zu verstehen.

Die Zulassungskommission fiir Schweilbetriebe der DDR wird
" in Zukunft bei ihren Betriebsiiberpriifungen feststellen, in
welcher Weise die an den Termin des 1. Juli 1961 gebundenen
Forderungen der TGL 6557 erfiillt worden sind. Die zu ertei-
lenden Auflagen werden von den jeweiligen Umstanden ab-
hingen. Natiirlich kann es nicht Sinn des Standards sein,
einen bewidhrten, aber ungepriiften Schweier in einen acht-
wochigen Grundlehrgang zu zwingen, nur weil er ohne eigenes
Verschulden noch keine Moglichkeit hatte, an einer ver-
kiirzten AusbildungsmafBnahme zur Nachholung der Grund-
priiffung teilzunehmen.

An dieser Stelle ist ein Hinweis auf die Voraussetzungen
erforderlich, die fir einen anerkannten Schweiler-Grundlehr-
gang im Rahmen der Erwachsenenqualifizierung nachgewiesen
werden miissen. Gemal der Verfiigung der Staatlichen Plan-
kommission vom 11. Febr. 1959 iiber die Durchfiihrung der
Schweilerausbildung im Rahmen der Erwachsenenqualifi-
zierung, verdffentlicht in ,,Verfilgungen und Mitteilungen der
Staatlichen Plankommission‘® Nr. 4/1959 sind derartige Lehr-
ginge genehmigungspflichtig. Die Genehmigung erteilt das
Z1S-Halle, wenn neben einer geeigneten Ausbildungswerkstatt
als Ausbildungskraft mindestens ein LehrschweiBler vorhanden
ist. Im Raum von GroB-Berlin erfolgen die Genehmigungen
durch die SVL-Berlin, fiir die Betriebe der Reichsbahn durch
die ZAS beim RAW Wittenberge. Die achtwéchigen E- und
G-Grundlehrginge werden in ihrer zeitlichen und stofflichen
Aufteilung nach ZIS-R 22-59 durchgefithrt. Sie koénnen fiiv
G-Schweiller auch weiterhin auf vier Wochen und fir E-
SchweiBer auf drei Wochen gekiirzt werden, wenn die Lehr-
gangsteilnehmer eine mindestens zweijdhrige Schweiller-
praxis nachweisen. ~

Die TGL 2847, Blatt 2, reduziert in der G-Grundpriifung die
Blechdicken der Priifstiicke. Die groBte Blechdicke betrigt
nur noch 6 mm statt bisher 8 mm. AuBerdem wird eine Rohr-
quernaht in die Priifung aufgenommen.

Die TGI. 2847, Blatt 1, wird in ihrer neuen Ausgabe SchluB3-
folgerungen aus der Tatsache ziehen, dal Rohrschweif3er ohne
besondere BlechschweiBerpriifung mit Sicherheit auch Bleche
cntsprechender Dicken schweilen kénnen. Sie enthilt daher
folgende Abschnitte:

,,Rohrschweilerpriifungen schlieBen in Priifgruppe und
Untergruppe entsprcchendc BlechschweiBlerpriifungen mit
gleichem Schweillverfahren ein (z. B. E-RIV. 1b schlieft
E-BIV. 1bein).

Eine Zulassung zu den Priifgruppen ,B kann auch erfolgen, .

wenn der Schweiller eine Priiffung der entsprechenden Priif-
gruppen ,R‘ im gleichen SchweiBverfakren nachweist, z. B.
eine E-RII fiir eine E-BII bzw. eine E-RIII oder E-RIV
fir eine I2-BIII oder E-BIV.*

Aus Bild 1 sind diese Querverbindungen von den Prilgruppen
R zu den Prifgruppen ,,B'* ersichtlich. Der umgekehrte
Weg, ausgehend von Blechschweillerpriifungen zu Rohr-
schweiBerpriifungen, ist nach der Neuausgabe der TGL 2847,
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Blatt 1, nur iber eine RI-Priifung und ein halbes Jahr Rohr-
schweillerpraxis maoglich.

Eine wesentliche Erleichterung schafft der neue Standard
auch durch die Neufassung des Abschnittes iiber die Wieder-
holungspriifungen. Die entscheidenden Festlegungen seien
zitiert:
,Wenn fir den Arbeitsbereich des Schweiflers Priifungen
in mehreren Untergruppen der gleichen Priifgruppe nach-
zuweisen sind, so kann die Wiederholungspriifung auf die-
jenige Untergruppe beschrankt werden, die fiir den uber-
wiegenden Anteil der Arbeiten des Schweillers zu for-
dern ist.

Eine Wiederholungspriifung innerhalb einer Priifgruppe R
gilt gleichzeitig als Wiederholungspriifung fir die cnt-
sprechende Priifung innerhalb einer Prifgruppe B, wenn
der Schweiller die Erstpriifung in beiden Priiffgruppen mit
dem gleichen Verfahren bestanden hat. Es gilt z. B. dic
Wiederholungspriifung der E-RIIIb gleichzeitig als Wieder-
holung der E-BIIIb.”

Uber alle wichtigen Anderungen der Neuausgaben der TGL
2847, Blatt 1 und 2, gegeniiber den bisher giiltigen Standards
unterrichtet in vollem Wortlaut das ZIS-Informationsblatt
M 174-61. GemaB einer Ubereinkunft zwischen den Priif-
stellen kann nach diesen Anderungen wegen der dadurch
ermoglichten bedeutenden Einsparungen ab sofort gearbeitet
werden.

Zusammenfassung

Ab 1. Januar 1962 wird die TGL 6557, Ausg. Juni 1959, durch
die TGL 2847, Blatt 2, Ausg. Juni 1961, ersetzt. Die Grund-
priifung nach dem neuen Standard gilt als Voraussetzung fiir
das Schweilen von Verbindungen der Ausfithrungsklasse II1.
Die G-Grundpriifung wird in den Blechdicken der Priifstiicke
reduziert.

Fine G-Grundpriifung wird fiir einfachste GasschweilBarbeiten
an Blechen bis 2 mm Dicke gemaf3 ZIS-R 306-61 (Ersatz fiir
R 65-60) nicht gefordert.

Grundlehrginge werden nach Genehmigung durch das ZIS
gemal3 ZIS-R 22-59 durchgefiihrt.

Ab 1. Januar 1962 wird die TGL 2847, Blatt 1, Ausg. August
1960, durch die TGL 2847, Blatt 1, Ausg. Juni 1961, ersetzt.
Die Prifungen nach diesem Standard gelten als Voraus-
setzung fiir das Schweilen von Verbindungen der Ausfiih-
rungsklassen IT und I. Der neue Standard bringt Erweiterun-
gen der Schweillberechtigung auf Grund von Rohrschweil3er-
priiffungen und vereinfachte Zulassungsbedingungen, ins-
besondere fiir Rohrschweiler zu BlechschweiBerpriifungen.
SchlieBlich setzt er den Umfang der Wiederholungspriifungen
herab.

Uber Anderungen der neuen Standards gegeniiber den bisher
giiltigen unterrichtet das ZIS-Informationsblatt M 174-61.

Bezugsnachweis:

Buchhaus Leipzig,

Zentraler Versandbuchhandel,

Abt. Standards,

Leipzig O 5, Tdubchenweg 83:
TGL 2847, Blatt 1, Ausg. Juni 1961,
TGL 2847, Blatt 2, Ausg. Juni 196},
ZIS-R 22-59,

Zentralinstitut fiir Schweil3technik der DDR,

Halle/S. N 10, Kothener Strale 33a:

Z1S-M 174-61. A 4488

Rerichtigung

, .
In Heft 9/1961 ist im Beitrag von Dipl.-Ing. CHR. EICHLER ein
sinnentstellender Druckfehler entstanden. Der letzte Satz des
7. Abschnittes in der linken Spalte der Seite 417 muB richtigheiBen:
Die bestehende Sozialistische Arbeitsgemieinschaft kann diese Auf-
wzaben auf die Dauer nicht lésen.

Wir bitten unsere lLeser, das Versehen zu entschuldigen. Az 4534
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! WUsuerer und Srjiudaﬁ

Neue Patente

45 f 7/03 PreBformkisten fiir Erdtopfpresse
DDR-Patentschrift 21282, ausgegeben am 20. Mai 1961

Erfinder: P. PRCFER, K.KUPFER, G.KLINGER, H.'KU-
BIENIA, Leipzig
DK 631.332.4

Die Iirfindung befaBt sich mit einem PreBformkasten fiir Erdtopf-
pressen zur Herstellung von Erdtopfen runden Querschnitts. Zwecks
Erzeugung groBer Leistungen der Erdtopfpressen werden mit einem
Arbeitshub durch Verwendung sogenannter Wabenkidsten mehrere
PreBlinge gleichzeitig hergestellt. Die Form des Lrdtcpfes mul so
gestaltet sein, daB geniigend Erde zur Entwicklung der Pflanze
vorhanden ist und diese maximal ausgenutzt wird. Diesen Ansprii-
chen geniigt am besten ein runder Topfquerschnitt. Bei,anderen
Querschnittsformen kann man zwar die Wabenkastenfliche
besser aufteilen, demgegeniiber steht aber der Mehrverbrauch von
Erde.

Zwischen den runden Formen entsteht stets ein toter Raum. Bei
den bisher bekannten Wabenkisten sind diese Zwischenrdume nach
unten offen, so daB beim Fiillen die iiberfliissige Erde hindurchfallt.

Schnitt A-8

Bild 1

Bei der Verwendung von Wabenkisten mit vollig geschlossenen
Bodenplatten kann die Erde nicht mehr entweichen, sie wird bei
jedemt Arbeitshub mehr verdichtet.’

Die Erfindung (Bild 1) ‘beschiftigt sich mit einem PreBformkasten
mit rundem PreBformquerschnitt, der es ermdglicht, die Erde in
den vorhin genannten Zwischenrdunien bis zu einem bestimmiten
Grad zu verdichten und dann freizugeben. Das wird dadurch er-
reicht, daB die Bodenplatte des astens mit Durchbriichen versehen
ist, die sich nach unten verengen. Durch die Anordnung von Nasen
und Stegen in den Durchbriichen wird der EvdfluB gehemmt und die
Briickenbildung der Ii'rde geférdert.

Bild 1 stellt die Draufsicht auf den Wabenkasten und einen Schnitt
A — B durch den Wabenkasten dar. Der DPreBforinkasten besteht
aus dein die PreBformen fiir die Erdtopfe enthaltenden Oberkasten a
und der mit den Bolzen ¢ besetzten Bodenplatte b. Die Bodenplatte
b ist mit den Durchbriichen d versehen. Die iiberfliissige Erde fallt
in die Durchbriiche und wird verdichtet, wobei sie durch die ver-
engten Durchlisse (Stege ¢) zuriickgehalten und erst bei groBerem
Druck hindurchgepreBt wird. Es kommt so zu keinem iiberinaBigen
Erdverbrauch.

45 { 7/03 Vorrichtung zum Pressen von Erdtépfen

DDR-Patentschrift 21 734, ausgegeben am 19. August 1961
Erfinder: Dipl.-Ing. J. LEUSCHNER, Berlin
DK 631.332.4

Dic Erfindung betriftt eine Vorrichtung zumn Pressen von Erd-
topfen, in die Pflanzlocher, Samenkorner oder Pikierpflanzen
wiahrend des PreBvorgangs eingebracht werden kénnen.

Die bekannten lirdtopfmaschinen, bei denen die Erde durch Druck-
walzen oder Kolben in Formen, Revolverscheiben oder PreBform-
rahmen gedriickt wird, haben einige Nachteile. So hat z. B. die
Erde in den verschiedenen Horizontalschichten des Topfes unter-
schiedliche Festigkeit, sie nimunt von der Beriihrungsfliche des
PreBelements aus ab. Die unter der gewiinschten Festigkeit liegenden
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Erdschichten neigen zum vorzeitigen Zerfall, wiihrend die oberen
oftmals zu fest sind und damit dem: Wachstum der Pflanze schaden .
Ein weiterer Nachteil sind die beim AusstoBen des Topfes entste-
henden glatten AuBenwinde mit verschmierten Poren, weil die
Wurzeln diese nur schwer durchstoflen konnen,

Es ist weiterhin eine zangenférmige Vorrichtung zum Herstellen von
Erdtépfen bekannt, mit der man zwar cinwandfreie Erdtopfe, aber
nur in geringer Stiickzahl, herstellen kann.

Die Lrfindung stellt es sich zur Aufgabe, eine Lrdtopfpresse it
flieBendem Aussto8 der Erdtépfe zu schaffen, bei der die her-
gestellten Erdtopfe einen weichen IKern besitzen, wihrend die
auBeren Zonen des Erdtopfes diesem die notwendige Festigkeit geben.
Die Maschine kann wahlweise mit einer Vorrichtung zum Pikieren,
Besien oder zur Herstellung von Pflanzléchern versehen werden.

Bild 2 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel der Erdtopfpresse. Auf dem
Maschinenrahmen sind zwei gegenliufig votierende Scheiben a und
b angeordnet, auf deren Umfang die Symmetriehilften ¢ der Erd-
topfprefiformen eingearpeitet sind. Unter dev Berithrungszone der
beiden Scheiben ist ein Forderband d hindurchgefiihrt. Uber dem
mit Mitnehmern ¢ versehenen Férderband d ist ein Stapelrahmen f
angeordnet, der mit Tabletts g gefiillt ist. Der Erdbunker 4 ist unten
offen und reicht iiber einen Teilausschnitt der Scheiben a und b.-

Bild 2

Uber dem Berithrungspunkt der beiden Scheiben kann man ver-
schiedene Vorrichtungen zum Herstellen der Pflanzlécher, Pikieren
der Pflanzen oder Besien der Erdtopfe anbringen. Die Vorrichtung
zum Herstellen der Pflanzlécher kann z. B. aus einew Parallelkurbel-
getriebe 7 bestehen.

Die aus den: Erdbunker & mitgenommene Irde wird zwischen den
Scheiben a und & zum Erdtopf verdichtet, den die Scheiben dann
nach weiterer Drehung freigeben. Das Foérderband d zieht mit seinen
Mitnehniern ¢ aus dem Stapelrahmen f jeweils ein Tablett ¢, auf dem
dann die fertigen Topfe stehen und so am Ende des Bandes zu
gréBeren Gruppen zusammengestellt werden kénnen.

Auler den vorher erwiithnten Vorteilen ist mit dieser Lrd{opfpresse
eine hohe Leistung erzielbar,

45 b 26/01 Befestigung von Aufnahmeelementen fiir Pfianzgut
an der Pflanzvorrichtung von Pflanzmaschinen
DDR-DPatentschrift 21437, ausgegeben am 9. Juni 1961
Erfinder: G. KLINGER und J. SCHULZE, Leipzig
DK 631.332.4
Die Erfindung beschiiftigt sich mit der Befestiguug von Aufnahme-

elementen fiir Pflanzgut (z. B. Kartoffeln, Stecklinge, getopfte
Pflanzen usw.) an Pflanzvorrichtungen von Pflanzmaschinen.



LEs gibt verschiedene Vorrichtungen, um das Pflanzgut in den Boden
zu ‘bringen. So sind z. B. als Klemmechanismen ausgebildete, an
umlaufenden Radreifen fest oder losbar angeordnete Aufnahmneele-
niente bekannt. Der Antrieb der Reifen erfolgt durch besondere
Antriebselemente oder direkt durch die Bodenreibung. Zur Verin-
derungdes Pflanzenabstandssind auf dem Reifenumfang verschiedene
Bohrungen angebracht. Andere Pflanzvorrichtungen bestehen aus
umlaufenden Gliederketten, an denen die Aufniahmeelemente durch
Nieten odev Schrauben angebracht sind. Dev Pflanzabstand Lilt
sich bei Verwendung dieser Ketten durch Losen der Schraubver-
bindung und Befestigen an anderen Gliedern der Kette oder durch
Abnahme der Kette von der Maschine und durch Einfigen von
Zwischengliedern verindern. Das Auswechseln der Aufniahmeele-
mente kann jedoch auch durch das Auswechseln des gesamten Pflanz-
aggregats erfolgen. Diese Svsteme haben den Nachteil, dall das
Wechseln der Aufnahmeelemente init einem groflen Zeitaufwand
verbunden ist. AuBerdem komnmt es bei der Anwendung von aus-
wechselbaren Aggregaten zu einer wesentlichen Verteuerung., Wenn
die Maschine okonomisch ausgenutzt werden soll, mull es moglich
sein, die Aufnahmeelemente schnell auszuwechseln und in kuvzer
Zeit die Reihenabstiinde zu verindern.

Bild 3

Die Erfindung beschiiftigt sich mit einer einfachen und relativ
leicht losbaren Verbindung der Aufnahmeelemente mit den Ketten.
An ein und derselben Pflanzvorrichtung konnen verschiedene Auf-
nahmeelemente schnell gewechselt und die Abstinde verindert
werden. Die Pflanzkette besteht dazu wechselweise aus mit seit-
lichen Haken verschenen Gliedern und solchen, die ein mit einer
quer zur Kettenrichtung angeordneten Bohrung versehenes Befe-
stigungselement besitzen. Die Aufnahmeelemente haben ein der
Form der Befestigungselemente angepaltes AunschluBteil, dessen
. freier Schenkel hakenformig ist. Dieser Schenkel greift in den Haken
des Kettengliedes ein. Gleichzeitig fillt die Mittelachse eincs recht-
winklig zum Haken der Aufnahmeelemente am freien Schenkel des
AnschluBteils befestigten Stiftes mit der Bohrung des Befestigungs-
elements zusanimen.

Die Pflanzkette a (Bild 3) besteht abwecbselnd aus je eineni Glied &
mit dem seitlichen Haken ¢ und cinem mit einer Bohrung d ver-
sehenen Kettenglied ¢ mit dem Befestigungselement f. Das Beresti-
gungselement f hat Wiirfelforin. Als Gegenstiick zunm Befestigungs-
element f ist der AnschluBiteil g der Aufnahmeelemente 4 winklig
zebogen und der freie Schenkel ¢ als Haken £ ausgebildet. Rechtwink-
lig zum Haken k ist ein Stift / mit dem Schenkel i fest verbunden.
Beim Anbringen der Aufnahn:eelemente 4 erfolgt das Iintspannen
der Pflanzkette a, so daBl das Glied b derart umgelegt werden kann,
daB der Haken k nach Aufstecken der Aufnahmeelen.ente & auf das
Befestigungselement f am Korper des Gliedes b anliegt. 1Dabei nimmt
die Rohrung 4 den Stift / auf. Wird die Kette gespannt, so legt sich
der Haken ¢ vor den Haken & und verhindert dadurch das seitliche
Herausgleiten der Aufnahmeelemente.

45 e 43/06 Vorrichtung zum Entkrauten von Zwiebeln

Deutsche Auslegeschritt 1098761, ausgegeben ami 2. I'ebruar 196!
Erfinder: C. KERGER, Den Haag, Niederlande
DI 631.358.4

Bevor Zwiebeln zum Verkauf gelangen, missen sie entkrautet
werden. Das Entkrauten eriolgt auch heute noch in vielen Lindern
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von Hand. Zur Beseitigung dieser zeitraubenden Methode wurden
bereits Lntkrautungsmaschinen entwickelt, die aber noch nicht
allen Anforderungen geniigen. So kommt es z. B. noch zu einem
groBen Anteil von beschidigten Zwiebeln. Die Erfindung beschiftigt
sich mit einer Lntkrautungsvorrichtung, die mit einer oder mehreren
in Lingsrichtung geneigt verlaufenden Rinnen versehen ist. Die
Riunenwiinde konvergieren dabei nach unten und begrenzen einen
DurchlaBschlitz,

Die Tirfindung sieht vor, daB die Wiinde der Rinnen in ihrer Lings-
richtung in bhezug aufeinander beweglich sind und unter jedem
DurchlaBBschlitz ein Schneidorgan angeordnet ist. Die Oberfliche
der einander zugekehrten Rinnenwinde kann verschieden rauh
sein, so daB bei der Hin- und Herbewegung der verschieden rauhen
Wiinde eine Drehung der Zwiebel erfolgt und das IKraut durch den
DurchlaBschlitz fillt, da es ja den gréBten Schwerpunktabstand hat.

Die Entkrautungsmaschine (Bild 4) besteht aus einem etwa 15°
geneigt aufgestelltem Gestell a, das it einer Anzahl von Rinuen
versehen ist, die je einen DurchlaBschlitz & haben. Der Vorrats-
behiilter ¢ ist am oberen Gestellende iiber den Rinnen angebracht.
Die Winde 4 der Rinnen sind ortsfest anf dem Gestell befestigt,
withrend die Rinnenwande ¢ durch Stiitzen f auf in Gleitbuchsen g
axial beweglichen Achsen 2 befestigt sind. Eine der Stiitzen f ist
ans Arm ¢ eines Winkelhebels befestigt, der einen um die Gelenk-
achse & schwenkbaren Aym [ besitzt, der mit dem Antriebsexzenter
m verbunden ist. Der Vorratsbeh:lter ¢ besitzt ein mit den Rinnen-
wiinden ¢ fest verbundenes Bodengitter n. Unter dern DurchlaB-
schlitz b jeder Rinne befindet sich ein mit Hilfe einer Ketteniiber-
tragung g von einem Motor r angetriebenes rotierendes Schneid-
nmesser p. Die Wand d ieder Rinne ist glatt (z. B. Al-Blech) und die
Wand ¢ rauh (z. B. Gumni).

Bei den: Betrieb der Maschine entfallen die zu entkrautenden Zwie-
beln nach und nach dem Vorratsbehiilter ¢. Durch die rauhe bewegte
Rinnenwand ¢ wird jeder sich in einer Rinne befindlichen Zwiebel
eine Drehung erteilt, wodurch das Kraut durch den DurchlaB-
schlitz fillt und durch das rotierende Schneidemesser abgeschnitten
wird. Die entkrautete Zwiebel rolit dann iiber die Rinne in einen
Behilter. Eine Anzahl an der rauhen Rinnenwand e befestigter
flexibler Flossen s verhindert, daB} die Zwiebeln in der Rinne gleich
hintcreinander rollen und somit die Drehung der Knollen hernmen.
Diese Tlossen sind quer zur Lingsrichtung der Rinnenwiinde an
ihren Scheitelpunkten befestiyt. Durch diese Lntkrautungsart

Bild 4

werden die Zwiebeln nicht beschidigt. Man kann die Maschine auch
so konstrujeren, daB3 beide Rinnenwiinde bewegt werden.

A 4522 Pat.-Ing. K. BURGER, KDT

Hinweis fiir unsere Leser

Interessenten konnen den jetzt lieferbaren Sammelband mit den
bisher in diesemn Jahr erschiencnen Sonderausgaben der Zeitschrift
,, Wir machen es so“ zum Preise von 2,00 DM zuziigliech Versand-
kosten bei der Redaktion, Berlin-Baumschulenweg, PostschlieB-
fach 33, bestellen.

Die Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

feiert am 30. November und 1. Dezember 1961 ihr zehnjihriges
Bestehen als Bildungsstiitte und bittet alle ehernaligen Studierenden
der Schule, die sich an den Feierlichkeiten (Festakt, Vortrige,
Absolventenerfahrungsaustausch, Festball) beteiligen wollen, um
genaue Angabe ihrer jetzigen Anschrift, damit sie rechtzeitig ein-
geladen werden koénnen.

Agrartechnik - 11.Jg.



Lﬁktuallzs — kurz gafaht

Zum 12. Jahrestag ihres Bestehens konnte die Volksrepublik China
eine stolze Bilanz ihres wirtschaftlichen Aufschwungs ziehen. Allein
im Landmaschinenbau arbeiten gegenwirtig in der VR China iiber
300 groBe und miittlere Betriebe sowie etwa 700 kleinere, die fast alle
nach 1949 neu entstanden. Sie unterstiitzen die von Feudalismus und
imperialistischer Unterdriickung befreiten Bauern mit vielen neuen
Maschinen. So liefert z. B. allein das Traktorenwerk in Lojang jahr-
lich 15000 54-PS-Kettentraktoren an die Landwirtschaft, weitere
Traktorenwerke in Tienkin, Anschan, Schenjang sowie in den Pro-
vinzen Kiangsi und Kwangtung wurden entweder bereits erweitert
und groBziigig rekonstruiert oder befinden sich noch im Aufbau.

Bei der schrittweisen Mechanisierung der chinesischen Landwirt-
schaft liegt der Schwerpunkt zuniichst bei der Bodenbearbeitung.
Neben den genannten Traktorenwerken sind an dieser Aufgabe haupt-
sdchlich noch 60 groBere Betriebe beteiligt, die Traktorenpfliige,
Walzen, Drillmaschinen und weitere Traktoren-Anhingegerite so-
wie Maschinen und Gerite fiir Gespannzug herstellen. Diese Betriebe
sind zienilich gleichmiBig auf die einzelnen Provinzen verteilt, sie
produzieren jeweils fiir ihre Provinz und konnen deshalb ihre Erzeug-
nisse den spezifischen ortlichen Bedingungen anpassen.

Zentral geleitet wird die Produktion von Schadlingshckimpfungs-
geriten, sie ist in sechs Betrieben konzentriert, von denen das Werk
in Schanghai das groBte ist. Die grofiziigige Unterstiitzung der
Schadlingsbekdmpfung durch die Regierung und die stiindig steigende
Produktion an entsprechenden Geriten und Maschinen ermdglichen
den chinesischen Bauern den wirksamen Schutz ihrer Kulturen.
Besonders in diesem Jahr mufiten sie einen hartnackigen Kampf
gegen den Insektenbefall ihrer Felder tihren.

Durch den sprunghaften Anstieg des Landmaschinenbaues in China
traten in den vergangenen Jahren Schwierigkeiten in der Ersatz-

I QBuchbesprechungen

Elementar-Mathematik. Von Prof. Dr. Dr. h. ¢. FR. A, WILLERS.
10. Auflage. Verlag Theodor Steinkopf, Dresden uind Leipzig 1961,
17 x 23,5 cm, 267 Seiten, 172 Abbildungen, 16.— DM.

Im Untertitel wird dieses Lehrbuch als ein Vorkurs zur Hoéheren
Mathematik bezeichnet. DaB das Werk des inzwischen leider ver-
storbenen Autors, eines erfahrenen Mathematik-Pidagogen, diesen
Zweck erfiillt, beweist allein der Umstand, dal} es gegenwiirtig in der
10. Auflage vorliegt.

Das Lehrbuch wendet sich an alle angehenden bzw. jungen Stu-
denten an Hochschulen und Universititen. Es will ihnen das Ver-
stindnis fir die einfiihrenden Vorlesungen in die hohere Mathemna-
tik erleichtern. Gewisse Grundkenntnisse werden vorausgesetzt, die
einfiihrende Wiederholung zu den jeweiligen Gebieten ist aber so
ausfithrlich angelegt, daB der Abiturient bzw. Fachschiiler auch
nach lingerer Studienunterbrechung alle notwendigen Vorausset-
zungen auffrischen kann. So beginnt z. B. der Abschnitt Arithmetik
und Algebra mit der Wiederholung der Grundrechnungsarten,
wiederholt die Bruchrechnung, um dann bei der L&sung linearer
Gleichungen die Determinanten einzufithren. In ihnlicher Form
werden in den weiteren drei Hauptabschnitten Goniometrie und
Trigonometrie, analytische Geomnetrie der Ebene sowie die Vektor-
algebra behandelt. In grofler Zahl beigefiigte Aufzaben zu den ein-
zelnen Gebieten mit den dazugehdrenden und teilweise ausfiihr-
lichen Ldsungen im Anhang geben dem Studenten die Méglichkeit,
auch im Selbststudium die gewiinschte Sicherheit zu erreichen.
Neben der notwendigen Wiederholung und Vermittlung neuen
Stoffes wird der Studierende mit der gegeniiber der Ober- oder Fach-
schule doch in gewissen Umfang verdnderten, genaueren Terinino-
logie vertraut gemacht und an das selbstindige Studium an einer
Universitit gewShnt.

An den Verlag sei die Bitte gerichtet, bei einer Neuauflage die typo-
graphische Gestaltung des Buches zu iiberpriifen, zumindest sollten
Lehr- und Merksitze markanter hervorgehoben werden. Diese An-
regung soll aber den Wert des Lehrbuches in keiner Weise einschriin-
ken, es hat sich schon viele Freunde erworben und im Laufe der
Jahre werden noch viele Studenten dankbar danach greifen.

AB 4532 K. H.

Heft 11 + November 1961

‘widerlegt werden.

teilversorgung auf. Um hier Abhilfe zu schaffen, wurden 150 Betriebe
auf die Produktion von linzel- und Ersatzteilen fiir die bereits in
der Landwirtschaft eingesetzten Traktoren und Landmaschinen
spezialisiert. Diese neue Organisation hat sich bereits bewihrt.

Ein besonderer Schwerpunkt fiir die chinesischen Landmaschinen-
industrie ist die Produktion einfacher Gerite und Hilfsmittel, wie
z. B. Sicheln, Sensen, Spaten usw. Hier bestcht noch ein groQer
Nachholbedarf, denu vor 1949 gab es in China Gebiete, in denen es
nicht einmal die primitivsten Holzgeriite in ausreichcnder Anzahl
gab.

*

Vom 10. bis 24, Septemiber fand die diesjihrige 111. Internationale
Maschinenbaumesse in Brno statt. Sie war auch in diesem Jahr
wieder eine hervorragende Leistungsschau und dokunientierte das
Wachstum der sozialistischen Liinder.

Das AuBenhandelsunternehmen ,,DIA Transportmaschinen'* der
DDR schloB auf der Messe mit der tschechoslowakischen Schwester-
organisation ,,Motokov*' einen Vertrag iiber die Lieferung von
2500 50-PS-Zetor-Traktoren an die Landwirtschaft der DDR.

*

Im Produktionsaufgebot verpflichteten sich die Arbeiter des 3000-
kp-Fallhamimers im VEB Bodenbearbeitungsgerite Leipzig, eine
halbe Minute je Pflugschar einzusparen. Allein dadurch konnen
noch in diesem Jahr 2800 Pflugschare mehr fir die Landwirtschaft
produziert werden. Die Arbeiter gaben diese Verpflichtung ab, nach-
dem sie davon iberzeugt wurden, daB es nicht nur darauf aukommt,
Mingel zu kritisieren, sondern auch die eigenen Reserven offen auf-
zudecken. lhre falsche Auffassung, dag sie durch das Produktions-
anfgebot weniger verdienen wiirden, konnte im Laute der Diskussion
- AK 4556

Bedingungen und Kosten verschiedener Arbeitsverfahren in der
Riibenpilege. Von Dr. agr. W. FERLEMANN, Berichte iiber
Landtechnik Nr. 67, 1961, herausgegeben vomn Kuratorium fir
Technik in der Landwirtschaft, Frankfurt/Main. Verlag Helmut
Neureuter, Miinchen 1961, Format 15x 21 ¢m, 84 Seiten, 5 Dia-
gramine, 45 Tabellen, 3.— DM.

Durch diese Arbeit wird die Landwirtschaft in recht umfassender
Weise mit einer Reihe mechanisierter Vorarbeiten fiir die sehr zeit-
aufwendige Arbeit beim Vereinzeln der Riibenbestinde bekannt
gemacht. Methodisch besonders wertvoll erscheint die Zweiteilung
der Arbeit. Im ersten Teil werden die Verfahren unter Einbeziehung
der Saatgutformen, der modernen Saattechniken und das immer
gréBere Ausbreitung findende Ausdiinnen beschrieben. I'm Hinblick
auf max. Handarbeitseinsparung bei der Riibenpflege gewinnt die
Kombination Einzelkornsaat plus Ausdiinnen der jungen Pflanzen-
bestinde zunehmende Bedeutung.

Im zweiten und umfangreicheren Teil der Arbeit stehen die Kosten
fiir die einzelnen Riibenpflegeverfahren im Mittelpunkt. Hierbei
werden die meisten sich derzeitig anbietenden technischen Losungen
zu einer teilmechanisierten Riibenvereinzelung unter den Pro-
duktionsverhiltnissen Westdeutschlands einer eingehenden Kosten-
analyse unterzogen. Die Kosten fiir Saatgut, Aussaat, Ausdiinnen,
Querverhacken, bis zur verbleibenden Handarbeit bei der Ver-
einzelung und der abschlieBenden Rundhacke werden detailliert
erfat und die einzelnen Verfahren einander gegeniibergestellt.
Hieraus werden schluBfolgernd die wirtschaftlichen Grenzen der ver-
schiedenen Verfahren unter den gegebenen Produktionsbedingungen
festgelegt.

Von besonderem Interesse sind die gualitativen und kostenmifigen
Ergebnisse des Verfahrens, bei dem nach Einzelkornsaat oder Aus-
diinnen, bzw. nach der Kombination beider, nur noch ein Hand-
arbeitsgang folgt. Dieser Arbeitsgang stellt eine Zusammenfassung
der Vereinzelungs- und Rundhacke dar. Er liegt von der Pflanzen-
entwicklung her gesehen zeitlich zwischen den beiden tiblicherweise
getrennt durchgefuhrten Arbeitsgidngen Vereinzelungs- sowie Rund-
hacke. Dieses Verfahren gewinnt immer mehr an Bedeutung.

Einen Schritt weiter gehen Versuche, auf die Handarbeit ganz zu
verzichten, wenn man von der Maschinenbedienung absieht. Fir
die Praxis wird dieses Verfahren allerdings noch nicht empfohlen.

AB 4451 Dipl.-Landw. WILHELM
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Heute stellen wir vor:

Held der Arbeit

Ingenieur

WALTER SCHRODER

Bereits scit dem Jahre 1947 ist Ing. WALTER SCHRODIER in der
Landwirtschaft titig. Sein besonderes Interesse galt seitdem immer
der Entwicklung und Férderung der Landtechnik. Bis zum Jahre
1948 half WALTIIR SCHRODER als IKreisimaschinenbeanftragter
der VdgB die ersten Maschinenhofe aufzubauen und erhielt fiir die
dabei geleistete gute Arbeit eine Auszeichnung. Im Jahre 1949
wurde er Direktor der MAS-Kreiswerkstatt, der heutigen MTS-Spe-
zialwerkstatt Anklam. Bereits im Jahre 1949 schlugen ihn seine
Kollegen zur Auszeichnung-als ,,Aktivist’ vor, seitdem wurde er
noch weitere viermal als Aktivist und zweimal mit der Medaille
., Fur ausgezeichnete Leistungen*' geehrt.

Im Jahre 1950 war Ing. SCHRODER der Initiator fiir den Aufruf
zur ,,Tausender-Bewegung'* unter den Traktoristen und erarbeitete
dafiir die Wettbewerbsunterlagen. Dieser Wettbewerb trug damals
dazu bei, die Situation auf dem landtechnischen Sektor wesentlich
zu verbessern, er schuf reale Voraussetzungen fiir die Einfiihrung
der Zweischichtenarbeit und half, eine bessere Pflege und Wartung
der Gerite und Maschinen durchzusetzen und dadurch auch hohere
Leistungen zu erreichen. WALTER SCHRODER wurde fiir seine
Verdienste um diesen Wettbewerb von der Regierung der Deutschen
Demokratischen Republik it dem Titel ,,Held der Arbeit aus-
gezeichnet. .

Auch in den folgenden Jahren bemiihte sich Ing. SCHRODER lau-
fend um den weiteren Fortschritt in der Landtechnik. So z. B. half
erinm Jahre 1951 durch einen Verbesserungsvorschlag fehlende Kapa-
zitdt an Riibenrodegeriten auszugleichen. Nach seinem Vorschlag
baute man an Anhingepfliigen Rodegabeln an und erntete allein
im Kreis Anklam damals mit diesen Geridten 250 ha Zuckerriiben,
die andernfalls in miihevoller Handarbeit hitten geborgen werden
miissen oder sogar ganz verlorengegangen wiren. So lieBe sich die
Reihe fortsetzen, immer half WALTER SCHRODER durch seine
Initiative augenblickliche Schwierigkeiten iiberwinden und fdrderte
die Entwicklung. Aber nicht nur in seiner fachlichen Arbeit als
Direktor der Spezialwerkstatt Anklam gibt Ing. SCHRODER ein
Beispiel, auch in der gesellschaftlichen Arbeit stand er immer in
vorderster Front. Im NAW spornte er durch sein Vorbild die Werk-
tiatigen seines Betriebes an und so konnte das Kollektiv im Laufe der
Jahre Werte in Hohe von fast 500000 DM schaffen. Weiterhin war
WALTER SCHRODER in den Jahren von 1952 bis 1958 Bezirks-
tagsabgeordneter und Ratsmitglied und seit 1954 ist er Mitglied des
Zentralkomitees der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands.

In seiner fachlichen und auch gesellschaftlichen Arbeit schopfte
WALTER SCHRODER aus den reichen Erfahrungen der Sowjet-
union, wendete sie an und half sie verbreiten. Fiir seine Verdienste
um die Pflege und Vertiefung der Deutsch-Sowjetischen Freund-
schaft zeichnete ithn das Prisidium der DSF bereits im Jahre 1953
mit der bronzenen und silbernen und im Jahre 1954 als einen der
ersten mit der Mcdaille der DSF in Gold aus. Iin Jahre 1958 ver-
lieh ihm unsere Regierung den ,,Vaterlindischen Verdienstorden''.

Seit dem vergangenen Jahr beschiiftigt sich Ing. SCHRODER nun
mit einem neuen, duBerst aktuellen Problem der Landtechnik. Eine
unter seiner Leitung stehende sozialistische Arbeitsgemeinschaft
entwickelte Vorschlige und inzwischen erfolgreich eingesetzte Ver-
suchsiaschinen zur Senkung des Handarbeitsaufwands und der
Kosten bei der Zuckerriibenpflege und brachte damit die Dis-
kussion um diese wichtige Frage erneut in FluB. Durch Ausnutzung
bereits in der Praxis vorhandener Maschinen und Geriite zur Einzel-
saat, zur Dibbelsaat und zur Aussaat von Riibensamen im Rechteck -
verband will die Arbeitsgemeinschaft dazu beitragen, Saatgut zu
sparen sowie die Arbeitsproduktivitit in unserer sozialistischen
Landwirtschaft weiter zu steigern. A 4478

Hohe Staatsauszeichnungen fiir hervorragende Leistungen

Anlafllich des 12, Jahrestages der Deutschen Demokratischen
Republik zeichnete unsere Regierung verdiente Praktiker und Wis-
senschaftler sowie Arbeits- und Forschungsgemeinschaften mit dem
Nationalpreis aus. Zum Staatsfeiertag sowie zum zehnjihrigen
Bestehen der Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissen-
schaften wurden weiterhin andere hohe Auszeichnungen verliehen.
Die so Geehrten trugen in hervorragender Weise dazu bei, groBte
wirtschaftliche Erfolge zu erringen und das internationale Ansehen
unserer Republik zu stéirken. ~

Wir gratulieren allen Ausgezeichneten zu ihrer Ehrung und wiinschen
ihnen weitcre grofle Erfolge in ihrer Arbeit zum Wohle unserer
Republik, fiir den Sieg des Sozialismus. Unser besonderer Gliick-
wunsch gilt den verdienstvollen Praktikern und Wissenschaftlern
aus Landwirtschaft und Landtechnik:

Nationalpreis II. Klasse fiir Wissenschaft und Technik

Prof. Dr. WERNLER GRUNER, Direktor des Landma.schineninsti-
tuts der Technischen Universitit Dresden

Fiir seine wegweisenden Forschungsarbeiten auf dem Gebiet des Land-
maschinenbaus und fir die Konstruktion moderner Landmaschinen, deren
Anwendung wesentlich zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit beigetragen
hat, sowie fiir seine groBen Verdienste als Hochschullehrer.

Dr. FRIEDRICH MULLER, Falkenberg

Fir seine bedeutenden wissenschaftlichen Arbeiten bei der ErschlieBung
der altmirkischen Wische, durch die ein Beispiel geschaffen wurde far cine
hohe Steigerung der pflanzlichen und tierischen Produktion in der soziali-
stischen Landwirtschaft.

Nationalpreis III. Klasse fiir Wissenschaft nnd Technik

Kollektiv des VEG Tierzucht Dretsch

HARRY BEGUSCHEWSKI, RUDOLF KIRST, FRIEDRICH
DORSCH, WILLI ZINGLER, WALTER LEOPOLD

Fir ihren Anteil an den bedcutenden Leistungen bei der Zichtung von

Hochleistungsvich in der Landwirtschaft, die durch Anwendung wissen-
schaftlicher Erkenntnisse das Weltnivcau erreicht und mitbestimmt hat.
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Prof. Dr. JOHANNES RLEINHOLD, Direktor des lInstituts fir
Gartenbau GroBlbeeren der Deutschen Akademie der Landwirt-
schaftswissenschaften zu Berlin

Fir seine richtungweisenden wissenschaftlichen Arbeiten auf dem Gebiet
des Gemiuseanbaues, deren Anwendung die Schaffung groBer komplexer
Gemisewirtschaften mit hohem volkswirtschaftlichen Nutzen ermoglichen.

Vaterlindischer Verdienstorden in Gold

Prof. Dr. HANS STUBBE, Nationalpreistrdger, Prisident der
Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin

Vaterlindischer Verdienstorden in Silber

Prof. Dr. Dr. GUSTAV BECKER, Nationalpreistriger, Direktor des
Instituts fiir Pflanzenziichtung, Quedlinburg

Vaterlindischer Verdienstorden in Bronze

Dr. HANSGEORG STEIKHARDT, Leiter der Abteilung Ver-
suchswesen des Instituts fiir Landwirtschaftliches Versuchs- und
Untersuchungswesen, Jena

Orden ,,Banner der Arbeit*

Ing. MAX KOSWIG, Abteilungslciter im Institut fiir Landtechnik,
Potsdam-Bornim

Prof. Dr. RUDOLF SCHICK, Nationalpreistriger, Dircktor des
lnstituts fiir Pflanzenziichtung, GroB-Liisewitz

Sozialistische Arbeitsgemeinschaft , Entwicklung des Schleppers
RS 14/46" im VEDB Schlepperwerk Nordhausen

Staatlicher Forstwirtschaftsbetrieb Schwarzenberg/Erzgeb.

LPG ,,Florian Geyer'* Typ IIl in Kmehlen, Krs. Gro8enhain

Held der Arbeit

GUNTER LIEBELT, Vorsitzender der LPG ,,Rotes Banner'' in

Mutzschen, Krs, Grimma ’

ERNST STEEGE, Vorsitzender der LPG Langhagen, Krs. Giistrow
AK 4555
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