halbkugelférmige Verteilung des Heues Wert gelegt. Der
gesamte Stapel wurde dann mit Stroh abgedeckt.

Der Liifter muBte wiahrend 21 Tagen insgesamt 205,5h in
Betrieb gehalten werden. Am Ende der Beliiftung lag der
Wassergehalt des Heues unter 20%,. Im Beliftungszeitraum
ficlen insgesamt 43,4 mm Recgen. Die Niederschlige drangen
auch bei starkem Gewitterregen nur bis zu 50 cm in den Stapel
ein. Nach zwei bis drei Tagen waren die duBeren Schichten
ohne Zutun der Beliiftung wieder abgetrocknet. Nach dem
Abraumen der Anlage wurde festgestellt, da das Heu am
AuBenrand in einer Schichtstirke von 10 bis 20 cm starke
QualititseinbuBe erlitten hatte, im Innern jedoch gute Quali-
tit besall.

In Auswertung dieser beiden Versuche lassen sich folgende
Regeln ableiten, wenn bei der Beliiftungstrocknung im Freien
geringe Verluste entstehen sollen:

1. Die Anlage mul so gestaltet werden, daB die Stapelober-
fliche moglichst klein wird. Heustapel mit gréBerer Hohe
und kleinerer Grundfliche sind vorteilhafter als bei um-
gekehrten Verhéltnissen.

2. Es erscheint zweckmaBig, insbesondere dann, wenn der

 Stapel sehr hoch gesetzt werden soll, einen in der Mitte des
Rostes senkrecht stehenden, zentralen Beliiftungskanal
anzuordnen, damit eine moglichst gleichmiBige Durch-
liiftung des gesamten Heustapels stattfindet.

3. Um den Rost herum ist eine etwa 30 cm hohe Strohschicht
zu packen, damit das Heu gegen die Bodenfeuchtigkeit
geschiitzt wird.

4. Falls man den Heustapel gegen das Einregnen nicht beson-
ders schiitzen kann (Stroh, Planen), ist er sorgfiltig zu
setzen und zwar so, da3 das Wasser nach den Seiten ablaufen
kann.

5. Wird das Heu nur mechanisch oder pncumatisch ohne viel
zusitzliche Handarbeit aufgebracht, dann muB die Anlage
zumindest in der Mitte abgedeckt werden.

6. Die Rander des Stapels sollte man senkrecht setzen. Die
Stapeloberseite ist halbkugel- oder dachférmig auszubilden.

Obwohl die beiden Versuche, iiber die vorstehend berichtet
wurde, als gelungen zu bezeichnen sind, muBl man doch davor
warnen, die Beliiftungstrocknung im Freien in gréBerem MaQe
anzuwenden, bevor nicht alle Moglichkeiten der Belaftung in
Bergerdaumen ausgeschopft sind. Eine Uberschlagsrechnung
ergibt, daB in den vorliegenden Fillen etwa 159, des im Freien
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Bild 2. Bergeraum fiir Heu, Stroh usw. (Entwurf: VEB Hochbauprojek-
tierung Rostock)

gelagerten Heues in der Qualitit zum groBen Teil erheblich
gemindert wurde. Diese Verluste wiegen moéglicherweise den
sonst der Beliiftungstrocknung zugeschriebenen Gewinn an
Nihrstoffen gegeniiber anderen Werbungsverfahren wieder
auf.

Wie ein recht billiger und zweckmiBiger Bergeraum fiir Heu
(der auch fiir die Beliiftungstrocknung gut geeignet ist) aus-
sieht, zeigt Bild 2. Bei einem Iassungsvolumen von etwa
4000 m? kostet er etwa 28000 DM. Auch aus Polen ist bekannt
geworden, daB man Heuschober nach dem Auffiillen mit einem
leichten Schutzdach versieht, um sie gegen das Einregnen zu
schititzen. Empfehlenswert wire eine Untersuchung, in wieweit
sich Kunststoffe fiir diesen Zweck verwenden lassen. Wir
miissen erreichen, daf3 das unter hohem Aufwand an Arbeit
und Kosten geworbene Rauhfutter wihrend des Lagerns keine
vermeidbaren Verluste erfahrt.
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Wie wirkte sich die Einfiihrung der Heukaltbeliiftung in einem VEG aus?

Das VEG Dudendorf bei Rostock besitzt 440 ha Griinland,
das sind 459%, der LN des Betriebes. Die Griinlindereien liegen
jeweils etwa zur Hilfte auf Niederungsmoor und auf Mineral-
boden an den stark bergigen Hangen eines Urstromtals. Dieser
hohe Griinlandanteil fithrte im Rahmen der Spezialisierung des
VEG zur Auifgabenstellung, hauptsichlich Rinderzucht,
Mast- und Milchwirtschaft zu betreiben. Samtliche seit 1958
getroffenen MaBnahmen in der 6konomischen Neuorganisation
des VEG hatten sich dieser Zielsetzung unterzuordnen. Nach-
dem eine Reihe betriebswirtschaftlicher Voraussetzungen fiir
die Rinderproduktion geschaffen waren, kam es insbesondere
darauf an, reichlich Futter in hoher Qualitdt zu erzeugen.’

Entsprechend den modernen Gesichtspunkten der vollmechani-
sierten Feldfutterwirtschaft erfolgte das vorwiegend iiber dic
Silageerzeugung, insbesondere aus Mais. Nach unseren wissen-
schaftlichen Erkenntnissen erfordert eine starke Maissilage-
fiitterung jedoch zur Gesunderhaltung der Tiere, zu ihrer
optimalen Mineralstoffversorgung und vor allen Dingen zur
Herstellung eines ausgeglichenen EiweiB-Stirke-Verhidltnisses
die ausreichende Bereitstellung von hochwertigem Heu.

Heft 5 - Mai 1962

Die bis 1958 im VEG Dudcendorf angewandte traditionelle
Methode der Heuwerbung iiber die Bodentrocknung konnte
niemals zur Erzeugung von hechwertigem Rauhfutter fithren
und begrenzte iiberdies aus arbeitswirtschaftlichen Griinden
die Gesamtmenge der Heuerzeugung sehr stark. Deshalb wurde
ab 1959 im VEG Dudendorf die damals aus einigen Veroffent-
lichungen der Fachpresse bekanntgewordene Kaltbeliiftungs-
trocknung eingefiihrt. Es eriibrigt sich, an dieser Stelle auf die
Details und auch auf den Stand der Erkenntnisse, die damals
vorhanden waren, cinzugehen.

Es soll nur erwahnt werden, daB bei Einbau der ersten Axial-
geblise in einem Kuhstallboden ernsthafte Widerstinde in
der Belegschaft und bei den staatlichen Organen zu iiberwin-
den waren, weil diese voraussagten, daf3 das wertvolle Gebaude
durch Selbstentziindung des Heucs abbrennen wiirde. Die
duBerst vorsichtig eingelagerte erste Ernte und ihre Trocknung
unter Dach iiberzeugte dann jedoch bald vom Gegenteil.

Bis zum Jahre 1959 wurde das gesamte Heu im VEG Duden-
dorf auf dem Boden getrocknet, d. h. also geméaht, drei- bis
viermal gewendet und anschlieBend mit der Hand aufgegabelt
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bzw. zu einem geringen Teil mit der Pick up-Presse auf-
gesammelt. Im allgemeinen ist, im Norden der DDR noch durch
den EinfluB des Kiistenklimas verstarkt, bei dieser traditionel-
len Methode die tagliche Arbeitszeit zeitlich begrenzt von etwa
11 bis 18 Uhr. Fehlt intensive Sonneneinstrahlung, und das
ist sehr oft der Fall, dann ist die Zeit noch kiirzer bzw. an
manchen Tagen kann man gar nicht im Heu arbeiten. Wenn in
der verbleibenden kurzen Zeitspanne groBe Mengen Heu
geerntet werden miissen, so benétigt man dafiir ein sehr groBes
Arbeitskriftepotential und sehr viel Transportraum. Weil diese
im allgemeinen nicht zur Verfiigung stehen, kommt es gewthn-
lich in Betrieben mit gréBerem Griinlandanteil nur zur Erzeu-
gung von minderwertigem Heu, das durch die lange Lagerung
auf dem Boden auslaugt und arm an Mineralstoffen, Vitami-
nen und Eiweill geworden ist.

Arbeitswirtschaftliche Vorteile

Die Einfithrung der Heukaltbeliiftung bietet besonders auf
arbeitswirtschaftlichem Gebiet eine Reihe von Vorteilen, die
das Verfahren besonders auszeichnen.

Das zur Trocknung fiir’die Kaltbeliiftung gemihte Griingut
wird im allgemeinen spitestens am zweiten Tage nach der
Mahd eingeschwadet. Je nach Witterung und Luftfeuchtigkeit
kann es nach wenig weiteren Arbeitsgingen spitestens am
dritten oder vierten Tag eingefahren werden.

Beim Aufladen des Halbtrockengutes hat sich der Mahlader
E 062, von dem das Schneidwerk abgebaut wurde, gut bewéhrt.
Die Arbeit, die bei der traditionellen Methode zwei aufstakende
Minner mit hohem physischen Aufwand verrichten miissen,
- leistet dabei ein Traktorist mit Schlepper. Seine Tagesleistung
liegt umgerechnet auf Trockenheu etwa um 409, hsher als die
von zwei Handstakern. Insgesamt ergibt sich bei der mechani-
sierten Beladupg von Halbtrockengut fiir die Kaltbeliftung
ein Aufwand an manueller Arbeitszeit von etwa 609% gegen-
iber der traditionellen Methode. Man darf allerdings dabei
nicht auBer acht lassen, daB die Ladearbeiten von Halbheu
auf dem Hinger hinter dem Sammellader einen hoheren
physischen Aufwand erfordern als das Laden von Trockenheu.

Als weiterer Vorteil bei der Einfithrung der Heukaltbeliiftung -

in arbeitswirtschaftlicher Hinsicht tritt eine Verlangerung der
Nettoarbeitszeit ein. Weil das Halbtrockengut auf dem Kalt-
beliiftungsrost zu Ende getrocknet wird, spielt eine Steigerung
des Wassergehaltes von + 5%, keine Rolle, insofern die Grenze
von 459, Gesamtfeuchte nicht wesentlich iberschritten wird.
Aus diesem Grunde kénnen die Erntearbeiten morgens, sobald
der Tau oberflichlich abgetrocknet ist, begonnen werden.
Das ist auch im Kiistenklimabezirk an Sonnentagen schon
um etwa 8 Uhr der Fall. Weil meistens an triiben Tagen ohne-
hin weniger Taufall eintritt, lieB sich dieser Arbeitsbeginn
fast immer einhalten. Das gleiche ist in der Begrenzung der
Arbeitszeit beim Anbruch des Abends festgestellt worden, wo
bis etwa 20 Uhr gearbeitet werden kann. Es wird also an Tagen
ohne Regen durch die Heukaltbeliiftung eine Nettoarbeitszeit
von 11 bis 12 Ah taglich erreicht.

Die Summierung aller arbeitswirtschaftlichen Vorteile, die
durch Einfiihrung der Heukaltbeliiftung entstehen, ergibt, dag
mit den begrenzt vorhandenen Arbeitskriften in der Heuernte
in dem gleichen Zeitraum wie bei der traditionellen Methode
das Drei- bis Vierfache geleistet werden kann! Die Einsparung
von Lohnkosten soll hier nur am Rande vermerkt werden, weil
es ja vielmehr darauf ankommt, mit den vorhandenen Kraften
innerhalb der agro-technisch begrenzten Termine groBere
Ernteleistungen zu vollbringen. Unter Beriicksichtigung dessen,
daB in der gleichen Zeit, in der die Heukaltbeliiftung eingefithrt
wurde, auch eine Umstellung auf vollmechanisiertes Schwaden
und Wenden sowie auf die Entladung mit dem Kran T 170
erfolgte, wirkten sich die arbeitswirtschaftlichen Vorteile der
Kaltbeliiftung im VEG Dudendorf folgendermaBen aus:

Vor der Einfiilhrung wurden von Anfang Juni bis Ende Juli in
rd. 7000 Ah etwa 1500dt minderwertigen Heues erzeugt.
Jetzt werden nach der neuen Methode von Ende Mai bis Ende
Juni in 4000 Ah rd. 7000 dt hochwertigen Heues eingebracht.
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Alle Nihrwerte bleiben im Beliiftungsheu erhalten

Die Erzeugung von groBen Mengen Qualititsheu ist durch diese
Methode erstmalig gegeben. Sie ist von entscheidender Bedeu-
tung fiir die tierische Produktion. Bevor diese Methode im
VEG Dudendorf zum Einsatz kam, hatten die Rinder immer
unter Mineralstoffmangelerscheinungen, die bei Hochleistungs-
kiihen oft bis zur Knochenweiche fiihrten, zu leiden. Die
Zwischenkalbezeit lag bei 15 Monaten, weil, verursacht durch
den Mineralstoff- und Vitaminmangel, die Tiere in der Winter-
periode nicht rinderten bzw. trichtig wurden. Mit der Erhal-
tung der Mineralstoffe und Vitamine im Kaltluftheu ist darin |
eine wesentliche Anderung eingetreten. Das dokumentiert sich
dadurch, daB jetzt von Oktober bis Januar 409, der Abkalbun-
gen der Kiihe und Starken erfolgen. Noch héher muf das
Kaltluftheu als EiweiBlieferant fiir die Rinderwirtschaft
bewertet werden.

Dazu fiir das VEG Dudendorf einige Zahlen:
EiweiBproduktion aus Rauhfutter vor Einfiihrung

der Kaltlufttrocknung 45dt
EiweiBerzeugung aus kaltbeliiftetem Heu 1961 490 dt
Mehrerzeugung 445 dt

Diese EiweiBmenge reicht z. B. aus, um 8900 dt sMilch im
VEG Dudendorf mehr gegeniiber friiher zu erzeugen. Als
stichhaltige Beweise fiir die Richtigkeit dieser Berechnung
mogen einige weitere Zahlen gelten:

1958 wurden 300 Rinder (davon 120 Milchkiihe) im VEG
Dudendorf gehalten, aber nicht ordnungsgemafB gefiittert.
1961 waren 1200 Rinder (430 Milchkiihe) im Betrieb vorhan-
den, sie wurden nach den wissenschaftlichen Futternormen
bestens erndahrt. - £

Wenn hier die betriebswirtschaftlichen Auswirkungen der Ein-
fithrung der Heukaltbeliiftung vorangestellt wurden, dann
deshalb, wzil sie Anlafl waren, diese MaBnahme stark zu for-
cieren.

Die Beliiftungsanlagen im VEG Dudendorf

Im Jahre 1959 wurden erstmalig sieben Ringbeliifter in einén

" Kuhstallboden eingebaut,aus Sicherheitsgriinden auf einerRost-

grundflache von nur 75 m? ausgelegt. Nach den iiberragenden
Erfolgen auf diesen Kaltlufttrockenflichen haben wir dann

_in eine Feldscheune weitere sechs. Kaltbeliiftungen mit je

100 m? Rostfliche eingebaut. Auf dieser Beliifftungsanlage
wurde vorwiegend Kleeheu aus dem ersten Schnitt und in
einem Fall Kleesamenheu in der dritten Schicht iiber etwa
4,6 m hoch lagerndem Kleeheu getrocknet. Die Beschickung
eines dieser Roste mit zwei Schichten zu jeweils 2,6 m Lands-
berger Gemenge mit einem sehr hohen Anteil an vicia vilosa
fiihrte ebenfalls zu vollem Erfolg. Nach Einbau dieser Anlagen
war jedoch der fiir eine Heulagerung bzw. Trocknung geeignete
umbaute Raum erschépft. Demgegeniiber standen jedoch
noch groBe Mengen Futter von dem Griinland zur Verfiigung,
das dringend fiirdie Rauhfutterversorgung im Winter gebraucht
wurde und dessen Ernte ebenfalls unter den vielen genannten
Vorteilen der Kaltbeliiftung erfolgen sollte. Deswegen wurde
zu der, wie es damals schien, Notlésung des Aufstellens von
Kaltbeliftungsanlagen unter freiem Himmel gegriffen.

Die Anlagen wurden im Haupt- und Nebenbetrieb dort aui-
gebaut, wo sich ein geringer Anfahrtweg von der Erzeugungs-
fliche mit einer giinstigen Lagerung in der Nihe der Viehstélle’
kompensieren lieB.

Unter freiem Himmel wurden Rostgrundflichen von 90 m?
gewihlt. Wir bauten jeweils vier Rostflichen mit Ring-
beliiftern in einem ldnglichen Rechteck so auf, daB im End-
effekt zwei lange Heumieten mit einem Zwischenraum von
2 m nebeneinander standen. An einer Giebelseite stellten wir
das zur Beschickung vorgesehene Heu- und Strohgeblise so
giinstig auf, daB die gesamten Schichten von jeweils 3 m Héhe
ohne Umriicken des Gebldses in einem Arbeitsgang auf-
gebracht werden konnten. Dazu wurde zu Anfang die gesamte
Rohrlinge des Geblises ausgelegt und ddnn nach erreichter
Beschickungshodhe ein Rohrstiick nach dem anderen abgebaut.
Auf diese Weise war auf der Miete nur 1 AK erforderlich. Bei
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der Kaltbeliiftung im Freien haben wir insgesamt drei Trock-
nungsschichten aufgebracht, wobei ein speziell versierter Fach-
mann die letzte Schicht in Satteldachform packt, damit die
Einregnungsgefahr auf ein Minimum absinkt. Um gegen Witte-
rungsschiden gesichert zu sein, liegen wihrend der Beschickung
der unter freiem Himmel stehenden Heubeliiftungsanlage
groBe Mietenplane in der Nihe bereit. Trotz der letzten zwei
nassen Jahre ist es niemals passiert, daB3 die Heumieten unter
freiem Himmel groBere Regenschiden erlitten. Die Perfektion
der Kollegen der Feldbaubrigade ist inzwischen so groQ
geworden, daB3 bei den acht unter freiem Himmel aufgebauten
Kaltbeliiftungsanlagen das gleiche Qualitatsheu erzeugt wird
wie bei der Unterdachtrocknung. Natiirlich muB8 man dabei
von einer kleinen diinnen AuBlenschicht an der Miete absehen,
die immer durch die Witterung Verluste erleidet, was aber
dann wenig bedeutet, wenn die letzte Schicht mit Nachhark-
heu abgedeckt wird.

Versuche mit dem Schlegelhiicksler 7

Es soll an dieser Stelle noch iiber einige Versuchsergebnisse
berichtet werden, die das VEG Dudendorf im Bemiihen um
die Steigerung des Mechanisierungsgrades der Heuwerbung
durch den Einsatz des Schlegelhédckslers in Verbindung mit der
" Kaltbeliiftung machte.

Der Schlegelhdcksler ist eine neue revolutionierende Errun-
genschaft der Landtechnik in der vollmechanisierten Ernte
von Griinfutter, Riibenblatt, Lagergetreide, lagernden Legumi-
nosen, Stroh aus dem Méihdrescher und, wie versucht wurde,
auch bei Heu. Seine iiberragende Bedeutung liegt darin be-
griindet, daf er eine vollkommene Ein-Mann-Arbeit (nur mit
dem Traktoristen) ermdéglicht.

Das VEG Dudendorf brachte den Schlegelhdcksler in der
Heuernte vor allen Dingen deswegen zum Einsatz, um die sehr
schwere Arbeit beim Laden auf dem Anhénger hinter dem
Sammellader zu beseitigen. Bei den verschiedenen Varianten
stellte sich folgendes Ergebnis heraus:

1. Der Schlegelhacksler nimmt sauber jedes Erntegut, gleich welchen
Feuchtigkeitsgehaltes auf und blast es ohne Schwierigkeiten auf
einen angehingten Grofraumanhéanger.

2. Sinkt der Feuchtigkeitsgehalt des aufgesammelten Halbtrocken-
gutes unter 30% ab, so treten steigende Bréckelverluste auf, die
durch das Gebldse des Hickslers als Staub weggeblasen werden
und verlorengehen. Das ist ganz besonders bei Leguminosen-
blittern der Fall. Aus diesem Grunde sollte man mit dem Schlegel-
hacksler nur Grasheu aufsammeln. ) =

3. Die Hicksellinge beim Schlegelhacksler liegt zwischen 3 und
156 cn, der Durchschnitt etwa bei 7 cm. Wenn man dieses Hacksel-
gut auf die Kaltbeliiftung bringt, so wird es bei einem Wasser-
gehalt von iiber 359, nicht oder unzureichend durchblasen und
bildet Schimmel bzw. geht in Faulnis tiber.

Man muB also fiir den Einsatz des aufBlerordentlich arbeits-
starken Schlegelhickslers eine Feuchtigkeitsspanne des Halb-
trockengutes zwischen 30 und 359, abpassen, damit einerseits
der Luftdurchtritt bei der Kaltbeliftungstrocknung gewahr-
leistet ist und andererseits die Brockel- und Verstaubungs-
verluste nicht zu grofl werden.

Die Versuche im VEG Dudendorf sind durchaus noch nicht
abgeschlossen und wurden auch nur in einem verhaltnismaBig
kleinen Rahmen ausgefithrt. In diesem Jahr sollen weitere
Erfahrungen gesammelt werden. Es ist im iibrigen anzu-
nehmen, da3 der Schlegelhicksler in der Ernte des Griinfutters
fiir die Warmlufttrocknung eine erhéhte Bedeutung besitzt.

Beliiftungstrocknung von Getreide

In den bisherigen Ausfiihrungen wurde vom Einsatz der Kalt-
lufttrocknung bei der Heugewinnung im VEG Dudendorf
berichtet. Darauf ist aber der Einsatz dieses Verfahrens durch-
aus nicht beschrinkt geblieben. Als 1960 in der Getreideernte
unablassig groBe Regenfille auftraten und dadurch alles
Sommergetreide, das in Hocken stand, zu verfaulen drohte,
diente die Kaltlufttrocknung auf diesem Gebiet ebenfalls.

Die nach der Heutrocknung nicht mehr benétigten Ringbeliif-
ter wurden ausgebaut und in ebenfalls unter freiem Himmel
aufgestellte Lattenroste fiir die Getreideeinmietung eingebaut.

Heft 5 - Mai 1962

Auf diese Kaltbeliiftungsroste wurde Vermehrungshafer
gepackt, der einen Feuchtigkeitsgehalt von &~ 509, hatte und
bereits stark ausgewachsen war. Weil das Wetter dazu zwang,
wurden die Mieten bis in 8 bis 10 m Hoéhe in einem Arbeitsgang
aufgepackt. Die nicht von Rosten unterbauten Randflichen
der Mieten wurden beim Hafer auf 2 m Breite erweitert, um
einem Luftverlust, der durch die glatten Garben im erhohten
Mafe zu erwarten war, zu begegnen. Von Beginn der Einmie-
tung an wurde, ohne Riicksicht auf die Luftfeuchtigkeit bzw.
auf Regen, Luft durchgeblasen. Die genauen Beobachtungen
der Temperaturverhdltnisse in der Getreidemiete zeigten,
daB sich die Temperatur niemals iiber 40 °C erhoht. Beim
Drusch des Hafers ergab sich, da8 die gesamten Mieten gut
durchgetrocknet und ohne jede Schimmelbildung geblieben
waren. Die Keimfahigkeit des Hafers betrug nach der Reini-
gung 999%,.

AbschlieBend soll noch ein Blick auf die politischen Auswir-
kungen der Einfilhrung der XKaltlufttrocknung im VEG
Dudendor{ geworfen werden. Anfangs wurde erwihnt, dal es
in Dudendorf genauso wie bei vielen anderen landwirtschaft-
lichen Betrieben und staatlichen Organen eine betrachtliche
Skepsis gegeniiber der Kaltlufttrocknung gab. Nachdem aber
die aufgezeigten Erfolge demonstriert werden konnten, machte
sich in dem vom VEG beeinfluften Raum in stindig steigendem
MaBe eine positive Stellungnahme zu der neuen Methode
bemerkbar. Landwirte, die vorher die Moglichkeiten der
Steigerung der tierischen Produktion in den Fesseln der tradi-
tionellen Wirtschaftsmethoden begrenzt sahen, erkannten, daB
es durchaus méglich ist, durch die Kaltbeliiftung eine Steige-
rung in der Arbeitsproduktivitit, der Heuqualitit und der
Gesamterzeugung von eiweillreichem Futter zu erzielen. Land-
wir'tsc}ﬂlaft]iche Betriebe, die vorher glaubten, daB die im
Siebenjahrplan geforderten Produktionsziele der Landwirt-
schaft nicht erreichbar seien, erkannten, daB diese Ziele
durchaus real sind. Man kann ohne Ubertreibung sagen, daB
die Schaffung eines groBen Beispiels weite Kreise der Land- -
bevolkerung davon iiberzeugte, daB durch die sozialistische
Agrartechnik eine Produktion von Lebensmitteln im Uberflu3
und damit ein besseres Leben erreicht werden kann. So gibt
es gegenwartig im ISiistenbezirk in vielen landwirtschaftlichen
Betrieben Bestrebungen, Kaltbeliiftungsanlagen zu erhalten.
Vor allen Dingen hat sich endlich durchgesetzt, da8 die in
nicht geringer Zahl vorhandenen Ringbeliifter, die vielfach
achtlos beiseitegelegt worden waren, jetzt zum Einbau gelangen.

Zusammenfassung

Es wurde bewicsen, dafl durch die Einfiilhrung der Heukalt-
beliifftung im VEG Dudendorf die Arbeitswirtschaft in demnr
Monat mit dem gréBten Arbeitsanfall des Jahres, dem Juni,
eine starke Entlastung erhalten hat. Dadurch konnte die
Gesamterzeugung eines wichtigen Futtermittels, des Heues,
erstmalig in der agro-technisch ginstigsten und innerhalb
einer optimal kurzen Zeit erfolgen. Gleichzeitig wurde es
durch die Heukaltbeliftung moglich, die im Griinfutter ge-
wachsenen und fiir die Tiere lebenswichtigen Bestandteile,
die Mineralstoffe, Vitamine und das Eiweil3, nahezu verlustlos
zu konservieren. Diese beiden Faktoren, die als die beiden
Hauptvorziige der Kaltlufttrocknung anzusehen sind, ermog-
lichten es, die volkswirtschaftliche Leistung des VEG Duden-
dorf gewaltig zu steigern. Innerhalb dreier Jahre, in derselben
Zeit, in der die Kaltlufttrocknung eingefiihrt wurde, wurden
die Rindviehbestinde wvervierfacht, insgesamt auf einen
Bestand von 1200 Stiick, davon 43 Milchkiihe je 100 ha,
gesteigert. Die Milchleistung stieg entsprechend von 300 !/ha
auf iiber 1200 //ha an.

Durch die Kaltbeliftung erfolgte eine Revolution in der
Futterwirtschaft des VEG Dudendorf.

Obwohl unbestritten ist, daB3 die fernere Zukunft in der
Warmlufttrocknung liegt, soll zum SchluB der Uberzeugung
Ausdruck gegeben werden, daf3 auf Grund des verhaltnismaBig
geringen Investitions- und Materialaufwands bei der Kalt-
lufttrocknung in kirzester Frist die tierische Produktion in

der DDR einen auBerordentlichen Aufschwung nehmen kann.
A 4668
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