werden. Im Jahre 1961 haben wir auSerdem noch Luzerneheu
in der Zuckerfabrik und zum Teil auf Dreibockreutern
getrocknet.

Folgender Nahrstoffgebalt wurde vom Institut fiir Landwirt-
schaftliches Versuchs- und Untersuchungswesen in Jena fest
gestellt:

Tgb.-Nr. F 783 bez. getrocknet in der Zuckerfabrik
Trockensubstanz 91,60%, darin

Rohprotein . 20,019%
Rohfett o 1,62%
Rohfaser 24,78%
Asche 11,54%
Nfr. Extraktst. 42,05%, °

Tgb.-Nr. F 784 bez. getrocknet durch Kaltbeldftung
Trockensubstanz 90,109%, darin

Rohprotein . 17,239%
Rohfett 0,80%
Rohfaser 25,29%
Asche 9,89%
Nfr.-Extraktst. 46,79%
Tgh.-Nr. F 785 bez. auf Reutern getrocRnet
Trockensubstanz 89,909%, darin
Rohprotein 17,79%
Rohfett 0,80%
Rohfaser 34,12%
Asche 10,87%
Nfr.-Extraktst. 36,42%
Eine Rentabilititsberechnung zeigte folgendes Ergebnis:
1. Trocknung in StrauBfurt: 172 dt Heu [DM]
Lohn insgesamt 415,76
Mahlader 483,00
Abwertung 118,00
Trakt.-Std. = 90 h/468 / Diesel 191,88
Pferdestunden —
Trocknungskosten in StrauBfurt 1113,17 < [DM]
_ Diinger 86,00 = 13,42
4 indirekte Kosten je dt 2,90
' je dt 16,32
(ohne Trocknungskosten in StrauBfurt = 6,98 DM)
2. Kaltlufttrocknung = 93 dt [DM]
Lohn insgesamt 216,02
Kosten fiir Grasmaher 30,00
Pferdestunden 7 zu 2,16 15,12
Trakt.-Std. 59 zu 1,50 (195 )) 89,95
Abwertung 64,00
415,09
Anteil. Grasmaher Trakt.-Std. 32,81 [DM]
447,90 = 4,81
4 indirekte Kosten je dt ) 5,15
. je dt insges. 9,96
3. Trocknung auf Reuter = 315 dt [DM]
Lohn insgesamt 449,52
= Kosten fir Grasmaher 60,00
Pferdestd. 42 zu 2,18 ° ' 90,72
Trakt.-Std. 16 zu 1,50 {53 ) 21,73
Abwertung 215,00
Anteil. Grasmaher Trakt.-Gesp.-Std. 98,43 {DM}
' 935,40 2,97
+ indirekte Kosten je dt 5,15
+ Reuter einfalren je dt 1,85
je dt inges. 9,97
Dipl. agr. Ing.

B. GONDA, Budapest

Die Ertrage unserer Futterpflanzen werden alljahrlich durch
Ernteverluste reduziert und auch in der Qualitit und dem
Nihrstoffgehalt wesentlich beeintriachtigt. Ursachen dalfiir
sind die veralteten Arbeitsverfahren bei der Futterernte, un-
zureichende technische Ausriistung sowie die ungeniigende
Anwendung moderner Konservierungsmethoden. Die Trock-
nung der Futterpflanzen verdient dabei besondere Beachtung.
Uber Mbglichkeiten und Erfahrungen auf diesem Gebiet in der
ungarischen Landwirtschaft soll hier berichtet werden.

Die wichtigsten Futterpflanzen in der ungarischen Landwirt-
schaft sind die verschiedenen Schmetterlingsbliitler, ins-
besondere Luzerne. Bei ihnen muB man besonders auf die Ver-
hinderung des Blatterabfalls bzw. auf die gleichzeitige Trock-
nung der Blatter und Stengel bei der Heubereitung achten.
Das frither angewendete Verfahren der Schwadtrocknung und
das Zusammenschieben zu Haufen hatte den Nachteil, daB3
das Heu auf dem Schwad den sengenden Sonnenstrahlen aus-
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Die gesamte Ernte des Jahres 1960 konnte nur unter aufbie-
tung aller Kréifte geborgen werden. Dabei waren Verluste
nicht immer zu vermeiden. Durch die lange anhaltenden
Niederschlige gestaltete sich die Luzernesamenernte besonders
schwierig. Die andauernde Nisse hatte zur Folge, daB der
Luzernesamen bereits auf dem Feld ausgewachsen war. Der
Keimling des Samenkorns sprengte das Samenrslichen und
fiel heraus. Dadurch entstand ein Verlust von ungefidhr 309,
Luzernesamen.

Um noch gréBere Verluste zu verhiiten, haben wir den Mah-
binder eingesetzt. Sofort hinter dem Binder wurden die
Biindel aufgeladen und mit dem Heugeblise auf die Kalt-
beliiftungsanlage gebracht.

Hier wurde das Erntegut von-7 ha auf die Lattenroste der
Kaltbeliiftungsanlage gebracht und bis zu einer Stapelhthe
von 8 m geschichtet. Das Beschicken der Anlage dauerte drei
Tage, da wir wegen der Regenfille mehrmals unterbrechen
muften. )

Nach vollstindiger Beschickung haben wir 14 Tage ohne
Unterbrechung beliiftet. Die Axialgebldse liefen auch bei
80 bis 909, Luftfeuchtigkeit, die Temperatur kontrollierten
wir laufend. Die Axialgeblidse wurden nur zur voriibergehenden
Erwiarmung des Trockengutes abgeschaltet. Nach Wieder-
beliiftung sanken die Temperaturen schnell wieder auf den
Stand der AuBentemperatur.

Bei Frosteintritt erreichten wir durch nochmaliges Beliiften
frosttrockenes Druschgut. Es lieB sich mit der Fortschritt-
Dreschmaschine sebr gut dreschen. Die Kappen lieBen wir
zweimal durchlaufen. Der Kleereiber wurde nicht eingesetzt.
Mit der geschilderten Methode konnten wir auf einer Flache
von 15 ha je ha 0,90 dt Luzernesamen ernten. .

Abschliefend kann man sagen, dal wir im VEG Saatzucht
Kutzleben iiber das Versuchstadium hinaus sind. In Zukunft
soll alles Heu und nach Bedarf auch die Samenluzerne auf
Heubeliiftungsanlagen getrocknet werden. Ihre Vorteile sind -
unter Beweis gestellt. Das trifft auch fiir das VEG Saatzucht
Boldebuck zu. Im Jahre 1962 werden zu den sechs vorhandenen
Axialgeblasen nocht acht weitere hinzukommen.

Bereits im Vorjahr wurde hier der WeiBkleesamen auf Heu-
beliftungsanlagen getrocknet. Die Trocknung der Futter-
erbsen ,,Baltersbacher‘ ist jedoch miflungen. Ermittlungen im
Betrieb ergaben, daB die Erbsen z.Z. der Beschickung der
Anlagen in der Schote noch griin waren, obwohl die Schoten -
duBerlich abgetrocknet erschienen. Das Druschergebnis war
30 bis 409, schwarze Erbsen. Die Ursachen sind noch nicht
ermittelt. Liegen auf diesem Gebiet bei anderen Kollegen
schon Erfahrungen vor ? A 4672

- Einige Organisationsmethoden der Futtertrocknung in Ungarn

gesetzt war, die Blitter schnell trockneten, wobei die Stengel
ihren Wasseriiberflu3 nur langsam abgaben. Das Heu ist also
dem Wetterrisiko ausgesetzt, entweder es verliert viele Blitter,
oder es verfault bei regnerischem Wetter.

Im Hinblick auf eine moglichst verlustlose und nihrstoffreiche
Heuernte sind Termine und Anzahl der Klee- und Grasschnitte
von erheblichem EinfluB3. Die Rohfaser der jungen Luzerne ist
zu 75 bis 809, verdaulich, wihrend dieser Prozentsatz zum
Zeitpunkt der Bliite auf 43 bis 469, absinkt. Erfolgt die erste
Mahd bei Knospenentfaltung, dann sind unter unseren Verhalt-
nissen vier Schnitte méglich. AuBerdem wird durch eine frithe
Mahd das Verhiltnis von Blidttern und Stengeln giinstiger. Uber
den Futterwert der Luzerne entscheidet aber der Prozentsatz
der Blitter, da sie den Hauptanteil an Eiwei3 enthalten. Er
iibertrifft den der Stengel beinahe um das Dreifache.

Die Anwendung neuzeitlicher Heuwerbung erméglicht, das
Futter sowohl bei trockenem, als auch bei feuchtem Wetter mit
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wesentlich geringeren Verlusten zu Heu zu trocknen. In Zu-
sammenhangdamit méchteich iiber einige Verfahren berichten,
die in den volkseigenen Giitern Ungarns seit einiger Zeit ver-
breitet angewendet werden.

Die Reutertrocknung

Ein solches Verfahren ist die im VEG Boly entwickelte Reuter-
trocknung. Die richtige Auswahl der Mahdtermine erméglicht
zwar die Bereitung von Heu guter Qualitit, gewidhrleistet sie
aber nicht. In Ungarn (Siidtransdanubien) ist der Mai im
allgemeinen niederschlagsreich. Bei der stetigen Zunahme der
- Luzerneflichen ist es leider nur selten gelungen, das Heu in
guter Qualitdt einzubringen. Das VEG Boly bemiihte sich
deshalb, mit Hilfe der Reutertrocknung das Heu reicher an
‘Blattern, Nahrstoffen und Karotin einzubringen. .

AnschlieBend soll die Organisation der praktischen Arbeit
erdrtert werden, die man in einer Abteilung des VEG Boly
entwickelte. Die Luzernefliche betrug hier 156,8ha, die

Luzerneschlige waren durchschnittlich 2,5 km weit vonein-.

ander entfernt. Zum schnittgiinstigsten Termin mihte man mit

Bild 1. Beschickung der Reuter

drei Grasmihern im allgemeinen tiglich 25,2 ha Luzerne ab,
so daB die Mahd in‘etwa sechs Tagen beendet war. Regne-
risches Wetter kann diese Arbeit stark verzogern. Ein bis zwei
Tage nach der Mahd, die Feuchtigkeit der Luzerne im Schwad
war bis auf etwa 509, gesunken, wurde das Schwad mit einem
Wender aufgerollt. Diese Arbeit beginnt man erst nach Ab-
‘trocknen des Friihtaues, da das Heu sonst schimmelig wird.
Zum Schwaden wurden zwei Maschinen eingesetzt, damit fiir
die Fahrzeuge moglichst schnell genng geschwadetes Heu
bereitliegt und das an einem Tag geméhte Gras auch an einem
Tag geschwadet und eingebracht werden kann. Zum Aufladen
.der Rollschwaden wird auch der Mahlader erfolgreich benutzt.
Im andern Fall werden die Rollschwaden dem Tempo des
Abfahrens entsprechend in Windhaufen gesammelt, um das
Aufladen auf Anhinger oder Wagen zu erleichtern.’

Abweichend von der im Ausland gebrduchlichen Methode wird
.das Trocknen bei uns nicht auf den Schligen, sondern auf dem
Schoberplatz durchgefiihrt, wo mah die Reuter in Doppelreihen
aufstellt. Dabei ist zu beachten, dal der Abstand zwischen
.den beiden Reuterreihen groB genug ist, um mit den beladenen
Héngern bequem zwischen ihnen fahren zu kénnen (Bild 1).

Die Reuter werden direkt vom Anhéinger herab manuell mit
Heu beladen. Der Schobermeister iiberwacht das so auf-
_gereuterte Heu, bis es schoberreif wird. Nach beendeter Trock-
nung wird das Heu in Schobern aufgesetzt.

Je Reuter werden 300 bis 400 kg vorgetrocknetes Heu gerech-
net. Von einem Anhinger werden also ungefdhr fiinf Reuter
beladen. Stehen geniigend Reuter zur Verfiigung, so kann der
-einzelne Reuter auch mit weniger Heu beladen werden. Das
Heu wird daan schneller schoberreif.

_Heft 5 - Mai 1962

Das auf die Reuter gestapelte Heu erreicht bei entsprechendem
Wetter in etwa vierzehn Tagen Schoberreife. Das Schober-
setzen beginnt, wenn die Feuchtigkeit des Heues noch ~ 20%,
betrigt. Es wird dann mit dem Reuter zum Elevator bzw. Heu-
geblase befordert, und zwar bringt man an beiden unteren
Lenkern der Zetorhydraulik je eine 3 m lange Kleinbahn-
schiene an (Bild 2). Der so ausgeriistete ,,Zetor" wird dann

riickwirts an den Heuhaufen gefahren, der Lader greift dar-

unter, hebt das Heu mit dem Reuter an und setzt alles am
Elevator ab. Dort gabeln 2 AK das Heu ein und stellen den
leeren Reuter beiseite (Bild 3).

Bild 8. Die Reuter werden zum Schober gefahren

Diese Methode fithrt sowohl bei regnerischem als auch bei

trockenem Wetter zu einem Heu besserer Qualitit und steigert

auch die Arbeitsproduktivitit. -

Heubeliiftung nach VAMOSI
Im Vergleich zum VEG Boly mit seinem niederschlagreicheren

- Klima soll hier die Arbeit des VEG Felsényomaés in der trocken-

sten Gegend Ungarns betrachtet werden.

Dort begann die erste Mahd der Luzerne im vorigen Jahr am
2. Mai. 209, des Ertrages wurden nach dem Verfahren von
VAMOSI!Y), 209, auf Reutern und 609, auf traditionelle Art
eingebracht. Die Heutrocknung nach VAMOSI (mit Liiftung)
sicherte im Vergleich zur traditionellen Methode einen Mehr-
ertrag von 2% an verdaulichem EiweiB und 7,7%, an Stérke-
wert. Wire also die Ernte des gesamten Luzerneertrages auf
einer Flache mit iiber 1000 ha zur Zeit des Bliitebeginns in
einem auf ~ 459%, Feuchte vorgetrockneten Zustand mit Hilfe
der Liiftungsmethode erfolgt, so hatte diese Flache einen Ei-
weiBmehrertrag von nahezu 700t gesichert. Diese Eiweil3-
menge geniigt zur Erzeugung ,einer Milchmenge von iiber

) s.S.231.
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1000000 /, deren Wert nach offizieller Umrechnung nngefihr
1000000 DM betragt. Man koénnte auch sagen, dall dieser
EiweiBmehrertrag den Eiweilbedarf von =z 300 Kithen mit
ciner Milchleistung von 3400 ! befriedigen kénnte.

Ein weiterer- Vorteil der Liiftungsmcthodce besteht darin, dalB
die dt Heu ungefiahr 9 Ft (& 2,25 DM) billiger hergestellt wird
als bei der traditionellen Heuernte. Im VEG Ifelsényomas wurde
mit drei Heubeliiftungsgeblisen nach KUNFLIY-TANGL-
LOMB (Leistung 100000 m?*/h) je ein Schober nach VAMOSI
in einer GréBe von 17 Waggons?) hergestelit. Diesc Art der
Heuernte und -lagerung zog die Aufmerksamkeit unserer
Fachleute auf sich. Auch dieses volkscigene Gut erzielte gute
Ergebnisse. Besonders kennzeichnend war dic Erfahrung béi
cinem Schober, dessen Elektromotor am vierten Tag der
Beliiftung einen Defekt bekam. Da ein Ersatzmotor fchlte,
wurde der Schober 20 h lang nicht geliiftet. Das Heu erwarmte
sich bereits so stark, daB die Hand diec Warme der Schober-
temperatur nicht mehr aushielt. Man fiirchtete, da3 das Heu
schon verdorben wire. Nach einstiindiger Ventilatortatigkeit
hatte sich das Heu jedoch volistandig abgekiihlt. Es zeigte sich,
daB auch diese bis zu einer Feuchtigkeit von 40 bis 459, vor-
getrocknete Luzerne an Qualitit nicht verloren hatte.

Warmlufttrocknung

Im Jahr 1961 wurden mit vorgewarmter Luft — vor allem in
unseren Hybridmaisbetrieben ~ ungefihr 170 Waggons Heu
getrocknet. Der Gehalt an verdaulichem Eiweill schwankte
im allgemeinen zwischen 10 bis 13% und der an Karotin
zwischen 50 bis 120 mg/dt. Der Nachteil dieses Verfahrens
besteht darin, daB die Selbstkosten der in den Hybridmais-
betrieben durchgefiihrten Trocknung zu hoch sind. Das hier
getrocknete Futter muf3 ebenso bis ~ 459, Feuchte vorgetrock-
net werden wie bei der Trocknung auf Reutern oder mit Kalt-
luft. Das hat besonders hinsichtlich des Heizolaufwands seinc
Bedeutung. Deshalb darf man dieses Verfahren nuv als eine
zusatzliche Auslastung der Hybridmaisbetriebe und der dort
vorhandenen Moglichkeiten beurteilen. Unter Beriicksichtigung
des Umstandes, daB in Ungarn bereits 12 Hybridmaisbetriebe
mit einer groBen Leistungsfihigkeit arbeiten, ist die Anwen-
dung dieser Methode richtig und zweckmiBig, solange der
Bedarf der VEG mit Hybridmaisbetricben an pflanzlichem
EiweiB und Vitamin A nicht auf andere Art billiger gedeckt
werden kann.

Die Schnelitrocknung mit Heiflluft

wurde in den ungarischen GrofB3betrieben auch im Jahr 1961
eingefiithrt. Mit der Errichtung von Schnelltrocknungsanlagen
sollen das Witterungsrisiko und die bisherigen Nahrstoff- und
Vitaminverluste durch die Anwendung einer hochentwickelten
Anbau-, Ernte- und Trocknungstechnologie weitgehend
beseitigt werden. Dabei soll aus Griinfutter ein dem Kraft-
futter gleichwertiges Mehl hergestellt und auch so durch ver-
lustlose Heuwerbung die Eiweilfrage in der Tierfiitterung
gelost werden.

Die Leistungsfahigkeit dieser Betriebe betrigt 15 dt/h getrock-
netes Heumehl, zu dessen Gewinnung — in Abhingigkeit von
der Anfangs- und Endfcuchtigkeit des Erntegutes - 55 bis 60 dt
Griinmasse, d. h. wihrend der ersten beiden Schnitte der
Ertrag von 0,7 bis 1 ha Luzerne, je Arbeitsstunde verarbeitet
werden mulf.

Dieser Griinmassebedarf von 55 bis 60 dt/h muB jeweils bei
der Organisicrung von Futterernte und -transport als Grund-
lage dienen, da die Kontinuitat der Arbeit sonst nicht gesichert
ist.

Die Anzahl der erforderlichen Kraft- und Arbeitsmaschinen
sowie Anhanger hangt vom Ertrag der Flache und ihrer Ent-
fernung vom Betrieb, von den Wegverhiltnissen und der
Leistungsfihigkeit der Maschinen und Transportmittel ab.

Die Mahd deckt den Bedarf von taglich 21 bis 23 Ah im all-
gemeinen wihrend zwei Arbeitsschichten je 10 h, die Stetig-

*) ein Waggon - 10t.
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keit der Beladung und Anfuhr muf3 Tag und Nacht gesichert
sgin.

Bei der Anwendung der jetzigen Technologie mfu8 der Trock-
nungsbetrieb — eine Entfernung unter 20 km nnd ein entspre-
chend gut erhaltenes Betricbswegenetz angenommen — zur
Ernte und Forderung iiber

8 Kraftmaschinen,
4 Grasmiahmaschinen,

3 Mahlader,
16 Kipp-Anhdnger

sowic bei den diinncren Schwaden des vierten und finften
Schnittes drei Schwadenwender mit Arbeitskraften fiir den
Schichtbetrieb verfiigen koénnen. (Darin ist bereits auch die
Sicherheitsreserve enthalten.) Dieser maximale Maschinen-
bedarf, der auch die Anfangsschwicrigkeiten und ungiinstigen
Betricbsverhdltnisse beriicksichtigt, kann bei entsprechender
Anlage der Ernteflichen verringert werden.

Halt man dic Technologie ein, so sichert 1 ha Luzerne bei
Bewidsserung und Mahd zur Zeit der Vorbliite und bei Schnell-
trocknung der Griinmasse von ungefdhr 340 dt ein Mehl mit
34 bis 36 dt Starkewert, darin 12 dt verdauliches Eiwei3 und
1,7 kg Karotin.

Damit wird das Ergebnis der ohne Bewasserung angebauten,
zur Blitezeit geschnittenen und auf dem Schwad getrockneten
Luzerne ungefahr um das Fiinffache uibertrofien.

Wir haben einige Berechnungen zur Organisierung der Roh-
stoffversorgung der Griinfuttertrocknungsbetriebe bei Be-
wasserung durchgefiihrt. Die gro8e Kapazitit des Trocknungs-
betriebes, die speziellen Anspriiche an das Trocknungsprodukt
sowie die Wirtschaftlichkeit des Anbaues bei Beregnung und
dic des Betriebes selbst erfordern die Losung vieler 6kono-
mischer Probleme. Wir sind davon ausgegangen, daB die
Kapazitit des Trocknungsbetriebes 15 dt Trocknungsprodukt/h
betragt. Bei ciner tidglichen Arbeitsdauer von 20 h und einer
tatsidchlichen Trocknungsdauer von 18 h mul3 eine Leistung .
von 270 dt je Tag erreicht werden. Die Menge des erforderlichen
Griingutes muB unter Beriicksichtigung dieser IKapazitit so
ausreichend bemessensein, daBwahrendder130-Tage-Kampagne
moglichst eine gleichmaBige Ausbeute gesichert ist. Da die
erstrangige Aufgabe des Trocknungsbetriebes in der Gewin-
nung von Luzernemehl besteht, haben wir die Luzerne als
Hauptfrucht betrachtet. Wir bemiihten uns, FlichengrsBe
und Pflanzensortiment auBer mit den speziellen Anspriichen
des Betriebes auch mit den Erfordernissen des Pflanzenbaues,
der Erhaltung der Bodenfruchtbarkeit und der Bewidsserung
in Einklang zu bringen.

Wihrend dieser 130 Tage ist fiir 30000 dt Trocknungsprodukt
mit hohem Eiweillgehalt das Griingut so ausreichend zu
sichern, dal3 auch eine Reserve gebildet werden kann.

Die Anbaustruktur lautet: 100 ha- Luzerneneusaat (Deck-
frucht Erbse), 210 ha Luzernealtsaat, 35 ha Kleeneusaat
(Deckfrucht: Erbse), 35 ha Kleealtsaat, 140 ha vegetative
Sojabohne, 280 ha Mais und 100 ha Getreide, insgesamt 900 ha.

Infolge der intensiven Nutzung bleibt die Luzerne nur drei
Jahre lang in der Produktion. Die Getreideflachen sind vor
allem erforderlich, um Instandhaltungszeiten fiir die Bewasse-
rungsanlagen zu gewinnen und minimale Trockenschlage zu
sichern. Diese Flichen braucht man auch zur Durchfiihrung
aller agrotechnischen MaBnahmen, die bei einer vollstindigen
Pflanzendecke unmaoglich sind.

Diese Anbanstruktur wurde in zwei Fruchtfolgen eingeteilt,
wodurch einerseits die ununterbrochene Versorgung des
Trocknungsbetriebes, zum anderen die Durchfithrung der
notwendigen landwirtschaftlichen Arbeiten und die ununter-
brochene Bewdsserung gewihrleistet sind.

Die Menge des je Schnitt zu erwartenden Trocknungsprodukts
haben wir unter Beriicksichtigung der Anbaustruktur je nach
den Jahren, des Bewiasserungs- und Kunstdiingerbedarfs sowie
des Gesamtcertrages errechnet. Wir haben die Organisation der
Ernte der zur Versorgung des Trocknungsbetriebes erforder-
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lichen Ertrige exakt aufgestellt. Wir fithrten ferner Berech-
nungen im Zusammenhang mit den bei Bew#sserung erreich-
baren Mechrertrigen und den erforderlichen Wassermengen
durch. Als Ergebnis dicser Bercchnungen kénnen nachstehende
TFolgerungen gezogen werden:

1. Speziclle Schmetterlingsblitler-Trocknungsbetriebe fiir Heu-
mehlherstellung sollen in crster Linie von bewisserten
Ilichen versorgt werden.

2. Der Betricb kann nur mit Luzerne nicht ununterbrochen
versorgt werden. Deshalb sollen auch andere Schmetterlings-
bliitler hinzu kommen. Empliehlenswert sind Ladinoklee,
Rotklee, Erbse und Seojabohne.

3. Als dic agronomischen Anspriiche befriedigende und auch
sonstige Planaufgaben férdernde Wechselfrucht cignet sich
der Mais.

4. Die Griingutversorgung hat zwei kritische Zeitpunkte: ein-

mal zum ersten Luzerneschnitt und dann im August. Dazu -

kann man den Umfang der Luzerncaltsaatfliche auf dic fiir
den ersten Luzerneschnitt maximal erforderliche Griin-

Dipl.-Ing. J. VAMOSI*)

masse abstimmen. Der Augustausfall kann gegebenenfalls
mit Luzerne gedeckt werden, dic auf sonstigen (unbewisser-
ten) Flachen angebaut wurde.

. Obwohl die ortlichen Verhéltnisse die Gréfe der fiir den
kontinuierlichen Betrieb notwendigen Fliche stark beein-
flussen, muB3 cin minimaler Ertrag der Hauptfrucht von
80 dt/ha gewihrleistet sein. In dicsem Talle ist nach unseren
Berechnungen cine Stammflache von 1000 ha je Betrieb
erforderlich. Diese Fliche umfafit auch die Fruchtwechsel-
flichen. -

<

Zusammenfassend ist festzustellen, daf§ die Reutertrocknungs-
methode des VEG Boly — trotz des hohen Arbeitsaufwands und
des verhidltnismaBig grolen Holzbedarfs — bis zu einer stir-
keren Verbreitung der Kalt- und HeiBlufttrocknung das einzige
Verfahren ist, das auch in Ungarn rasch in jedem landwirt-
schaftlichen Betrieb eingefiihrt werden kann. Es vermindert
das Witterungsrisiko bei der Heuwerbung sowic den Blitter-
abfall und hat so wescntlichen Anteil an der Beseitigung der
Nihrstoffverluste. A 4667

Uber die Ergebnisse der Griinfutter-

und Heutrocknungsversuche in Ungarn

‘In der Landwirtschaft bieten dic Futterernte und -trocknung
ohne Zweifel vielfiltige Moglichkeiten der Mechanisierung.
Durch die stiirmische Entwicklung der modernen Landtechnik
war es moglich, die verlustbringenden und viel Handarbeit
erfordernden {ritheren Methoden der Heuwerbung durch ncue,
mechanisierte Verfahren abzuldsen. Die Futterertrige wurden
bisher durch die Verluste bei der Bodentrocknung und tradi-
tionellen Werbung — hauptsachlich bei Blattheu - infolge des
Wetterrisikos, der mechanischen Ein{liisse, der Tatigkeit der
Bakterien und der Lebensfunktionen der Zellen stark geschma-
lert. Die neue Landtechnik hilft uns, die Verluste zu vermin-
dern, das Wetterrisiko weitgehend auszuschalten und die
Menschen immer mehr von schwerer koérperlicher Arbeit zu
befreien.

Die Bedeutung dieser Fragen fiir die Heuwerbung wuchs in den
letzten Jahren bei uns in Ungarn auch noch dadurch, daf
unsere in der Produktion auf drei bis vier Kulturen speziali-
sierten sozialistischen landwirtschaftlichen GroBbetriebe ein
komplexes Maschinensystem fiir die Heuwerbung und -trock-
nung bendtigen.

Dabei bewihrte sich —als ein Verfahren mit groBer Kapazitit —
die Heubeliiftung. Sie bietet eine erhéhte Sicherheit bei der
Heuwerbung, kann in hohem Grade mechanisiert werden und
erméglicht auch gegeniiber bewdhrten traditioncllen Verfahren
Mehrertrige, eine wesentliche Verbesserung der Qualitit und
Einsparungen an Arbeitskriaften und Kosten.

Die ersten Beliiftungsanlagen wurden in den Jahren 1954/55
gebaut. Die Leistung der Gebldse war zuerst 60000 m®/h bei
20 mm WS statischem Druck, spater aber wurden — zur Er-
. héhung der Leistung — Liifter mit 100000 m3/h Luftférderung
bei 14 mm WS statischem Druck benutzt. Die wesentlichen
Fehler dieser ,,Kunffy-Tangl-Lomb'‘-Anlagen waren, da} die
Beliiftung mit einer iibermaBigen Luftmenge erfolgte (die auf
1 m? Grundfliche entfallende Luftmenge war 0,193 m3/s bzw.
0,12 m3/s auf 1 m® Heu), und es konnte nur eine Schicht
getrocknet werden. biese war 1,6 m hoch und das Heu muflte
nach Beendigung der Trocknung in Handarbeit abgetragen
werden, damit die Anlage benutzt werden konnte. In der
Praxis bewihrten sie sich deshalb nicht. '

*) Forschungsinstitut fidr Landwirtschaftliche Betricbsorganisation, Buda-
pest.
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‘Im Jahre 1959 bauten wir unter Verwendung der vorhandenen

Liifter Heubeliiftungsanlagen nach dem System Braunschweig
in Scheunen (Bild 1). Sie erwiesen sich als zweckentsprechend.
In diesen Beliiftungsanlagen haben wir die Trocknung von
Lang-, Ballen- und gehédckseltem Heu, das auf 40 bis 45%
Wassergehalt vorgewelkt wurde, eingehend gepriift.

Der geringste Handarbeitsaufwand konnte zweifellos bei der
Werbung und Trocknung von gehickseltem Heu erreicht
werden. Leider fehlt uns z. Z. ein geeigneter Feldhidcksler. Der
Mihhécksler E 065/2 ist namlich fiir das Hickseln von vor-
gewelktem Heu ungeeignet, weil das noch feuchte Heu sich
um die Trommel wickelt. Das gehickselte Heu trocknete in
den ersten Tagen auch rascher als das Langheu. Beim Be-
schicken der Anlage mit dem Fordergeblise muf3 aber darauf
geachtet werden, da3 wegen der ungleichmifigen Verteilung
der Dlattreichen Teile und der Halme keine Verstopfungen’
entstehen.

Die beste Qualitidt wurde bei der Heuwerbung mit Sammel-
presse und Beliiftung crreicht. Das einen Tag vorgewelkte und
halbkreisformig eingeschwadete Halbheu ermdgglichte die
flieBende Arbeit der Sammelpresse (Bild 2).

Die Arbeit kann mit einem Ballenférderer erleichtert werden.
der auf die Ballenpresse aufmontiert wird und das Heu auf
den Anhinger wirft. Ein groer Vorteil des Ballenheues ist,
daf3 die 6 bis 8 kg schweren Ballen leicht zu handhaben sind
und erst in der Krippe geoffnet werden miissen, wodurch
Brockelverluste entfallen. Den Futterwert des unterschiedlich
geernteten und durch Beliiftung getrockneten Heues gibt
Tabelle 1 wieder.

Tabells 1, Futterwerte von Beldftungs- und Bodenheu (1960)

| Verdaulich
Roh- uliehes | Starke- .
g Prot. 509 tint
Benennung protein A%id:tof{eﬁ wert Karotin')
‘ [%] [%] [kg] [mg/kg]
| In Scheunen getrock-
netes Beliftungsheu:
Ballenheu 19,2 13,3 34,8 53
gehickseltes Heu 17,5 12,7 34,0 49 -
Langheu 17,6 12,2 33,1 49
Bodenheu 15,1 10,5 29,0 11
Durchnafites Bodenheu 13,8 9,3 26,9 S5
1} Karotingehalt wurde Ende Februar 1961 festgestellt.
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