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10 Jahre LPG — 7 Jahre ,,Griiner Plan"

Dic Landwirtschaftsausstellung in Markkleeberg wird in diesem Jahr in ihrem
Aufbau und Ablauf in zwelerlei Hinsicht ein besondercs Geprage erhalten: cinmal
feiert sic selbst ihire zehnte Wiederholung, zum andern jahrt sich im Juli 1962 zum
zehnten Male der historische Zeitabschnitt, in dem in verschiedencn Dérfern unserer
Republik die ersten landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften geschaffen
wurden. Dic Markkleeberger Ausstellung wird beide Ereignisse in besonderer Weise
und in entsprechendem Umfang wiirdigen, ihr in den letzten Jahren immer stirker
betonter Charakter einer Lehrschau, einer Hochschule fiir unsere Genossenschafts-
bauern, wird im Hinblick auf das zchnjihrige Bestehen unscrer ersten LPG ganz
besonders wirkungsvoll in Erscheinung treten. Wir werden darauf noch ausfiihr-
licher cingehen, in dicsem Heft crfolgt anschlicBend zunidchst cine kurze landtech-
nische Vorschau auf die Ausstellung. Hier wollen wir den Versuch untcrnehmen,
die geschichtliche Bedeutung der sozialistischen Umgestaltung unserer Landwirt-
schaft zu umreiBen und sie in Vergleich setzen mit dem aussichtslosen Weg, den der
westdeutsche Bauer unter dem Zwang der Gritnen Plinc einschlagen mufte.

LPG heiBt sozialistischer Aufbau auf dem Dorf

Nach der Zerschlagung des junkerlichen GroBgrundbesitzes und Durchfiithrung
der demokratischen Bodenreform auf dem Gebiet der heutigen DDR im Jahre 1945
erhielten Zchntausende werktatiger Bauern und Landarbeiter in dieser ersten
groBen demokratischen Massenaktion der Arbeiter und Bauern innerhalb weniger
Wochen annidhernd 3 Mill. ha Boden aus dem enteigneten und aufgeteilten Gro3-
grundbesitz. Durch diese Verdnderung der 6konomischen Basis dnderte sich auch
das Denken dieser Menschen, und damals wurde bereits die Keimzelle fiir die
sozialistische Umgestaltung unserer Landwirtschaft geschaffen. — Neubauern und
Mittelbauern erkannten sehr schnell, daB die kleinen Schlige einer Anwendung
der modernen Technik entgegenstanden und eine Steigerung der Ertrige behin-
derten. Um den MTS die Arbeit mit dieser neuen Technik und vor allem mit den
von der UdSSR iiberlassenen GroBmaschinen und Traktoren zu erleichtern,
begannen einzelne Bauern, ihre benachbarten Felder zu vereinigen und gemein-
schaftlich zu bewirtschaften.

Diese Entwicklung breitete sich immer weiter aus, und als WALTER ULBRICHT
auf der 1I. Parteikonferenz der SED am 9. Juli 1952 von dem Zusammenschluf3
werktitiger Einzelbaucrn in mehreren Dérfern berichtete und das Statut der LPG
Merxleben als Grundgcsetz der Arbeit der LPG wiirdigte, da war dies die offizielle
Geburtsstunde der LPG in unserer Republik. Schon wenige Monate spiter konnte
auf der 1. LPG-Konferenz im Dezember 1952 ein Bestand von 1308 LPG genannt
werden. WALTER ULBRICHT bezeichnetc damals den freiwilligen Zusammen-
schlufl unserer Bauern und Biuerinnen zu LPG als den Beginn des sozialistischen
Aufbaues auf dem Dori. Damit begann eine gewaltige technische nnd kulturellc
Umwilzung in unseren Dorfern, es entwickelten sich neue Produktivkriafte mit
Hilfe neuer Maschinen, neuer Technologien und besscrer Arbeitsorganisationen, es
wurde ein hoherer Bildungsstand erforderlich, es wird nun dic Befreiung der Frau
auf dem Lande verwirklicht. Die MTS bekamen neue, hdhere Aufgaben und neue,
bessere Maschinen. In den Dérfern entstanden neuzeitliche landwirtschaftliche
Produktionsbauten als GroBanlagen, die Fluren verloren mehr und mehr den
Charakter der ,,Handtuchschlige“. Im Februar 1959 wurde auf der 6. LPG-
Konferenz berichtet, daB die Zahl der LPG auf rd. 9500 angewachsen war, die
389, der LN bewirtschaften.

Das Friihjahr 1960 brachte dann den Héhepunkt der sozialistischen Umgestaltung
unserer Landwirtschaft, alle Bauern vollzogen den Schritt ,,vom Ich zum Wir,
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Unser Kommerctar

Dey bekannte Landwivischaftswissenschafl-
ler Prof. Dv. ROEMER, dessen Ansehen
und Ruf weil iiber seine Universilitsstadl
Halle|Saale und unser Land hinausging,
hal einmal seiner Zeit vorausschauend zu
den Problemen dev landwirischaftlichen
Ertvagssteigevung  evklavi, daf die erste
Hdlfte unseves [ahvhundevis im Zeichen
des kiinstlichen Diingers gestanden habe,
wihvend in den lelzlen 50 [ahven die kiinst-
liche Bevegnumg das Streben nach weilevey

-~ Evhohung der pflanzlichen Produklion be-
" stimmend beeinflussen miisse. Die Be-

deutung einer solchen Lntwicklung ist evst
vor wenigen Jahven, wihvend des Diirve-
sommers 1959, besonders einprigsam zu-
tage getreten. Wenn jemals im letzsien Jahv-
zehnt dev Produktionsfakior Wasser im
Miltelpunkt .aller  Uberlegungen unsever
Bauern gestanden hat, dann wav es in chen
jenem Sommer 1959, als die anomale
Trockenheil ernste Fullevsorgen hevauf-
beschwor. Aber nicht nur in vegenarmen
Jahven wivd der Mangel an geniigend zahl-
veichen und technisch vollkommenen Be-
regnungsanlagen in  unsever Landuwivi-
schafl deutlich, sie fehlen uns zu jeder Zeil.
Hier liegl noch eine gewaltige Produktions-
veserve, hier isi unser Neuland zu er-
schliefen! Anevkannle Experten auf dem
Gebiet der Feldberegnung haben schon wie-
derholl nachgewiesen, dafi uniey den Maf-
nakmen zuy Sleigerung dev Evivige auf
unseren Ackev- und Griinlandfléchen die
Beregnung ganz besondeve Erfolge ver-
biirgl, wenn sie sachgemdf angewendet wird.
*

Man kann nicht sagen, daf unsere Land-
wirischaftswissenschaft die Bedewlung die-
ser Frage wund die Drvinglichkeit ihvev
Lisung unterschilzt oder zweilvangig be-
handell hat. Auch in dieser Zeitschrift wurde
wiederholl und ausfiihvlich auf die Not-
wendigkeil dev versidrklien Anwendung der
kiinstlichen DBeregnung hingewiesen, u. a.
in Heft 5/1960. Und Schwerpunkithema
des vorliegenden Hefles ist ebenfalls die
Beregnungstechnik. Der Leser wivd nun
nach den Ursachen fragen, wayum die Enl-
wicklung auf diesem wichligen Gebiet bei
uns nur langsam vorangeht und warum wir
hier gegeniiber andeven Lindern so stark
zuriickgeblieben sind. Ohne Zweifel liegen
wir mil dem lechnischen Niveau unserev
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Beregnungsanlagen um einiges uniter dem
Hochsistand, trotzdem sind die aus unsever
eigenen Produktion kommenden Anlagen
brauchbar, allerdings zu Rosten- wund
arbeilsaufwendig. Aber die Anzahl dev ge-
fertigten Awmlagen entsprach bisher bei

- weitem nicht dem tatsichlichen Bedarf und

den Fovderungen unsever Landwivischaft.
Hiey kanm man deshalb nicht sagen, daf
unsere einschligige Indusirie, insbesondere
die V'V B Energiemaschinenbau, immer auf
der Héhe der Situation gestanden hat. Nichi
die Konstruklewre wund Ferligungsinge-
nieurve, die Leitungen sind damil an-
gesprochen. Das gilt aber auch fiir die zu-
stindigen Stellen der Plankommission.

Unsere lelzien Informationen besagen nun,

“daf die Aufgabens'tellun_g eines Invest-

vorhabens fiir die Erweilerung der Pro-
duktionskapazitit ausgearbeitet und dem

' Volkswirtschaftsrat zugeleitet wurde. Da-

nach sollen ab 1965 mehr Beregnungs-
anlagen als bisher bei uns gebaut werden.
Noch in diesem Jahr soll im VEB Rohr-
werke Bilterfeld als erste Ausbaustufe im
Rahmen der sozialistischen Rekonsirukiion
eine Modernisierung dev Produktionsstitien

" Regnerbauerfolgen,umeineelappenweise Ev-
hohung der Regnerfertigung zu exmaoglichen.

*
In unserem Siebenjahrplan wurde fest-
gelegt, 65000 ha der Feldberegnung zu-
zufithven. Wenn man nun den derzeiligen

- Besatz unsever Landwirischaft mit Be-

regnungsanlagen und deven lechnischen
Stand diberpriift, dann wird gleichgeitig
auch erkennbar, wieviel wir noch aufzu-
holen haben, damit dieser Plan realisiert
werden kann. Und weil unser Siebenjahr-
plan bereits mit dem Jahve 1965 abschlief3t,
eine tatsichliche Steigerung der Produktion
von Beregnungsanlagen aber auch erst zu
diesem Zeitpunkt erfolgen soll, wird dieses
Aufholen besonders schwierig sein. Es sollen
zwar zur Schliefung der groflen Liicke im
Regneranlagenbedarf Importe solcher An-
lagen vovgenommen werden. Aber wir er-
innern uns, dafl devartige Importe bereils
vor zwei Jahven im Gesprich standen, ev-
innern uns jedoch nicht, daf3 viel mehr als
Gespriche dabet herausgekommen sind. Wir
meinen deshalb, daf jetzt einige Imitialive
nolwendig ist, um den Forderungen unserey
Landwirischaft wirklich zu entsprechen.

Was nun die Okonomie des Einsalzes der
Bevegnungsanlagen anbelvifft, miissen un-
seve Konstrukleure den inlernationalen
technischen Stand der landwirtschaftlichen
Beregnung aufmerksam studieren. Ver-
schiedene Beitrdge in diesem Heft geben
dazu wertvolle Anvegungen und beachlens-
werte Hinweise. Wesentlich evscheint uns
vor allem die Fordevung, die Transport-
moglichkeiten entscheidend zu verbessern
(An- und Abtransport der Anlagen, Trans-
port auf dem Schlag selbst, Umseizen der
Regnerleitungen). Wenn auch auf diesem
wichtigen Gebiel die neue Losung fiir unser
Produktionsaufgebot ,,Griindlich denken,
wirlschaftlich vechnen, technisch verbessern,
ehrlich arbeiten' zum Grundsalz evhoben
wird, dann diirfte endlich ein wirklicher
Forischritt in der landwirtschaftlichen Be-
regnung zu evwarien Sein. A 4782
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Die Bauern in Mecklenburg sagten damals ,,Der Apfel ist reif’’; das heiBt, es ist
Zeit, sich zur LPG zusammenzuschlieBen. Alle Bauern in der DDR haben sich da-
mals fiir den genossenschaftlichen Weg entschieden und nach den Ursachen fiir
diesen schnellen EntschluB befragt, erklirte ein anderer Bauer: ,,Das war wie in
der Natur, von der Friihjahrsbestellung bis zur Ernte! Zuerst wurdedas Saatbeetvor- |
bereitet (1952), dann kamen die PflegemaBnahmen, die LPG entwickelten sich dabei
vielfach zu modernen GroBbetrieben. Und dann reifte die Ernte! Die Uberlegenheit
der gemeinschaftlichen Wirtschaft war bewiesen, und wir Bauern rechnen gut!*

Der Ubergang aller Bauern in die LPG veradnderte aber nicht nur das duBere Gesicht
des Dorfes. Viele neu in die LPG eingetretene Bauern erkldrten, daB sie sich jetzt
erst wieder als voll zum Dorf gehorig betrachteten, viel Trennendes wurde dabei
beseitigt, und es entwickelte sich eine ganz neue Art des Zusammenlebens, des
gegenseitigen Helfens. In dieser sozialistischen Gemeinschaftsarbeit liegt allein die
Gewahr fir die Lésung der landwirtschaftlichen Aufgaben. Immer mehr kam in
dieser Zeit der Gedanke der sozialistischen Hilfe zum Durchbruch, viele fort-
geschrittene LPG delegierten bewdhrte Bauern in zuriickgebliebene Genossen-
schaften oder Brigaden.

Seit dem groBen Umschwung auf dem Lande im Jahre 1960 sind inzwischen zwei
Jahre vergangen. Es waren Jahre angestrengter Arbeit, die nicht immer erfolgreich
verlief und die besonders im Jahr 1961 mit seinem anomalen Witterungsablauf
manchmal zunichte gemacht wurde. Wenn trotzdem im Durchschnitt ein beacht-
liches Ergebnis erreicht werden konnte, dann beweist dies die Stabilitit, die unsere
LPG erreicht haben und die Richtigkeit des eingeschlagenen Weges. Unseren
Bauern ist die Perspektive klar geworden, da8 nur der Sozialismus zum wirklichen
Wohlstand des ganzen Volkes fithrt und nur in ihm ein neues Leben im Dorf ent-
stehen kann. Dabei sind sie sich bewuBt, daB es noch vieler Miihen bedarf, um das
angestrebte Ziel, den Sieg des Sozialismus, zu erreichen. Aber sie wissen, da@ sie
ihn im Biindnis mit der Arbeiterklasse und der schaffenden Intelligenz erringen
werden.

Sieben Jahre ,,Griiner Plan‘

Als unsere Bauern daran gingen, die Grundlagen fir den Aufbau des Sozialismus
in ihren Dorfern zu schaffen, da wurde in Westdeutschland ein Weg beschritten,
der seitdem die Bauern dort in Bedringnis und Existenzsorgen brachte. Die so-
genannte EWG, die Zusammenballung monopolkapitalistischer Interessen und
Profitsiichte in sechs westeuropdischen Lindern zu einem Wirtschaftstrust, wirkte
sich in ihren Beschliissen auch auf die westdeutsche Landwirtschaftspolitik aus,
und die sogenannten ,,Griinen Plane” und ,,Griinen Berichte'* sind ein schliissiger
Beweis dafiir, da man in Bonn bereit ist, die eigene Landwirtschaft auf dem Altar
der ,,europiischen Integration’ zu opfern. Nachdem in Briissel am 14. Januar 1962
das Todesurteil iiber weitere 800000 westdeutsche bduerliche Betriebe gefillt
worden ist, zeigen der ,,Griine Bericht'* und der ,,Griine Plan 1962", wie skrupellos
man das moderne Bauernlegen fortsetzen will. Alle MaBnahmen laufen auf die
Stirkung der, GroBbetriebe und Benachteiligung der Klein- und Mittelbauern
hinaus. Die fiir diesen ,,Strukturwandel’* ausgeschiitteten Betrige sind mit
1,085 Md. DM fiir 1962 seit 1956 um mehrals das Vierfache gestiegen und kommen vor-
nehmlich den GroBbetrieben zugute, wie dies aus der Erklirung des Bonner Land-
wirtschaftsministers SCHWARZ ,,. .. hierbei sollte aber nur an die landwirt-
schaftlichen Vollerwerbsbetriebe gedacht werden..." hervorgeht. Das Ergebnis
dieser ,,Agrarpolitik*’ war der Ruin von rd. 403000 Bauernwirtschaften unter 10 ha,
wobei sich in den letzten Jahren eine sprunghaft steigende Tendenz zeigte (1956/57
tiglich 77 Betriebe, 1958/59 = 82, 1960/61 = 204!). .

Als Grundlage fiir die Erarbeitung des Griinen Berichts dienen rd. 8000 dafiir
praparierte Testbetriebe, um giinstige Ergebnisse zu sichern. Trotzdem muf3 man
im 7. Griinen Bericht zugeben, daB nur 6,99, aller Betriebe eine Kapitalverzinsung
erreichten. Die Schulden- und Zinsenlast mit 13 Md. DM bzw. 740 Mill. DM und
weitere 2,5Md. DM kurzfristiger Verpflichtungen sprechen fiir sich und zeigen die
Auspliinderung der Bauern durch die Monopole.

So wichst in Westdeutschland der Gegensatz zwischen dem Profitstreben der
Riistungskonzerne und den Interessen der Bauern. Als Folge davon werden all-
jahrlich Zehntausende Bauern in ihrer wirtschaftlichen Existenz vernichtet und
in das Industrieproletariat abgetrieben. Wihrend auf der einen Seite die Zahl
der Milliondre taglich ansteigt und bereits die Zahl 8000 iiberschritten hat, stehen
die Klein- und Mittelbauern in hartem, aber aussichtslosem Kampf um die nackte
Existenz. -

Dieser kurze Vergleich, der Situation der Landwirtschaft in beiden deutschen
Staaten zeigt die ganze gegensitzliche Entwicklung, er zeigt den westdeutschen
Bauern aber auch den Ausweg aus ihrer Not: gemeinsam mit uns fiir ein neues,
sozialistisches Deutschland zu kampfen!

Literatur
WALTER ULBRICHT: Die Bauernbefreiung in der Deutschen Demokratischen Republik, Dietz-
Verlag Berlin 1961/1962. A 4781
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Nationalpreistréiger

Professor Dr. JOHANNES REINHOLD

65 Jahre

Am 15. Juni 1962 begeht der auf dem Gebiet des Gartenbaues
weit iiber die Grenzen der DDR hinaus bekannte und ge-
schitzte Wissenschaftler Prof. Dr. JOHANNES REINHOLD
seinen 65. Geburtstag.

J. REINHOLD wurde am 15. Juni 1897 als Sohn eines Buch-
druckers in Zoppot bei Danzig geboren. Nach dem Besuch des
Realgymnasiums trat er 1914 in die girtnerische Lehre ein.
Von 1919 bis 1922 besuchte er die Hohere Girtnerlehranstalt
in Berlin-Dahlem. Schon wihrend dieser Zeit begann er mit
dem Studium an der Landwirtschaftlichen Hochschule in
Berlin, das er im Jahre 1924 abschloB. Nach dreijihriger Arbeit
als Direktorialassistent an der Lehr- und Forschungsanstalt
fiir Gartenbau in Berlin-Dahlem, mit der seine wissenschaft-
liche Laufbahn begann, wurde er bereits im Marz 1925 von
der Dahlemer Lehr- und Forschungsanstalt mit der Leitung
der Versuchsfelder Groflbeeren, dem hcutigen Ixstitut fiir
Gartenbau GroBlbeeren der Deutschen Akademie der Land-
wirtschaftswissenschaften zu Berlin, beauftragt. Nach wei-
terem Studium an den Universititen Kiel und Kénigsberg
promovierte JOHANNES REINHOLD 1928 bei Prof.
E.LANG in Konigsberg mit der Arbeit iiber die Wertab-
schitzung der Obstbdume. 1930 erhielt er an der Landwirt-
schaftlichen Hochschule in Berlin einen Lehrauftrag fiir die
Ficher ,,Gemiisebau’’ und ,,Gartnerische Betriebslehre'. Zwei
Jahre spiter habilitierte er sich an der gleichen Hochschule
mit der Arbeit iber das gartnerische Siedlungswesen in Deutsch-
land und wurde unter Beibehaltung der Leitung der Versuchs-
felder in GroBbeeren zum Studienrat an der Lehr- und For-
schungsanstalt fiir Gartenbau in Berlin-Dahlem ernannt. 1937
wurde J. REINHOLD als Direktor an die Versuchs- und For-
schungsanstalt fir Gartenban nach Dresden-Pillnitz berufen
und 1938 zum a.o. Professor an der Universitit zu Berlin
ernannt. Im Pillnitzer Institut arbeitete er mit Unterbrechung
(wahrend der I{riegsjahre 1941 bis 1943) bis zum Jahre 1950.
Mit Beginn des Jahres 1950 wurde er als Professor mit Lehr-
stuhl fiir Gemiisebau an die Landwirtschaftlich-Gértnerische
Fakultat der Humboldt-Universitit zu Berlin und zugleich
als Leiter an das Zentralforschungsinstitut {iir Gemiisebau
Grofibeeren, dem jetzigen Institut fiir Gartenbau GroB3betren
der Deutschen Akademie der Landwirtschaftswissenschaften
zu Berlin, Dberufen. Unsere Arbeiter-und-Bauern-Regierung
schaffte ihm hier erstmalig dic Voraussetzungen, langgehegte
Pline zu verwirklichen und eine groBziigige, moderne und
allen Anforderungen entsprechende Forschungsstitte fiir den
Gemiisebau aufzubanen. Professor Dr. J. REINHOLD hat
mit seinen reichen Erfahrungen, seinem unermiidlichen Fleif3
und seinen wissenschaftlichen Leistungen dem GroBbeerener
Institut zu internationalem Ruf als hochgeachteter Forschungs-
stitte verholfen. Gestiitzt auf das von ihm geschaffene Wissen-
schaftlerkollektiv konnte er hervorragende Forschungsergeb-
nisse erzielen. Es ist in diesem Rahmen nicht méglich, das
reiche und vielseitige Schaffen und die Arbeiten J. REIN-
HOLDS auch nur anniahernd zu charakterisieren. Als Beispiel
sei hier nur erwahnt, dafl der Jubilar scine Ergebnisse in etwa
500 Versffentlichungen niederlegte.

In dieser Zeitschrift muB aber noch besonders hervorgehoben
werden, daf3 Prof. Dr. J. REINHOLD auch fur die Mechani-
sierung und Technisierung des Gemiiseanbaues in unseren
sozialistischen GroB3betrieben viel geleistet hat. Hiervon zeugen
seine wissenschaftlichen, populirwissenschaftlichen und rich-
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tungweisenden Arbeiten zum Gewachshaus- und Frithbeetbau,
zur Luftheizung, zur Beregnungs- und Agrotechnik im Feld-
gemiisebau, um nur einige der bedeutendsten zu nennen.

Nicht nur in der Forschung, auch in seiner Lehrtitigkeit hat
sich der Jubilar grole Verdienste erworben. Die Zahl seiner
ehemaligen Schiiler geht in die Tausende. Viele heute schon
bekannte Gemiisebauwissenschaftler haben bei ihm promo-
viert und viel von ihm gelernt. Als Dekan der Landwirtscha ft-
lich-Gartnerischen Fakultidt der Humboldt-Universitit zu
Berlin von 1958 bis 1960 hat er zur sozialistischen Entwicklung
unserer Hochschulen viel beigetragen.

Die wissenschaftliche und praxisverbundene Arbeit von Prof.
Dr. J. REINHOLD hat national und international hohe An-
erkennung gefunden. So wurde er kurz nach der Griindung der
Deutschen Akadcmie der Landwirtschaftswissenschaften zu
RBerlin zum Sekretar der Sektion Gartenbau ernannt. Er ist
ferner Mitglied des Plenums und des erweiterten Prasidiums
der DAL, Mitarbeiter der Sektion LErndhrung der Klasse
Medizin der Deutschen Akademie der Wissenschaften und
Leiter der Forschungsgemeinschaft Gemiise beim Forschungs-
rat der DDR. Im Rahmen der internationalen Zusammenarbeit
der sozialistischen Staaten auf dem Gebiet des Gemiisebaues
der im Rat fir gegenseitige Wirtschaftshilfe zusammen-
geschlossenen Linder leitet er die Koordinierungsgruppe der
Forschungsarbeiten auf dem Gebiet des Gemiisebaues. Seit
zwei Jahren ist er Mitglied der Landwirtschaftskommission
beim Politbliro des ZI{ der SED.

In Wiirdigung seiner Arbeiten wurde Prof. Dr. J. REINHOLD
am 7. Oktober 1959 der Vaterlindische Verdienstorden in
Silber verlichen. AnlaBlich des 12. Jahrestages der Griindung
der Dcutschen Demokratischen Republik wurde Prof. Dr.
JOHANNES REINHOLD durch den Vorsitzenden des Staats-
rates, WALTER ULBRICHT, mit dem Deutschen National-
preis 1961 auf dem Gebiet der Wissenschaft und Technik aus-
gezeichnet. In ihm wurde damit ein Wissenschaitler geehrt,
der seine ganze Kraft und seine nunmehr vierzigjahrigen Er-
fahrungen in den Dienst des Sozialismus fiir eine gliickliche
Zukunft gestellt hat.

‘Wir gedenken des Jubilars in respektvoller Anerkennung und
Verehrung und wiinschen ihnm noch recht viele Jahre beste
Gesundheit und Schaffensfreude.

Dr. G. VOGEL, Grof3beeren

Das Redaktionskollegium wnd der Beival unsevev Zeilschrift
schlieflen sich dieser Gratulation an. Sie vevbinden mil ithven
Gliichwiinschen den Dank fiiv die bisher wwmer wieder ge-
wahvte Unlerstiitzung ihver Bemdiihungen wwm den IForlschritl
in der Landtechnik und griiflen den Jubilar mit den besten
Wiinschen fiiv weiteve schine Jahre voll veicher Erfolge.

A 4761
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druck und der Diisenweite. Aus dem vorher Gesagten er-
gibt sich, daB bei Einsatz von 38 Regnern mit der Diisen-
weite 6 mm und bei 3,5at zur Auslastung eines 100-m3/h-
Aggregates mindestens drei oder vier Fliigelleitungen erforder-
lich sind, um die Druckverluste niedrig zu halten. Auf die
Moglichkeit einer Erhéhung der Foérderhdhe durch eine Ver-
minderung der Fordermenge bei Kreiselpumpen soll im Rah-
men dieses Aufsatzes nicht eingegangen werden, da dies nurim
begrenzten Umfang moglich und hlerzu die Kennlinie der
Pumpe erforderlich ist.

In den Standards wurde weiter festgelegt, daB3 bei den Be-
regnungsanlagen mit 10 und 25 m3/h Leistung jeweils 185
Schnellkupplungsrohre NW 80 mm, bei den Anlagen mit
50 m?/h je 100 Rohre NW 100 und 85 Stiick NW 85 und bei
den Anlagen mit 100 m3/h Leistung 100 Rohre NW 125 und
85 Rohre NW 80 geliefert werden. Geht man nlin davon aus,

daB die Schwachregner S 57/1 mit Hilfe der Rohrschellen

auf die Schnellkupplungsrohre NW 80 mm aufgesetzt werden,
so ergibt sich, dafl die Anzahl der 80er Rohre fiir 30 Regner
nicht ausreichen. Denn bei einem Regnerabstand von 18 m

sind bereits 90 Stiick erforderlich, da fiir einen Regnerabstand:

drei Rohre benétigt werden. Fiir einen Abstand von 24 m
~sind dann schon 120 Stiick und bei 30 m Regnerabstand
td. 150 Stiick erforderlich. Demgegeniiber werden aber bei
den 50- und 100-m3/h-Aggregaten nur jeweils 85 Stiick NW 80
geliefert. Geht ‘man hingegen von der Stiickzahl der Rohre
aus, so kénnen bei einem Regnerabstand von I8 m 28 Regner,
bei 24 m Abstand nur 21 Regner und bei 30 m Abstand nur
17 Regner eingesetzt werden, die Anlage ist also wiederum
nicht ausgelastet. SchluBfolgernd hieraus ist es gleichfalls er-
forderlich, die Anzahl der Rohre zu erhdéhen, wobei die Er-

[1] FRITZSCHE, O.:

i

héhung der Regnerzahl bei dea 100-m /h Aggregaten mit zu -
beriicksichtigen ist.

AbschlieBend hierzu muB noch festgestellt werden, daB3 bei den
bisher durchgefiihrten ‘Projektierungen fiir Anlagen mit
100 m3/h Leistung zusatzliches Rohrmaterial und Regner
erforderlich waren. Dies ergab sich daraus, daB diese Anlagen
fiir eine Nutzfliche von a 40 ha vorgesehen werden und des-
halb lingere Zuleitungen notwendig -sind. Die Fille einer

| glinstigen’ Wassergrundlage nahe der Beregnung'sfléiche sind

wohl ziemlich selten, genauso- wie ein geringer Hohenunter-
schied zwischen Wasserspiegel und Gelindehohe setten vor-
handen ist. In vielen Fallen ist die Verlegung einer Ring-

leitung erforderlich, um erstens den erforderlichen Druck am

Regner auch bei der ungiinstigsten Aufstellung zu erhalten
und -zweitens mit der vorhandenen Forderhéhe der Pumpe
auszukommen.

Zusammenfassend kann gesagt werden, dall es angebracht er-
scheint, in groBerer Anzahl Anlagen mit einer Leistung von
50 m3/h einzusetzen, da bei diesen der Arbeitsaufwand sowie
der Materialeinsatz wohl noch in wirtschaftlich vertretbaren
Grenzen liegt. Fiir groBere Flachen sollten dann besser halb-
stationdre Anlagen projektiert und gebaut werden. Sinn dieses
Aufsatzes sollte sein, einige Uberlegungen zur Standardisierung
in der Beregnungstechnik aufzuzeigen.
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Was zeigte uns die iga 1961 in Erfurt beregnungstechnisch?

- Auf der Internationalen Gartenbauausstellung 1961 (iga) war
es erstmalig moglich, neben der DDR-Produktion Beregnungs-
anlagenteile aus der CSSR und aus Ungarn zu sehen.

Die CSSR

weist einen erheblichen Fortschritt in der Produktion von
Beregnungsanlagen auf. Die Rohre sind schwachwandig und
aus Bandstahl gefertigt, so daB die Masse eines Rohres von
6 m Linge mit einem AuBendurchmesser von 76 mm nur 14 kg,
mit einem Aufendurchmesser von 102 mm nur 23 kg betrigt.
Als Kupplung wird eine Fernsteckkupplung verwendet, unsere
Praktiker beurteilen sie jedoch in bezug auf Handhabung beim
Zusammen- und Auseinanderkuppeln nicht positiv. Ein anderer
Nachteil ist, daB3 eine Fernsteckkupplung erst bei Druck dicht
wird. Als Saugleitung konnen diese Rohre deshalb nicht zum
Einsatz kommen. Der bisherige Korrosionsschutz aus Asphalt-
lack ist fiir die Beregnungstechnik nicht geeignet. Die CSSR
garantiert jedoch die Produktion ab 1962 in verzinkter Aus-
fiihrung. Die im Gartenbaugelinde aufgebaute Beregnungs-

anlage' der CSSR war ohne Stiitzbécke montiert. Es ist im

Gartenbau nicht zweckmaBig, Rohre ohne Stiitzbécke zu ver-
wenden, denn Rohre und Kupplungen verschmutzen sehr
stark, wenn sie auf dem Erdboden liegen. Durch das anhaftende
Erdreich werden die Rohre schwer und der Transport ist
schwierig. Die verschmutzten Kupplungen miissen vor dem
Zusammenkuppeln erst gereinigt werden, so daB der Vorteil
einer Fernsteckkupplung aufgehoben wird, auBerdem muten
wir - keinem Beregnungswérter mehr zu, durch Erde ver-
schmutzte . Beregnungsanlagenteile zu transportieren.

Die zur Beregnungsanlage gehorenden Formstiicke haben
kurze Abmessung und sind deshalb leicht, allerdings sind die
hydraulischen Erkenntnisse in der Bogenfithrung noch nicht
 gelést, denn die Bogen sind im Gehrungsschnitt zusammen-
geschweifit. ' *
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Die Regner sind nach dem neuesten Stand der Technik kon-
struiert und gebaut, da die Schwach- und Mittelstarkregner
nach dem Schlaghebelprinzip arbeiten. Der Wenderegner
(Sektorenregner) besitzt einen pendelnden Hebel mit Gewichts-
ausgleich (Bild 1). Diese IKonstruktion ist leicht windanfallig,
dhnlich der Propellerkonstruktion.

Der Schwachregner wird mit Hilfe einer Klauenkupplung auf
das Rohr gekuppelt (Bild 2), wihrend der Mittelstarkregner
direkt auf dem Hydranten sitzt (Bild 3). Der sogenannte
Hydrant besteht aus einem Schrigsitzventil mit Regner-
Kupplungsteil und befindet sich entsprechend dem Regner-
vorschub als Beregnungsanlagenformstiick in der Regner-

fliigelleitung.
4

Weiter waren noclf zwei fahrbare Pumpenaggregate vorhanden,
von denen eines als Niederdruckpumpenaggregat bezeichnet
wurde, wihrend das andere fiir die Beregnung vorgesehen ist.
Das zuletzt genannte hat infolge besonderer Pumpenkonstruk-
tion eine Saughdhe von 9 m, wihrend eine normale Kreisel-
pumpe theoretisch nur 7 m Saughshe aufbringt. Die Aggregate
sind mit luftgekiihlten Dieselmotoren ausgeriistet; die ein-
achsigen Fahrgestelle sind mit schmalen Hartgummireifen
versehen. Bei Export nach der DDR wird wunschgema Luft-
bereifung geliefert, so daB das nachteilige Einsinken in das
Erdreich beim Transport, wie es bei den schmalen Hart-
gummireifen erfolgt, nicht méglich ist. Zweckmifig ware es,
dem Dieselmotor eine Verkleidung zu geben, damit wenigstens
der Motor vor Witterungseinfliissen geschiitzt ist.

VermiBt wurde das in der CSSR in Produktion befindliche
druckseitige Diingerlosegerit, weil fiir dieses Gerit eine groBere
Nachfrage in der DDR besteht. Es wire wiinschenswert, daB
sich die Bezirkskontore Erfurt und Berlin (fiir Beregnungs-
anlagenteile in der DDR zustindig) um den Import dieses
Gerates bemiihen, und der VEB Rohrwerke Bitterfeld dieses
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Bild 1.

Bild 2.

Bild 3.

Wenderegner (Sektorenregner) mit aus-
wechselbaren Diisen, CSSR (Offnungen
14, 16, 18 mm, Wurfweiten =~ 28, =~ 30,
~ 35 m)

Schwachregner PZ mit auswechselbaren
Diisen, CSSR (Offnungen 3, 5 und 7 mm)

Mitteistarkregner (Weitstrahlregner),
CSSR. Hauptdiisen auswechselbar (Off-
nungen 14, 16 und 18 mm, Wurfweite

Gerat bei Lieferung von kompletten Anlagen aufl Wunsch
gleich mitliefert. Interessant war die auf einer Versuchs-
parzelle von der CSSR gezeigte Bewdsserung mit Hilfe von
durchléchertem diinnen Plastschlauch (Bild 4).

Auf dem ungarischen Maschinenstand konnte man crstmalig °

die
Ungarische Regnerproduktion

in Augenschein nehmen. Es waren samtliche Leistungsstufen
vertreten. Wiahrend bei der CSSR-Produktion die Regner-
hauptteile aus StahlguB3 bzw. Temperguf3 bestehen, sind samt-
liche ungarischen Regner aus Leichtmetall gefertigt. Die
Schwagh- und Mittelstarkregner (Bild 5 und 6) werden nach
dem Pendelhebelprinzip angetrieben; der Pendelhebel bewirkt
dabei mit einem Loffel zufolge der durch den Wasserstrahl
erzeugten Recaktionskraft die Drehbewegung des Regners,S an
der andcren Pendelhebelseite befindet sich die Ausgleichs-
masse. Von den Weitstrahlregnern waren zwei Exponate vor-
handen. Der Antrieb des Regners SZ 11 (Bild 7) erfolgt mit
Hilfe eines Wasserrades, das iiber eine Verbindungswelle ein
Zahnradgetricbe betatigt. Das Wasserrad wird durch eine Hilfs-
diise beaufschlagt. Diese Konstruktion entspricht nicht mehr
dem ncuesten Stand der Technik, die Beregnungstechnik ver-
langt vielmehr einen getriebelosen Regner ohne Hilfsdiisen.
Der andere ungarische Weitstrahlregner (VA I) arbeitet nach
dem Vakuumprinzip (Bild 8). Er wird von der Fachwelt auf
Grund seines Antriebs und der guten Wasserverteilung giinstig
beurteilt, der komplizierte, feinmechanische Antrieb mit Mem-
brane und Zahnradgetriebe eignet sich jedoch nicht fiir unseren
robusten landwirtschaftlichen Betrieb, der Regner verlangt

Bild 4. Gelochte Plastschlauche auf einer Ver-
suchsparzelle der CSSR

Bild 5. Doppelarmiger Schwachregner SBS-40 mit
5-mm-Diise, Wurfweite bei 3,5at Uber-
druck 14 m (Ungarn)

Bild 8. Mittelstarkregner mit zwei Strahlrohren |

(Ungarn). Bei 3,5 at Uberdruck mit 9-mm-
Disen ~ 20 m Wurfweile
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~ 30, ~ 33, =~3Tm)

also eine gute technische Wartung und Pflege. Die Befestigung
der Weitstrahlregner auf den Stativen erfolgt mit einer Storz-
kupplung in der GréBenordnung unserer Feuerwehr-B-Kupp-
lung, wihrend die Schwach- und Mittelstarkregner auf die
Stative geschraubt werden.

Unsere Produktion

Die DDR zeigte Anlagen usw. aus dem VEB Rohrwerke
Bitterfeld auf dem Magchinengelinde. Eine Beschreibung
dieser Exponate ist nicht erforderlich, weil sie in dieser Zeit-
schrift bereits erfolgte (H. 10/1959). Es muf3 hier aber hervor-
gehoben werden, daB auf dem gesamten Ausstellungsgelinde
die Erfolge der Beregnungstechnik sichtbar waren, weil man
die Beregnungstechnik geschickt und planmaBig anwendete.
Bodenstruktur und klimatische Lage kamen dem entgegen.
Die grofle zentrale Griinfliche und die Blumenrabatten
machten zu jeder Tages- und Jahreszeit einen immer frischen
und lebendigen Eindruck, weil man der Wasserversorgung der
Pflanzen bereits bei der Planung des Ausstellungsgeldéndes
groBBe Beachtung schenkte. Die groBe zentrale Griinflache
wurde mit Hilfe von 90 Schwachregnern S 57 beregnet, die
man von einer zeptralen Stelle aus in Betrieb setzte. Die ganze
Anlage ist dhnlich der Versenkregnerkonstruktion montiert,
5o daf3 auf dem Rasenteppich kein Regner zu sehen war.

Auch die neu angelegte Obstplantage am Hang erforderte eine
Beregnungsanlage, so daB Uberkronenberegnung mit 3 m
hohen Stativen und dem Regner S 57 gezeigt werden konnte.

Auf dem Gemiisebau-Freigelinde war neben der Anlage aus
der CSSR eine Anlage aus der DDR-Produktion mit den
Regner-Typen PR 52/2 und S 57/1 aufgebaut und in Betrieb.
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Ein Kollektiv der GPG Reideburg zeigtc auf einer kleinen
Fliche ecine Schwachberegnung mit Hilfe von Plastrohren,
diese waren mit Haarnadelléchern versehen und in einer Hohe
von 1,5 bis 2 m iiber dem Erdboden verlegt. Die Wirt-
schaftlichkeit dieser Schwachberegnung sowie die der ge-
zeigten Bewidsserung mit gelochten diinnwandigen Plast-
schliuchen auf einer kleinen Musterfliche der CSSR konnte
nicht ermittelt werden. Eine Steigerung der Arbeitsproduk-
tivitit bei der GroBflachenbewirtschaftung mit Hilfe dieser
Methode ist aber wohl nicht moglich.

Bild 7 (links). Weitstrahlregner SZ I (Ungarn)

Bild 8. Vakuumregner VA I {Ungarn),

VermifBt wurden die Regner aus Bul-
garien, Ruménien, Polen und der
UdSSR. Diese Linder produzieren
ebenfalls Regner sowie teilweise kom-
plette Beregnungsanlagen.

Zusammenfassend kann gesagt wer-
den, daB die Entwicklung und Pro-
duktion im sozialistischen Lager einen
groBen Schritt nach vorn getan hat,
wobei allerdings einige Liicken auf-
getreten sind, die in bezug auf ein-
heitliche Rohrkupplung und Regner-
kupplung schnellstens vom RgW auf-

v gegriffen werden miissen. Der Bedarfan

) Beregnungsanlagen im sozialistischen
Lager steigt von Jahr zu Jahr, so da3 es aus 6konomischen und
wirtschaftlichen Griinden zweckmaBig erscheint, im sozialisti-
schen Lager zwei Produktionszentren zu errichten, die mit
ihrer Kapazitat den Bedarf abdecken konnen.
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Dieselmotoren ,,Skoda‘‘ und ,,Slavia‘* in der Landwirtschaft

/

Die Herstellung von Dicselmotoren hat in der CSSR eine lang-
jahrige, auf reiche konstruktive und Produktionserfahrungen
gestiitzte Tradition. Von den vielen Dieselmotortypen ist ein
groBer Teil fiir dic Landwirtschaft bestimmt und genielt
infolge der einfachen Konstruktion, der guten Qualitit und
anspruchslosen Bedienung in der Landwirtschaft einer ganzen
Reihe von Landern den besten Ruf.

Bewihrt haben sich insbesondcre dic wassergekiihilten Vier-
takt-Dieselmotoren der Reihe Skoda S 110, deren Verwen-
dungsbercich in den verschiedenen Zweigen der Landwirtschaft
und Industrie sehr weit ist. Die Motoren sind als Zwei-, Drei-,
Vier- und Sechszylinder-Reihenmotoren mit Wirbelkammer
gebaut. Dic Zylinderbohrung betrdagt 110 mm, der Hub 150 mm.

Bild 1 zeigt einen Motor mit Riemensclicibe und ausriickbarer
Reibkupplung, der fir den Antrieb groBer Dreschmaschinen
und Dreschsidtze bestimmt ist. Es handelt sich hierbei um
einen wasscrgekiihlten Viertakt-Dreizylinder Skoda 3 S 110
mit 45 PS Leistung bei 15300 U/min. In Bild 2 wird ein Pump-

Bild 1. Viertakt-
Dreizylindermotor
Skoda 3 S 110
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aggregat mit dem Zweizylinder Skoda 2 S 110 fiir die verschie-
densten BewisserungsmaBBnahmen dargestellt. GroBer Beliebt-
heit und Verbreitung in der Landwirtschaft erfreuen sich auch
die Dieselmotoren ,,Slavia’ Einzylinder 1 S 100 K und Zwei-
zvlinder 2 § 100 K und 27 DR, die an die Tradition der bekann-
ten wassergekiihlten, stehendgn, langsamlaufenden Viertakt-
Einzylindermotoren Typ D ankniipfen. Bild 3 zeigt den wasser-
gekiihlten Viertakt-Zweizylinder-Motor Slavia 27 DR mit
Riemenantrieb, ausriickbarer Kupplung und elektrischem
Anlasser. Die Zylinderbohrung ist 115 mm, der Hnb 150 mm.
Die Motorleistung betrigt bei 1500 U/min 27 PS. Diese Aus-
fihrung wird fiir den Antrieb von Dreschmaschinen, Dresch-
garnituren, Strohpressen, groBen Geblasehickslern, Schrot-
miihlen und anderen Aggregaten verwendet. Alnlichen
Zwecken dient auch der wassergekiihlte Viertakt-Zweizylinder-
Diesclmotor Slavia 2 S 100 K mit Riemenantrieb und einer
Leistung von 18 PS bei 1500 U/min. Die Zylinderbohrung
betragt 100 mm, der Hub 120 mm. Auch dieser Motor ist mit
einem elektrischen Anlasser ausgestattet.

GroBen Erfolg in der Landwirtschatt haben ferner die luft-
gekiihlten Motoren, die vorwiegend fir dic Tropen bestimmt
sind und iiberall dort eingesetzt werden, wo Wassermangel
herrscht. Die Juftgekiihiten Motoren weisen jedoch awch im
Betricb bei Frost groBe Vorziige auf. Sie sind immer betriebs-
bereit, ihre niedrige Masse ist von Vorteil.

Zu den Ncuheiten gehoren der luftgekiihlte Viertakt-Ein-
zylinder Dieselmotor Slavia 1 ST 120 und der Zweizylinder
2 ST 120, Bohrung 120 mm, Hub 130 mm. Bei 1800 U/min
hat der Einzylindermotor 17 PS, der Zweizylindermotor
34 PS Leistung. Konstruktion und Ausstattung entsprechen
dem technischen Héchststand. Im Hinblick darauf, daB die
Motoren vorwiegend in der Landwirtschaft, also meistens in
staubiger Umgebung arbeiten, wurde der Luftreinigung beson-
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Bild 4. Motor2 ST 120

mit Riemenantrieb,

\

Bild 5. Zweitakt-Ein-
zylindermotor
Slavia 1 D 80 mit
Fahrgestell
v °

Blld 2. Zweizylinder-Skoda-
Motor 2 S 110

Bild 8. Slavia-Viertakt-Zwei-
zylinder 27 DR
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dere Sorgfalt gewidmet. Die Eeistung:kann von beiden Kurbel-
~wellenenden abgenommen werden. Diese Motoren bewéhren
sich sehr gut beim Felddrusch, beim Antrieb von Kreissigen,
Hickselmaschinen, Bewisserungseinrichtungen u. 4. Bild 4

zeigt den Motor 2 ST 120 mit Riemenantrieb, der auf einem N

leichten, geschweillten, tragbaren Rahmen angeordnet ist.

Der kleinste, in der Tschechoslowakei serienmiBig erzeugte
Dieselmotor ist der luftgekiihlte Zweitakt-Einzylindermotor- .
mit Gehiusespiilung Slavia 1 D 80, dessen Leistung bei 2200 U/
min 6,5 PS betrigt. Die Zylinderbohrung betrigt 80 mm, der
Hub 90 mm, der Zylinderinhalt 450 cm3. Die Motormasse liegt
bei 95 kg. Die Kiihlung besorgt ein durch Keilriemen vom
vorderen Kurbelwellenende angetriebener Radiallafter. Das
Anlassen erfolgt von Hand. Infolge seiner geringen Masse ist
der Motor leicht zu transportieren, er dient vorwiegend zum
Antrieb kleiner zweiradriger Schlepper, sog. ,,Motorobots'* fiir
Arbeiten in Giarten, Weinbergen, Hopfenkulturen, Baum-
schulen, zum Antrieb von Bodenfrdsen u. a. In der Ausfiihrung
mit Riemenantrieb (Bild 5) aunf leichtem, geschweiltem, zwei-
radrigem Fahrgestell, mit von Hand ausriickbarer Kupplung,
dient er zum Antrieb von Hackselmaschinen, Schrotmiihlen,
verschiedenen Arten von Pumpen, Kreissigen, Verdichtern
und dhnlichen Einrichtungen.

Die modernen Dieselmotoren ,,Skoda‘ und ,,Slavia‘* tragen in
hohem MaBe zur Entwicklung der Mechanisierung und damit
zur Erhéhung der Produktivitit der landwirtschaftlichen
Erzeugung bei und sind iiberall dort unentbehrlich, wo keine
hinreichende und dauernde Stromversorgung vorhanden ist.
Durch ihre moderne Auslegung und das hohe technische Niveau
gehéren sie mit Recht zu den fiihrenden Weltmarken der
Dieselmotoren.

9. landtechnische Informationstagung der KDT

Die Arbeitsgruppe ,JDozentenweiterbildung im FA ,,Landtechnische
Qualifizierung und Weiterbildung‘ veranstaltete am 22. und 23. Febr.
1962 im Hause der KDT GroB-Berlin ihre 9. Informationstagung, die
diesmdl ganz den Fachgebieten Innenmechanisierung und landwirtschaft-
liche Produktionsbauten gewidmet war, Leider war der Besuch nicht so
stark wie gewohnt, aber dafiir zeigten sich die Horer besonders interessiert,
was durch die zahlreichen, jedem Vortrag folgenden Fragestellungen und
Diskussionen zum Ausdruck kam.

Dipl.-Ing. RUHNKE (Friesack) zeigte an einem praktischen Beispiel aus
der LPG Krfinzlin die zahlreichen Probleme und Uberlegungen, die beim
Umbau und! Wiederaufbau eines vorhandenen . Stallgebiudes zu einem
mechanisierten GroBstall mit Langsaufstallung und deckenlastiger Futter-
bergung auftreten. Uber Offenstallanlagen und deren nunmehr dringend
notwendig gewordene Vervollstindigung durch verhédltnismaBig einfache
Komplettierungsteile informierte Architekt SCHOLLAIN (Berlin), der auch
grundsatzlich iiber Richtung und Reihenfolge der weiteren Ma8nahmen im
landwirtschaftlichen Nutzbauwesen orientieren konnte.

Das von Ing. HLAWITSCHKA (Rostock) gezeigte sowie technisch und
6konomisch erlduterte Mehrzwecklagerhaus diirfte in seiner Gberzeugenden
ZweckmiBigkeit als Prototyp ‘vieler ahnlicher Lagerhduser der Zukunft
in unseren GroB-LPG anzusehen sein. Dafl nunmehr auch bei der Intensiv-
Gefligelhaltung zahlreiche Mechanisierungseinrichtungen entwickelt wur-
den und dadurch dieser Wirtschaftszweig ebenfalls im groBen MaBstab und
mit hoher Arbeitsproduktivitait unterhalten werden kann, bewies Dr.
HATTENHAUER (Merbitz) an vielfach ausgefiihrten Anlagen.

Zum Teil enttiduschend wirkten die Mitteilungen von Ing. SCHINDELA
vom Zentralen Projektierungs- und Anlagenbau in Neustadt iiber die Neu-
ordnung und Versorgungslage bei Planung und Bezug von Ausriistungen
zur Innenmechanisierung. In der Diskussion wurde aus Beispielen ersicht-
lich, daB die Projektierungskapazitit ungeniigend und die Lijeferung pro-
jektierter Anlagenteile teilweise Uberhaupt nicht méglich ist, da die er-
forderliche Koordinierung im Produkuons- und Importbereich unterlassen
wurde. 5

Den ihr innerhalb der Hofwirtschaft gebihrenden brei!en Raum nahm

die Behaudlung der Milchgewinnung ein. Dr. CERSOWSKY (Oranien-
burg) informierte di¢ Tagungsteilnehmer, vom internationalen Entwick- \

"lungsstand ausgehend. iiber Stand und Perspektive der Einrichtuugen zur

Milchgewinnung in der DDR. Speziell zu den nunmehr lieferbaren und
bei Langsaufstallung zu bevorzugenden Rohrleitungsmelkanlagen sprach
eingehend Ing. KULBE (Elsterwerda) an Hand von Zeichnuogen und
Montagerichtlinien, die jedem Teilnehmer anschlieBend durch die Tagungs-
leitung Obergeben werden konnten. AbschlieBend wurde von Dipl.-Chemi-
kerin ZUHLSDORF (Oranienburg) demonstriert, welche Mittgl die Chemie
heute fir die unbedingt notwendige Reinigung und Desinfektion der Milch-
leitungen und -gerdte zur Verfiigung halt und wie mit einfachen Mitteln.
in der Praxis die erforderliche Reinigungskraft der Losungen nachgeprift
werden kapn. AK 4735
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Neue Hydrotechnik

1. Englisches Turbopumpenaggregat

Merkmale wie niedrige Leistungsinasse, hohe spezifische Raum-
leistung und leichter Start weisen der Verbrennungsturbine einen
hervorragenden Platz als Hilfsmaschine {iir voriibergehenden Ein-
satz zu. Wo die Hohe des spezifischen Kraftstoffverbrauchs momen-
tan von untergeordneter Bedeutung ist, wird sich deshalb mehr und
mehr die Gasturbine als Kraftquelle einfiihren, zumal der moderne,
in Serie hergestellte Turbomotor schon ab mittlerer Leistungsklasse
betrichtlich billiger ist als ein gleichstarket Dieselmotor.

Die neue englische 250-PS-Industrie-Gasturbine von Austin (BMC)
hat — ohne Wirmetauscher, jedoch einschlieBlich Untersetzungs-
getriecbe — nur 440 kg Masse. Nach vollautomatischem Starten
erreicht sie in weniger als einer Minute ihre Betriebsdrehzahl von
29000 min~! und ist damit voll- und dauerleistungsfihig. Aus dem
Leerlauf wird dieser Zustand nach 10s erreicht. Eine Sicherheits-
einrichtung verhindert Uberdrehen bzw. Uberheizen der inneren
Funktionsteile. Die Kraftstoffunempfindlichkeit gestattet, billige
(Neben-) Produkte der Kraftstoffgewinnung (z. B. Methan) zu ver-
wenden, wodurch der Verbrauch (etwa 130 {/Vollast-h) wirtschaft-
licher wird. (Der Turbomotor mit Wirmetauscher hat einen bis
zu 50% niedrigeren Verbrauch.) Zur Turbine gehort das serien-
mifig angebaute Untersetzungsgetriebe, das die Rotordrehzahl auf
1500 min~! herabsetzt.

Aus dem Energieaggregat stehen 160 k\V Leistung zur Verfligung.
Mit einer 11350-/-Kreiselpumpe gekuppelt, erhiilt man ein Hoch-
leistungs-Pumpenaggregat (Bild 1), das gleich gut zur Be- wie zur
Entwisserung groBer landwirtschaftlicher Flidchen eingesetzt werden
kann. Da die Abgase der Verbrennungsturbine vollkommen sauber
sind, lassen sie sich zur Divektbeheizung girtnerischer Anlagen
(Gewachshiuser, Frithbeete usw.) verwenden. — Der Turbo-Industrie-
motor soll jahrelangen schweren Betrieb iiberstehen, er zeichnet sich
dabei durch sehr niedrige Unterhaltungskosten aus.

2. Ungarischer Horizontalfilterbrunnen

Die ausreichende Versorgung neuer landwirtschaftlicher Groflanlagen
mit Nutz- ynd Trinkwasser bedingt oft die IirschlieBung neuer
Ressourcen. Wo keine ober- odev flachirdischen Wasservorrite nutz-
bar sind, werden zwineist Brunnen gebohrt, deren spiitere Leistungs-
fahigkeit im voraus kaum sicher anzugeben ist. In der Absicht, mit
einfachen Mitteln bei verhaltnismdBig geringen Anlagekosten lei-

Markkleeberger Broschiiren

Bauer — kennst Du Deine Geschichte . . . Von Dr. R. BERTHOLD,
N.NAU, H. SCHILLING, H. WELAK. Landwirtschaftsausstel-
lung der DDR in Leipzig-Markkleeberg. 14,5 » 20,5 cmn, 32 Seiten,
16 Bilder, broschiert, 0,20 DM.

Eine Broschiire, deren Inhalt gerade in der heutigen Zeit von hoch-
ster Aktualitat ist im Kampf gegen die Verderber Deutschlands, den
in Westdeutschland weiter an der Macht befindlichen Militaristen
und Junkern. Den Autoren ist es gelungen, in leicht verstandlicher,
gedrdngter T'ormn dem Leser die wichtigsteu Entwicklungsetappen
der deutschen Bauern von der Markgenossenschaft bis zur end-
giiltigen Befreiung von Fron, Sklaverei und Kapitalismus durch den
Aufban des Sozialismus in unserer DDR zu zeigen. Die bauern-
feindliche Rolle der Monopolherren, Junker und Militaristen im
Bonner Staat wird entlarvt, und es wird gezeigt, daB es fiir die
Bauern in ganz Deutschland Trieden, Gliick und Wohlstand nur
geben kann, wenn Arbeiter und Bauern gemeinsain den von der
DDR verkiindeten Iriedensplan verwirklichen.

Erfolgreiche Schweineaufzucht und -mast durch richtige Fiitterung.
Von Dr.\WW. HARNISCH, Landwirtschaftsausstellung der DDR
in Leipzig-Markkleeberg. 14,5x20,5cm, 24 Seiten, 13 Bilder,
broschiert, 0,20 DM.

Rezepturartig sind hier die wichtigsten Probleme der Aufzucht und
Schweinemast behandelt: Die richtige Verwertung der Magermilch,
als wichtigste wirtschaftseigene LiweiBquelle und ihre sinnvolle
Einordnung in die Futterration sowie die Moglichkeiten der Ersatz-
gestaltung durch andere eiweiBhaltige Futtermittel. Zusammen-
stellung und zeitlich richtige Anwendung verschiedener Futter-

rationen in der Sauenhaltung, Ferkelaufzucht und Schweinemast.

Einwirkung der Fiitterung mit Ferkopan und Ferkmil auf die Ver-
kiirzung der Wurffolge.
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Bild 1. ,,Austin-250*-Industrie- Gasturbine mit eciner
(Druck 7 kp/cm?, Saughéhe bis 30 m). Da keine nennenswerten
Vibrationen auftreten, benotigt der Turbomotor keinen schweren
Rahmenunterbau und™ kommt trotz hoher Leistung mit einem
Einachsfahrgestell aus

11350-/-Pumpe

stungssichere und dabei standardisierte Wasserversorgungsanlagen
zu schaffen, entwickelte man iy Ungarn einen Brunuen mittlerer
Tiefe, der in der Hauptsache aus Fertigteilen besteht.

Im Prinzip ein Hovizontalfilterbrunnen, erhilt der Betonschacht
von vd. 5 m Dmr. eine Tiefe von 10 bis 12 m. Er wird bis in die zu
evschlieBende grundwasserfiihrende Schicht abgesenkt. Sodann wer-
den durch Schlitze im Betonschacht auf hydraulischem Wege spitz
endende, geschlitzte Stahlrohre - gegebenenfalls 100 nm weit —
hovizontal in den Boden getrieben. Lin auf diese Weise gebauter
Brunnen hat ein groBes Einzugsgebiet und gewihrleistet eine den
Verhiltnissen entsprechende <sichere Wasserversorgung mit dem
zusitzlichen Vorteil sehr hoher Momentanleistung (Brandbekamp-
fung).

Nach ungarischen Angaben entspricht die Ergiebigkeit eincs Hori-
zontalfilterbrunnens der duvchschnittlichen Leistungsfihigkeit von
zwanzig gebohrten Brunnen. Die getypte ungarische Brunnen-
anlage wird auch exportiert, und zwar durch NIKEX-Budapest.
In Polen wurden im Jahr 1961 die evsten Horizontalfilterbrunnen
ungarischer Entwicklung angelegt. A 4609

Probleme der Friih-, Schnell- oder %ntensivn'last der Schweine, wie
die Fragen der Anspriiche an die Futterqualitit, der EiweiBmenge
und Qualitit. Nihvstoff und Futterbedarfstabelle fiir die Schweine-
schnellmast. Hinweise fiir die Zufuhr von Mineralstoffen und Wirk-
stoffen in der Schnellmast. Fragen dev Fiitterungstechnik und Lei-
stungskontrolle als Voraussetzung fiir die rationelle Fiitterung,
Planung der Produktion und kontinuierliche Planerfiillung. Pro-
grammatische Zusamnmenfassung der wichtigsten Grundsatze fir
cine erfolgreiche Aufzucht- und Mastfltterung!

Neue Wege in der Kailberaufzucht. Von Dipl.-Landw, H. G.
ZSCHOMMLLER, Dr. Kh. LEUCHT, Dr. J.Z1IPPER, Dr.A.
WALLMEN. Landwirtschaftsausstellung der DDR in Leipzig-
Markkleeberg, 14,5x20,5cm, 40 Seiten, 21 Bilder, broschiert,
0,20 DM.

Die Broschiire beinhaltet eine Rethe von Erfahrungen tber die
zweckmiBigsten Methoden in der Kilberaufzucht auf der Grundlage
des neuesten Standes der wissenschaftlichen LErkenntnisse. Die wich-
tigsten Grundsitze, Wirkung und Anwendung der vollmilch-
sparenden und milchfettsparenden Aufzucht. Die Aufgaben dev
Vitaminpriparatc und Antibiotika bei diesen Methoden. Die Bedeu-
tung der Vitamine A und D. Empfehlung von Kraftfuttermischungen
bei Anwendung der vollmilchsparenden Aufzucht sowie Angaben
iiber die notwendigen Mengen von Mineralstoffen. Probleme der
Verteilung von Trinkmilch auf die einzelnen Tageszeiten iin Zusam-
menhang mit dem Verdauungsprozef im Kilbermagen. Empfeh-
lungen fir Kilbertrinkpline bei der vollmilchsparenden und milch-
fettsparenden I<ilberanfzucht.

Bedeutung der regelmiBigen Gewichtskontrolle als Anzeiger fiir die
Richtigkeit oder Fehlerhaftigkeit der angewendeten Fiitterungs-
methoden und Futterrationen. Darlegung der wichtigsten Anfor-
derungen an einen Kilberanfzuchtstall sowie der Vorteile des Offen-
stalles in der Kalberaufzucht. AB 4653
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darauf gelegt wurde, eine ebene, gleichméBige Bodenoberfliche
in der Arbeitsgasse zu erhalten. Es zeigte sich wihrend der
Versuche, da3 fiir das Abpfligen noch zu hohe Lenkkrifte
entstehen — ein Nachteil, der dem Anbauvielfachgerit schon
von jeher anhaftet — und dem Schlepperfahrer das Fahren
erleichtert werden muf, indem er sich nach Markierungen
eines Spuranzeigers orientieren kann.

Die Untersuchungen mit dem Gerdt sollen noch fortgesetzt
werden; evtl. ist auch der Geratetriger fiir die Reithenbearbei-
tung einsetzbar. Da bisher die Versuche mit einem am Heck
des Geridtetriagers angebauten Gerat mangels ausreichender
Lenkiahigkeit des Schleppers fehlschlugen, soll als nachstes
der Zwischenachsanbau des Zusatzrahmens evtl. am Anbau-
vielfachgerit P 320 erprobt werden. Der Zusatzrahmen soll
dahingehend gedndert werden, daB die Pflugkérper dhnlich
wie beim Kombinationsgerit B 178 mittig am Rahmen an-
geordnet sind. Dann kénnte man die Hopfenreihen zwischen
die Schlepperreihen nehmen und beidseitig des Stockes — eben-
falls wie beim Doppelpflug zum B 178 — gleichzeitig abpfliigen.
Allerdings sind dann die Stammreihen nicht mehr maschinell
zu bearbeiten.

3.3. Das Obstbaukombinationsgerdt B 490 zuyr Zwischenveihen-
bearlﬁeilzmg

kann wahlweise als Scheibenegge (Bild 10) oder als Grubber
eingesetzt werden. Die schmalste Arbeitsbreite von 2,20 m
ist fur die Hopfenbreitreihenbearbeitung gerade ausreichend.
Als Arbeitswerkzeuge werden beim Grubbereinsatz 10 halb-
starre Zinken, bei der Scheibenegge Scheiben mit 460 mm
Dmr. verwendet.

Die Versuche zur Bodenpilege mit dem B 490 ergaben, daf
2,20 m gerade die max. Geritebreite fiir die Bodenbearbeitung
in den 3-m-Anlagen ist, da vor allem beim Scheiben zigig
gefahren werden soll und geringfiigige Abweichungen nach

links und rechts mit dem Schlepper beim Fahren mit hoéherer
Geschwindigkeit nicht zu vermeiden sind.

Die mittlere Arbeitsgeschwindigkeit liegt zwischen 5 bis
7 km/h. Die erreichbare Leistung betragt etwa 1,2 bis 1,5ha/h.
Auf Grund dieser hohen Flichenleistung, die mehr als das
doppelte der B 178-Einsitze betragt, 1aBt sich ein mittlerer
Hopfengarten in ein bis zwei Tagen vollstindig durcharbeiten.

3.4. Pflanzenschulzmafnahmen mil Grofgerilen

Wie die Bodenbearbeitungs- bzw. PflanzenpflegemaBnahmen
speziell auf die 3-m-Anlagen umgestellt werden muften, ist/
dies auch bei Pflanzenschutzmaflnahmen notwendig gewesen.

Obzwar man mit GroBspritzen die Pflanzenschutzarbeiten
jetzt 6konomischer durchfibren kann, gibt es noch weitere
Moglichkeiten, die Leistungssteigerung vor allem iiber die Ver-
minderung des Britheaufwands durch Anwendung des Spriih-
verfahrens an Stelle des Spritzverfahrens im Hopfenbau zu
erreichen. Es werden daher 1962 entsprechende Versuche mit
Grofigeriten, wie z.B. der S$872 und der S 050/1 durch-
gefuhrt bzw. fortgesetzt.

4. Zusammenfassung

Die Griinde fiir das energische Bemiihen um Mechanisierung
liegen auch im Hopfenbau im akuten Arbeitskriftemangel.
Wenn auch hinsichtlich des zweckmiBigen Verfahrens bei der
Abwicklung der Pflanzenschutzarbeiten noch manche Frage
offen bleibt, kann man abschlieBend doch feststellen, daB die
umfassende Mechanisierung sowohl der 1,5-m- wie auch der
3-m-Anlagen auch unter Beriicksichtigung wirtschaftlicher
Gesichtspunkte gegliickt ist. Es wire nun eine komplexe
Mechanisierung aller Arbeiten des Hopfenbaues ins Auge zu
fassen, damit die letzten Disproportionen im Arbeitskrifte-
bedarf beseitigt werden. A 4715

Neue Landtechnik aus der UdSSR auf der Leipziger Frithjahrsmesse 1962

Aus dev Fiille der im sowjetischen Pavillon gezeiglen neuen
Landmaschinen wnd Trakloven bringen wiv anschlieflend einen
kleinen Ausschnill. Weileve Veriffentlichungen iber neue sowje-
tische Landtechnik folgen in unsevem Bevich! iibev Markkleeberg
sowie 1n wunservem Oklobevheft | Inteynationale Umschau'.

Die Redaktion

Diesel-Radtraktoren Belarus MTS-50 und MTS-52

Diese Traktoren entsprechen dem neuesten Stand der Technik
und koénnen als Universaltraktoren fir alle landwirtschaft-
lichen Arbeiten mit Anbaugerdten sowie mit teilweise anbau-
baren Gerdten und mit Anhingemaschinen eingesetzt werden.
Der MTS-52 (mit vier Triebradern) ist auch auf schweren und
feuchten Boden im Herbst und im Frithjahr zu verwenden
und kann sogar einen Kettentraktor ersetzen (Bild 1). Sein
Dieselmotor ist mit einem elektrischen Anlasser mit Gliih-
kerzen zum Vorwdrmen ausgeriistet. Das Neungang-Wechsel-
getriebe in Verbindung mit dem Drehmomentverstirker ge-
wihrleisten 18 Geschwindigkeiten zwischen 1,33 km/h und
24,3 km/h, wodurch sich die Leistung des Motors wirkungs-
voll ausnutzen laBt. Die niedrigste Geschwindigkeit kann
durch eine Verminderung der Motordrehzahl noch weiter
herabgesetzt werden. Der ohne Betriebsunterbrechung steuer-
bare Drehmomentverstirker kann die Zugkraft am Haken
ohne Umschaltung des Wechselgetriebes verstirken. Auf
schwierigem Gelande 148t sich das Ausgleichgetriebe sperren,
wobei sich diese Differentialsperre von selbst ausschaltet. Zum
Antrieb verschiedener Maschinen besitzt der Schlepper eine
unabhingige, cine synchrone und auch eine zusitzliche Zapi-
welle sowic eine Antriebsricmenscheibe. Ein Kompressor zum
Reifenaufpumpen ist cbenfalls vorhanden.
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Beim Einsatz von Anhdngegeriten kann cine standardisierte
Anhingegabel oder ein besonderer Transporthaken montiert
werden, der die automatische Kopplung mit Hilfe der hydrau-
lischen Anlage des Traktors vornimmt. AufBerdem ist eine
Anhiangevorrichtung mit gefederten Stoldampiern vorgesehen.
Die separate hydraulische Anlage mit AuBenzylindern schlieBt
eine hydrostatische Belastung der hinteren Réder in sich ein,
wodurch die libertragbare Zugkraft des Schleppers vergréBert
wird.

Da die Boden{reiheit unter der Vorderachse 650 mm betrigt,
ist die Bearbeitung hochwachsender Kulturen zwischen Fur-
chen moglich. Die gefederte Vorderachse verleiht dem Schlep-

Bild 1. Belarus MTS-52
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4Bild 2. Die neuarti-
gen Sortierelemente
der Kartoffelsortier-
maschine KSP-10
sind nebeneinander-
liegende Gummirol-
len, zwischen denen
unterschiedlich groGe
Durchfalléffnungen
frei bleiben

erntemaschine
SKN-2

per einen flissigen Gang. Der hydraulische Verstirker der
Lenkung und die Federdimpfung in der Kupplung grleichtern
das Lenken des Schleppers.

Der MTS-52 hat Vorderradantrieb mit Differential in der vor-
deren Triebachse (automatisch zu sperren). Das Ein- und Aus-
schalten der Vorderachse erfolgt entsprechend den StraBen-
verhiltnissen automatisch ohne Eingreifen des Fahrers. Die
Masse der Belarus MTS-50 und MTS-52 liegt jetzt um 300 kg
niedriger, die Kapazitit wurde erhoht, der Brennstoff-
verbrauch um 10 bis 159, gesenkt.

Technische Daten:

Motor Viertakt-Dieselmotor D-50
Leistung max 55 PS

Drehzahl 1600 min-!

Spez. Brennstoffverbrauch 190 g/h

Anlasser Elektrostarter und Gliihkerzen
Anzahl der Gange 18

Geschwindigkeit 1,33 bis 24,3 km/h
Zugkraft 1400 kp

Zapfwelle, hintere unabhingig oder synchron
Seitenzapfwelle v. Wechselgetriebe

hydr. System . m. hydrostatiseher Belastung
Lenkung m. hydr. Verstirker

Spur wechselnd 1200 bis 1800 mm
Abmessungen in mm:

Linge 3810

Breite 1870

Hohe/Kabine 2400

Masse 2500 kg

Masse je Leistungseinheit 45 bis 50 kg/PS

Die Kartoffelsortiermaschine KSP-10

ist fiir das Sortieren der Kartoffeln in drei GréBenklassen mit
nachfolgender mechanisierter Verladung in Behilter ausgelegt.

7
#

Dipl.-Ing. H.-J. KREMP, KDT*)

Intérnationales Seminar
zu Fragen der Instandhaltung

Auf Beschluf3 der Standigen Kommission Landwirtschaft des Rates
fiir gegenseitige Wirtschaftshilfe wurde vom 20. bis 30. November
1961 in Moskau ein ,,Seminar iiber Organisation und Technologie
der Instandhaltung des Maschinen- und Traktorenparks in der
Landwirtschaft** durchgefiihrt. Daran nahmen insgesamt 44 Wissen-
schaftler, Praktiker und Mitarbeiter des Staatsapparats aus Bul-
garien, Ungarn, Polen, Rumanien, der CSSR, der UdSSR, der
Mongolischen VR und der DDR sowie Mitarbeiter/es Sekretariats
der Kommission Landwirtschaft im RgW teil. Aus der DDR wurden
Dr.-Ing. NITSCHE, Dr.-Ing. Ch. EICHLER, Dipl.-Ing. ITHLE und
Dipl.-Ing. H.-J. KREMP entsandt. Dariiber hinaus wohnten den

*) Forschungsstelle fiir Okonomik der Landmaschinennutzung und In-
standhaltung Krakow am See.
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Bild 3. Ribenvoll-

Sie besteht aus einer Sortiervorrichtung und einem Kartoffel-
bunker. Die Maschine kann auf dem Feld bei groen Kartoffel-
mieten, in Kartoffellagern und in Kartoffelannahmestellen
eingesetzt werden und wird mit Hilfe eines Verbrennungs-
motors, eines Elektromotors oder einer Zapfwelle des Trak-
tors in Betrieb gesetzt.

Das Fassungsvermogen des Bunkers betrigt etwa 2t, der
Boden des Bunkers ist beweglich, die Kartoffeln kénnen des-
halb periodisch oder laufend in den Sortierteil befordert wer-
den. Die aus weichem Gummi hergestellten Rollen der Ma-
schine schiitzen die Knollen vor gréferen Beschadigungen
(Bild 2).

Technische Daten. Abmessungen in mm:

Liange 3515 Hohe 1310
Breite mit Forderer 3650 Breite ohne Forderer 900
Bedienungspersonal 4 bis 6 AK

Fassungsvermogen der Sortenbehilter 65 kg

Masse der Masehine 550 kg

Riibenvollerntemaschine SKN-2 (Bild 3)

Die schon frither in Markkleeberg gezeigte Maschine hat ihre
Bewiahrungsprobe in der Praxis der sowjetischen Landwirt-
schaft bereits bestanden. Sie arbeitet nach dem sog. Pomm-
ritzer Verfahren, d. h. getrennte Blatt- und Riibenernte. Riiben
und Blatt werden in Behiltern gesammelt und dann in Haufen
abgelegt. Dadurch wird das Aufladen gegeniiber der Ablage
in Reihen bereits erleichtert. Die Leistung der zweireihigen
Maschine wird mit 0,4 bis 0,6 ha/h angegeben. Besonders inter-
essante Konstruktionselemente der Maschine sind die scheiben-
{6rmigen, rotierenden K6pfmesser sowie die Riibenférderung
durch sternformige Walzen. Durch diese wird die Reinigung
der Riiben begiinstigt. A 4743

Bild 1. Blick in den Seminarraum

Fachreferaten und -diskussionen eine groBere Anzahl Fachkollegen
aus den verschiedenen landtechnischen Einrichtungen der Sowjet-
union bei (Bild 1).

Es standen 25 Fachvortrige zur Diskussion. AuBerdem wurden ein
Instandsetzungswerk (Bild 2 und: 3), eine in der Umbildung zum
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MIW begriffene MTS, die Werkstatt einer Kolchose sowie die Volks-
wirtschaftsausstellung besichtigt. AuBerhalb des offiziellen Pro-
gramms gab die Leitung der Allunionsvereinigung ,,Selchostech-
nika‘ einen Empfang fiir die Teilnehmer des Seminars. Neben den
offiziellen Diskussionen konnten viele fruchtbare Gesprache mit den
Yachkollegen der verschiedenen Linder gefiihrt werden. Die wich-
tigsten Ergebuisse der Tagung sind in den folgenden Abschnitten
zusammengefalt.

1. Die Pflege und Wartung

Allgemein ist zu sagen, daB die vorbeugende Instandhaltung sich in
allen Lindern durchgesetzt hat. Bei Traktoren arbeitet man in den
meisten Lindern nach starren Pflegeordnungen, lediglich in der
Sowjetunion ist das starre System weitgehend durch ein System
der Uberpriifung abgelést. Bezugsbasis fiir durchzufiihrende Pflege-
maBnahimen bei Traktoren ist der Verbrauch an Kraftstoff. Alle
Linder haben sich auf diese Basis umgestellt.

Fragen der Organisation der Pflege und Wartung wurden kaum
behandelt. Man schenkt ihnen anscheinend — zu Unrecht — wenig
Aufmerksamkeit. Lediglich von der ungarischen Delegation sind
einige neue Vorstellungen zur Verbesserung der Organisation von
Pflege und Wartung bei Traktoren dargelegt worden. In Ungarn
wurden in den letzten Jahren der Landwirtschaft viele Maschinen
und Geriite zugefiihrt. Die Ausbildung des entsprechenden Bedie-
nungspersonals hielt damit nicht Schritt. Die Folge war eine Ver-
schlechterung der Pflege und Wartung. Diesem Ubel begegnete man
mit einer Anderung der Organisation der Pflege und Wartung. Wie
bei uns waren fir die Durchfithrung der Pflege und Wartung zu-
nichst der Traktorist bzw. die Bedienungskrifte verantwortlich.
Diese Verantwortung wurde ihnen abgenommen und einer Pflege-
station iibertragen. Diese ist mit ausgebildetemn Personal be-
setzt und mit den notwendigen Pflegecinrichtungen, wie Hochdruck-
abschmiereinrichtungen, Olbar usw., ausgeriistet. Die Maschinen
und Traktoren werden hier gewaschen, iiberpriift und abgeschmiert.
Auch die notwendigen PflegemaBnahinen erfolgen in der Pflege-
station. Die dadurch erreichte Verbesserung der Qualitit der Pflege
und Wartung 148t es zu, die Abstinde zwischen zwei Pflegemal-
nahmen zu verliangern {eine Feststellung, die auch bei uns gemacht
wurde). In Ungarn hat man diesen Abstand auf drei Tage aus-
gedehnt, also auf maximal etwa 30 Laufstunden festgelegt.

Dabei wird zunichst bewuBt nicht auf Laufstunden orientiect. Jeder
Traktor muB nach drei Tagen der Pflegestation vorgestellt werden,
unabhingig davon, welche Laufzeit oder Leistung man in dieser
Zeitspanne mit ihin erreicht. Diese MaBnahme soll dazu beitragen,
das Kontrollsystem einfach und sicher zu gestalten und die Durch-
fuhrung der Pflege wirklich zu garantieren. Die Vorstellung in der
Pflegestation unabhingig von Laufzeit und Leistung diirfte jedoch
eine Ubergangslésung bis zu einer besseren Ausbildung des Bedie-
nungspersonals sein.

Die mit der Pflegestation gesammelten Erfahrungen sollten jedoch
sehr aufmerksam beobachtet werden. Es ist bekannt, daB bei starker
Belastung der Traktoristen in den Kamipagnen die Pflege der Ma-
schinen zwangsldufig vernachlissigt wird, obgleich sie gerade in
diesen Zeiten AduBerst wichtig ist. Die ungarischen Entwicklungen
waren zweifellos eine neue Richtung in der Organisation der Pflege
und Wartung. An Ausriistungen fir die Pflegestation lernten die
Teilnehmer keine wesentlich neuen Entwicklungen kennen.

2. Die Instandsetzung

Im gesamten Instandsetzungswesen, das in allen Lindern auf dem
Prinzip der vorbeugenden Instandhaltung beruht, beschreitet man
im grofBen MaBe den in unserer Republik eingeschlagenen Weg der
Spezialisierung. Es wurde mehrfach betont, daB die DDR damit
einen wesentlichen Fortschritt im Instandsetzungswesen erreicht
hat, und man studiert sehr aufmerksam unsere Erfahrungen. Die
Spezialisierung umfaBt den Aufbau von Motoreninstandsetzungs-
werken — in der UdSSR, der CSSR und Bulgarien arbeiten bereits
die ersten nach unserem Beispiel — als auch die Instandsetzungvon
Getrieben, Hydraulikanlagen usw. Daneben wird teilweise auch
eine spezialisierte Instandsetzung der Vollernte- und GroBmaschi-
nen, dhnlich unserer Spezialisierung auf Kreisebene, durchgefiihrt.

Von der Delegation der CSSR wurde in Zusammenhang mit der
spezialisierten Instandsetzung von Schlepperbaugruppen die Frage
der spezialisierten Instandsetzung ganzer Schlepper in grofen
Werken aufgeworfen. ArlaB3 dazu war der teilweise noch unvertretbar
hohe Aufwand an lebendiger Arbeit bei der Demontage und Montage
der Schlepper in den MTS. Die Meinung der Teilnehmer ging jedoch
dahin, daB dieser Aunfwand durch Anwendung von Vorrichtungen
und eine Verbesserung der Organisation so weit gesenkt werden kann,
daf dariiber hinaus bei einer Zusammenfassung groBer Stiickzahlen
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Bild 2. Elektroprifstand (Pendelgeneratoren) in einem MIW der UdSSR

keine wesentlichen Einsparungen erzielt werden koénnen. In der
CSSR war zunichst der Weg der spezialisierten Instandsetzung
kompletter Traktoren in gewissem Umfang beschritten worden.
Heute geht man aber wieder davon ab.

Auf dem Gebiet der Technologie der Instandsetzung hat die Sowjet-
union einen qualitativ wesentlich héheren Stand als alle anderen
sozialistischen Staaten erreicht. Charakterisiert wird das durch
folgendes:

a) Bei der Auslieferung von Serienmaschinen wird bereits eine durch
das Zentrale Instandhaltungsinstitut ,,Gossniti‘ erarbeitete
Besttechnologie mit Aufwandsnormen mitgegeben.

=

Zusammen mit der Technologie werden Zeichnungen fir anzu-
wendende Vorrichtungen iibergeben. Einige Vorrichtungen wer-
den zentral gefertigt.

Fiir die wichtigsten VerschleiBteile der Maschinen bestehen Ver-
schleiBgrenzen, die im Katalog zusammengefaBt sind.

Mit« Techuologie und VerschleiBgrenzen werden die Prif- und
MeBverfahren und die dazu benétigten Vorrichtungen, MeO-
einrichtungen bzw. MeBgerite entwickelt und bereitgestellt. So
ist z. B. in der Volkswirtschaftsausstellung ein Priifkoffer zur
Prifung von Hydraulikanlagen ohne Montage zu sehen.

€
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d

=

Die umfangreiclie wissenschaftliche Vorarbeit im Zentralinstitut
,,Gossniti'* ermdéglicht einen derartig hohen Stand der Technologie
der Instandhaltung. Es wiirde zu weit fiihren, auf Einzelheiten niher
einzugehen.

3. Die Ersatzteilaufarbeitung

Die Ersatzteilaufarbeitung nimmt nicht nur in der Sowjetunion,
sondern auch in allen anderen Lindern einen wesentlich breiteren
Rahmen ein als bei uns. Fiir den Umfang der Aufarbeitung wurden
Zahlen von 25 bis 309% vom Verbrauch an Neuteilen genannt. Die
Sowjetunion verfiigt mit dem VibrationslichtbogenschweiBlen iiber
ein Verfahren, das nach Angaben der sowjetischen Fachkollegen in
technischer wie Skonomischer Hinsicht dem Metallspritzen sowie
teilweise auch dem UP-SchweiBlen iiberlegen ist. Leider hat es in der
DDR noch immer keinen Eingang gefunden, da das Min. LEF
trotz fast dreijdhriger Bemiihungen einiger Spezialwerkstitten bis
heute noch kein Geridt importiert hat.

Das AufschweiBlen von Bodenschneiden mit Sormait ist bereits
bekannt, kann aber bei uns infolge der hochwertigen Material-
zusammenstellung des Sormaits nicht zur breiten Anwendung ge-

Bild 3. Vorrichtung zum Durchspiilen der Olkanile in den Kurbelwellen
(Entwicklung der UdSSR)
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langen. Die Erkenntnisse der sowjetischen Fachkollegen {iber das .

Verhiltnis von Festigkeit, Zihigkeit, Hirte usw. der VerschleiB-
schicht zum Grundmaterial sollten aber trotzdem aufmerksam aus-
gewertet werden, um moglicherweise durch andere Materialzusam-
mensetzungen einen dhnlichen Effekt zu erreichen. Die Plattierung
der Schare usw. mit Sormait wird jetzt in der Sowjetunion in

“industrieller Fertigung aufgenommen.
- Es ist dringend zu empfehlen, eine Delegation aus Praktikern der

MTS, SpW und MIW zum Studium der Ersatzteilaufarbeitung in
die UdSSR zu entsenden bzw. die fiihrenden sowjetischen Fach-
kollegen zu einem Erfahrungsaustausch zu uns einzuladen.

4. Die Ersatzteil- und Materialversorgung

Die Ersatzteil- und Materialversorgung liegt in der Sowjetunion in
den Hénden der Sojus-Selchostechnika. Die Planung des Ersatzteil-
bedarfs beginnt im Januar eines jeden Jahres fiir das nachstfolgende
Jahr in den Kolchosen. Geplant wird an Hand von Planungslisten
in DIN-A4-Buchform, in denen Ersatzteilnummern und -bezeich-
nung sowie die Verbrauchsnormen je Maschine aufgefiilirt sind. Von
den Kolchosen wird die Planung tibér Rayon und Republik bis zur
Zentrale durchgefiibrt und ist etwa im Juni abgeschlossen. Die Aus-
lieferung erfolgt iiber die Rayon-Zentral-Magazine (Kreislager). Fur
zusitzlichen Bedarf auBerhalb der Planung ist in den Kreislagern
eine Reserve vorhanden.

In den Planungslisten sind etwa 26 000 Positidbnen enthalten (10000

Positionen Traktoren-, 16000 Landmaschinen-Ersatzteile). Diese
verhiltnismaBig niedrige Zahl an Ersatzteilpositionen — bei uns wird
mehr als das Doppelte gehandelt ~ ist im wesentlichen auf folgendes
zuriickzufiithren:

Einmal ist die Standardisierung wesentlich weiter fortgeschritten
als bei uns. Zur Priiffung der Serienmaschinen miissen die Konstruk-
tionsunterlagen mit eingereicht werden. In einem Archiv bei Goss-
niti sind die Konstruktionsunterlagen samtlicher Maschinen depo-
niert. Anderungen diirfen nach AbschluB der Priifung nur mit
Zustimmung dieser Zentrale vorgenommen werden. Dadurch ist die
Anderungs ,,wut‘‘, die bei unseren Herstellerwerken noch hiufig
anzutreffen ist, weitgehend ausgeschaltet. Zweitens erfolgt die
Entwicklung der meisten Maschinen in einem Zentralen Konstruk-
tions- und Entwicklungsbiiro (Wischom). Die Herstellerwerke unter-

. halten bis auf wenige Ausnahmen keine Konstruktionsbiiros fiir die

Entwicklung von Maschinen. Anderungen an Maschinen auf Grund
von Interessen der Herstellerbetriebe konnen somit nicht eintreten.
Drittens mul} die obengenannte umfangreiche Ersatzteilaufarbeitung
genannt werden sowie — als nicht unwichtiges Merkmal — der Grund-
satz der UdSSR, nur im wesentlichen die Lrsatzteile herzustellen,
die in groBer. Stiickzahl benétigt werden. Unsere sogenannten
,ungangigen Positionen‘* werden nicht industriell gefertigt, sondern
auf lokaler Basis instandgesetzt bzw. hergestellt. Obgleich dieser
Grundsatz durch die spezifische Entwicklung der Sowjetunion mit
ihren groBen Entfernungen u.d. erklirt werden kann, sollten wir
auch bei uns priifen, wie sich bei industrieller Herstellung, langen
Lagerungsfristen und kostenaufwendiger Auslieferung dieser un-
gingigen Positionen die realen Kosten stellen und in welchem

Verhiltnis sie zum Aufwand bei Eigenfertigung stehen, Wahrschein- .

lich wird eine ihnliche Verfahrensweise die Einfiihrung einiger
Instandsetzungsverfahren — wie Metallkleben usw. -~ beschleunigen
und andererseits den Verbrauch senken. Eriibrigen wiirde sich
dadurch die mit der Aussonderung 4lterer Maschinen- und Schlepper-
typen verbundene Verschrottung der sogenannten nicht absetzbaren
Ersatzteile im Wert von mehreren Millionen DM, denn diese Bestinde
setzen sich in der Regel aus den angefiihrten ungingigen Positionen
zusammen. Voraussetzung fiir eine derartige Verfahrensweise ist
allerdings eine gute Ausristung zumindest einiger MTS und RTS
in jedem Bezirk mit Werkzeugmaschinen, etwa in dem MaBe, wie
es in der UdSSR der Fall ist.

Die entsprechend der Planung ermittelten Ersatzteilanforderungen
miissen von der Industrie in vollem Umfang ausgeliefert werden.
In den anderen sozialistischen Lindern liegen die Probleme auf dem
Gebiet der Ersatzteilversorgung dhnlich wie bei uns.

5. Die Leitung des Instandhaltungswesens

Auffillig ist, daB in allen anderen auf der Tagung vertretenen
Lindern, insbesondere aber in der UdSSR, der CSSR und in Bul-
garien, dem Instandhaltungswesen im Rahmen der Landwirtschaft
von staatlicher Seite eine wesentlich gréBere Aufmerksamkeit
geschenkt wird, als das bei uns der Fall ist. Zum Beispiel sind die
Zentralen Instandsetzungswerke in der CSSR unter einer Leitung
zusammengefaBt, wie sie bei uns seit etwa drei Jahren erstrebt wird.
In der Sowjetunion und &hnlich in Bulgarien ist die staatliche
Leitung straff organisiert und stark mit qualifizierten Kadern
besetzt,
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Die Sowjetunion hat im Januar 1961 die ,,Sojus-Selchostechnika®,
zu deutsch etwa ,,Allunionsvereinigung Landtechnik®, geschaffen,
an deren Spitze ein Vorsitzendér im Ministerrang steht. Diese Ver-
einigung ist verantwortlich fiir sdmtliche Fragen der Versorgung
der Landwirtschaft mit technischer Ausriistung und Ersatz-
teilen, fiir die gesamte Instandhaltung und fiir eine wirksame
Kontrolle der Einsatzfihigkeit und des Zustands der Maschinen in
den Kolchosen und Sowchosen. Sie ist streng zentralistisch bis zum
Kreis und bis zur MTS gegliedert und nimmt das staatliche Inspek-
tionsrecht auch in den Kolchosen einschlieBlich konkreter Zwangs-
maBnahmen zur Durchsetzung ihrer Forderungen gegen Iolchos-
mitglieder wahr.

Die Selchostechnika hat die gesamte Priifung der Maschinen in den
Hinden und ist auch in dieser Hinsicht Vertreter der Landwirtschaft
gegeniiber der Industrie. Ihr untersteht das Institut fiir Instand-
haltung ,,Gossniti‘* mit etwa 500 Mitarbeitern und rund 100 Priif-
stellenin allen Teilen der UdSSR, die nicht nur Funktionspriifungen,
sondern auch VerschleiBuntersuchungen usw. durchfiithren.

Nach ihnlichen Gesichtspunkten ist die Leitung des Instandhal-
tungswesens in Bulgarien aufgebaut, wobei direkt das Ministerium
fur Landwirtschaft verantwortlich zeichnet. Im Ministerium fir
Landwirtschaft besteht eine Abteilung Mechanisierung und Instand-
haltung, die in neun Bereiche gegliedert und mit 51 Fachkadern
besetzt ist. Davon besitzen etwa 30 Hoch- und FachschulabschluB
auf ingenieurtechnischem und etwa 10 auf landwirtschaftlichem
Gebiet. Neben dieser Abteilung besteht eine Technische Inspektion,
die direkt dem Minister fiir Landwirtschaft untersteht und mit
43 Fachkadern, davon 37 Hoch- und Fachschulingenieuren besetzt
ist. Sie arbeiten teilweise in den Kreisen (die Kreise sind direkt der
Regierung unterstellt, Bezirke in unserem Sinne gibt es nicht) und
fiihren die Kontrolle der Qualitdt der Instandsetzung, der Durch-
fihrung der Pflege und Wartung, der Abstellung und Konservierung
der Maschinen sowie die Kontrolle der Entwicklung der Kosten fiir
den Linsatz der Technik durch. Sie haben das Recht, gegeniiber
allen fiir die Technik Verantwortlichen zur Durchsetzung ihrer
Forderungen Strafen auszusprechen, obgleich auch in Bulgarien
die Technik an die Genossenschaften verkauft wird. Der Besatz an
Technik entspricht etwa unserem Stand.

Von groBem VerantwortungsbewuBtsein zeugt dariiber hinaus ein
BeschluB der Bulgarischen Regierung, daB in allen Genossenschaften
mit iibernommener Technik der stellvertretende Vorsitzende eine
Qualifikation als Hoch- oder Fachschulingenieur besitzen muB. Die
Erfahrungen der Sowjetunion und Bulgariens sollten aufmerksam
studiert werden.

6. Die Ergebnisse der Tagung

Die Arbeitsergebnisse der Tagung wurden in einem BeschluB-
entwurf fiir die stindige Kommission Landwirtschaft im RgW
zusammengefaBt. Besondere Bedeutung wird den Fragen der Pflege,
der VerschleiBforschung, der instandhaltungsgerechten Konstruk-
tion, der Spezialisierung und der Ersdtzteilaufbereitung beigemessen.
AbschlieBend kann gesagt werden, daB dieses erste Zusammen-
treffen der Instandhaltungsspezialisten aus allen Landern viele
Anregungen fiir die Teilnehmer gebracht hat. .

Die von der deutschen Delegation gehaltenen Referate liber die
Entwicklung der vorbeugenden Instandhaltung (Dr.-Ing. K.
NITSCHE), die Grundlagen der Spezialisierung (Dr.-Ing. Ch.
EICHLER) und die instandhaltungsgerechte Konstruktion (Dipl.-
Ing. H.-J. KREMP) haben dazu, wie an ihrem Widerhall festzu-
stellen ‘war, nicht unwesentlich beigetragen. A 4725

’

Eine wertvolle Erginzung

zu den in diesem Heft verdffentlichten Beitrigen iiber Fragen der
Beregnung stellt die von Dr. F. KLATT, einem anerkannten Fach-
mann auf dem Gebiet der Beregnung, geschriebene Broschiire

Die Feldberegnung und ihre sachgemiile Anwendung
14,5 X 20,5 cm, 63 Seiten, 12 Bilder, broschiert, 1,60 DM

dar. Aus ihr ist der groBe volkswirtschaftliche Nutzen ersichtlich,
den die fachminnische Anwendung einer Beregnungsanlage bringen
kann. Ihr zweckmaiBiger Einsatz 16st Moglichkeiten der Ertrags-
steigerung aus, die gleichgerichtete MaBnahmen anderer Art zweifel-
los Ubertreffen. Auch fiir die tdgliche Arbeit gibt das Heft wichtige
Hinweise.

Durch alle Buchhandlungen zu beziehen.

VEB Verlag Technik + Berlin C 2 AB 4786
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Erprobung neuartiger Schlagleisten fiir Druschaggregate

Manchmal ist ein Versuchsbericht der Abschiu3, oft aber auch
neuer Beginn irgendeiner Entwicklung. Im Fail Schlagleisten
wollten wir feststellen, welche der beiden Méglichkeiten hier
zutrifft, und arrangierten deshalb eine Aussprache mit dem
VEB Gerawerk. Dieser Betrieb besitzt vier Wirtschaftspatente
iiber Schlagleisten fir Dreschmaschinen, er arbeitete schon
vor mehreren Jahren an dhnlichen Uberpriifungen mit. Der
Werkleiter, Koll. DUPPENGIESSER, nahm sich unverziig-
lich die Zeit, unsere Fragen ausfiihrlich zu beantworten, dafiir
sei ihm auch an diéser Stelle noch einmal gedankt.

Frage: Ist die jetzt aktuelle Priifung nun Abschluf odev neuey
Beginn?

Antwort: Es ist beileibe kein Anfang in der Entwicklung von
Schlagleisten fiir Dreschmaschinen, mit Gewiheit aber ist es
ein neues Beginnen auf dicsem Gebiet.

Frage: Sie sagen, es ist nichi dev Anfang. Wie begann denn
nun die Entwicklung?

Antwort: Der Anfang war wirklich einfach. Ein Iollege von
der DWK war 1947/1948 mit einem Stiick der altbekannten
Marshall-Schlagleiste unterwegs, um die Produktion von GuB-
Schlagleisten fiir unseren Bedarf in Gang zu bringen. In
anderer Sache kam er auch zu uns, wir lernten das Problem
kennen und haben dann an Hand eines uns Uberlassenen
Musters Versuche dariiber eingeleitet, wic denn anders als
durch Giefen von Schlagleisten dieser Notstand bchoben
werden konnte.

Frage: Waven deun die gegossenen Schlagleisten nicht geeignel?
Antwort: Bei weitem nicht. Man konnte nur kurze Stiicke
gie@en, und dadurch wurde sowohl die Montage als auch das
Einpassen und Auswnchten sehr crschwert.

Yrage: Hallen Sie schnell eine Lisung, die befriedigte?
Antwort: Unser Gedanke war, eine Tragerleiste zun schaffen,
auf die durch Schlitze von unten her Blechprofile geschoben

wurden, sie dhnelte der gewalzten Leiste (Bild 1) und hat sich
in der Praxis jahrelang bewihrt.

Frage: Gewifs waven viele Versuche notwendig, wm auf diesen
einfachen Nennev zu kommen?

Antwort: Natiirlich war der erste Wurf nicht gleich der rich-
tige. Andererseits machte die Lésung, nachdem sie einmal
gefunden war, in der Produktion keine besonderen Schwierig-
keiten. Der Grundgedanke lie zndem vielseitige Entwick-
lungsmoglichkeiten zu, und so entstanden mehrere Varianten.
Sie sehen z. B. im Bild 2, Figur a, noch einmal die Ausfithrung
wie in Bild 1 B; 2 b ist dhnlich, nur sind statt der Blechprofile
Glieder mit Lappen verwendet worden.

Bild 1. Gerade
Schlagleisten.

A normale (gewalzte)
Marshall-Leiste;

B Schlagleiste mit
aufgesetzten Rippen

Bild 2. a bis o Entwicklungsverlauf der Schlagleiste mit aufgesetzten Rippen; dazu in n I Stahlglied, Il Plastzwischenteil, in o IIl Plastleiste,

IV Schlagsegment aus Plast
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Frage: Wan'n begann die Produkition der neuen Leisten?

Antwort: Zunichst kam es zu eingehenden Erprobungen unter
den verschiedensten Bedingungen, deren Auswertung dann
durch erfahrene Fachleute und Wissenschaftler erfolgte. Trotz
guter Beurteilungen wurden diese Priifungen nochmals im Juli
1951 wiederholt. AnschlieBend erfolgte die Freigabe der Leisten
fiir die Produktion. Erneute Leistungspriifungen mit Leisten
aus der Serienproduktion durch eine Kommission des DAMW
fiihrten dann zum Giitezeichen 1 fiir die Leisten.

Frage: Es wdre denkbar, daf diese Evprobungen entsprechende
Riickschliisse fiiv die Fertigung auslosten?

Antwort: Selbstverstindlich war diese Zusammenarbeit mit
den verschiedenen Kollektivs und insbesondere durch die
Initiative von Prof. Dr.-Ing. HEYDE sehr fruchtbar. Damals
wie heute gab es Diskussionen iiber Fragen, die ungelést ge-
blieben sind. Beispielsweise kommt den Windverhiltnissen in

- der Trommel, hervorgerufen insbesondere durch die Schlag-
leisten, wesentliche Bedeutung zu. Ein anderes Problem sind
die abwechselnd rechts und links versetzten Rippen. Den
Dreschvorgang in der Trommel hat man inzwischen kinemato-
graphisch untersucht, trotzdem braucht man die Ergebnisse
praktischer Erprobungen, wenn anders in der Praxis keine
Pannen eintreten sollen. In einem der erwihnten Patente wird
iibrigens ganz auf Schlagleisten verzichtet, statt dessen sind
ovale Schlagsegmente vorgesehen, die die Windstrémungen
innerhalb der Trommel nicht mehr so stark beeinflussen. Des-
halb halten wir die Erprobung, wie sie beispielsweise von der
Sortenpriifstelle fiir! Mdhdrusch vorgenommen wurde und in
engster Verbindung mit dem Institut fiir Landtechnik Pots-
dam-Bornim nun auf breiter Basis durchgefiihrt werden soll,
fiir unbedingt wichtig. Denn nur iiber solche praktischen Er-
probungen auf wissenschaftlicher Grundlage lassen sich frucht-
bare Riickschliisse ziehen. Bei allen Untersuchungen wurde
von uns ein Hauptfaktor erkannt, der ohne Umschweife auf-
gegriffen werden mufBte: das Problem der Schlagleistenferti-
gung. Wir mufBten abkommen vom bisherigen Herstellungs-
verfahren mit dem sich daraus zwangsldufig ergebenden groen
Materialeinisatz und den hohen Investitionen sowie der Un-
veranderlichkeit der Ausfithrung. Nur die tatsdchlich ab-
genutzten Teile der Schlagleiste diirfen noch in den Schrott
kommen, wie z. B. bei unseren Stahlblechleisten lediglich die
abgenutzten Rippenprofile. Noch besser, wir schaffen eine
Leiste, die insgesamt einfacher herzustellen ist, weniger
Material beansprucht und weniger Aufwand bei der Montage
verursacht.

Frage: Kuvz zusammengefaft heift dies doch, daf3 die Leiste
leicht zu dndern sein muf, damit die Wissenschaftler auch in
diesem Punkt das Dyuschergebnis positiv beeinflussen kinnen,
weiter muf sie mit moglichst wenig Investitionen und Kosien
hergestellt und montiert werden Rommen, schlieflich muf der
Materialaufwand geringer werden als bisher und in den Schrott

- darf nur jeweils der wirklich verbrauchte Teil der Leisten ge-
langen. Soll in der weiteven Entwicklung in diesem Sinne ver-
fahren werden? )

Antwort: Das ist unsere Absicht. Ich méchte dies an Hand
einiger weiteren Muster belegen und erliutern. Bei dem
Modell 2¢ werden nur Teile der Rippe durch die Tragerleiste
gesteckt, so daB in der Mitte ein freier Raum fiir die Befesti-
gungsschraube verbleibt. Einen neuen Weg zeigen die Mo-
delle 2d, 2¢ und 2f: einfache glatte durchgehende Schienen,
die in Kaltverformung mit rippendhnlichen Wulsten versehen
sind. Bei 2¢ und 2 handelt es sich um die entsprechende Aus-
fiihrung als - Winkelschlagleiste. Die Muster 27, 24 und 2!
stellen Schlagleisten ohne Rippen dar, jedoch so ausgefiihrt,
daB das VerschleiBteil vom eigentlichen Schwungmasseteil
getrennt ist. Bei den Beispielen 2m, 2% und 20 kann man nicht
mehr von Schlagleisten sprechen, hier sehen wir nur Schlag-
scheiben. Aber hier handelt es sich um kiinftige Lésungen,
bei denen die gesamte Trommel aus Plasten gefertigt wird,
nur die auswechselbaren Schlagscheiben bestehen aus Metall.
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Frage: Welche Modelle” sichen bei der jetzigen Evprobung im
Vordergrund?

Antwort: Vor allem die Leisten 2d, 2e, 2f; vielleicht auch
noch die 27, 2k und 21.

Frage: Und was hat es nun mit dem neuen Beginnen, von dem
Ste eingangs sprachen, auf sich?

\

Antwort: Sehen Sie, die neuen Leisten waren ab 1953 da.
Sie wurden allerdings nur fiir den Ersatzbedarf gefertigt,
wihrend fiir die neuen Dreschaggregate immer noch Import-
leisten obligatorisch waren. Jetzt ist es aber durch die Tatig-
keit des erwihnten IKollektivs moglich geworden, ganz neu
zu beginnen. Wichtigste Aufgabe’ ist dabei die Storfrei-
machung; wir brauchen keine Schlagleistenimporte mehr, weil
wir mit unserer Entwicklung an der Spitze des technischen
Fortschritts liegen! DaB wir dabei durch Materialeinsparungen,
neue Technologien und geringeren Fertigungsaufwand den
Zielen des Produktionsaufgebots umfassend entsprechen, freut
uns ganz besonders.

Es ist das Verdienst des Leiters der Sortenpriifstelle fiir Mah-
drusch, daB er dieses neue Beginnen durch seine wissenschaft-
liche Arbeit auf dem Gebiet der Druschsortenpriifung inten-

. siv ausgeldst und geférdert hat und mit der vorgeschlagenen

Anderung der Leiste (die schnell moglich war) schon erste
Erfolge ermoglichte. Das ginzlich Neue daran ist aber die
Anpassung der Leiste an den Drusch, hier wird ein vélliger
Wandel in der Auffassung iiber den EinfluB der Schlagleiste
auf besseren Ausdrusch, Kornerbeschidigungen, Korner-
verluste usw. eingeleitet.

Redaktion: Wir bedanken uns abschliefend noch einmal friv
IThre intevessanten und akiuellen Mitteilungen wber die neuen
Wege bei dev Schlagleistenproduktion. Sie diivfen als gules
Beispiel fiir unsere Wissenschaftler, Konstruktewre und Prak-
tiker gelten, schwievige ‘und volkswirtschaftlich notwendige
Probleme in sozialistischer Gemeinschaftsarbeit schnell und er-
folgreich zu lisen. Sie zeigen auferdem vielfiltige Moglichkeiten
auf dem Gebiet der Getreideernie im Hinblick auf die Senkung
der Verluste durch Bruchkornanteil, Quelschkorn, Dreschkorb-
und Schiittleveinstellung sowie die komstruktive Neugestaltung
von Dreschwerken tiberhauptl. Nicht zuletzt aber dient die hier
davgelegte Kollektivarbeit der Storfreimachung und dem Pro-
duktionsaufgebot 1962.

Wir wollen uns nun bemiihen, vecht schnell Berichie ‘siber die
Erprobungsergebnisse mit den neuen Schlagleisten folgen zu
lassen. A 4742

(Schlufl v. S. 266)

Wihrend nach HOFMEISTER die Verteilung im Beispiel 2
ungiinstiger ist als im Beispiel 3, zeigen das Bewertungs-
verfahren nach OEHLER und der Vorschlag unter Beriick-
sichtigung der Wertigkeit der Abweichungen, daB die Ver-
teilung im Beispiel 2 besser ist als im Beispiel 3. Das Verfahren
von HOFMEISTER kann zu Fehlurteilen fithren, wihrend
der Ungleichférmigkeitsgrad y eine genaue Beurteilung
erméglicht. )

Literatur
[1] HOFMEISTER, F.: Untersuchung von Beregnungsanlagen. Budapest
1961.

[2] OEHLER, TH.: Die Wasserverteilung bei ovatidrlichem und kinst-
lichem Regen. Heft 30 der RKTL-Schriften ,,Die Feldberegnung',
Berlin 1932, S. 40. \

(3] OEHLER, TH.: Die Gleichmafigkeit der 'Wasserverteilung durch
Drehstrahlregner. Die Feldberegnung, Heft 38 der RKTL-Schriften,
Berlin 1933, S. 48. s

[4] OEHLER, TH.: Niederschlagsprofil und Hdahenschichtenplan in der
Drehstrahlberegnung. Der Kulturtechniker 48 (1960), Jjan./Febr.

[5] STEFFANELLI, G.: Beregnungsanlagen. Grundlagen, zweckmaBiger
Einsatz und Orientierung. L’irrigazione 5 (1958) H. 2, S. 142. —

A

Agrartechnik - 12.Jg.



Vorwiirts im Produktionsaufgebot 19621 | B

Auch die 3. Beratung des neu gebildeten Technisch-Okonomischen
Rates der VVB Landmaschinen- und Traktorenbau am 23. Februar
1962 im VEB Landmaschinenbau ,,Rotes Banner** Débeln stand im
Zeichen des Produktionsaufgebots. Um die Diskussion iiber die

konsequente Durchsetzung sozialistischer Leitungsprinzipien und die .

Verwirklichung des produktionsterritorialen Prinzips durch Er-
fahrungen unmittelbar aus den Produktionsabschnitten (friiher
Meisterbereiche) zu befruchten, nahm aus jedem Werk des Industrie-
zweigs ein Rroduktionsabschnittsleiter (Meister) als Gast an der
Aussprache teil. Voraus ging eine Besichtigung des Dobelner Werkes,
die ebenso wie der anschlieBende Bericht des Werkleiters BROMEL
die erfolgreiche Entwicklung dieses Betriebes in den letzten Jahren
bestatigte. Ein besonderer Beweis dafiir war die Auszeichnung mit
dem Orden ,,Banner der Arbeit*' im Jahr 1961, Koll. BROMEL gab
dazu nihere Einzelheiten bekannt (Erhthung der Bruttoproduk-
tion, Steigerung der Arbeitsproduktivitit) und berichtete vor allem
iber die Rolle des Meisters und die Anwendung des Prinzips der
Einheit von Politik, Technik und Okonomie. Hauptdirektor THIEME
unterstrich die Bedeutung dieser Probleme und betonte die Not-
wendigkeit, die Leiter der Produktionsabschnitte bei ihrem Bestre-
ben, die Rolle des Meisters neuen Typus vollinhaltlich zu verwirk-
lichen, umfassend zu unterstiitzen'). Die Aussprache lieB erkennen,
daB die Qualifizierung der mittleren Leitungskader im Industrie-

zweig beachtliche Fortschritte zu verzeichnen hat, neben Débeln

wurden auch die Betriebe Torgau und Neustadt mit ihren Meister-
schulungen hervorgehoben. Es ergab sich aber auch, daB das pro-
duktionsterritoriale Prinzip nicht im Selbstlauf wirksam wird,

) s. a. Aufsatz in H.4/1962, S. 158 bis 160. \

Die erfolgreiche 1iitigkeit dieser Arbeitsgemeinschaft wird auch von
den Betriebssektionen der KDT im Industriezweig getragen, sie
ist fir ein gutes Ergebnis im Produktionsaufgebot 1962 im Land-
maschinen- und Traktorenbau von wesentlicher Bedeutung. Dieses
Ingenieurkollektiv arbeitet an der Klassifizierung, Besttechnologie
und Vereinheitlichung von Baugruppen und Teilen an Arbeits-

maschinen (Landmaschinen) und Kraftmaschinen (Traktoren).

Den Kollegen geht es um die Unterstiitzung des Produktions-
aufgebots, die Auswertung des 13., 14. und 15. Plenums des ZK der
SED, um die Durchfiihrung von Kowaljow- und Mitrofanow-
Studien, um Standardisierung und Technologie, angestrebt wird
ferner ein. Vergleich zwischen dem allgemeinen und gesamten
Maschinenbau. Aus den besten Fertigungstechnologien soll eine
Besttechnologie geschaffen werden, um einen allgemeinen Auf-
schwung zu erzielen (Bild 1). Dabei werden beim Nutzen 1 nur die
Erfahrungen des Betriebes D ybertragen, Nutzen 2 entsteht, indem
aus den besten Elementen der Fertigungstechnik der Betricbe A
bis D Besttechnologie 2 (Kowaljow-Technologie) gebildet wird,

Obligatorisch im
Industriezweig

l v | z. B.

Nach territorialen
Gesichtspunkten

Uberbetriebliche Sozialistische Arbeitsgemeinschaft der VVB Land-
maschinen- und Traktorenbau arbeitet an neuen Besttechnologien

Nach artgleicher
Produktion

sondern dazu beharrliche Uherzeugungs- und Organisationsarbeit
geleistet werden muB. Als Vorteile wurden genannt: Klare Abgren-
zung der Verantwortungsbereiche, jeder Werktdtjge hat nur einen

.Vorgesetzten, Doppelunterstellungen sind ausgeschaltet, Uber-

schneidungen der Anweisungsbefugnisse gibt es nicht mehr, das
Recht aber auch die Pflicht des Leiters zur Entscheidung. Folgende
Aufgaben sind immer wieder zu beachten: Einheit von politischer
und Okonomischer Leitung, Festigung der -Struktureinheiten,
Dezentralisation der Funktionalorgane, Kontrolle und Rechen-
schaftslegung, Arbeit mit Kennziffern und Verwirklichung der
innerbetrieblichen wirtschaftlichen Rechnungsfiihrung als Bestand-
teil der komplexen Leitung im Meisterbereich.

Koll. KORNER berichtete sodann iiber die MaBnahmen der VVB zur
Verbesserung der sozialistischen Lenkungs- und Leitungsmethoden
auf der Grundlage der theoretischen Konferenzen!). Seit 1959
filhrte der Hauptdirektor insgesamt fiinf theoretische Konferenzen

‘mit den Werkleitern durch, um sie als erste Organisatoren ihrer
Betriebe foch besser zu befihigen, den Wirkungsgrad ihrer Lei- °

tungstitigkeit zu erhohen und eine wissenschaftlich fundierte
Leitung zu erreichen. Besondere Bedeutung fanden dabei Fragen
der Entwicklungeinesrichtigen Verhaltnisseszwischen Arbeitsproduk-
tivitit und Durchschnittslohn, Anwendung der modernsten Technik
ulnd richtige Organisation des technischen Fortschritts.

Dazu konnte Werkleiter BROMEL von Dobeln Hinweise iiber die
konsequente Anwendung des Qualititsleistungslohns geben und
die dabei gewonnenen Erfahrungen vermitteln. Fir die anderen
Werke der VVB geht es nun darum, diese Erfahrungen von Débeln
zu {ibernehmen. :

ITHT
Fertlgungszeit Nutzen 1
und - kosten/Teil DL
oder Baugruppe #N{‘f%"wz
Betrieb A 8 G D
Besttechnologle 1 2 3

Bild 1. Erweiterte Kowaljow-Studie (Besttechnologie)

wihrend Nutzen 3 ausweist,. daf die Anwendung neuer techno-
logischer Erkenntnisse die Beéttechnologie 3 ergibt.

Im technologischen Betriebsvergleich (Tafel)

beraten in Arbeitsgruppen z. B. Dreher mit Frisern,
SchweiBer mit SchweiBern, Neuerer mit Technolo-
2 B. gen, tauschen dabei Erfahrungen aus und populari-

VEB Fortschritt Neu- VEB Traktorenwerk

VEB Schlepperwerk

sieren so die besten Ergebnisse und Erkenntnisse.

stadt Schonebeck Nordhausen Bei den wissenschaftlichen Vorarbeiten stehen fol-
VEB BBG Leipzig VEB Dieselmotorenwerk VEB Automobilwerk gende Mafinahmen im Vordergrund:
VEB Maihdrescherw. Schdnebeck Zwickau

1. Zerlegung unterschiedlicher Maschinen in ver-

Weimar .
VEB Petkus Wutha

o l
| C

Vergleich der angewendeten technologischen Verfahren
z. B. Schneidkeramik, Gberbetr. V-Vorschlage

Anwendung fertigungstechnischer Neuerermethoden
z. B. Schneidkeramik, iiberbetriebliche V-Vorschlige

Vergleich der Arbeitsginge u. Arbeitsstufen -
durch dberbetriebliche Zeitnormative

Vergleich der Herstellung von spez. Teilen und
Baugruppen zur Anwendung der Besttechnologie

Heft 6 - Juni 1962

gleichbare Baugruppen (Bild 2);
2. Standardisierung und Technologie
a) bei konstruktiver Standardisierung = tech-
nische Empfehlung & Besttechnologie,
b) zentrale Fertigung;
3. Uberbetriebliche Klassifizierung und Vergleich
von Teilen
a) Vergleich der technologischen Werte der Mit-
rofanow-Methode (a2 2400 im Industriezweig),
b) Klassifizierung dhnlicher Teile (Auswahlreihen)
und ihrer Fertigung (z. B. Buchsen, Wellen,
Rollen, Hebel, Zahnrader).
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Bild 2. Zerlegung unterschiedlicher Maschinen in vefgleichbare Baugruppen.
I Allgemeine Baugruppen, I spezielle Baugruppen; a Férder
system, & Rahmensystem (weitere Typentechnologien: Kraft-
Gbertragungssystem, Sicherheitstechn. System, Steuer- und Schalt-
system, Behiltersystem, Energiequellen), ¢ Erhitzer, d Schneid-
vorrichtungen

v -

Daraus ergeben sich Besttechnplogien, Typent'echnologien;
weitere Standardisierung; Spezialisierung der Produktion.

Diese iiberbetriebliche Sozialistische Arbeitsgemeinschaft wird mit
Unterstitzung der Ingenieurschule fiir Maschinenbau Leipzig etwa
5000 Baugruppen von 300 Erzeugnissen des Industriezweiges klassi-
fizieren. Die vorstehend erliuterten Aufgaben und MaBnahmen
erheben keinen Anspruch auf Vollstdndigkeit; sie stellen nur die
wichtigsten Beispiele aus dem weitgesteckten Aufgabenbereich
dieser Arbeitsgemeinschaft dar. Zielist es, durch konsequente Durch-
setzung der sich aus den eingeleiteten MaBnahmen ergebenden
Maglichkeiten die Produktionskosten zu verringern, die Arbeits-
produktivitit zu steigern und so nach der Hauptlosung des Pro-
duktionsaufgebots in der gleichen Zeit fiir das gleiche Geld mehrzu
produzieren. A 4712

1. Zentrale Neuererkonferenz im Industriezweig Landmaschinen- und Traktorenbau

Das Hauptziel des Produktionsaufgebots ist die Aufdeckung und
Ausnutzung aller tvorhandenen Reserven. Eine wesentliche Quelle
solcher Reserven ist die Neuererbewegung, die deshalb verstirkte
Aufmerksamkeit und Forderung durch alle Leitungsorgane erfor-
dert. Dies durchzusetzen, war das Hauptanliegen der 1. Zentralen
Neuererkonferenz in der VVB Landmaschinen- und Traktorenbau
die am 29. Mirz 1962 in Leipzig stattfand und an der etwa 300 ver-
diente Arbeiterforscher und Neuerer des Industriezweiges sowie die
verantwortlichen Wirtschaftsfunktioniare der Betriebe teilnahmen.

Hauptdirektor THIEME erlduterte in seinem Grundsatzreferat
zundchst die groBen Aufgaben, die dem Industriezweig durch das
15. Plenum des ZK der SED und den VII. Deutschen Bauern-
kongreB gestellt wurden. Er betonte, da3 der Landmaschinen- und

Traktorenbau neben seinen Aufgaben fiir unsere Landwirtschaft.

auch die Verpflichtungen innerhalb des RgW erfiillen und auBerdem
seinen Beitrag zur Stirkung der Landwirtschaft in den jungen
Nationalstaaten leisten muB.

Dabei wurden insgesamt bisher bereits beachtliche Erfolge erreicht.
Hervorragenden Anteil an dieser Entwicklung hatten die Neuerer
des Industriezweigs, denen der ganz besondere Dank des Haupt-
direktors galt. Gleichzeitig rief er sie auf, an den neuen Aufgaben
mit der- gleichen Intensitdt zu arbeiten. Hauptschwerpunkte dieser
kiinftigen Arbeit werden die Entwicklung und Produktion eines
einheitlichen Traktorensystems, die Bewiltigung der Transport-
probleme, die breite Einfiihrung der Zweiphasenernte bei Kartoffeln
und Zuckerriiben sowie die breite Mechanisierung der Heuernte und
der Innenwirtschaft sein. Hauptdirektor THIEME erliuterte dann
die Hauptaufgaben im Produktionsaufgebot 1962 und begriiBte die
Initiative der Werktitigen des VEB , Rotes Banner‘, Débeln, die
einen exakt ausgearbeiteten Plan fiir die Durchfiihrung des Pro-
duktionsaufgebotes 1962 in ihrem Betrieb mit konkreten Ziel-
setzungen vorlegten und alle Angehorigen des Industriezweiges zur
Nacheiferung aufriefen.

Sodann wiirdigte der Hauptdirektor im einzelnen die Verdienste
der Neuerer und ihren Anteil an den im Industriezweig erreichten
Erfolgen. Der volkswirtschaftliche Nutzen der im Jahre 1961 ein-
gereichten Verbesserungsvorschlige betrug 27 Mill. DM, umgerech-
net, entfallen auf jeden Beschaftigten 984 DM. Auch hierbei
gehorte der VEB ,,Rotes Banner zu den besten Betrieben im
Industriezweig.

Besonders unterstreichen mdchten wir seine Ausfiihrungen {iber die
notwendige PlanmiBigkeit im Neuererwesen. Nur der Betrieb kann
optimale Erfolge bei der Arbeit mit den Neuerern erreichen, der nach
einer griindlichen Analyse der Schwerpunkte der Produktion seinen
Neuerern konkret fixierte Aufgaben mit genauer Terminangabe
stellt. DaB einc solche Arbeitsweise hilft, die Erfahrungen und
Ideen der Neuerer bestmoglich fiir die Produktion zu nutzen, be-

weisen die im vergangenen Jahr damit im VEB Landmaschinenbau’

Falkensee und im VEB |, Rotes Banner‘* erreichten Erfolge.

Wie wichtig die Einheit von Politik, Technik und Okonomie auch
im Neuererwesen ist, beweisen die erfolgreichen Bemiihungen, die
Arbeit im Industriezweig von Einfuhren aus kapitalistischen Lin-
dern unabhingig zu machen. Nur der Neuerer wird sich mit seiner
ganzen Kraft fiir die Stérireimachung einsetzen, der weill, daB wir
den weiteren Aufbau des Sozialismus in unserer Republik nicht von
der Gunst der Imperialisten abhdngig machen kénnen. Die erreichten
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Erfolge im Bereich Landmaschinen- und Traktorenbau sind ein
sichtbares Zeichen dafiir, daB hier die politische Uberzeugungsarbeit
fruchtbringend war. Insgesamt etwa 1000 Werktitige und 150
sozialistische Arbeitsgemeinschaften haben die Stérfreimachung
aktiv gefordert.

Hauptdirektor THIEME gab bekannt, daf im Industriezweig zur
Einfilhrung neuer technologischer Verfahren bestimmte Betriebe als
Konsultationsstiitzpunkte entwickelt werden, um damit diese
Neuerermethoden noch schneller und breiter durchsetzen zu kénnen.

Der Appell des Hauptdirektors an alle Betriebe, die in der Ver-
gangenheit oft vernachlissigte Zusammenarbeit mit den besten
LPG, den Neuerern der Landwirtschaft zu verbessern und stirker
auszubauen, findet unsere vollste Zustimmung. Wichtig erschien
uns letztlich auch der Hinweis, da man die Aufgaben der Neuerer
nicht isoliert, sondern als wichtigen Bestandteil der Arbeit zur
Lrfiillung der Gesamtaufgaben im Industriezweig ansehen muB. Das
geht schon allein daraus hervor, daB die Verbesserungsvorschlige
der Neuerer etwa 259%, der im Jahre 1981 erreichten Selbstkosten-
senkung in Hohe von 30 Mill. DM ausmachen. Deshalb auch be-
zeichnete der Hauptdirektor die Neuerer als Schrittmacher fiir die
Entwicklung, sie bestimmen mit das Tempo beim weiteren Aufbau
des Sozialismus in der DDR.

Im Verlauf der Diskussion ergriffen 20 Wirtschaftsfunktionire und
verdiente Neuerer aus den Betrieben das Wort. Sie legten dar, auf
welchen Wegen und mit welchen Mitteln sie die Erfolge in ihren
Betrieben erreicht haben und gaben wertvolle Hinweise fiir die Ver-
besserung der Neuererarbeit in allen Betrieben.

Direktor JAROSCH vom VEB Mihdrescherwerk Weimar berich-
tete iiber den ., Tag des Neuerers‘, der im Werk monatlich statt-
findet. Dabei werden neue Arbeitsmethoden und Verfahren vorge-
flihrt, anschlieBend erfolgt eine Auswertung in der Werkleitung, und
es werden konkrete MaBnahmen zup Einfithrung der Neuerungen
festgelegt.

Ing. L.STREUBEL vom VEB Fortschritt Erntebergungsmaschinen
wiirdigte die Hilfe der Betriebssektion der KDT fiir die Neuerer;
oftmals ist es nutzbringend, wenn, technisch versierte Krafte die
guten Ideen der Neuerer weiterentwickeln.

Die Rofle der Gewerkschaft, die stindig wachsende Aktivitit der
Frauen und Jugendlichen in der Neuererbewegung waren weitere
Schwerpunkte der Diskussion.

Hohepunkt der 1. Zentralen Neuererkonferenz im Landmaschinen-
und Traktorenbau war die Auszeichnung der besten Neuerer und
Arbeitsgemeinschaften. Thnen gebithrt Dank und Anerkennung fiir
ihre Leistungen, ihnen gilt unser besonders herzlicher Glickwunsch.

In seinem SchluBwort schitzte der Hauptdirektor den ersten
zentralen Erfahrungsaustausch als iiberaus fruchtbringend ein.
Lr betonte, daB es jetzt darauf ankommt, die Erfahrungen der
Besten zum Allgemeingut aller Werktidtigen des Industriezweiges zu
machen. Ein wesentlicher Beitrag dazu kann die geforderte Ver-
besserung der Produktionspropaganda sein, unsere Zeitschrift wird

_ sich auch weiterhin bemiihen, hierbei nach besten Kriften mitzu-

wirken. AbschlieBend appellierte Hauptdirektor THIEME an die
Neuerer und Arbeiterforscher, mit dafiir zu sorgen, daB die Neuerer-

bewegung in den Werken zu einer Masseninitiative wird.
: : A 4773
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l Werkstattpraxis — Techmnische Winke

Nur richtiger Kolbeneinbau sichert reibungsliosen Betrieb

Der Kolben gehort zu den wichtigsten und héchstbeanspruchten

Bauteilen eines Motors. Wenn lingere Standzeiten erreicht werden
sollen, miissen im wesentlichen folgende Punkte besser beachtet
werden :

Von den drei iiblichen Kolbenbolzenlagerungen wird bei uns vor-
wiegend die Anordnung mit Festsitz der Bolzen im Kolben ange-
wendet. Das bedingt eine Erwidrmung der Kolben vor der Montage,
die jedoch in Grenzen gehalten werden muB. Bei Erwirmung mit
einer Flamme besteht die Gefahr einer &értlichen Uberhitzung.
Elektrische Heizung bzw. warmes Olbad sind daher vorzuziehen.
Notgedrungen kann auch eine Lrwdrmung mittels einer gering
dosierten Menge Kraftstoff erfolgen, die in das Kolbeninnere gegos-
sen wird (Holzunterlage verwenden). Ein Seegerring wird gleich-
zeitig bereits eingesetzt. Beim Aufsetzen

werden die Kolben mit einem sauberen

Lappen tber die Pleuelkopfe gehalten e
und der leicht angefaste Kolbenbolzen bis
gegen den bereits eingesetzten Seegerring
in einem Zug hineingeschoben. Bei etwa
auftretenden Komplikationen (z. B.stram-
me Passung) darf unter keinen Umstan-
den mit Gewalt vorgegangen werden, son-
dern die Kolben sind dann nochmals so
weit anzuwirmen, bis der Bolzen leicht
herausgeht, um anschlieend eine erneute
.Montage vorzunelumen. Danach wird so-
fort die saubere Laufbuchse unter leichter
Drehung liber den Kolben gestiilpt, bis sie
diesen langsam aufgenommen hat und

U1

Kolben grafitieren. Das geschieht z. 3. durch mehrmaliges Ein
reiben mit Grasinol, einer Grafitlésung, die auch fiir diese Zwecke
geeignet ist. Der Erfolg wird nicht ausbleiben. Kolbenfresser werden
bei Beachtung dieser Hinweise ausgeschaltct sein.

A 4726 Ing. W. DARGE, KDT

Bild 2
Kolbenfresser zu erwar-

ten!

T

Bild 1 i \
Kolben auswinkeln \

dieser dabei seine Wirme an die Buchse

abgegeben hat. Anschliefend wird nach l

Abnahme der Buchse der zweite Seeger- 5%

ring eingesetzt, der fest sitzen mufl und

sich nicht drehen darf. LaBt man die Kol-

ben einfach an der Luft allmiahlich abkiihlen, dann wird sich der
Kolben infolge des PaBsitzes des Bolzens verziehen und unrund
werden. Es ist nachzumessen, ob der Tolbenschaft das auf den
Kolbenboden aufgeschlagene MaB quer zum Bolzen aufweist.
Gegebenenfalls muB3 der Schaft mit einem Holzhammer nachge-
richtet werden. Je groBer der Durchmesser ist, um so genauer ist
diese Nachrichtung vorzunehmen. Bei 120-mm-Leichtkolben kénnen,
u. U. Differenzen bis zu 0,4 mm auf diese Weise ausgeglichen
werden.

Anschlieflend sind die Kolben auszuwinkeln. Bei eingebautem
Pleuel wird diese Priiffung mit Hilfe eines Anschlagwinkels vor-
genommen (Bild 1). Umkehrmessung unter Beriicksichtigung dcs
konisch verlaufenden Iolbenschaftes. Bei ausgebautem Pleuel muf}
eine entsprechende Priif- und Nachrichtvorrichtung vorhanden sein.
Bei eingebautem Pleuel kann man vor dev I{olbenmontage hereits
eine diesbeziigl. Uberpriifung vornehmen. Man benétigt dazu einen
langen kalibrierten Priifbolzen, der sich durch zwei Pleuelaugen
gleichzeitig schieben lassen mufl. Auf diese Weise kann man auch
verdrehte Pleuel feststellen, die dann entsprechend nachgearheitet
werden missen.

Zwischen Bolzenauge und Pleuelkopf mufl genigend Spiel sein, nm
einseitiges Andriicken des IKolbens an die Zylinderwand auszu-
schlieBen (Bild 2). Dieses Spiel muf3 gegebenenfalls nach dem Auf-
setzen nochmals gepriift werden,

Motorgehduse und Zylinderblock sind vor dem Aufsetzen peinlichst
zu reinigen. Zu beachten ist, daB die Kolbenringe gegeneinander
versetzt sind. Nachdem man die Kolbenringe gut eingedlt hat, kann
das Aufsetzen erfolgen. Zur Lrleichterung sollten nach Méglichkeit
SchlieBbidnder verwendet werden, die man leicht selbst anfertigen
kann.

Beim weiteren Ablassen muB jede Verkantung vermieden werden.
Nach dem Anziehen des Blocks wird der Motor zweckmiiig mehrere
Male von Hand durchgedreht und auf Freigingigkeit iiberpruft.
Dabei bekommt jeder Kolben von oben noch etwas Ol.

Da auch Kolben mit desaxialer Bolzenanordnung eingebaut wer-
den (RS 14/30, 36 und 46), mussen die auf den Kolbenbdden vor-
gesehenen Frontzeichen beim Einbau beachtet werden. Wer von
vornherein bessere Notlaufeigenschaften sicherstellen will, sollte die
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K. D. SEIFERT: Neue Technik — leicht verstandlich. Schpeller — weiter —
héher. 12:< 19 cm, 48 Seiten, 21 Bilder. broschiert, 0,30 DM

Prof. Dr. A. RECKNAGEL: Physik — Elektrizitdit und Magnetismus. 14,7 x
21,5 cm, 428 Sciten, 432 Bilder, 10 Tafeln, Kunstleder, 18,— DM

Ing. W. CURTH/U. TABBERT: Landmaschinen im Bild. 14,7x21,5¢m,
224 Sciten, 185 Bilder, Halbleinen, 6,80 DM

G.F. BERG: Reihe Automatisiecrungstechnik Bd. III.
Steuerungen. 14,7 % 21,5 ¢cm, 96 Seiten, broschiert, 4,80 DM
H. GOTTSCHALK: Reihe Automatisierungstechnik Bd. II. Bauelemente
der elektr. Steuerung. 14,7x 21,5 cm, 76 Seiten, 55 Bilder, 19 Tafeln,
broschiert 4,80 DM

G. GUBE: Schmiedehammer. Berechnung und Kouostruktion. 2. Auflage.
14,7 x 21,5 ¢m, 348 Seiten, 261 Bilder, 12 Tafeln, Kunstleder, 26,— DM

VEM-Kollektiv: VEM-Handbuch. Lichtbogenschweillen. 14,7x21,5cm,
472 Seiten, 393 Bilder, 63 Tafeln, Kunstleder, 24, — DM
P. WITT: Gasturbinen. Entwicklung, Konstruktion, Aawendung. 14,7
% 21,6 ¢cm, 240 Seiten, 148 Bilder, Kunstieder, 21,60 DM

W. HEMPEL: Standardisierung im Schiffbau. 14,7 x 21,5 cm, 80 Seiten,
20 Bilder, 4 Tafeln, broschiert, 3,90 DM

Ing. L. KATZWEDEL: Neue Technik — leicht verstandlich. Ferpamt
Berlin, bitte melden. 12 x 19 ¢m, 48 Seiten, 32 Bilder, broschiert, 0,80 DM

Ing. H. BREMSER: Elektrische Leitungsnetze fiir Niederspannungs-
anlagen und jhre Berechnung. 2. iiberarb. und erganzte Auflage, 16,7
x 24,0 cm, 340 Seiten, 274 Bilder, 50. Tafeln, Kunstleder, 26, — DM

Ing. E. FISCHER: Walzarmaturen. 2. dberarb. u. erw. Auflage, 14,7
% 21,5 cm, 173 Seiten, 159 Bilder, 7 Tafeln, Kunstleder, 12,— DM

E. SCHEITZ: Russische Abkiirzungen und Kurzwdrter. Russisch-Deutsch.
16,7 % 24,0 cm, 744 Seiten, Kunstleder, 40,— DM
Dipl.-Ing. J.TLUSTY: Selbsterregte Schwingungen an Werkzeugmaschinen.
Ubersetzung aus dem Tschechischen. 16,7 x 24,0 cm, 432 Seiten, 317 Bilder,
19 Tafeln, Kunstleder, 55,— DM
Prof. Dr.-Ing. A. RECKNAGEL: Physik — Schwingungen und Wellen,
Wiarmelehre. 4. Auflage, 14,7x21,5 cm, 360 Seiten, 239 Bilder, Kunst-
leder, 16, DM
Dr.-Ing. R. REINHARDT: Die Elektrotechnik. 7. Auflage, 16,7 % 24,0 cm
680 Seiten, 1051 Bilder, div. Tafeln, Kunstleder, 18,50 DM
Prof. Dipl.-Ing. J. STANEK: Technik elektrischer MeQgerite. 2. {iberarb.
und erganzte Auflage, 16,7 x 24,0 cm, 612 Seiten, 335 Bilder, einige Tafeln,
Kunstleder, 43,— DM
Dipl.-Ing. H. SCHOPFLIN: Netzregelungen 14,7x21,5cm, 43 Bilder,
3 Tafeln, hrosch., 4,80 DM
Dr. A. SCHULZ: Die Technik und wir. Interessantes aus der Elektro-
technik. 14,7x 21.5 cm, 112 Seiten, 60 Bilder, broschicrt, 2,80 DM
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Dic Inpitiative der Elektrodendreher von, Berlin, die Worte des
Prasidenten der Kainmer der Technik sowie die gewaltigen Perspek-
tiven, die vom X XII. Parteitag der KPdSU aufgezeigt und beschlos-
sern, worden sind, fordern auch von der technischen und &6kono-
mischen Intelligenz den Einsatz aller Krifte, um auch in unserer
Republik die Voraussetzungen zu schaffen, die zur Erfullung unserer
groBen Aufgaben notwendig sind.

Die Betriebssektion der KXDT im VEB Fortschritt suchte deshalb

nach weiteren Wegen, die neue Technik in sozialistischer Gemein-

schaftsarbeit schnell einzufiihren. Dies geschah in Intelligenzforen,

"in Beratungen mit ganzen Abtcilungen, in Gesprichen mit den
einzelnen IKollegen und vor allem in Aussprachen nit den Arbeiteru.
Von diesen kamen die meisten Hinweise, aber auch Vorwirfe, z. B.:
,Wie kénnen wir Arbeiter vor allem unseren Beitrag zum Produk-
tionsaufgebot geben, wenn es in organisatorischern, Dingen, wie
Transportfragen, Lagertechnologie, Materialanlieferung usw., noch
Unzulinglichkeiten gibt? AuBerdem gehen unsere Verbesserungs-
vorschlige einen viel zu langen \Weg'‘, wurde gesagt.

So entstand eine Fiille von Arbeit, die ¢s zu bewaltigen galt. Viel-
faltig waren gleichzeitig aber auch die Aufgaben, die eine ganze
Reihe von KDT-Mitgliedern in ihrem Arbeitsgebiet 16sen mufBten
(Storfreimachung, Lrprobung der neucn Maschinen und manch
anderes riehr). Trotzdem wurden Wege gefunden und die Aufgaben
in sozialistischer Gemeinschaftsarbeit geldst. Zunichst ging es an
die Verbesserungsvorschlige. Die Durchlaufzeit lag bei 95 Tagen.
Ein Zustand, der unsere Arbeiter wirklich verirgern mullte, zumal
gerade im vergangenen Jahr im Vorschlagswesen eine groBe Aktivitit
unserer Arbeiter verzeichnet werden konnte. Deshalb wurde in den
Abteilungen mit den betreffenden Kollegen gesprochen, wie die
Beurteilung der VV verkiirzt werden kann. Daraufhin folgten Ver-
pflichtungen von Abteilungen der Konstruktionsbiiros, der Haupt-
technologie, der Betriebsmitteltechnologie, des BfE usw. Ziel war,
die Beurteilungszeit auf bestimmte Fristen herabzusetzen. Diese
Zeiten sind verschieden, je nach anfallender Avbeit (Kobii 12 Tage,
Technologie 4 Tage).

War am 31. August 1961 ein Pro-Kopf-Nutzen von 334 DM und
eine Bearbeitungszeit von 95 Tagen zu vermelden, so betrug am
31. Dezember 1961 der Pro-Kopf-Nutzen 918 DM und die Bearbei-
tungszeit 45 Tage. Die Gesamtsumme von Verbesserungsvorschligen
und Ingenieur-Konten belief sich auf 1652918 DM. Die verkiirzte
Beurteilungszeit wirkte sich auch i neuen Jahr férdernd auf das
Vorschlagswesen aus. So sind im neuen Jahr nach drei Monaten
bereits 163 Vorschlige eingegangen und der dabei erzielte Gesamt-
nutzen belduft sich bisher auf 412961 DM.

*

Umfangreiche Mittel hatte unser Staat zur Erweiterung unseres
Betriebes zur Verfiigung gestellt. So war auch eine neue Montage-

i

Dem Arbeiter im Produktionsaufgebot alle Unterstiitzung geben!

Wie die Betriebssektion der KDT im VEB Fortschritt Neustadt
ihren Beitrag zum Produktionsaufgebot leistet

halle erbaut worden, in der jetzt die Kollegen der Montage arbeiten.
Erbost waren die Kollegen allerdings iiber die schlechte Lager-
technologie — die gleiche schlechte Aufbewahrung der Linbauteile
wie in der friilieren Montagehalle.

Mitglieder aus der Innenwirtschaft (BS-KDT) setzten sich mit den
Kollegen der Montage zusammen, bildeten eine sozialistische Ar-
beitsgemeinschaft und veranderten in kurzer Zeit diesen unzulang-
lichen Zustand vorbildlich. Dabei ist erfreulich, daB nach diesem
Erfolg die sozialistische Arbeitsgemeinschaft bestehen blieb und
weitere Probleme gemeinschaftlich bearbeiten will.

Auch mit der Brigade Gesenkbau arbeiten Mitglieder der KDT gut
zusammen. So konnten in Gemeinschaftsarbeit neue Arbeitsmetho-
den schneller in di¢” Produktion eingefithrt werden (Schlagen der
Mihfinger, Entgraten der Bleche usw.), so daB die Brigade im ver-
gangenen Jahr im Verbesserungs- und Vorschlagswesen auf einen
Pro-Kopf-Nutzen von {iber 2000 DN kam.

Wesentlichen Anteil am Erfolg des Produktionsaufgebots hat dic
Arbeitsgemeinschaft ,,SchweiBen, Hier gelang es die CQO,-Schwei-
Bung auf mehreren Gebieten mit sehr gutem Erfolg anzuwenden.
Unter halbautomatischer CO,-RundnahtschweiBung werden z. Z.
iber 100000 Teile mit einer etwa 60%igen SchweiBzeit-Einsparung
gegeniiber der HandschweiBung gefertigt. Der Jahresnutzen belduft
sich hier auf a~ 80000 DM. Die gesamte Dokumentation wurde in
sozialistischer Hilfe bereits an 18 Betriebe der DDR gegeben, so daB
der Nutzen noch viel gréBer ist. Zur Zeit hat die CO,-Schweillung
Anwendung im HandschweiBlen und im automatischen Lingsnaht-
schweiBen gefunden. Mit dem CO,-Lingsnahtschweifen wird gleich-
zeitig ein wertvoller Beitrag zur Stoérfreimachung geleistet, da dic
Fahrgestelle unscrer Gerite auf Kastenprofile umgestellt wurden
und hier die automatische Lingsnahtschweiung die Voraussetzung
dazu schafft.

*

In einer Aussprache mit der Arbeitsgruppe ,,Spanlose Formung*
wurde festgestellt, daB wohl eine ganze Reihe Probleme der span-
losen Formung anstehen, aber die Zeit zu Grundsatzarbeiten fehlt.
Die Méglichkeiten, diese Arbeiten exakt durchzufiihren, sind nur
in den Instituten gegeben. Deshalb wird sich die Arbeitsgruppe
mit den Kollegen der Fachschule fiir Werkzeugmaschinenbau Karl-
Marx-Stadt in Verbindung setzen und die Probleme in sozialistischer
Gemeinschaftsarbeit mit der Ingenieurschule 16sen. Das bedeutet,
daB bestimmte Dinge schneller und besser gelost werden kénnen.
So arbeiten z.7Z. a 80% der Mitglieder aktiv im Produktions-
aufgebot, nutzen alle Méglichkeiten der Gemeinschaftsarbeit und
treiben unsere sozialistische Entwicklung somit schneller voran

A 4744 L. STREUBEL, KDT, Neustadt

Landmaschinenbauer erhielten den Orden ,,Banner der Arbeit”

Zum Weltfeiertag der Werktatigen, am 1. Mai 1962, wurden

Hauptdirektor BERNHARD THIEME,

VVB Landmaschinen- und Traktorenbau, Leipzig, und

Werkleiter HERMANN BROMEL,

VEB Landmaschinenbau ,,Rotes Banner’”, Débeln/Sachsen,

mit dem Orden ,,Banner der Arbeit’’ ausgezeichpet.

Mit unserer Gratulation zu dieser hohen Ehrung verbinden wir unsere besten Wiinsche fiir

weitere schéne Erfolge.
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