Sowjetischer Maéhhécksler mit Kippvorrichtung

fir Schrdgforderband ausgeristet!

IFir die termingercchte Riumung der Felder sind besonders
het der Maisernte die sowjetischen Mihhiicksler SK-2,6A un-
entbehrlich, Sie besitzen cin breites Schneidwerk, sind funk-
tionssicher und daher leistungsstirker als die deutschen Mih-
hiicksler 16 065. Leider ist der sowjetische Mihhiicksler infolge
sciner Breile fiic unsere StraBenverhélinisse schlecht geeignet.
Oft ist er nur transportlihig, wenn das scitlich ausklappbare
Sdwiiglorderband  cingeknickt wird. Dieses Ilin- und Aus-
Klappen des IForderbands bereitete bisher groBe Schwierig-
Keiten. Als Hilfsmittel wurden Stangen, Leitern, Scile, Trak-
toren u. dgl. mehr verwendet. Is entstanden Verlustzeiten in
den  Arbeitsspitzen, aullerdem war die Unfallgelahr grof8.
Beim gewaltsamen ITerunterschlagen des Férderhbands wurde
der Hicksler hitufig beschiidigl.

Um diese Schuwicrigkeiten beint Transport zu beseiligen, baute
dic MTS Daskow, Kreis Ribuitz-Damgarten, eine Kippvor-
richtung zum Klappen des Férderbands. Sie besteht, wie
Bild 1 zeigt, aus ciner einfachen Zahnstangenwinde, dic von
jeder MTS sclbst angefertigt werden kann. Die im Bild sicht-
bare Zahnslange besteht aus U-Profil mit cingeschweifiten
Rundstahlstiiben. Diese Zahnstange ist dechbar am klappbaren
Teil des Forderbands gelagert. Das andere Ende der Zalin-
slange gleitet im Fihrungskanal des Getriebekastens. Im Ge-
trichckasten befinden sich weilerhin ein Zahnrad il ange-
schweillem Schneckenrad und eine Schnecke. Der ganze Ge-
trichekasten ist drchbar anf cinein Bock gelagert. Dic Winde
wird niittels einer Iandknrbel von 1 AI Detdtigt. Durch die
selbsthemmende  Wirkung des  Schneckentriebes kann  das
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In zablreichen wissenschaltlichen Untersnehungen und prak-
tischen Lirfaduungen warde Testgestellt, dal sich die Sorten
ciner Pllanzenart bei den verschiedenen technologischen
Bearbeitungs- und Ernteverfahiren unterschiedlich verhalten.
So konnte auch bei den Drusehfriichten ein grolier Einlluf3

der Sorten anf die Leistung des Mihdreschers und die Ernte-

verluste ermittelt werden. In cinem Mithdruschsortenversuch
1961 in der LPG [ Sieg des Sozialismus®, ‘Teutsehenthal,
Bezirk alle, z. B. streuten die Gesamtverluste bei Winter-
weizenlrithdruseh je nach Sorte von 23,7 kg/ha Verluste bix
1404 kg/ha oder die Sehiittlerverluste von 1,3 kg/ha Dis
21,9 kg/ha. Diese holhen Sortenuntersehiede zeigen sich bei
allen Avten von Druschlriichten und allen Verlustquellen.
Sie fassen den Einflu aul die Leistungslihigkeit des Mih-
dreschers und den Zeitraum seiner Linsatzmoglichkeit_er-
kenven. Die Eemittlung der cinzelnen Druscheigenschalten
und -merkmale fiir alle Sorten wurde deshalb in das Arbeits-
progranmm der Zentralstelle e Sortenwesen aulgenommen,
um u. a. auch zu Kennwerten fir die Einstellung der Miih-
drescher nach der Sorte zu kommen. Das Wissen um die
richtige Maschinencinstellung ist cine Grundvoraussetzung
fir: hohe Leistung der Mihdrescher wnd geringe Irnte-
verluste.

1. Zum EinfluB der Maschineneinstellung
1.1. Die Verlustsenkung

Bei den Verlusten handelt es sich zu Beginu der Frnte und im
mittleren Limtezeitraum hauptsiichlich um  die Drusch-

* Zeniralstelle fiir Sortenwesen.
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Bild 1
Schriigférdechand
wm sowjetischen #
Miihhiicksler
SK-2.6 A nach der
Veriinderung

. klappbare I'érderband in jeder Stellung sichen bleiben. Tin

Riickschlag an der Kurbel tritt nicht auf; Zeitdauer des Kipp-
vorgangs mit llilfe der Zahustangenwinde 3 bis 4 min. Die
Winde kann lcicht demontiert werden.
Niihere Auskun(t iiber diesc Vorrichtung crieilt die MITS
Daskow. Die Vorrichtung kann dort besichtigt werden. Zeich-
nungen wnd Fotomalerial sind vorbanden.

. AATS8 ML ILAUDLE ‘L. SCHNORR

Hohe Mdhdruschleistungen, geringe Druschverluste,
hohe Qualitdt durch optimalste Maschineneinstellung

verluste, die vor allen Dingen bei Weizen und Roggen aul-
treten und dureh mangelhalt ausgedroschene Ahren gekenn-
zeichnet sind. Diese Druschverluste machen auch hei gut
cingestellten Maschinen im Beginn der Ernte oftmals bis zu
150 kg/ha Verlustanteil aus. Duveh Spindelbruch und Cher-
lastung der Uberkehr gelangen in das Kurzstroli ebenfalls
Kornmengen, die his zu 60 kg/ha Verlust bedeuten kinoen.
Durch Stockungen im Reinigungsllufl werden Spreuvertuste
bis zu 25 kg/ha hervorgerulen. Auf Schiittlern, die vor allen
Dingen bet Gerste stark mit Grannen hesetzt sind, sind
Schitttlerverluste bis 50 kg/ha moglich. Die Spritzverluste
betragen durch unsachgemil eingestellte Haspeln vor allen
Dingen hei geneigten Ahven oft bis zu 30 kg'ha. Wir schen
also, dall maximal Verlustanteile bis diber 300 kg'ha ¢in-
tretens konnen, wenn die Einstellung des Dreschwerks un-
zweckmiiBig erfolgt. Diese Verluste sind z. B. bei einer Nor-
malschicht mit 8 i Operativzeit (das entsprieht etwa 8 ha
Leistung) so hoch, dafy sic. bei ciner Senkung der Frnte-
verluste auf unter 50 kg/ha und unter Beriicksichtigung cines
lirzengerpreises von 29,— DM dt, in Geld ausgedriickt, einen
Monatslohn lir den Mihdresclierlahrer ausmachen konnen.

Schon hieraus jst ersichtlich, wie wertvoll jene 15 min, dic
fiir cine optimale Maschineneinstellung geopfert werden, [ir
den betreffenden Betrieh sein knnen. Zum anderen zeigt
uber dieses Beispiel, daf es an der Zeit ist, den Mihdrescher-
falirern exakte Kennziflern fiir cine Maschinencinstellung zu
zeben, damit sie nicht aul die pauschalen Werte in der
Betriebsanleitung angewiesen sind. Zum anderen aber zeigt
dieses Beispicl auch, wie wichtig es doch wiire, die Qualitiit
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der geleisteten Arheit und hierbei in erster Linie die Verlust-
senkung mit in die Bewertung der Mihdruscharbeit aul-
zunchmen. wie dax in Tortgesehrittenen Betrviehen [2] be-
veits der Lall ist.

1.2, Verlinderung von Qualititseinbufien

Bruchkornanteile von 3 his 109 des Frdruschies oder von
2 his 5dt/ha sind heute keine Seltenheit. GleichermaBen
miissen also bei Saatgeteeide auch hei den Kornern, die keine
sichtbaren Bruchverletzungen zeigen, die Keimschiidigungen
hoch sein. demzulolge Tithrt der Mihdreuselh oft zu minderer
Saatgutqualitiit.

Bei Braugerste verursacht ein unsachgemiiBer, vor allem aber
zu scharlfer Ausdrusch ehenfalls QualitidtseinbuBlen. Nuch die
hohen Quetsehkornanteile beim Drusch bei zu hohen Feuch-
ten sind als Qualititsminderungen anzusehen. Nicht zuletzt
ist cin stark zerhiickseltes und zerschlissenes Stroh gleichfalls
nachteilig zu bewerten, da es nicht nur die Leistung der
Ritum- und Sammelpressen beeintriichtigt, sondern weil es
auch 7z B. als Einstreu fiir Offenstiille in den, licksel-
maschinen nicht mehe einwandlvei verhiickselt werden kann
und somil auch in seiner Qualitiit schlechter ist.

Wenn wir alle diese Faktoren berticksichtigen, dann bieten
sich Einspavungsmoglichkeiten, die ohne zusitzlichen Aul-
wand realisiert werden kinnen. Der Mithdrescherfahrer erhidl
dafliir eine Spezialaushildung an den Mihdrescherschulen und
cinen im Vergleich zu anderen Traktoristen auBlevordentlich
hohen Lohn, der ja nur durch die bewuBte EinfluBnahme aof
alle genannten Faktoren gereehtfertigt wird, was den Miih-
drescherfahrern leider in den meisten Lillen nicht bewult
ist. Allerdings haben sic oftmals gar keine Zeit und leider auch
kein Interesse an ciner exakien Masehinencinstellung. da eine
solche erst nach einem kurzen Probedrusch moglich ist und
ihnen diese Zeit dann von der Nutzleistung oder der mog-
lichen Operativzeit abgeht. Sie fiicehten cine Verringerung
ihrer Leistung und damit eine niedrigere Vergiitung, ohne
sich bewuBt zu werden. dall sie dureeh die genannten Nach-
teile ithvee LPG und damit sich selbst nicht unerheblichen
Schaden zuliigen.

2. Die Erarbeitung von Maschineneinstellwerten

Bet der Ermittlung der Einstellkoeflizienten wurden die ein-
zelnen von den Dreschwerkeinstellungen abhiingigen IFak-
toren miteinander ins Verhillinis gesetzt:

br Bruchkorn
sl Strohkingenlraktionen
I Kornerfeuchte
kel Dreschwerksverluste
q Quetschkorn
ks Kornerverluste in der Spreu
Dssonst Besatz aufier Bruchkorn und Strohteilen
bsgicon Besatz an Strohteilen
@ Spritzverluste

So sinkt z. B. bei hoher Kérenerfeucehite der Bruchkornanteil
und auch die mittlere Strohlinge nimmt zu. Bei niedriger
Kornfeuchte dagegen erhoht sich zwar der Bruchkornanteil
und es wird michr Stroh zerschlagen. aber gleichlaufend sinken
die Verluste durch unausgedvoschene Ahren. Auch der
Quetschkornanteil ist im weseutlichen cine Funktion der
jeweiligen Kornerfeuehte.

Eine stiirkere Windeinstellang fihrt zo groBBerer Reinheit des
Erdrusches von Unkrautsamen und anderen kleinen Frak-
tionen des Druschgutes, wie Spreu usw. Der stiivkere Wind
cvhiht jedoch die Gefahr, daBl halbe und auch ganze Kérner
mit in die Spren wandern, Ahmlich ist es bei der Reinigung.
Offuet man die Siche, dann gelangt ein geringerer Besatz in
den Evdrvusch, aber die Verluste kénnen steigen.

Dieses Ins-Verhitltnissetzen evfolgt, indem fiir die mittleren
Strohliingenfrakttonen wnd die Spanne der Dreschwerks-
verluste Bonitweziffern je nach Hohe der Verluste bzw.
Lingenfraktionen festgelegt wurden. die selbstverstiindlich

Ieft 7 - Juli 1062

als niedrigsten Wert die Zahl L beinhalteten, um auch bei
niedrigsten Werten die IFormeln benutzen zu kénnen. Bruch-
korn und Besatz wurden in den jeweiligen Prozentzahlen
angegeben. Folgende Formeln fir die Ierechnung der Ko-
cllizienten wurden erarbeitet:

hr . sl

Mronun, == Wkl = Drehzahlkoellizient (1)
N

-

. () - br - sl o

Lkory = T KorbeinstellkoelTizient (2)
A\ " 19

. kx i F G .

Fina = T = Windeinstellungskoeflizient (3)
’Ssonst.

X IR% . . .

Erein, = - = Reinigungscinstellungskocelflizient (1)

Es.ﬂlroh
Dadie Gesamteinstellung des Méahdreschers von den einzelnen
Koeflizienten abhiingig ist. ergibt sich dafiie folgende Formel :
br - sl ks .
TKE - kd Dbssonst.
Q-br-sl
ki - kd ]’-‘—slroh

Gesamteinstellungs-
ks — verhiilinis (5)

J';r)pl. =

Dabet bedeuten:  Wironmm. Dreschtrommeldrehzahl

Lxorh Korbeinstellung
Lwind Windeinstellung
Ipein. Reinigungseinstellung
LEop. oplimale Maschinen-

gesamteinstellung
Werden-die einzelnen Druschwerte nach diesen Formeln er-
rechnet. so ergeben speh fir die Linstellungen des Dresch-
werks Koeffizienten, die eine stete Erhohung im Verlaul dev
ersten Druschprifung (Irithdrusch), der zweiten Drusch-
pritfung (optimaler Druschtermin) und der deitten Drasch-
priifung (Uberstiindigkeitsdrusceh) erfahren.
Selbstverstindlich kann man auBerdem je nach der I'euchte
variieren, so da} fiiv jede Sorte, fiv jede Feuchte und fiie
jeden Reifegrad optimale Linstellungen von Dreschkorh und
Trommel gegeben sind. Das gleiche, wie in Bild 1 fiir Winter-
weizen dargelegt, wifft auch fir Roggen zu, nur dall hier
die Unterschiede zwischen den einzelnen Sorten weilaus
geringer sind als bei den unterschiedlich  druschfihigen
Weizensorten.
Wenn wiv nun die italienischen Sorten, die im Jahre 1961 bei
uns zur Priifung standen, in diesen Vergleich mit cinbezichen,
so liBt sich folgendes feststellen. Die italienischen Sorten
haben auch bei Vollreife und in der Uberstindigkeit ge-
ringsten  Bruehkornanteil und geringe Kornverletzungen.
Dagegen sind sic aber bei Fenehte duBerst empfindlich und
zeigen beim Drusch bei hoheren Feuchten hohe Quetschkorn-
anteile, kénnen also bei Uberfeuchie uvtz nachfolgender
Trocknung nur unter starker Qualitiitsminderung gedroschen
werden. Diese Tendenzen zeigen auch die errechneten Dreh-
zahlkoeffizienten, die fiir dic italienischen Sorten cher an-
steigen als sinken (Bild 2).
Dic Einstellung von Trommel und Korh kann also sehr exakt
durch Zusammenfassung atler Draschlfakiocen erfolgen, wenn
diese fir die einzelnen Drusehpriifungen formelmiBig durch-
gerechnet  werden, am optimale  Druschbedingungen zu
schallen.
EFir Reintgung und Windeiostellung konnen die Koeffizienten
nur benutzt werden, um xtremwerte zu erfassen und damit
besondere Verhiiltnisse beim Drusch za beriicksichtigen. Das
gleiche gilv fiir dic Spritzverluste, die nue dawn definicet
werden kdnuen, wenn man die jeweilige 1ohe des Getreide-
bestandes mit der gewithlten Iaspelstellang wnd dee Fahr-
geschwindigkeit ins Verhiiltnis selzt und ans diesen cmpi-
rischen Ermittlungen Hinweise Tie die Tlaspelstellang der
cinzelnen Sorten gibt.
Die LEinstellung von Trommel und Korb ist jedoclt nater
Einbezichung aller Pritffaktoren und Durchrechnung dieser
Faktoren mioglich. Das stellt cinen bedeutenden Vorteil dar,
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weil die Finstething von Dreschtrommeldeehizahl und -korh 3. Hinweise zur Maschineneinstellung bei Sommer-
fo]gomlc Daten l)f‘ojn'lhrﬁl: A\_usdrusrll, Durchiflullvolumen weizen, Winterweizen und Roggen

(Wickelgelahr). resulticrende Schittlerverluste, Brachkorn.
Spindelbruch (Uberkehrbelastung) und mittlere "Strohlinge
nach erfolgtem Drusch. Aus diesen Kennzilfern wurden lir

3.1, Ausdruscheerluste

sehhuls,  bruchunempfindlich

die Winterweizen-, Sommerweizen- und Rogeensorten der Ungeniigender Nasdruseh ist bet den genannten Frachiarten
DDR, Tar die die Einstelung von Trommel und Dresehkorh  vor allen Dingen im frithen Irntezeitraum Haoptursache der
am wichtigsten ist, einige grundsiitzliche Hinweise abgeleitet.  Verluste. Welche prakitischen THillsmittel stehen nns zur
die im folgenden zasammengelalie sind. Verfiicung, um diese Verluste zo erkennen?
45 : : : S— e 675 Tﬁ-m-ﬂ;
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Tafel 1. Ubersieht iiber die optimale Mihdreselereinstellung fir alle Fruehtarten, Sorten und Reifeantersehiede hei Getreide

Winterweizen — Sommerweizen
Frithdroasel (1. Woche nach Reife) optim. Drusch (2. u. 4. Woche n. R,y Uberstiindigkeit (ab 3. Woehe nach Reife)
(Haspeleinstellung mittel) (Itaspeleinstellung miltel)
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Das einfachste prakiische Hillsmittel besteht davin, dali nach
kurzem Probedrusch eine Anzahl von Alren, die sich im
ausgedroschienen Steoh belinden, aul darin noch hafltende
Kérner dberpritft werden, indem man mit dem Daumennagel
iiber die Ahren streift. Werden so [linfzig ausgedroschene
Alren @berprift und die Zahl der darin noch enthaltenen
Korner festgehalten, dann kann man sich sehr vasch cin
ctwaiges Bild von den aultretenden Feldverfusten machen.
Dazu eine kleine Uberschlagsrechinung:

Wir rechnen in Winterweizenbestiinden mit cinem Bestand
von etwa 2 Mill. Aheen/la. Bei 50 Kirnern je Xhee entspriiche
das 100 Mill. Koraer je ha oder bei ciner Tausendkornmasse
von 50 g = 50 di ha. Wenn nun in jeder Xhre nur cin Korn
verbleibt, so entspricht das ctwa einem Druschverlust von
I dt/ha. Dieser Verlust liegt im frithen Eentezeitraum bei den
meisten Sorten weit hisher,

Dreschirommeldreehzahl und Korbetnstellung miissen also
besonders v rithen Erntezeitraum so ,scharl™ cingestellt
werden, dall nic mchr als 10 Korner aul B0 ausgedroschene
Ahren entlallen, somit also die Erenteverlaste nicht iber
20 kg/ha licgen. Nach dieser cinfuchen, aber doch immer
ruverlissigen Methode kann jeder Mihdrescherlahrer die

Iirnteverluste gut cinschiitzen, indem er nach dev ersten
Druschrunde scinen Beifahrer cine Prifung der Aheen vor-
nelimen B Sind mehv als 10 Karner in 50 Ahven enthalten.
dann muB der Korb enger und die’ Dresehtrommeldrehzahl
hoher gestellt werden.

3.2, Die Niornerverluste iiber den Schiiltlern

Gelangen schr viel ansgedroschene Korner in das Stroh, dann
ist das anch oft aul schlechten Aasdrnsehe zuviickzulithven,
weil die erst aul dem letzten Korbteil aus den Ahren gelssten
Korner zum groBen Teil aal die Schittler gelangen, die sice
nicht mehr restlos ausschiitteln konnen. Die Kérnerverluste
im Stroh sindd zu pritfen, indem das Strohschwad durch-
geschitttelt und dann geprift wird. ol unter diesem mehr
Korner liegen als aul anderen Stellen des Ackers. Die Bor-
nimer Klatsche [13] kanu sehe gut dazu verwendel werden,
un solche Verluste zu pritfen (Bild 3 und 4). Auch hier kann
cine Verschiirfung des Drusches zu geringeren Verlusten
Auch das Reinigen der Schiittler, besonders bet
Gerstendruseh and der damit verbundenen Verfilzung der

lithren.

Hovden, scheint von Zeil zu Zeil ralsam,

92
..

Die Spreusverlaste

Die Verluste an Korneen in der Sprew werden am einfachsten
nachgepriilt. indem die Sprew iiber ein Stiickehen Plane oder
cinen grofieren Sack geblasen wivd. Durch den aufteetenden
Wind werden ohnehin die leichteren Bestandteile micistens
heruntergeblasen. so dall die aufl dev Fliche verbleibenden
Korner ausgezithlt werden. Bei einem gut eingesteliten Mih-
drescher sollten dabei aul etwa L Vorschub nicht mehr als
zwel bis vier INorner fallen. Sind mehre Kérner vorhanden,
daon mull man den Wind soviel schwiicher einstellen, bis cin
hoberer Besatzanteil im Druschgut aulteits.
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3.4 Spritzeerluste und Schnittéiihren

Spritzverluste und Sehnittiilieen kann man duareh das Be-
nutzen der Bornimer Klatsche selie gut prifen, indem an den
vom Stroh geriumten Stellen die Aazahl der am Boden
licgenden Koener und abgeschnittenen Xhren festgestellt
wird. Liegen viel Schuittitheen am Boden, dann ist das
Schineidwerk so tiel wie irgend méglich zu stellen. Sind
grollere Spritzverluste vorhanden, mul} bei gut stehenden
Bestiinden die Haspel so tief wie méglich gestellt werden und
bei bereits zusammengebrochenen Bestiinden wivd man ver-
suchen, aul den Einsatz der Haspel vollig zu verziehten wid
diese ganz hochstellen.

]

3.9, Bruchkornteile

Tritt Bruchkorn anl, dann muB zuniichst die Dreschtrommel-
drehzahl soweit reduziert werden, bis sich hiéhere Korner-

Bitd &

Die Priiffung des Ausd
sches mit der ,, Bornimen
Klasche* (3]

Bild 4
Nach  Abriiumen  des
Strohs von der Klatsehe
werden die darauf betind-
lichen Korner ausgeziihll .
Livgen soviel Korner un-
terdem Steeh, dann mu B3
anf jeden lall , schirfer
gedroschen werden

verluste dureh unausgedroschene Xwen und durch sehleehtes
Ausschiitteln zeigen. Treten solehe Verluste bereits aul, und
es ist noch immer Bruclikorn vorhanden, dann sollle man
die Dreschtrommeldrehzahl und
dafliie den Korb sehr ,,scharf* cinstellen.

noch etwas lierabselzen

3.6. Die Strollingenfraktionen

Um das Stroh nieht zu stark zu zevhiickseln, die Arebeit der
Rédum- und Sammelpresse wird dadurel selie erschwert, sollte
man bet- stark  zerschlagenem Stroh ebenfalls lieber  dice
Dreschtrommeldvechzahl etwas verringern und  daliic den
Korb enger stellen. Das Stroh wird dadurch zwar mehe ge-
knickt, aber nicht in dem Mafie zerbrochen.

3. 7. Der Besalsz

Der Besatz ist ein Zeichen dalir, dafl die Druschreife schon
zu weit fortgeschritten ist and das Stroh zu sehw zerhiickselt
wird. Es wird hiev zwangstiulig etwas mehre Wind gegeben
werden miissen. Teitt dee Besatz tm [vithen Druschterimin sl
bei dem normalerweise mit hoheren Spreuverlasten zu rechnen
ist, dann kaon man den Wind kaum verstiicken. Bet stiir-
kerem Besatz in der Uberstindigheit ist man durch dea
geringen Verlustanteil in der Sprea meistens in der Lage.
den Wind stiirker einzustellen und damit den Besatz zu
reduzieren.

All die genanaten Faktoren geben den Mihdreescherfuheern
die Maoglichkeit. den Verlustanteil bedeutend zu senken,
gleichlaafend die Leistung za erhohen und aaBerdem Drusch-
gul mit hoher Qualitil zu ernten.

Um der Praxis fiir die vielliiltigen Sovtenunterschiede hin-
sichUich des Spelzeuscehlusses und der dadurch bedingten
Haspel-, Druschschiivle, der Standfestigkeit und der damit
gegebenen Maspel- und Schneidwerkeinstellungen zu ver-
mitteln, wardenin Talel Lentsprechende oplimale Maschinen-
cinstellungen Tiie alle Reilezeiten, Feachten sowie fie die
verschiedenen Sorten bet Winterweizen, Sommnierweizen undl
Roggen zusammengestellt.
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