015 ’—
72
hafAKh / Bild 2
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fir Riesellind hesonders gecignel macht. Fin weiterer Vorleil
des Scllegelernters bei der Strohbergung ist, dafl keine
Arbeitskriilte zum Laden aul dem Felde bendtigt werden und
auch das Abladen bei Verwendung von Fordergebliisen viel
weniger Zeit beansprueht. Ein 5 bis 6 dt Tassender Hiinger
wurde aul dem Ielde in & bis 9 miin beladen, Tie das A bladen
wurden je Hinger nur 5 his 6 min bendtigl. Zur Stroh-
aulahme nach dem Mihdrescher ist der Sehlegelernter 15 063
am RS 01 Tiir die Rieseltaleln gut geeignet. e liefeet eine
saubere Avbett, die Flichen werden sehuell und olhine groBien
Arbeitskrilteaulwand geriiumt, vud auBerdem betragen die
Maschinenkosten nur rd. 6 DM/ha gegeniiber durchschnitilich
13,55 DM/ha bei dexr Riwm- und Sammelpresse [1]. Sind
allerdings Untersaaten im Getreide, dann ist der Schlegel-
crnter nicht zu empleblen. Finmal sehligt er die Untersaaten
teilweise ab. zom anderen FBU sich das Stroh mit den Griin-

anteilen nicht lagern. Hier wiire devvom VIEB Erntebergungs-
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maschinen Nenstadt Sac geplante zusitzliche Anbau ciner
Pick up-Walze vor die cigentliche Schlegelwelle von Vorteil.

3. Okonomischer Vergleich

s wurden vier versehiedene Verlahren der Getreideernte
aul der Grundlage der Flichenleistung je Arbeitskralt mit-
cinander verglichen (Bild 2). Dabei zeigt sich sehe deutlich.
wice die Arbettsproduktivitit durch den Mihdveseher 15175

und die Strohaumahme mit dem Scehlegelernter gegeniiber
anderen Verfahren gesteigert wurde. Mit Mihdeesceher und
Schlegelernter konnte die Avbeitsproduktivitiit im Vergleieh
zu der Geteeideernte mit
Sammelpresse mit nachlolgendem Auffaden dere Ballen dureh
Handarbett wm 3669 gesteigert weeden. Bet der FErmitthung
der I'Eichenleistung je Nebeitskealt wurede Tie die Binderernte

AGihdrescher und Réiiwm- und

das Dreschen im Standdruseh nicht mit beriicksichtigt.

4. Zusammenfassung

In der vorliegenden Nrebeit wird gezeigl. dald bei der Mechani-
sierung der Getreideernte aul RieseHand die Anwendung des
Miihdreschers gegeniiber der Binderernte wesentliche Vorteile
mil sich bringt. Zuv Nufnahme des Mihdrescherstrohs wird
mit Nusnahme der Strohaulmahme aus Bestiinden mit Unter-
saaten der Finsatz des Schlegeleynters 12068 empfohlen.
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Gedanken zur Theorie, Berechnung und Konstruktion von Méhdreschern

unter Beriicksichtigung des Sorteneinflusses Teil 11!

Ausgehend von der Lokalisicrung dev Verluste und den
cinzelnen Pritfvarianten sowje den in den MeBsteecken er-
mittelten Leistungszahlen fiir alle Sorten und Sortengruppen
konnen Konstruktionsmerkale dargelegt werden, die Tir
die Weiterentwicklung des Mithdreschers Bedentung gewinuen
Kkonnen. Und zwarin dem MaBe, wic dies Verlustsenkung unil
Qualitiitserhéhung sowie Arbeitshygiene, Nebeitssicherheit
und Steigerung der Arbeitsprodukuvitiit gebicten,

1. Der EinfluB der Sortenernteeignung auf die Kon-
struktion

Welehe  Maschinenelemente oder Bauteile und  -gruppen

werden von der Sortencignung so stark heeintluli, dald ihre

konstruktive Aushildung noch den Gegebenheiten des Sorten-

werls entspricht?

Llicr wiiren zu nennen:

a) DurelifluBBvolumen und  Bestandesdichte. damit Fahe-
geschwindigkeil und Messergeschwindigheit.

b) Spelzensehlull und  Ahrvenform und  danit

schwindigkeit,

Haspelee-

¢) Spelzensehlull und Strohelastizitiit und  damit Anstell-
winkel der Ialmteiler.

dj Spelzenschlufl, Nhrenform und  Ahreen- bzw. Spindel-
Testigheit und damit Ummlangseesehwindigheit der Sehlage-

L 5 . LA Ly . €

leisten, Zahl der Korbleisten, Form und Zahl der Sehlag-
leisten and der Umsehlingungswinkel. .

¢) Strohkingenfraktionen und damit Schiittler- und Sieh-
auslegung,

[} Kornform und damit Siehgestaltung.

¢) Strobelastizitiit, durchselmittliche Lingenfraktionen uund
-volumen und damit Auslegung der Pressen.

* Peafstele fiie Miabdroseh der 215, Novdhiusen.,

EOTeil | siche Teft 4 (1962) S, 1R1 bis J85.
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Davaus it sieh der grobie FinfluB der Sorten anl das Sehneid-
und Dreschwerk und somit auch unmittelbar auf die Verluste
erkennen. s gilt nun. cinmge konstruktive Beispicle aus den
genannten Gegebenheiten herzuleiten.

1.1, Bestandesdichte, Durchflufyolumen wund Messergeschvin-
digheit )

Zahl der Halme ond Druselivolimen je hasind yon Sorte zu
Sorte auberordentlich verschieden. NoBerdem ist wichtig. ob
essich um markerfillte Halme oder sotehe oline Mark handelr .

Mit zunchmender Fretragssicherheit wird aueh atlein dwareh
den Erteag eine iibermiiBBige Steigerung dee Nrbeitsgeschwin-
digkeit verhindert. da sonst die Belastung des Kornerwegs im
Mihdrescher zu gro wiirde. Trotzdem kommt es auch heute
nocle in ditnnstehenden Bestinden. anl sehlechtene Boden
oder bei minderer Frtragsleistung dureh witterungsbedingie
oder bearbeitungstechnische Griinde oft zu ciner IFahrweise
im 3. Gang untersetzt, was ciner Vorschubgesehwindigkeil
vour 1020 m i bei ciner theoretischen Arbeitsgesehwindig-
Keit von 645 ki hound ciner tatsiichlichen Arheitsgeschwin-
digkeit von 6,12 ki b nach Abrechnung von durchschn. 59
Radschlupl entspricht.

Bei dieser Vorschubgesehwindigkeit von 1020 m/min ist das
Abmiihen der Halme nicht mehr cinwandfrei mglich, trotz-
dem die Mihmesserklingen gezahnt sind und somit ohnehin
melie cin Reiflen als cin Sehneiden der Talme erfolgt. Wied
im 30 Gang untersetzt gearbeitet, dann werden die Halme
stoB- bzw. biindelweise gerissen und es bleibt eine ungleich-

~miilig lange Stoppel zuriiek, die zu hohen Strohverlusten

fishet, Frelituternd hicrza sei gesagt, dall jo cm Lingere Ge-
treidestoppel etwa 40 kg/ha Stroh mehr auf dem Acker
bleiben und demzulolge weniger als Futterstroh in den Vieh-
stall kommen. Fin gutes Beispiel hierliir lielerte die Mih-
drescherbesatzung derv LG Bad Frankenhauvsen. Sie miihie
100 ha Sommergerste mit einer um 5 em verkiirzten Stoppel
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und gewann dadureh 200 dU wertvollen IFutlerstrohs fiir thre
LPG. Das sind rd. 5000 Tagesrationen I'utterstroh, womit die
360 Nithe der Genossenschalt 14 Tage lang mit gutem Futter-
stroh versorgl werden konnten.

Hice wird der groBle EinlluBl der Messergeschwindighkeit er-
sichtlich, die beim Tahren im 3. Gang untersetzt keine
cinwandfreie Getreidestoppel mehr zuliiit. Bei ciner theo-
retischen Arbeitsgeschwindigheit von 4,94 km/h und ciner

tatsitchlichen Gesehwindigkeit von 4,7 km/h — entspricht
cinem Vorschub von 784 m/min — bin 2. Gang ist dagegen

die Messergeschwindigkeit ausreichend. Der Anbau von grof-
kirnigen Sorten aul schlechteren Baden kisnnte also bei ciner
Verringerung der Strohimasse bereits cine hohere Messer-
zeschwindigheit (bis an die Grenze des 3. Ganges untersetzt
heranveichend) crméglichen.
Fiirden 2. Gang reicht dic wittlere Messergeschwindigkeitvon
1,62 m/s noch aus. Fiie den 3. Gang ist jedoch bei einem Vor-
schub von 1,7 m/s cine hohere mittlere Messergeschwindighkeit
notwendig.
Diese Messergeschwindigkeit ki fiie einen Klingen-Anstell-
Winkel von o = 23° (lt. TGL 6005) wic folgt crrechnet
werden:

v 1.7 m L7 m o
Wil T e e — 0l — sems ()
IZine solche Steigerung wiirde jedoclh eine erhebliche Er-
hohung der Umdrehungszahlen des Autriebes bei Schwinge
und Scheibe bringen. ’
AuBerdem ist der Messerverschleil hoher und der gesamte
Selmeidwerkantrieh unterliegt gréBeren Belastungen. Dies
gilt jedoch nicht fie Fahrwerk, Schneidwerksaufhingung und
Belastung des Schiittlerwerks, wo sich die Schwingungen der
Forthewegung und des Schitttlers iiberlagern. Deshalb ist der
vrolle Sprung hinsichtlicls Maschinenbelastung und A us-
druschgiite vom 2. (Gi) zum 3. (ii) Gang sehr nachteilig. Hier
also kinnte, auch wenn bestockende Sorten oder entspre-
chende Mnbauzonew es zulassen, die Geschwindigkeit bei
Arbeit im 3. Gang untersetzt (v = 1,7 m/s) unter Beriick-
sichtigang von {iber 50 Radschlupl hereits zu hoeh werden.
Diese Grenzwerte gelten genanso live Einstellung der Maschine
und Ausdrusehgiite, wie auelt fiir Stoppelhshe und Stroh-
verlaste. :
Aber auch das DurehiluBivolumen ist het evtragreichen Sorten,
hohem Strohanteil und bester Druschliihigkeit von Mih-
druschneuziichtungen aulBerordentlich hocly, wie das Beispiel
der Winterweizensorte . Qualitas™ mil rundem kugligen Ko
und ausgezeichnetene Sieh- und - Sehittelverhiilunissen be-
weist. Hochstdurehsiitze von 5 kg's sind mit dieser Sorte auch
bei IYabrgeschwindigkeiten unter 1.7 m/s spiclend zu er-
reichen. Ofumals verhindert die z. Z. migliche Fahrgeschwin-
digkeit solche ochstdurehsiitze, die bei guter Maschinen-
cinstetlung und stufenlosem Iahrgetriehe durchaus moglich
wiiren.

[n diesem Zusammenhang wird nun die Bedeutang ecines:

stufenlosen Finstellmechanismus  aul leicht vegulierharer
mechanischer und in der Perspektive hydreauliseher Basis Tir
Iorb und Trommel offensichtlich, denn auch dadurelt konnte
int Vereine mit der stufenlosen Vorsehubregelung das 18-
reichen von Héchstdurchsiitzen ungemein gefordert werden.

Die  Drehzahlvegulierung des Dreschwerks erfolgt Dbisher
dureh Verschraubung zweier Keilriemenscheibenhiilften, die
Dreschkorbverstellung dureh EinzelversteHung der Korbteile,
jeweils nach prakuischer Verlustermittung. Nur wenige Miih-
dreschertypen sind mit ciner mechanischen oder Jiydran-
lischen Schaellverstellméglichkeit ausgeriistet. Treten wiil-
vend des Drusches andere  Witlerungsbedingungen oder
Draschgutuntersehiede aul, mufl wiederum cine zeitraubeude
Neucinstellung erfolgen. Wird aber die Einstellung der Ma-
schine (wicin dewmetsten Illen) nicht geiindert, dann treten
hohe Verluste und Qualitiitsminderungen auf, die nacl den
Untersuchungen der Jahve 1957 bis 1959 und den Ergebnissen
der MD-Sortenpriifung jahrlich i DDR-MaBstab anf etwa
1.6 ALl de und entsprechende DM-Werte hezilfert werden
kénnen.

Diese Nachteile Tassen sich umgehen. Unter dem Nuslauf des
Rarnerelevators belindet sich eine Kippwaage, in die weehsel-
scitig stiindig [risches Getreide liuft. In dieser Waage sind
MeBelektroden angeorduet, die nach dem Prinzip der Ganz-
kornfeuchtemessung  die Feuehte des MeBgutes iiber ein
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elektrisches MeBgeriit ermitteln, das von der Stromquelle des
Mihdreschers gespeist wird (Bild 1).

Steuerdiagramme fir die komplexe Mihdreschereinstellung,
dic aus mehrjihrigen Ergebnissen der Mihdruseli-Sorten-
prifung ermittelt wurden (Bild 2, 3 und 4). gestatien, dic op-
timalen  Miihdreschereinstellungen  fiir alle IFeuchten aufl
Kontaktbahnen aulzutragen (Bild 5) uad somit ecine elek-
trisch-magnetische Stenerung der hydraulischen Verstellung
von Trommeldrehzahl und Korb (Bild 1) vorzunelimen. Man
crreicht dies folgendermaflen: Iiin Arheitszylindev betiitigt
cinen Hebel, der mit einer Mutter (aul cinem mchrgiingigen
Gewinde mit geoBer Steigung laufend) und cinem Kettenrad
zum Antrich der Mutter der Abtriehsseite verbunden ist.

Bild J. Schema ciner antomatisechen Drchzahl- und Korbverstellung am
Mihdrescher. @ Kornbunker, b Kippwaage, ¢ Mefclekiroden,
o Elevator, ¢ hydrauliche Drehzahlversiellung, f Dreschkorb,
2 hydrauliche Korbverstellung, & Druckleitung der ITydraulik,
i Rickleitung der Hyvdraulik, & Steuerventil, I FeuchtemeBgeri,
ne Stromquelle
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Bild 2. Steuerdiagramm  Tir Komplexe  Mihdreschereinstellung  bei
Winter- und Sominerweizen. | wdeaschzeitranim; Sortengruppe
A = schwer druschlil B = lcicht druschfihig
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Bild 3. Steuerdingramme fiie komplexe  Mihdreschercinstellung  bei
Winter- und Sonunerweizen. Optimaler Drusehzeitrawm: Sorten-
grappe A\ und B
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Wird die Mutter iiber Hebel und Hydraunlik aul dem Gewinde
gedreht, dann sehieben sich die Keilscheibenhilften axial zu-
sammen bzw, gleiten dureh den Ricmendruek auseinander.
Daduech ist eine Verinderang der Drchizahl moglich. Die
Verstellung der Motoraburie hsseheibe ko ebhenlalls iiber cin
mehrgingiges Steilgewinde. jedoch mit umgekehrtenm Dreh-
sinn, itiber cine cinlache Rollenketie yvon Trommel-
antriehsscheibe aus erfolaen. Dadareh wird ein steis aul-
cinander abgestimmtes Verhiilinis heider Keilviemenscheiben
gewiiheleistet. Die gesamite Finstellung sollte hivehstmogliche
Ausdruscehgiite mit gevingsten Verlusten und bester Qualiti
verbinden. Um die Trommelwelle durch die cinseitige hy -
draulisehe Betitigung nicht axial zu belasten, sollie man den
Druck nicht iiber cinen Tebel (Bild 6. \) sondern iither zwei
Hebel mit zwei Axiallagern (Bild 6, B) bhewirken.

ll(‘l'

Auch die Fahirgesehwindigkeit Ei3t sich nach dem Getreide-
hestand regelin. Die Sorten und Sortengruppen it iheen
durchselmittlichen  spezilischen Korie: - Strohverhitlinissen
und -eetritgen ermoglichen die Sehallung von Steuerdia-
grammen fiiv den stufenlosen Vorsehub, der sich stets im
Optimum der Leistungs- und Verlustkureve [1] bewegen nuli.
IZine Steuerung des Vorschubes hittte vor allen Dingen der
ungleichmiiBigen Schwade wegen beim Deuscel vonGrassamen
und FeldlTutterpllinzensamentriigern eine enoeme Bedentung.
da hier die Verfuste bei sehwankendem Duorchsatz ins Uner-
meBliche ansteigen kinnen und streng genommen jede Durch-
sitziinderung cine newe Maschinencinstellung evlordert,

Uber diese zuw erarbeitenden Materialien wird noel berichier.
AMle diese Mutomatisierungsmiglichkeiten werden jedoch erst
aktuell, wenn die Weiterentwicklung des MD (tieferhegender
Motor, kiirzere  Antrichswege.  staubsichere.  gervitusehae-
ditmplie Vollsichtkanzel hei Linmannbedienung) diese Fin-
richtungen geradezn erfordert. Bei sowjelischen Newkon-
striktionen sind Vollsichtkauzel und  tielliegender Motor
bereits vorhanden. Deshallh laulen dort in bezug anl die
automatische Steuerung entsprechende Forschungsarbeiten
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Slencrung
Druschzeit
KNontakthaln fi
[cuchlemesser,
Weizen B:d frither. ¢ optimaler. [ spitter: Gerst
fospider

und Versuchsmuster, obwohl dies in dem gleichnidiBigeren
kontinentalen Klima nicht cinmal so dreinglich erscheint wie
Lei nns.

120 Spelzeusclduli, .T/u't‘u/'ul'n/ und Taspelarbeit

defester der Spelzenselhlald — die Ziichtung hat in dieser
Richitung bereits grofle Fortsehritte gemacht, man Kinnte
sogar sugen zu grolie Fovtscheitte, denn die Nosdruschgiine
Lilit ber diesen Sorten auch bei hohien Dresehtrommeldieh-
zalidlen schon zo wimschen iibrig — desto leichter ist die
Nebeit der Taspel, Dabei sind aufrechtstehende Ahven fir
cine exzentrische  Greiferhaspel dankbar, da diese in die
AMieen eintaneht und keinen divekten Sehlag aul die Mhiren-
oberlliche vollliiher. Die Lattenhaspel bringt dagegen durel
das breite Nulselhilagen bei cut stehendem Getreide grisBere
Verluste, was allein dadureh offensichtlich wivd, dals anfrecht-
stehende Ahveniim Mittel stets die doppelte Menge an Haspel-
verlusten anlweisen. wie hiingende oder zusamnmengebrochene
Bestiinde, die die Haspel kaum bevithrr.

Bei Ziiehtungen mit stark gencigter Shre hat die exzentrisehe
Greiferhaspel gegeniiber der Lattenhaspel aber aueh Nach-
teile. weil die exzentrische Greilerhaspel heim Eintauehen in
den Bestand aul dic geneiglen oder eingeknickten Xhren
Leilft und die Mihverluste oft noch Tordert. Der ins
versehiedener Haspellormen oder hesser Tlaspelstellméglicli-
Ketten gemii den angebauten Sorten ist also ¢in bheachtens-
werter Gesichtspunkt.

1.5, Spelzenuseldufs und Strohelastizi
stellwindeel der Healmteider

art beeinflussen den An-

Wird bet der Nebeit mit dem Mihdrescher die volle Sehnitt-
breite ausgenutzt. dann ergeben sich eine Reihe von Vorteilen.
Finmal brancht bei diinnstehenden Bestiinden der Vorschub
(Fahrgesehwindigkeit vir) nichit diibermiiie erhiht werden,
wodureh man Fahewerk, Anteieh und den gesamten Mulban
schr schont. fassen sich ber diehtstehenden
KNulturen die Leistungen der cinzelnen Ageregate im Miih-
drescher bis zom hochsten DurchfluBvolumen ausnutzen.

andererseils

Beim Mahdvescher 15175 betriigt die mgliche wirksame
Sehnitthreite 297 e Ellektiv_ betriigt sie jedoceh

Untersuchungen von OB ERBLANDIER bei Geeste wid
Weizen 280 e, Roggen, leicht geselioben 270 e
l’\uggl-n: stark ;_-'vsrln'blmn his ;:'('l.:lgurl = ‘_)'./.() em. Diese mitt-
Teven Werte werden in dere Praxis am hitufigsten benutzl, wie
aus wnlangreichen Normstudien hervorgeht. Diese Zahlen
]wf:l;_"vn Jedach, dald 2. B. bei stark geschobenem Roggen die
Letstung um 20 ) Tl

nach

Auch bei gutstehender Gerste sowie bet Weizen kinnen wirin
der Regel mit ciner Leistungsminderung von rd. 109 0 durch
die Nichtausnutzung des Schoeidwerks rechnen. Welchen
Finflul3 hiaben Spelzensehlu und Steohelastizitie hiceanl?

SBild 4 Steucrdiagreanim fiie komplexe Milidveschereinstellung bei Winter-

und Sammerweizen, Spitdrnschzeitraum: Sortengruppe A nnd B

agnetisclien Steaerventile. Schleifkoutakt je naeh
obere Konlaktbahn fiir Drehzahleinstellung.,
s Sorbeinstellung; Hebet deeht sich je nach Kornfeuehte miviels
Druschzeitviinme: Weizen A nund Roggen: o friiher, & optimaler,
¢ frither, frospiiter: Haler:

|
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Wenn es miéglich ist, die Halme durel die Teiler beim An-
[ahren weit auscinanderzudritcken, oline dafd sie dabet knicken
und starke Verluste dureh Auslall aulteeten, dann kann man
bei der néichsten Durchfahret diese zur Mitte hin gedriicklen
Halme cbenlalls erfassen und die wirksame Schnitthreite
des Mithdreschers aul maximal 297 m evtl. zuziglich der

Reihenhreite erhohen, so dald sich Tléehstschnittbreiten bis |

zu 3,20 m ergeben.

Durely die Stellung der Halmteiler wnd die damit gegebene
VergroBlerung der Schoittbreite kann ein Mittelwert von
2.90 bis 3,00 m Durchgimgsschnittbreite bei Kulturen ge-
seladfen werden, deren Sllohclnslililﬁl und Spelzensehlul}
einen grolien Anstellwinkel dev Halmiteiler zulassen.

1.4, Spelzensehluf3, Ahrenform, Ahren und Spindelfestigheit,
Umfangsgeschwindigheit, Zahl der KNorbspalte, Form und Zalhl
der Scehlagleisten und der Umschlingungswinkel um die Dresch-
trommel

Die Einfliisse cines festeren Spelzenscehlusses, der Ahrenform,
Spindelfestigkeit usw. aul dic Farm der cinzelnen Maschinen-
clemente sind grol3.

I.4.1. Dev Spelzensehlafy

Wir hatten berveits betont, dafl zunchmender Spcl/ons(hluli
Sehiwierighkeiten beim Ausdruseh durch die Dreschtrommel
bringen kani. So liegen 7. B, die Ausdruschverluste bei der
Sorte ,.Dorina’” zu Beginn der Mihdrvuschernte oft weit dber
150 kg/ha, Die méglichen Trommelverluste innerhalb der
gesamlen Getreideernte betragen hingegen bet den Weizen-
sorten int Schnitt etwa 40 bis 80 kg/ha, wenn ein optimaler
Mihdruschzeitvanm innegehalten wird.

Schr spelzenfeste Sorten haben nur dann Zweek, wenn sie
dazu dienen, die Ernte noch auf cinen spiteren Zeitraum
hinauszuzichen.

Ilier ist scharvfer Drusch zweekmiilig, um die Ausdruscliver-
luste sinken zu lassen; damit wivd eyheblicher Bruchkorn-
anteil in Kaul genommen, denn erist im wesentlichen ecine
l'olge der Trockenheit.
weizensorlen nur fiir den Spiitdruseh am gecignetsten,

Diese Verhiiltnisse — geschafllen, um die bislang noch hohen
Musfallverluste vor dem Drusch zu beseitigen — bringen es

mit sich. dall dev Ausdruseh im Mithdrescher oft zu wiinschen
iibrigJiBt. Die Korner werden nicht aufl dem |und 2. Dresch-
korh ausgedrosehen sondern zum grofien Teil erst aul dem

Korb aus den Ahrven geriecben und kénnen so nicht mehr
vollstiindig durch' die Korbleisten aul den Stufenboden lallen.
Nicht eine Vergroflerung dev Sehiittlevfliiche, sondern bis zu
cinem gewissen Grad konstruktive Veriinderungen von Korh
und Leisten und besonders die automatische Dreseliwerk-
steuerung und die Beachtung der Sorten-Einstellkennwerte
konnen dazu beitragen, sich dev Getreideziichtung anzu-
passen.

1.4.2. Ahven und Spindelfestigkeit

Wird das Geteeide in den Spalt zwischen Korbh und Trommel
hincingezogen, so ergibt sich. daBl runde und geneigte Ahven
leichter in der Spindel brechen als gevade Ahven, die ohnehin
clatt durch den genannten Spalt ]llll(lllllh"C zogen werden.

Diese zuerstgenannten gebrochenen Ahren I)(‘].mlvn jedoch
den .\luh(lm.\xllm 1nm)|'('|n, als sie oftmuls unausgedroschen-
in die Reinigung gelangen und somit wieder der Uberkehr
zugelihel \\(‘l(](‘ll missen, um dann noch einmal doreh das
])lllS(‘]l\\Cl]\ zu laulen. ])1(‘\(‘ Uberkehr bewirkt, daBl anch
das DurchfluBByvolumen gemindert wivd,

4.3, Konstruktive I'olgerungen -
Nus allen diesen
I'()Igm'ungm) fiiv den
drescher zichen. Der

IFakten mull der Konstrukteur Schiuld-
ANulban von Dresehwerken fiie Miih-
Konstrukteur mull heriieksichtigen,

dall der Spelzensehlull bet den einzelnen Getreidesocten
zunchmend  fester und nsofern ein stirkerer Ausdrusch
crlorderlich wird. Dieser stiivkere \usdruseh kann einmal

dureh die genannten konstruktuven Nnderungen bis zu einem
vewissen Grade gelordert werden. Nuch die Dreschtrommel-
drehzahl kann man soweit erhéhen, bis der Bruchkornteil
iibermiiBig steigt. Weil jedoch die Ziichtung der Frtrige
wegen immer ein rundes und volles Korn anstrebt, wird der
Bruchkarnteil sinken und somit die Drehzahl der Dresch-
trommel sich geringfliigig erhihen lassen. Man wird jedoch
den  Gegebenheiten newer Gelreidesorien nur dann voll
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Auch sind spelzenfeste Sommer-

entsprechen konnen, wenn das bisherige Svstem cinzeln und
unabhingig voncinander zu verstellender Maschinenteile
durch ein komplexes System der gegenseitig sich beviieksich-
ligenden Maschineneinstellungen ahgeldst wird, die vélligen
Ausdvusch, beste Qualitiit des Frdrusches sowie héchste
Leistungsliihigkeit des Dreschwerks zulassen.

1.3, Strolléiingen([raktionen, Schiittler und Sicbauslegung

Duveh den Druseh wird das Stroh veeschicden kurz zer-
schlagen. Je trockner das Stroh, um so kiirzer sind die
Strohlingenlvaktionen nach demi Drusch. Trockenes, alsa
mit dem Korn gleichzeitig abreifendes Stroh wird jedoelu in
der Ziichtnng und: vor allen Dingen im linblick anl cine
durchgehende mechanisierte lsrnte angestreht. Bei der Kon-
straktion: muBl man deshalh diese Zuchiziele jetzt schon
heriicksichtigen und die Maschinen aaf kurze Strohlingen-
[raktion sowic einen hiheren Anteil an Hiicksel auslegen. Da
die lovderung nach trockenem Strah weitgehend in den
Vordergrund riickt, werden die Strohliingen sich bei dem
Drusch in naher Zukun(t schr vermindern. Hier besteht die
Gefahve, dafl die Schiittler- und Siebauslegung fiv die \ul-
nalune einer selehen Menge sehr karzen Strohs und aach von
Iickselnieht mehvausreicht und hinsiehtlich der verinderten
Strohliingenfraktionen, die von Mittelwerten van 20 bis
A0 emi anfl 10 bis 25 em heruntergehen werden, sich evtl.
Anderungen notwendig machen, wenngleich der Linfluf3
volltrockenen Hickselstrahs aul die Verluste sich als nicht
so stark erwiesen hat als ursprimglich belirchiet.

1.6, Kornform und Siebauslegung

Als gutes Beispiel ziichteviseher \rbeit wiire die Sorte ,,Qua-
litas** zu nennen, derven kleines rvundes und voltkommen
kugeliges Korn in der Mihdruschpriifung 1960 bereits zu
Spitzendurehsiitzen von 5 kg/s gefithet hat; Durchsiitze, die
hei anderen Sorten aul Grond der gevingeren Leistungslihig-
keit der Sieb- und IFérderovgance |n~l|c noch nielit erveicht
werden konnte. Tier also kann der Nachteil der sich ver-
mindernden Strohliingen dureh eine verbesserte Kornform
ausgeghchen werden. Damit sind konstreaktiv fiie die Sieh-
ausleguny giinstigere Moglichkeiten geschaflen worden, was
gleichzeitig i die Kornerwege im Mahdrescher zutrifft.

1.7, Strohelastizitiit und Strohlingenfraktionen

Durch vevinderte Strohkiingenfraktionen (siche 1.5.) wird
aunch die Nuslegung der Pressen mit betrolfen. Kurzes Llick-
selstroll nehmen die derzeitigen Rium- nnd Sammelpressen
schlecht aafl, da ein Teil des kleinsten Hieksels bei der Arbeit
die Presse wieder verliBt. Aneh Unkrautsamen usw. gelangen
dadurch sehinell wieder aunf den Acker. Andererseits kann
durch die verminderten Strohlingenfraktionen das Volumen
der Bunde erhoht und somit eine Leistungssteigerung beiden
Pressen herbeigelihet  weeden, wenn die  Gesichtspunkte
ciner verminderten durchsehnittlichen Strohliinge geniigend
Berviicksichtigung Tinden.

1.8. Dreschwerlbelastung

[Tinsichtlich Dreschwerkbelastung steebt die Zdachtung vor
allem bet Sonderkulturen Pllanzensorten an, die dureh
weringe Stengelmasse den Drusch erleichtern, wie z. B. die
Sonnenblume P/ 1 it diitmnem Stengel sowie [frither und
gleichmiiBiger Reile.

2, Zusammenfassung .

Die Zuchtzicle bei Getreide und ibrigen Druschiviichten
sowic die Forderung der Landwivtschaft an cine Reihe von
landwirtschaltlichen Kulturen tragen zur Veviinderung der
physiologischen Ligenschalten von Drusehfriichten bei. Der
KNonstrukteur mufl den sich stetig verindernden physiolo-
gischen Bedingungen im gleichen Malle Rechnung Teagen
und die Tandwirtsehaltlichen Kennwerte henutzen, wie auch
die Landwirtschalt versueht, den konstruktiven Bedingungen
hinsichtlich dee Mascehinen duaveh eine technologisehe Sorten-
priffung zu geniigen. Dabet macht sich jedoch erforderlich,
Zuehtziele und v htrichtungen bei der Konstenktion von
Landmaschinen zu heachien. Dazu werden cinige Beispicle
aus der Getrewdecernte vorgelegt.
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