Staatl. gepr. Landw. O. EITELGORGE, KDT, Bad Tennstedt

Mechanisierung der Arbeitsprozesse in der Rinderhaltung —

vom Standpunkt der Praxis betrachtet

Die am 11. und 12. Oktober 1961 abgehaltene wissenschaft-
liche Tagung der Akademie der Landwirtschaftswissenschaf-
ten zu Berlin stand unter dem aktuellen Thema: ,Tierhaltung
und Futterwirtschaft in sozialistischen landwirtschaftlichen
Grofbetrieben*.

Neben den dort behandelten grundsitzlichen pflanzen- und
tierziichterischen Problemen nahm Dr. DAHSE, Institut fiir
Landtechnik Potsdam-Bornim, zur Mechanisierung und Auto-
matisierung der Arbeitsprozesse in der Viehwirtschaft Stel-
lung. Nach der Schilderung der augenblicklichen Situation auf
diesem Gebiet ging der Referent vor allem auf die néchsten
Aufgaben und die weiteren Perspektiven der Mechanisierung
und Automatisierung ein.

Ich méchte an dieser Stelle zu den hierbei aufgeworfenen
Fragen vom Standpunkt der Praxis Stellung nehmen und die
Probleme darlegen, die bei der tiglichen Arbeit im sozialisti-
schen GroBbetrieb auftreten und die in Zusammenarbeit zwi-
schen Wissenschaft und Praxis einer baldigen Losung zuge-
fithrt werden miissen.

Die mit der Herausbildung vollgenossenschaftlicher Dérfer
verbundene Konzentration groBer Viehbestéinde schaffte die
Voraussetzungen fiir die Anwendung einer komplexen Me-
chanisierung und die Einfithrung véllig neuer Technologien.

Obwohl in den Ausfithrungen und Beschliissen der 8. Tagung
des ZK der SED zu den Fragen der Mechanisierung in der
Viehwirtschaft grundsitzliche Festlegungen getroffen wurden,
miissen wir heute leider feststellen, auf diesem Gebiet nicht
besonders vorangekommen zu sein. Die Mechanisierung decr
Produktionsprozesse in der Viehwirtschaft und aller damit
verbundenen Arbeiten hinkt nach wie vor stark hinter der
Mechanisierung in der Feldwirtschaft nach. Es ist daher be-
sonders zu begriiBen, daB dem rationellen Einsatz der Tech-
nik, und vor allem dem Gesichtspunkt, dal in der Viehwirt-
schaft kiinftig besonders unsere Genossenschaftsbiuerinnen
mit der modernen Technik umgehen miissen, im BeschluB3 des
VII. Dcutschen Bauernkongresses breiter Raum gewidmet
wurde.

Altbauten mit in die Mechanisierung einbeziehen

Obwohl dank der groBziigigen Unterstiitzung durch Partei und
Regierung in den letzten Jahren ein umfangreiches Baupro-
gramm in der Landwirtschaft verwirklicht wurde, reichen die
geschaffenen Produktionsbauten fiir die sich stindig weiter
entwickelnden Viehbestinde noch nicht aus. Heute und auch
in den nichsten Jabren mufl daher weiterhin auf die Nutzung
vorhandener landwirtschaftlicher Altbauten zuriickgegriffen
werden. Diese Gebdude, die vorwiegend zu einem Zeitpunkt
errichtet worden sind, in der die Handarbeit vorherrschte,
entsprechen nur in den wenigsten Fillen den heutigen be-
triebs- und arbeitswirtschaftlichen Forderungen an moderne
Produktionsanlagen. Aber gerade deshalb ist es besonders
notwendig, diese Gebdudesubstanz mit in die Mechanisierung
einzubeziehen und die hierfiir zweckmiBigen Technologien zu
erarbeiten.

Leider miissen wir immer wieder feststellen, daB diese Ge-
biude zwar durch entsprechende Umbauten mit in die genos-
senschaftliche Produktion einbezogen werden, man bei den
Umbauten aber nur in den wenigsten Féllen auch die Voraus-
setzungen fiir den Einsatz der modernen Technik mit schafft.
Es fillt immer wieder auf, daB die FFachkrafte in den Pro-
jektierungsstellen — da es sich nicht um Typenbauten han-
delt, wird meist im Kreismafstab projektiert — zu wenig die
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technischen Grundlagen fiir eine méogliche Mechanisierung
dieser Altbauten beherrschen.

Man sollte sich aber nicht linger den Forderungen der Praxis
verschlieBen, dal ein Projekt erst dann vollstindig ist, wenn
es neben den bautechnischen Lsungen auch die Mechanisie-
rungsmoglichkeit einschlieBlich des hierzu notwendigen Ko-
sten- bzw. Maschinen- und Gerétebedarfs mit ausweist. Dazu
wird es notwendig sein, dal neben Baufachleuten auch ver-
stirkt Techniker und Arbeitswirtschaftler in den Abteilungen
fiir landliches Bauwesen mitwirken.

In diesem Zusammenhang erscheint es weiterhin notwendig,
nochmals die Lehr- und Ausbildungspline fiir unsere Mecha-
nisatoren griindlich zu iiberpriifen. Mit einer einzigen Stunde
fiir die landwirtschaftlichen Bauten, so wie sie der Lehrplan
fiir die Ausbildung der Meister der Landtechnik im Rahmen
der Winterschule ausweist, wird man wohl kaum der Losung
dieses so wichtigen Problems naherkommen.

Mechanisierung in der Rinderhaltung

Die Gegeniiberstellung des nofwendigen Arbeitsaufwands bei
verschiedenen Haltungsformen und unterschiedlichem Mecha-
nisierungsgrad, so wie sie durch das Institut fiir Landtechnik
Potsdam-Bornim erarbeitet wurde, laBt den Laufstall mit
Boxeneinteilung der Liegefliche rein arbeitswirtschaftlich
mit 1,09 AKh je dt Milch am giinstigsten abschneiden. Es
darf aber hierbei keinesfalls iibersechen werden, daf} der zu-
grunde gelegte Mechanisierungsgrad (Melkkarussell, Saft-
futterdosierung, fahrbarer Futtertisch) in der breiten Praxis
wohl kaum zu vertreten ist. Im Rahmen des Produktionsauf-
gebotes kommt es nicht nur darauf an mehr zu produzieren,
sondern auch mit moglichst geringem Aufwand zu produ-
zieren, also eine sehr hohe Auslastung der eingesetzten tech-

“nischen Hilfsmittel zu erreichen.

Die immer stirkere Zusammenfassung der Produktionsstétten
in der Viehwirtschaft sowie die Zuordnung der notwendigen
Nebenanlagen wie Silos, Bergerdume und shnliches, bedingen
eine weitere raumméBige Ausdehnung der einzelnen Produk-
tionsanlagen (Bild 1, 2 und 3).

Stall- und Hofschlepper

Im Gegensatz zu den verschiedenen technischen Hilfsmitteln
wie Kratzerketten-, Schleppschaufel- oder Schubstangenent-
mistung bzw. dem fahrbaren Futtertisch, die alle ortsgebun-
den jeweils nur fiir die Mechanisierung eines Arbeitsprozes-
ses in Betracht kommen, steht uns im Schlepper auch fiir
die Mechanisierung der Arbeiten in der Viehwirtschaft ein
Produktionsmittel zur Verfiigung, das nicht ortsgebunden,
sondern durch seine freie, relativ schnelle Beweglichkeit den
Einsatzbereich rdumlich bedeutend erweitert. In Verbindung
mit den verschiedenen Zusatzgeriten ermoglicht er einen viel-
seitigen Einsatz bei der Fiitterung, Entmistung und Einstreu,
bei den Transportarbeiten sowie bei der Mechanisierung der
koérperlich schweren und zeitraubenden Umschlagarbeiten in
allen Zweigen der Stallwirtschaft. Dadurch wird nicht nur
eine hohe Ausnutzung und Vielseitigkeit im Einsatz gewihr-
leistet sondern der in der Hof- #hd Stallwirtschaft eingesetzte
Schlepper bleibt nach unseren bisherigen Erfahrungen in
seiner jdhrlichen Betriebsstundenzahl kaum hinter den in der
Feldwirtschaft eingesetzten Maschinen zuriick. Er wird sie
besonders dort, wo er mehrschichtig eingesetzt werden muf,
noch weit iibertreffen.

In diesem Zusammenhang verdient auch ein weiterer Gesichts-
punkt besondere Beachtung. In vielen Genossenschaften wird
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Bild 1. Rinderstallanlage mit Melkhaus. ZufahrtstraBe zu diesem Stall-

komplex der LPG Bad Tennstedt mit Kupferschlackensteinen
befestigt, Wege zwischen den Stiillen Packlage mit feucht cin-
gewalzter Kiesschicht, Wege zu und vom Melkhaus betoniert . . .

mit zunehmender Mechanisierung der Innenwirlschaft die
ausreichende Versorgung mit Elektroencrgie zu einem ernsten
Problem, dessen Ursache in den oft zu schwachen Orts-
leitungen und zu geringen Transformatorenleistungen begriin-
det liegt. Der Einsalz des Schleppers in der Hof- und Stall-
wirtschalt bringt auch liier Vorteile mit sich und entlastel die
Elektroenergieversorgung im1 bestimmten MaB.

Ehe ich auf unsere praktischen Erfahrungen beim Einsatz
des Schleppers in der Rinderhaltung eingehe, bedarf es einer
nochmaligen Klarstellung. Die Entwicklung des Schlepper-
einsatzes in der Innenwirtschaft war mit den Vorstellungen
vom ,idealen Hofschlepper verbunden, der [iir alle Arbeiten
in Hof und Stall gleich gut eingesetzt werden kann. Die Erfah-
rung zeigt aber, daB trotz der groBlen Vielseitigkeit, die der
Schlepper als Arbeitsmitlel in der Inncnwirtschaft in sich
birgt, eine solche Vorstellung nicht zu verwirklichen ist. Eine
Zweiteilung zwischen Stallarbeitsmaschine und Hofschlepper
ist dalier in gréBeren Produktionsanlagen nicht zu umgehen

(Bild 4).
Der RS 09 als Stallarbeitsmaschine

In unserer Genossenschaft wurde der RS 09, mit Hublader
und Kehrbesen ausgeriistet, zu den Fiitterungs-, IEntmistungs-
und Einstreuarbeiten im Offenstall sowie auch im Anbinde-
stall eingesetzt. Bei den entsprechend breiten Futter- und
Dunggingen lag der Zeitaulwand fiir die Entmistung z, B.
genau nicht hoher wie bei der Verwendung ciner Kratzer-
kettenentmistungsanlage. Der Irischmist wird vom Siall-
personal nach hinten aufl die mit dem Dunggang in gleicher
Hohe liegende Kotplatle geschoben und dann mit der Stall-
arbeitsmaschine unter Verwendung der breiten Dunggabel aus
dem Stall geschoben, die Kotplatte wird mit der Kehrwalze
nachgereinigt. Dev Handarbeitsaulwand st hierbei sehr
minimal. Der Einsatz im Laufstall erfolgte dhnlich, hierbei

Bild 3.

Durch falsche Konstruktion und unzweckmiBige Raumausnut-
zung wird eine Mechanisierung der Stallarbeiten von vornherein
unmoglich gemacht (Offenstall LPG Merxleben)
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Bild 2.

... frither war Stalldungfahren ohne Keltenlraktor uningglichi,
er war auch fir den Futter- und Strohtransport unentbehrlich

ist jedoch kaum noch Handarbeitsaufwand notwendig, da dic
freie Liege- und FreBfliche eine volle mechanische Riumung
geslattet.

Im Zusammenhang mit dem Einsalz der Stallarbeitsmaschine
zur Entmistung muB3 noch ein anderes Problem aufgeworfen
werden, das schnellstens einer cndgiiltigen Kliirung durch die
Wissenschalt bedarf. Ist einc Zwisclicnlagerung des Stalldungs
aufl dem Holfgelinde unbedingt notwendig oder kann der tiig-
liche Abtransport sofort zum Feld ecrfolgen? Obwoll diese
Frage auch vom betriebs- und arbeitswirtschaftliclien Stand-
punkt aus von Fall zu Iall entschieden werden mul, neigen
die Bestrebungen der Praxis in der letzten Zeit zum sofortigen
Abtransport des Dungs auf den Acker. Wir selbst bringen in
unserer Genossenschaft bereiis seit zwel Jahren den anfallen-
den Dung von rd. 400 GV tiglich aul den Acker. Di¢ Stall-
arbeitsmaschine hebt den Dung dirckt aul die berettstichenden
Hanger und diese werden mit dem Ilofschlcpper sofort aufl
den Acker gefahren. Schwierigkeiten tralen bisher nocli auf
bei holier Bodenfeuchtigkeit, bei der die Zugkraft der Hof-
maschine allein nicht ausreichte sowie bei strengen Irésten,
bei denen der Dung tiber Nacht auf den Wagen anfror. Trotz
dieser Mingel, die sich jedoch durch organisatorische Maf3-
nahmen iiberwinden lassen, sehen wir den Vorteil dieses Ver-
fahrens in folgenden Falktoren:

a) Dungplatten und groBere Jauchegruben konnen in TFort-
fall kommen;

1) Hof- und Stallanlagen bieten immer cin sauberes Bild und
die Infektionsgelahr wird verringerl;

¢) im GrofBbetrieb stelt fast iiber das ganze Jahr eine Iliche
zur Verfiigung, auf der der Dung sofort gebreitet und
untergearbeitet werden kann, so daB auch eine Zwischen-
lagerung am Feldrand in Mieten iiberfliissig wird;

d) unter Verwgndung von Stalldungsireuern und ciner Hof-
arbeitsmascbine mit Zapfwellenantrieb li8t sich der

Bild 4. Die Stallarbeitsmaschine mit Ladepritsche KA-1 kann man nur

als Ubergangsldsung belrachten. Futterverteilungswagen diirften
vorteilhafter sein
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gesamte Arbeitsgang voll mechanisieren. Der notwendige
Handarbeitsaufwand und die Schlepperstunden liegen
keinesfalls iiber dem Aufwand bei Zwischenlagerung auf
dem Hol.

Jst es aus betrieb¥virtschalllichen Griinden jedoch notwendig,
den Dung in I'eldmieten zu setzen, so kann die Intladearbeit
und das Mietensetzen am IFeldrand durch den Linsatz des
Tochumladekippers T 100 cbenfalls voll mechanisiert werden.
Allerdings mufl hier, bedingt durch den hoheren IKasten-
stand, der Umladekipper beim Beladen gegeniber der Stall-
arbeitsmaschine elwas tieler stehen, da sonst die Hubhohe
des T 150 zur vollen Beladung nicht ausreicht.

Im Zusammenhang mit den Enimistungsarbeiten, die wir
durch den Einsatz der Stallarbeitsmaschine durchaus als
geldst betrachieén, miissen auch die Einstreuarbeiten behandelt
werden. Die in der Jetzten Zeit verstirktc Anwendung des
Mahhickslers zur Strolibergung erleichtert auch die Einsireu-
arbeit mit Hille der Stallarbettsmaschine. Voraussetzung ist
jedoch die Lagerung der Linstreu in unmittelbarer Stallniihe.
Der Bau von einfachen Hiickselsilos zur Aufnahme der Ein-
sireu sollte daher unbedingt in das Bauprogramm der Genos-
senschalt mit aufgenommen werden. Aber auch dort, wo diese
Méglichkeit nicht gegeben ist, fithrt eine Lagerung des gehack-
selten Strohs in einer kegellérmigen Miete unter freiem Him-
mel, wie sie bei uns im vergangenen Jahr durchgefiihrt
wurde, zu keinen nennenswerten Verlusten.

Festgestellt werden muf} aber, daB die Hickselgabel zur Stall-
arbeitsmaschine in der augenblicklichen IForm nicht den An-
forderungen geniigt. Hier wire anstelle der starren Gabel
ein hydraulisch betiiligter  Greifer zweckmiflig, der eine
grofere Losrcilkraft besitzt und das Stroh beim Transport
besser zusammenprelSt. Bei zentraler Lagerung des Strohs
und weiteren Transportwegen zu den Stillen kann es sich
als zweckmifig erweisen, zum Transport einen Anhauger
{evtl. T'utlerverteilungswagen) zu verwenden, um den Wege-
anteil an dem Arbeitsgang ,Linstreuen” zu verringern.

Ausgangspunkt fiir die

Mechanisierung der Fiitterungsarbeiten in der Rinderhaltung
ist die Teilung in Sommerfiitlerung mit vorwiegend Griinfutter
im Rahmen des ,,Griinen FlieBbands®, evil. Erginzung durch
Silage, und die Winterfitterung unter Verwendung von Silage
und Rauhfutter.

Dic wilirend der Sommerliitterung arbeitswirtschaftlich giin-
sligste Losung ist der unmittelbare Transport vom Acker zuin
IFuttertisch. Das heiflt, da} das Griinfutter mit Mahhicksler
oder Schlegelernter gemiht, auf Anhiinger gelérdert und von
diesem unmiltelbar auf den [uttertisch verteilt wird. Theore-
tisch ist dieser Arbeitsproze8 unter Verwendung des Fulter-
verteilungswagens T 035, der in der Ausfithrung fir Altstille
auch bet Futltergangbreiten von 15 m zu verwenden ist, selir
leichit zu mechanisieren. Welche Situation sich aber in der
Praxis ergibt, sei hier dargelegt.

Wihrend der Sommerfiitterung werden in unserer Genossen-
schaft tiglich etwa 400 dt Griinfutter benotigt. Diese Menge
zu bergen, erfordert fiir eluen Malihicksler bei einem durch-
schnittlichen Bestand erfahrungsgemiil den Zeitaufwand von
etwa 6 bis 8 h. Die Futlerzeit beliuft sich jedoch einschlief3-
lich aller Nebenarbeiten morgens und abends jeweils nur auf
rd. 2 h. Eine Vorratsarbeit ist also hierbei nicht zu umgehen.
Hierzu miiten dem Betrieb jedoch mindestens sechs Futter-
verteilungswagen zur Verfiiguag stehen, erst dann wiire dieser
Arbeitsgang voll zu mechanisieren. Es wiire nolwendig, in
diesem Zusammenhang zu Gberpriifen, ob ein Umladen von
normalen Kippanhingern auf die Tulterverteilungswagen
zweckmiBiger ist, um it weniger Verteilungswagen auszu-
kommien.

Zusilzliche Schwierigkeiten treten bei der Morgenfiitterung
auf. Bleiben die Wagen iiber Nachi beladen stehen, so mnuf}
ic nach IFutterart, mit einer mehr oder weniger starken Lr-
wirmung des Futlers gerechnet werden. Soll das Futler da-
gegen auch morgens [rischi verfiittert werden, miillte die
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Griinfutterbergung schon vor die IMiitlerungszeit verlegt wer-
den. Obwohl uns dies im vergangenen Jahr durch die Schicht-
arbeit in der Futterbrigade durchaus gelungen ist, bleibt hier-
bei aber immer noch das Risiko eines Maschinenausfalls oder
des Eintretens ungiinstiger Witterungsverhilinisse, das eine
piinktliche I'utterversorgung der Rinderbestinde in Irage
stellr.

Wir sehen die beste arbeitstechnische Losung und den ein-
zigen gangbaren Weg darin, dall morgens Silofutter und nur
abends Griinfutter frisch verfiittert wird. Bei der starken Kon-
zentration der Rinderbestinde und dein dadurch konzentriert
liohen Futterverbrauch in einer Anlage mul} eine Ausweich-
moglichkeit in Form von Silofulter auf jeden I'all vorhanden
sein,

Iis bedarf gerade aul diesem Gebiet noch einer guten Zusam-
menarbeit zwischen Technik, Wissenschalt und Praxis, um
hier den arbeitswirtschaftlich giinstigsten Weg zu finden und
anzuwenden,

Withrend der Winterfiitterung mit Silage gilt der gleiche
Grundsatz wie bei der Griinfiitterung — vom Silo aul den
Iuttertisch. Auch hier kann der TFutterverteilungswagen
den notwendigen Handarbeitsaufwand bei der Futterverteilung
wesentlich senken. Als nicht zufriedenstellend betrachten wir
aber die Mgghchkeit der Entnahnie des Silofutters und die
Beladung der Futterverteilungswagen, Da bei einer konti-
nuierlichen Fiiticrung die Stallarbeitsmaschine fiir den Futter-
verteilungswagen bendligt wird, kommt sie fiir die Lade-
arbeiten im Silo zu diesem Zeitpunkt ohncdies nicht in Be-
tracht. Wird die Ladezeit vor die Futterzeit verlegt, dann
kann diese Arbeit auch von der Stallarbeitsmaschine iiber-
nommen werden. Allerdings sind LosreiBkraft und Hub-
leistung des Hubladers T 150 am RS 09 fiir die Ladearbeiten
im Silo zu gering. Durch die starre Anordnung der Arbeits-
werkzeuge und das dadurch notwendige Wenden und Fahren
werden die Beladezeiten zu lang. Am vorteilhaftesten hat es
sich nach unseren Erfahrungen erwiesen, die Siloentnalhime
und die Beladung der Fulterwagen mit einem ausgesproche-
nen Lader, z. B. T 170, durchzufiithren, so dafl dann mit
Futterverteilungswagen und Stallarbeitsmaschine im stéindigen
Wechsel gearbeitet werden kann.

Hier bedarf es aber einer Uberpriilung, ob der bishcrige Weg,
jedem Stall das Silo zuzuordnen, richtig ist. Wir sehen die
Einrichtung einer zentralen Siloanlage als vorteilhafter an,
weil eine leichtere Mechanisierung der Entnahmearbeiten
ohne Umselzung des Laders méglich ist und weil bei unter-
schiedlichem Siloinhalt durch das Entnehmen aus verschie-
denen Silos ein Nihrstoffausgleich moglich ist.

Als noch nicht geklirt mull die Mechanisierung der Rauli-
futterfiitterung betrachtet werden. Lift sich vom Standpunkt
der Fiitterungstechnik nichts gegen die IMiitterung gehicksel-
ten Rauhfutters einwenden, so bietet auch die Mechanisierung
mit dem Iutterverteilungswagen keine technische Schwierig-

keit.
%

Itir das Problem der Mechanisierung der Rinderhaltung gilt
dalier die Feststellung: Mittclpunkt der Mechanisierungs-
arbeiten in der Rinderhaltung nwuf3 die Stallarbeitsmaschine
sein. Die bauliche Gestaltung aller Produktionsbhauten fiir dic
Rinderhaltung einschlieBlich der IErginzung durch - die
Nutzung der vorhandenen Alitbauten mufl den Einsatz der
Stallarbeitsmascliine sowohl fiir die Fiitterungs- als auch fiir
die Entmistungsarbeiten ermoglichen.

Die z. 7. vorhandeane Stallarbeitsmaschine RS 09 erweist sich
besonders [iir den Iullerverleilungswagen T 035 als zu
schwach in der Motlorenleistung und verfiigt iiber eine zu
geringe Bodenhafltung. Die zusiizliche Belastung der Hinter-
achse durch den Betonklolz als Gegenlast zum Hublader kann
nicht als Ideallosung bezeichnet werden. Die Hubgeschwindig-
keit des Laders T 150 ist zu gering und verlingert die not-
wendigen Arbeitszeiten.

Der Einsatzbeveich dicser Maschine soll wirklich auf den
Stall und die notwendigen Nebenanlagen bescliriinkt bleiben.
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Sie miiflte ergénzt werden durch einen ausgesprochenen Hof-
schlepper in der Leistungsklasse von etwa 35 PS, der mit
Zapfwellenantrieb, Hydraulik fiir Hebezeuge u. &. ausgeriistet
‘sein mufl und die Zubringer- oder sonstigen Hofarbeiten so-
wie die An- und Abtransporte von Futter- und Stalldung
iibernimmt.

Der Einsatz der Stallarbeitsmaschine hat nach einem festen
Stundenplan in den einzelnen Objekten zu erfolgen, der
Fahrer dieser Maschine sollte mit zum Stallkollektiv gehoren
und auch nach gleichen MaBstidben entlohnt werden.

Von seiten der Veterinirhygiene bedarf es einer klaren Ent-
scheidung iiber die unbedingt notwendigen SicherungsmaB-
nahmen beim Linsatz der Stallarbeitsmaschine hinsichtlich der
Verschleppungsgefahr und der Desinfektion. Schon aus diesem
Grunde sollte die Maschine nie auBerhalb der Anlage zum
Einsatz kommen.

Voraussetzung fiir einen zweckmiligen Einsatz der Stall-
arbeitsmaschine und ihre richtige Auslastung ist jedoch die
schnelle Verwirklichung des Ministerratsbeschlusses iiber die
Komplettierung der Offenstallanlagen, insbesondere der not-

Ing. R. OSTERMAIER, KDT*
Tierzuchtleiter Dr. H. LOFFELBEIN, DAG*

In den letzten Jahren ist die naturhafte Haltung von Rindern
viel diskutiert worden. Sie wurde auch bereits in Form von
Offenlaufstillen praktiziert, die sich aber im allgemeinen nicht
bewiihrt haben, da die bei ihrer Bewirtschaftung zu beachten-
den Faktoren oftmals nur teilweise beriicksichtigt wurden.

Der groBe Vorteil dieser Offenlaufstallanlagen bestand in der
hohen Arbeitsproduktivitit der Stallbrigaden, indem man dem
Tier die in den herkémmlichen Stillen durch den Menschen
verrichteten Arbeiten auferlegte. So war daran gedacht, mit
Hilfe der Selbstfiitterung einen ungezwungenen technolo-
gischen Ablauf zu erreichen, der den Tieren nicht als ,Mehr-
belastung® angerechnet werden sollte, denn auf der Weide
findet ja dieses Prinzip ebenfalls Anwendung.

Um dieser Vorteile willen fand man sich mit einer etwas
geringeren Milchleistung und mit einem héheren Futterver-
brauch ab (besonders in der kalten Jahreszeit). Im Laufe der
Zeit stellte sich jedoch heraus, dafl die Selbstfiitterung ver-
fehlt ist. Die Tiergruppen zeigten unterschiedliche Bediirfnisse
fir die Aufnahme von Heu oder Silage, ohne die verzehrte
Menge entsprechend ibrem Futterwert wieder in Milch umzu-
setzen [1]. Weiterhin stellte man fest, daB der Luxuskonsum
bei 30 bis 50 0/, lag [2]. So betrugen z. B. die tiglichen Futter-
mengen bei Riibenselbstfiitterung 64 bis 80,7 kg/Tier. Trotz-
dem die Abhiingigkeit der verzehrten Futtermenge von der
Qualitit des Futters nachgewiesen wurde, war es doch prak-
tisch unméglich, die Selbstfiitterung fiir alle Futtermittel bei-
zubehalten, da der Verbrauch im Verlauf des Wirtschafts-
jahres in der Zusammensetzung anders anféllt. Damit war
einer der groBten Vorteile der Offenlaufstille nicht realisierbar
und die aus den Anbindestillen bekannten arbeitswirtschaft-
lichen Probleme traten auch hier auf. In Anbetracht der vom
Offenstall erwarteten Vorteile wurden aber in der Zwischen-
zeit keine Vorrichtungen und Maschinen entwickelt, die diese
Probleme hitten 16sen kénnen.

* Institut fir Landwirtschaft beim Rat des Bezirkes Potsdam, Paretz
(Dircktor: Dr. H. LOFFELBEIN)
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wendigen AuBenanlagen. Die teilweise in der Praxis aufgetre-
tenen Diskussionen gegen den Offenstall gehen nicht vom
Offenstall sondern von den teilweise unméglichen Zustéinden
und Verhiltnissen aus, unter denen einige Olffcnstille noch
bewirtschaftet werden miissen. Das gleiche trifft fiir die Nut-
zung der Melkhéuser zu. Befestigen wir unsere AuBenanlagen
so wie es notwendig ist, dann kann auch die Technik helfen,
die Arbeit zu erleichtern und die Arbeitsproduktivitit in der
Rinderhaltung weiter zu steigern.

Zusammenfassung

Ausgehend von der Aktualitit des Themas Mechanisierung
und Automatisierung in der Viehwirtschaft wurde zu den Fra-
gen der Mechanisierung der Arbeiten in der Rinderhaltung
Stellung genommen. Entsprechend den bisherigen praktischen
Erfahrungen in der LPG ,Kampfer fiir den Sozialismus“ muf}
die Stallarbeitsmaschine im Mittelpunkt der Mechanisierung
stehen.

Die Abhandlung sollte dazu anregen, die angerissenen Pro-
bleme durch eine griindliche Diskussion zwischen Wissenschaft
und Praxis zu kliren. A 4700

Naturhafte Haltung von Rindern — Boxenlaufstille

Noch immer steht aber die Forderung des 8. Plenums des ZK
auf der Tagesordnung, durch einen Melker 40 bis 50 Tiere zu
betreuen, und mindestens 1200 bis 1500 dt Milch im Jahr zu
produzieren. In den Beschliissen des VII. Deutschen Bauern-
kongresses und des 14. und 15. Plenums des ZK der SED
wurde noch einmal hervorgehoben und beto‘% daB fir die
Verwirklichung der historischen Rolle der DDR und fiir den
Sieg des Sozialismus in unserer Republik die rasche Steigerung
der Arbeitsproduktivitit notwendig ist. Wie aber gedenkt man
diese Forderung in der Rinderwirtschaft zu erfiillen?

Die derzeitigen MaBnahmen unter dem Begriflf ,Komplettie-
rung der Offenstallanlagen® erfiillen diese Forderungen nicht,
sondern bewirken oftmals das Gegenteil, eine niedrige Arbeils-
produktivitit und eine geringe Produktivitat der Tiere. Gegen-
wirtig werden auf diesem Gebiet die groBten Fehler gemacht.
Es ist bisher unbestritten, daBl die naturhafte Haltung der Rin-
der groBe Vorteile hat. Das erkennt auch die Praxis an, denn
fir die Jungviehaufzucht erfreut sich dieses System gro8er
Beliebtheit. Warum also ist das nicht auch bei Milchkiihen so?

Grundsdtzliches zum Laufstallsystem

Im Interesse der hoheren Arbeitsproduktivitit ist das Lauf-
stallsystem von Vorteil. Es erhebt sich die Frage, ob dieser
Laufstall als Kalt- oder Warmstall auszufiihren ist. Es gibt
Hinweise fiir beide Richtungen, woraus man SchluBfolgerun-
gen ziehen konnte, daB Temperaturen von etwa —5 bis 415 °C
keinen so bedeutenden Einflul haben, wie das oft dargestellt
wird. Bautechnisch ist es moglich, beide Varianten zu fertigen
und so sollte es dem jeweiligen Betrieb iiberlassen bleiben,
die Wahl zu trelfen. Wichtig erscheint nur, dal den Tieren
nach Bedarf der Zutritt zu einer Auslauffliche gewihrt wird.
Dieser Auslauf muf nicht immer voll betoniert sein. Eine
Trennung in einen kleineren befestigten Schlechtwetterauslauf
(etwa 2 bis 3 m?/Tier) und einen groferen unbefestigten Gul-
welterauslauf hat sich in der Praxis, wo geeignete Gelande-
bedingungen hierzu vorhanden waren (Weidenihe, leichte
Sandbéden u. 4.), bewihrt.
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