Bild 7. Milchfilter fiir jedes Melkzeug beim Melkstand

Fabrikat Chore Boy

Bei Beendigung des Milchflusses aus jedem Euterviertel leert
sich allmiihlich das Schwimmergechiuse, bis schliefllich der
Schwimmer auf den Boden aufsetet, die Uffnung verschlieft
und das Vakuum abschaltet.

Interessant ist auch die Anordnung eines Ventils mit auto-

matischer Regelung des Frischlufteintritts an der Milchzentrale:

Bild 8. Innenansicht des Melkzeugs der amerikanischen Melkmaschine
New Perfection mil aulomatischer Unterbrechung des Vakuums

bei jedem Melkbecher nach Beendigung des Milchflusses

Dr. H. CERSOVSKY
S. SONNTAG*

In der DDR werden rund 1,3 Mill. ha der landwirtschaftlichen
Nutzfléiche als Griinland genutzt. Etwa 2/y des Gritnlandes sind
Dauerwiesen und !/3 Dauerweiden. IMir die Zukunft wird das
umgekehrte Verhiltnis angestrebt.

Mit der vermehrien Weidehaltung des Milchviehs nimmt dic
Bedeutung der Mechanisierung der Milchgewinnung auf der
Weide mehr und mehr zu. Dabei bestimmt die Organisation
der Weidewirtschaft im wesentlichen die Einsatzformen der
Melktechnik.

Mit der Entwicklung der landwirtschaftlichen GroBbetriebe
macht sich gleichzeitig eine Neuordnung des Weidebctriebes
erforderlich. Grundsitzlich wird die Einteilung der Weide-
fliche in Weidenutzungseinheiten mit zugehdriger Weide-
zentrale getrennt fir Jungvieh und Kiihe angestrebt. Ein
Weidekombinat soll zwei Weidenutzungseinheiten (WNE) um-
fassen. Kine WNE sollte fiir 100 bis 120 Iithe vorgesehen
werden (= 35 bis 40 ha) und in 12 Koppeln unterteilt sein.
Zur Weidezentrale, die der giinstigsten Triebweglinge ent-
sprechend auch zentral gelegen sein soll, gehérdn die melk-

Institut fiir Milchforschung Oranienburg (Dircktor: Prof. Dr. habil.
KRUGER).
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Bild 9. Melkzeug von de Laval mit selbsttitiger Regelung des Frisch-

lufleintritts an der Milchzentrale

des Melkzeuges von de Laval. Durch den Eintritt der Luft
sollen eine beschleunigie Milchférderung und eine Beschleuni-
gung des Maschinenmelkens erreicht werden (Bild 9). Einsatz-
erfahrungen iiber diese Maschinen konnten uns nicht mit-
geteilt werden.

In Auswertung der gewonnenen Reiseeindriicke werden [iir die
Verhiltnisse in der DDR folgende Vorschlage fiir die weitere
Mechanisierung der Milchgewinnung unterbreitet:

Die verschiedenen Systeme zur automatischen Abschallung
des Melkvakuums bei Beendigung des Milchflusses sollten in
der DDR forschungsméBig auf ihre Brauchbarkeit untersucht
werden. Sie bieten die Moéglichkeit, ein schadliches Blind-
melken auszuschalten und kénnen Wegbereiter zur Automati-
sierung einzelner Arbeitsprozesse des maschinellen Melkens
werden.

Es sind Untersuchungen iiber die ZweckmiiBigkeit von maschi-
nellen Einrichtungen zur rationierten Beifiitterung von Kraft-
futter im Melkstand aufzunehmen. Dabei mul} aus hygieni-
schen Griinden jegliche Staubentwicklung vermieden werden.
Besonders wichtig ist es, den Kontakt mit den sowjetischen
Fachkollegen aufrechtzuerhalten, um die Einsatzerfahrungen
mit dem Melkkarussell des Asow-Schwarzmeerinstituts und
mit dem amerikanischen IFischgridtenmelkstand im Institut fiir

Tierzucht Charkow, kennenzulernen.
A 4795

Die Milchgewinnung auf der Weide

technische Ausriistung, die zenlrale Trinkwasserversorgung,
Standkoppeln u. a. [1].

Zur Mechanisierung der hygienischen Milchgewinnung auf der
Weide werden demnach in Weidekombinaten mit zwei WNE
Melkanlagen fir 200 bis 240 Kiihe benétigt. Bei Weideflidchen
in der GroBe einer WNE ist der Einsatz von Melkanlagen mit
einer Kapazitdt bis zu 120 Kiihen erforderlich. Bei nicht arrou-
dierter Lage der Weideflichen, wihrend der Ubergangsperiode
und in Betrieben, in denen der Weidegang zusitzlich auf Feld-
futterflichen (Haupt- und Zwischenfrucht) sowie ein Nach-
weiden der Wiesen vorgesehen ist, sind fahrbare Melkeinrich-
tungen fiir Herden in der Gréfenordnung bis zu 120 Kithen
einzusetzen.

1. Faktoren, die bei der Mechanisierung der Milch-
gewinnung auf der Weide zu beachten sind

Bei der Mechanisierung der Milchgewinnung aul der Weide
muB erreicht werden, daB das Melken unter hygienischen Be-
dingungen und mit den gleichen arbeitswirtschaftlichen Lei-
stungen durchgefithrt werden kann, wie es wihrend der Stall-
haltungsperiode der I'all ist. '
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Im einzelnen sind folgende Gesichtspunkte zu beachten:

Die ganzjihrige Nutzung der melktechnischen Einrichtung des
Milchviehkombinats (einschlieBlich der Glieder der Milch-
sammlung) stellt bei giinstiger Lage zu den Weidefldchen die
beste Losung der Milchgewinnung wihrend der Weidezeit dar.

In den Tillen, die eine ganzjihrige Nulzung des Milchvieh-
kombinats nicht ermdglichen, sind in groBen Wéidegebielen
Weidezentralen zu errichten. Dabei sind im Hinblick aufl eine
hygienische Milchgewinnung folgende Forderungen zu er-
fillen:

befestigte Standfliche fiir den Melkstand,
befestigte Vor- und Nachwartehéfe,

Vorhandensein ausreichender Mengen qualitativ einwandfreien
Wassers,

sofortige Beseitigung des Spiil- und Oberf{lichenwassers,

Vorhandensein von E-AnschluB3,

Méglichkeiten zur Warmwassererzeugung fiir Reinigungs- und

Desinfektionszwecke sowie

Kiihlung der Milch schon wiihrend des Melkens méglichst auf
8°C.

Es ist anzustreben, daBB die Einsatzform der Melktechnik im

‘Jahresverlauf nicht wechselt; wenn also wihrend der Winter-

periode im FGM gemolken wird, sollte es auch auf der Weide
geschehen.

Erst wenn die Mechanisierung der Milchgewinnung nach den
beiden zuerst beschriebenen Gesichtspunkten nicht méglich ist,
sind fahrbare Melkeinrichtungen einzusetzen.

.

Bei Beurteilung der verschiedenen Einsatzformen der Melk-
maschine sind die konstruktive Losung, die bauliche Gestal-
tung und die arbeitswirtschaftliche Leistung wichtige Kriterien.
Von entscheidender Bedeutung jedoch sind die Ergebnisse
milchhygienischer Priifungen.

Einseitige Bemithungen zur Steigerung der Arbeitsproduktivi-
tit beim Melken miissen abgelehnt werden. Es kommt viel-
mehr darauf an, die Belange der Biologie der Kuh, der
Hygiene der Milchgewinnung und der Anrbeitsproduktiviliit
sinnvoll aufeinander abzustimmen. Eine Steigerung der Milch-
leistung um 1 kg je Tier und Tag durch Beachtung der physio-
logischen Bedingungen ist unter den Verhiltnissen der DDR
viel wertvoller als einseitige Steigerungen der arbeitswirt-
schaftlichen Leistungen.

2. Melkstand in Fischgratenform (FGM), stationdr,
in der Weidezentrale

Der stationire I'GM fiir Weide (Bild 1) ist fir das Melken
von Herden von zwei WNE geeignet. Gleichzeitig wird vom
VEB Elfa Elsterwerda ein fahrbarer FGM gebaut. Sowohl der
stationiire als auch der fahrbare FGM verlangen die Erfiilllung
der obengenannten Forderungen. Im Vortypenprojekt LA 084-61
sind bauliche und technische Gestaltung fesigelegt.

Die FGM sind Gruppenmelkstiinde. Die jeweils an einer Seite
eingelassene Gruppe stellt die kleinste Einheit dar. Die in der
DDR produzierten Anlagen mit 2)X8 Standplédtzen reichen
zum Melken von 240 Kithen aus.

Auf Grund vorliegender Erfalirungen sollie ein Melker vier
Melkzeuge bedienen. Der Melker A bedient die Melkzeuge 1
bis 4, der Melker B 5 bis 8. Die Vorbereitung der Euter ein-
schlieBlich Ansetzen der Melkzeuge ist bei jeder Kuh machein-
ander durchzufithren. Zwischenzeillich ist das Kontrollieren
der Melkzeuge und des Milchflusses notwendig. Auf das
griindliche Ausmelken und die Euterkontrolle muB groBter
Wert gelegt werden. Das Melken im FGM erfordert besondere
Umsicht und Fachkenntnisse.

Auf Grund vorliegender Untersuchungsergebnisse und prak-
tischer Erfahrungen ist zu veranschlagen, dal} zwei Melker in
der Stunde 40 bis 50 Kiihe melken kénnen [2]. Die Anzahl der
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Bild 1.

~

Melkstand in Fischgritenform, stationiir, in der Weidezentrale

je AKh gemolkenen Kiihe ist von der Ausgeglichenheit der
Melkzeit in den Gruppen abhiingig. In vielen Fillen ist zum
An- und Abtreiben der Kithe zum und vom Melkstand eine
weiterc Arbeitskraft erforderlich.

Die Milch sollte im Hinblick auf die Qualititserhaltung sofort
nach dem Melken auf 48 °C gekiihlt werden. Da zur Zeit dic
technischen Voraussetzuigen fiir eine Kithlung der Milch auf
die vorgenannte Temperatur im Weidemelkstand nicht ge-
geben sind, muf} auf jeden Fall eine Wasserkiihlung erfolgen.
Die vorgekiihlte Milch wird im Melkltaus mit Milchsammel-
stelle des Milchviehkombinats bzw. in der Sammelstelle des
Betriebes auf + 8 °C gekiihlt. Dabei ist bei langen Melkzeiten
die Moglichkeit der gestaffelien Milchabfuhr zur Sammelstelle
zu beachten.

Bei Untersuchungen der im stationiren FGM in der Weide-
zentrale gemolkenen Milch im Institut fir Landtechnik der
DAL Potsdam-Bornim wurde nach Beendigung des Melkens
— durchschnittliche Melkzeit 2 h — ein IKeimgehalt von
44100 bis 52000 Keimen/m! festgestellt. Der Colititer ent-
sprach mit Ausnahme von zwei von insgesamt 27 durch-
gefiihrten Untersuchungen den Anforderungen der TGL 8064.

Nach einer siebenstiindigen Melkzeit betrug der Keimgehalt
der im fahrbaren FGM .in der Weidezentrale der LPG Krem-
men gemolkenen und ungekiihlten Milch 6,4 Mill. Keime/ml.
Bei 6 der insgesamt 16 durchgefiihrten Proben reagierle der
Colititer in Verdiinnungen von > 0,01 positiv [3].

3. Stallmelkanlagen, stationdr, in der Weide-
zentrale

Bei Verwendung von Stallmelkanlagen zur Mechanisierung der
Milchgewinnung auf der Weide ist eine Feststellvorrichtung
fiir Kiithe erforderlich. Diese bildet hinsichtlich des erforder-
lichen gleitenden Arbeitsablaufes bei hoher Arbeitsproduktivi-
tit und der notwendigen Hygiene eine Linheit mit der ein-
gesetzten Melktechnik.

3.1. Feststellvorrichtung

Mit der Eniwicklung eines selbstlitigen, sich individuell schlie-
Benden IreBfanggitters (Bild 2) wurde das Problem der Ver-

Bild 2.

FreBfanggilter, stationdir, in der Weidczentrale




minderung des Zeitaufwandes fiir das Feststellen und Losen
der Tiere einer zweckmiBigen Losung zugefiihrt [3].

Zur Gewihrleistung einer einwandfreien Funktion ist es not-
wendig, die FreBfanggitter 40 bis 50 cm iiber dem Niveau des
Standplatzes der Kiithe anzubringen.

Bei Verwendung von Kannen- und Rohrmelkanlagen zum
Melken in der Weidezentrale sind die eingangs crwihnten
Voraussetzungen zu schaffen.

Die Anzahl der Standplitze, die bei dieser Form der Milch-
gewinnung in der Weidezentrale vorzusehen ist, richtet sich
nach der Anzahl der Herden, deren Leistungsniveau und der
angewandten Melktechnik. '

3.2. Rohrmelkanlagen

Der Einsatz von Rohrmelkanlagen auf der Weide ist moglich.
Die giinstigen hygienischen und arbeitswirtschaftlichen Ergeb-
nisse withrend der Stallhaltung werden auch beim Einsatz der
Rolirmelkanlage auf der Weide voll wirksam, wenn die ent-
sprechenden Voraussetzungen vorhanden sind. In einem
Typengrundprojekt ,Weidezentrale fiir maximal 120 Kiihe,
geeignet fiic Rohr- und Kannenmelken“ sind neben dein Melk-
raum Reinigungs- und Geriteraum, Maschinenraum, Kraft-
futterraum und eine iiberdachte Rampe vorgesehen.

Beim Melken mit Rohrmelkanlagen flieft die Milch vom Kuh-
euter durch das Melkzeug in die zentrale Milchleitung. In der
zentralen Milchleitung wird die Milch mit Hilfe von Vakuum
aus dem Mclkraum in einen vakuumfesten Milchtank gefér-
dert. Die Milch wird vorerst mit Leitungswasser gekiihlt. Der
Einbau einer kiinstlichen Kiihlvorrichtung ist moglich.

Vergleichende Untersuchungen der Arbeilsorganisation beim
Melken mit Rohrmelkanlagen [4] ergaben, da bei Beriick-
sichtigung der Melkhygiene und der Euterphysiologie die giin-
stigsten Ergebnisse dann erzielt wurden, wenn ein Melker drei
Melkzeuge bediente. Als durchschnitiliche Melkleistung sind
bei diesen Versuchen 21 Kiihe/AKh ermittelt worden. Es mul}
jedoch betont werden, daBl bei diesen Untersuchungen das
Melken von ausgezcichneten und sehr ziigig arbeitenden Spe-
zialislen verrichtet worden ist. Unter durchschnittlichen Be-
dingungen kann veranschlagt werden, da nach einer gewissen
Einarbeitungszeit bei Bedienung von gleichzeitig drei Melk-
zeugen 18 Kithe/AKh von Fachmelkern erreicht werden. Bei
unlerschiedlichen Milchleistungen und sehr kurzen Maschinen-
melkzeiten je Kuh ist die Bedienung von zwei Melkzeugen je
Melker zu empfehlen. Hierbei wird eine Melkleistung von
15 Kithen/AKh erreicht. Es ist anzunehmen, dal die giinstigen
Ergebnisse, die bei den hygienischen Priifungen der Rohr-
melkanlage im Stall erzielt wurden, auch bei diesem Melk-
verfahren in der Weidezentrale erreicht werden (s. H. 10 der
Schriftenreihe des Instituts fiir Milchforschung Oranienburg).

3.3. Kannenmelkanlagen

Beim Einsatz von Kannenmelkanlagen wird im Gegensatz zu
Rohrmelkanlagen eine geringere Arbeitsproduktivitiit erreicht.
Dies ist durch den manuellen Milchtransport und das Um-
schiitten der Milch aus den Melk- in die Milchkannen begriin-
det. Mit dem notwendigen Umschiitten der Milch kénnen er-
hebliche Keiminfektionen verbunden sein. Die Montage der
Kannenmelkanlage in Weidezentralen erfolgt nach TGL 8610
[6].

Bei Anwendung der Kannenmelkanlage flieBt die Milch vom
Euter in die Melkkannen. Die in den Melkkannen gesammelte
Milch wird in Transportkannen umgeschiitiel, wobei hier das
Filtern erfolgt. Zur Kithlung werden die mit Milch gefiillten
Transportkannen in ein Wasserbassin gestellt bzw. mit Was-
serrieselkithlung abgekiihlt.

Auf Grund der bisherigen Erfahrungen werden gute Ergeb-
nisse erzielt, wenn von 1 AK gleichzeitig zwei Melkzeuge be-
dient werden. Hierbei werden alle fiir den Melkvorgang nol-
wendigen Arbeiten von 1 AK erledigt. Bei der Organisations-
form des Brigademelkens bedienen 3 AK insgesamt sechs
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Melkzeuge. Die einzelne Arbeitskraft hat nur spezielle Auf-
gaben zu erfiilllen. 1 AK ibernimmt das Milchpriifen, das
Eutersiubern und das Anriisten, die zweite setzt die Melk-
zeuge an, kontrolliert den Milchflull und melkt bei laufender
Maschine nach. Die dritte AK [fithrt die Euterkontrolle von
Hand durch und erledigt den Abtransport der Milch vom
Melkplatz. Die erste und dritte AK iibernehmen die Aufgabe
des Zu- und Abtreibens der Kiihe.

Bei Anwendung von Kannenmelkanlagen ist es méglich, gute
arbeitswirtschaftliche und hygienische Ergebnisse zu erreichen.
Die stiindliche Melkleistung beim Einsatz von Kannenmelk-
anlagen hingt wesentlich von der IFahigkeit des Melkers und
von der Arbeitsorganisation ab. Unter Zugrundelegung durch-
schnittlicher Fertigkeiten und Bedingungen ist zu veranschla-
gen, daB durchschnittlich 8 bis 12 Kithe/AKh gemolken werden.
Der Keimgehalt der in der Weidezentrale mit Kannenmelk-
anlage in Verbindung mit einem Frelfanggitter gemolkenen
Milch betrug bei tiglich einmaliger Abfubr zur Molkerei durch-
schnittlich 85 000 Keime/m! an der Molkereirampe [3].

4, Melkanlagen, fahrbar, fir den Welidebetrieb

In der Ubergangsperiode bis zum Aufbau der Weidekombinate
und bei Beweidung von Feldfutterflichen ist die Forderung,
die Milchgewinnung auf befestiglten Melkplétzen durchzufili-
ren, nur selten realisierbar. Unter diesen Bedingungen kann
auf das bewegliche Melken (Melkverfahren, bei dem der Melk-
platz tiglich, je Melkzeit oder sogar wihrend der Melkzeit
gewechselt werden muf) nicht verzichtet werden.

Wie bereits erdrtert, werden fahrbare Melkeinrichtungen fiir
den Weidebetrieb nur fiir Herden in der Gré8enordnung um
120 Kiihe benstigt. Auch hier ist auf ein schnelles und sicheres
Einfangen und einfaches Losen der Kiihe groBter Wert zu
legen. Zufiitterungsmoglichkeiten sind vorzusehen.

Eine sinnvolle Lésung ist die fahrbare Gestaltung des unter
3.1 erwihnlen FreBfanggitters in Kombination mit den zur
Verfiigung ‘stehenden Stallmelkanlagen [3] [7].

Es wird empfohlen, den Wagen mit 2)X12 Siandplitzen, be-
gehbarem Mittelgang und klappbaren Futtertrégen zu ver-
sehen. -Die Breite der Gittersegmente sollte 900 mm, die des
Wagens 2000 bis 2300 mm betragen. Unter Beriicksichtigung
dieser Daten ist mit einer Masse des Wagens von = 1500 kg
zu rechnen. Die Arbeitsorganisalion beim Melken gleicht der,
die bei den stationdren Verfahren Anwendung findet.

4.1. Rlelk@agen mit Bohrmelkanlagen

Bei Verwendung eines mit Rohrmelkanlage und selbsttitigem
FreBfanggitter ausgeriisteten Melkwagens (Bild 3) wurden zu-
friedenstellende arbeitswirtschaftliche und milchhygienische Er-
gebnisse ermittelt. Im Durchschnitt sind 15 Kithe/AKh geniol-
ken worden.

Bild 3.

Melkwagen, ausgeriislet mit selbsttiligem FreBfanggitier, kon-
biniert mit einer Impulsa-Rohrmelkanlage
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Der Gesamtkeimgehalt der ermolkenen Milch im VEG Tier-
zuchthauptgut Herzberg betrug nach etwa zweistiindiger Melk-
zeit und vorangegangener sachgemiBer Reinigung und Des-
infektion 3300 Keime/m! und bei Anlieferung in der Molkerei
5800 Keime,/ml [7].

Diese Art kann als die gegenwiirtig produktivste Form des
beweglichen Melkens angesehen werden.

‘

Die Reinigung und Desinfektion der Melkanlage erfolgt nach
der vom Institut fiir Milchforschung Oranienburg vorgeschla-
genen Reinigungs- und Desinfektionsvorschrift {iir Rohrinelk-
anlagen [5]. Withrend die Milchrohrleitung an Ort und Stelle
gereinigt und desinfiziert werden muB, sind Melkzeuge und
Milchgeschirre jeweils in den im Betrieb hierfiir vorgesehenen
Riumen entsprechend zu reinigen und zu desinfizieren.

4.2. Melkwagen mit Kannenmelkanlage -

SinngemiB gilt das unter 4.1 Gesagte auch fiir diese Form des
beweglichen Melkens auf der Weide. Bei entsprechender
Arbeitsorganisation werden Melkleistungen zwischen 8 und
12 Kiithen/AKh erreicht. In der LPG Flatow wurde bei diesem
Verfahren im Durchschnitt von sechs Proben — bei Annahme
in der Milchsammelstelle entnommen — ein Keimgehalt von
.45 800 Keimen/ml ermittelt [3]. Die Reinigung und Desinfek-
tion der Melk- und Milchgeschirre erfolgt zweckmiBigerweise
in den im Betrieb hierfiir vorgesehenen Raumlichkeiten,

5. Allgemeiner Ausblick

Der gesamte Fragenkomplex der Mechanisierung der hygieni-
schen Milchgewinnung auf der Weide ist im Zusammenhang
mit den neuen Formen der Milchgewinnung und -sammlung
entsprechend den sozialistischen Produktionsbedingungen zu
betrachten. Fiir den Einsatz in der Weidezentrale fiir zwei
WNE ist fiir Produktionsherden der FGM als geeignete Losung
einzuschiitzen. Zweifellos miissen hierbei die Nachteile des
Gruppenmelkstandes in Kauf genommen werden. Fiir Zucht-
betriebe und Herden mit hohen Leistungen ist die Anwendung
des Melkstandes in Tandemform, der sich durch die Méglich-
keit des Eingehens auf die Individualitit des Einzeltieres und
giinstige arbeitsphysiologische Bedingungen auszeichnet, in
Betracht zu ziehen. Der Einsatz von Rohrmelkanlagen in der
Weidezentrale fiir ein und zwei WNE wird als sinnvolle

Ing. E°'GABLER, KDT,
Elsterwerda

1. Grundsdtzliches zur Lésung

Die Landwirtschaft forderte vom VEB Elfa Elsterwerda, die
schwere korperliche Arbeit des Melkens auch in Anbinde-
stillen fiir Rinder voll zu mechanisieren, Verbunden damit
waren arbeitswirtschaftliche und michlhygienische Forde-
rungen. Bei der Konstruktion sollten weitgehend standardi-
sierte Baugruppen von anderen Mclkanlagen iibernommen
werden.

Die Entwicklung vorausgegangene Untersuchungen lieen
klar erkennen, daB eine Rolirmelkanlage diese Forderungen
erfiillt, jedoch fiir die Landwirtschaft erst bei Stallgréfen
etwa ab 40 GVE wirtschaftlich ist.

2. Die Anwendung der Rohrmelkanlagen

Die Rohrmelkanlage sollin Stallneubauten, aber auch — soweit
wie moglich — in vorhandene Stille eingebaut werden.
Ebenfalls muBl man mit Hilfe von Rohrmelkanlagen gréfere
Rindviehkombinate mit mehreren aneinanderliegenden An-
bindestillen komplex mechanisieren konnen. Bei Betrieben
mit Weidewirtschaft soll der Einsatz stationirer Rohirmelk-
anlagen auf der Weide moglich sein, wobei ein Austausch
bestimmter Baugruppen der Anlage fiir Stall- und Weide-
betrieb erwiinscht ist.
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Lésung eingeschitzt. Dieses Verfahren bietet die Moglichkeit
der Beriicksichtigung individueller Eigenheiten bei der Einzel-
kuh und 14Bt bei richtiger Organisation eine hohe Arbeits-
produktivitit erwarten. Die beweglichen Melkverfahren haben
bis zum Aufbau der Weidekombinate und unter spezifischen
Bedingungen auch firr die Perspeklive Bedeutung.

6. Zusammerifassur{g

Im Hinblick auf die Erweiterung des Weidoeanteils am Gesamt-
griinland und die Steigerung der Arbeitsproduktivitit ist der
Einsatz der modernen Melktechnik unumginglich. Es werden
die fiir die Mechanisierung der Milchgewinnung in der Weide-
zentrale zu schaffenden Voraussetzungen besprochen und die
einzelnen Verfahren und ihre Leistungsbereiche beschrieben.
Fiir die Mechanisierung der Milchgewinnung in der Weide-
zentrale fiir zwei WNE ist die Anwendung des FGM und der
Rohrmelkanlage vorgesehen.

Die Anwendung von Tandemmelkstinden fiir das Melken von
Zuchtherden fiir zwei bzw. eine WNE wird in Betracht gezo-
gen. Fiir eine WNE ist der Einsatz von Stallmelkanlagen
(Kannen- und Rohrmelkanlagen) vorgesehen. Zum beweglichen
Melken hat ein Melkwagen, der sowohl mit Rohr- als auch
mit Kannenmelkanlagen ausgeriistet werden kann, Bedeutung.
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»Impulsa‘ Rohrmelkanlage
zur Vollmechanisierung der Milchgewinnung in Anbindestéllen

In Verbindung mit den Rohrmelkanlagen fiir Stall- und
Weidebetrieb soll die zum Melkstand in Fischgritenform
entwickelte Milchkiihltechnik eingesetzt werden.

3. Konstruktive Lésung

Nicht jeder Stall ist fiir den Einsatz einer Rohrmelkanlage
geeignet. Meistens laBt sich jedoch durch eine zweckmiBige
Projektierung eine Einsatzmoglichkeit schaffen. Bei Neu-
bauten ist besonders bei der Projektierung auf die Anwendung
des modernsten wissenschaftlich-technischen Standes zu
achten. ,

3.1. Bedingungen an den Stall fiir den Einbau einer Rohr-
melkanlage

Als wichtigste Bedingung mufl man die Lingsaufstallung
ansehen, wobei mindestens 20 Kiihe in einer Standzeile
stehen sollten. Die Standzeilen miiliten normalerweise bei
jedem Stallprojekt geradzahlig sein, in Ausnahmefillen
lassen sich aber auch Stille mit Standzeilen in ungerader
Zahl mechanisieren.

Die Gesamtforderhohe der Milch darf nicht mehr als & 3,2 m
(Hshenordinate) vom Euter bis in das Stapelgefil betragen.
In speziellen Fillen ist es mdglich, fiir Stallausfahrien die
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