Miihe ind kein Zeitaufwand zu scheuen, um die bestehenden
Wissenslitcken zu schlieBen. Und diese Frage ist um so wich-
tiger, je mehr die Anzahl der Traktoren und Kraftfahrzeuge
und damit auch der Personalbedarf steigen.

Oftmals tauchen Argumente auf, dafl Ulwechsel mit Spiilung

nicht erforderlich bzw. sogar schadlich fiir den Motor sei oder,

daB der Ankaul des Spiildls eine zusiitzliche Geldausgabe ist,
weil angeblich Moloren ohne Spiilung genauso gut und so
lange laufen wie solche, die beim Ulwechsel gespiilt werden.

Solchen falschen Meinungen soll dieser Beitrag entgegenwir-

ken, weil diese Argnmente unlogisch sind. Uberall dort, wo

durch Spitlung beim Ul&echsel Schiden auftraten, erfolgte der

Spiilvorgang nicht ordnungsgema0.

Was ist nun bei Ulwechsel mit Spiillung zu beachten, damit es

micht zu Schidden kommit:

1. Es darf nur Spiildl verwendet werden, dessen Qualitit es
zulaflt, daBl die Spiilung bei laufendem Motor mit stols-
weiser Drehzahlsteigerung von Leerlauf bis mittlere Dreh-
zahl durchgefithrt werden kann, nachdem das im Motor
vorhandene gebrauchte Motorengl im warmen Zustand ab-
gelassen worden ist. Niemals diirfen Spiilungen mit Petro-
leum, Dieselkraltstoff, Vergaserkraftstoff oder mit einem
diesbeziiglichen Ulgemisch vorgenommen werden, weil da-
durch unter Umstinden Explosionen, nachtrigliche
Schmierblzerstorung, immer aber Lagerschiden entstehen
ksnnen. Durch diese Losungsmittel wird ja der, auch beim
Spitlvorgang, zu erhaltende Motorenslfilm im Lager zer-
stort. Die zu verwendende Menge Spiils] mull mindestens
so groB sein, daB die Motorenélpumpe unter allen Um-
stinden Spiilsl ansaugen kann.

2. Der Spiilvorgang darf hochstens 5 min andauern. An-
schlieBend ist das Ulfilter am Motor zu reinigen. Der
Kraftfahrer muf3 wihrend des Spiilvorgangs beim Fahr-
zeug sein und ihn gewissenhalt iiberwachen.

3. Bei neuen oder reparierten Motoren ist der Spiilvorgang
besonders vorsichtig durchzufithren, weil die Passungen
der beweglichen Teile noch zu genau sind. Besonders ist
darauf zu achlen, dafl dann die Drehzahl des Motors nicht
zu lioch wird. Gleichzeitig sei an dieser Stelle erwihnt,
daf3 gerade die ersten drei Ulwechsel nach Inbetriebnahme
eines neuen oder gencralitberholten Motors auBerst wichlig
fiir eine hole Leistung und lange Lebensdauer sind. Sie
sind gemi#B den Hinweisen der zustindigen Bedienungs-
anleilungen in zeitlich richtigen Abstdnden durchzufithren,

Was nun das Argument der Kostenfrage betrilft, so kommt

man oft zu einem Trugschlul. Denn vielfach operiert der

Dr.-Ing.”Chr. EICHLER, KDT, Halle

Fahrzeughalter mit der sogenannten direkten Einsparung.
d. h., er spart den Betrag fiir das Spiilsl ein, das ist sichtbar,
jedoch im Betrag gering. Aber die héhere Lebensdauer, gré-
Bere Leistung und damit hohere Erlose — also die groBere
aber indirekte Finsparung — erfalit er selten.

Charakterisierung des Spiléls

Da oft die Meinung besteht, das restliche, im Motor verblei- -
bende Spilél vermindere die Schmierfahigkeit des Motoren-
ols, sel dazu auch einiges ausgefithrt.
Laut TGL handelt es sich bei Spiilsl um ein diinnfliissiges Ul
mit mineralischer oder synthetischer Grundsubstanz:
Viskositit von 2,0 bis 2,9 °E/50 °C
Flammpunkt mindestens + 150 °C
Stockpunkt tiefer als — 5 °C

Da dieses Ul sehr diinnfliissig ist, pulsiert es beim Spiilen leb-
hafter als beispielsweise das dickfliissigere Motorensl und bringt
dadurch die Spiillwirkung hervor. Auf Grund seiner geringen
Viskositdt verbleibt auch nur ein kaum nennenswerter Rest im
Motor selbst und da das Motorendl-Filtergehduse ja ebenfalls
nach der Spiilung gereinigt werden mu8, so besteht fiir eine
nachfolgende Motorenslverdiinnung keine Ursache.

An dieser Stelle sei auch noch erwihnt, dafl bei Motoren, die
mit sogenannten HD-Ulen oder legierten Ulen betrieben wer-
den, keine Veranlassung besteht, den Ulwechsel mit Spiilung
vorzunehmen, weil bei solchen Ulen auf Grund ihrer beson-
deren Eigenschaften keine Schmutzablagerungen im Motor
auftreten. ‘ :

SchluBsatz o

Natiirlich wird durch den Spiilvorgang beim Ulwechsel an mit
Normalsl betriebenen Motoren keine 100prozentige innere
Reinigung erzielt, aber es wird doch ein erheblicher Prozent-
satz von Verschmutzungen durch die Spiilung geldst und aus
dem Motor herausgespiilt, so daB der Wert der Spiilung
zweifellos sichtbar wird. Gerade im landwirtschaftlichen Sektor
wird die Notwendigkeit des vorschriftsmiBigen Ulwechsels.
nicht immer beachtet bzw. wird der Zeitabstand beim Ul-
wechsel nicht so genau genommen.

Aber gerade die extremen Einsatzbedingungen der Motoren
in der Landwirtschaft erfordern eine exakte Einhaltung der
vorgeschriebenen Pflege- und Wartungsmalnahmen!, wobei
der Ulwechsel mit Spiilung eine ganz besondere Rolle spielt
und immer gerechtfertigt ist. A 4863

1 s.a. H.7 (1961), S. 321.

Hohere Arbeitsproduktivitdt im Instandhaltungswesen durch einheitliche
Technologien bei der Uberholung von Landmaschinen

Mit der Vollmechanisierung unserer sozialistischen Land-
wirtschaft erwachsen dem landtechnischen Instandhaltungs-
wesen groBle Aufgaben. Der Maschinenpark unserer Land-
wirtschaft wird sich in kurzer Zeit mehr als verdoppeln.
Demzufolge mull auch die Leistung des landtechnischen
Instandhaltnngswesens bis 1965 wesentlich gesteigert werden,
um den gestellten Anforderungen zu entsprechen. Gegen-
wirtig arbeiten im landtechnischen Instandhaltungswesen
unserer sozialistischen Landwirtschaft etwa 26 000 AK mit
einer mittleren Arbeitsproduktivitit von etwa 27 000 DM
Bruttoproduktion je Produktionsarbeiter und Jalir. Wiirden
wir im Jahre 1965 noch mit der gleichen Produktivitit
arbeiten, so wiren dann allein im landtechnischen Instand-
haltungswesen = 70 000 AK erforderlicli, um die stehenden
Aufgaben zu bewiltigen. Unsere Arbeitskraltelage gestattet
cs uns jedoch nicht, allein in diesem Zweig der Land wirtschaft
die Zahl der eingestellten Arbeitskréifte so wesentlich zu
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erhohen. Es miissen deshalb Maflnahmen getroffen werden,
um die Arbeitsproduktivitit im landtechnischen Instand-
haltungswesen auf durchschnittlich mindestens 37 000 DM
Bruttoproduktion je Produktionsarbeiter und Jahrzusteigern,
um die gestellten Aufgaben auch bei einer unwesentlichen
Echohung der Anzahl der im landtechnischen Instand-
haltungswesen titigen Arbeitskrifte zu bewiltigen.

Die Steigerung der Arbeitsproduktivitit in unseren Werk-
stitten durch Verbesserung der Technologie, durch die Auf-
deckung und Beseitigung von Verlustzeiten, durch die
Verwendung einheitlicher Arbeitsnormen auf der Grundlage
von Bestwerten, durch eine wesentliche Verbesserung der
Arbeitsvorbereitung und der Arbeitsorganisation u. a. m.
sind also wesentliche Aufgaben, die entsprechend dem Vor-
bild der Drehmaschinenbauer des VEB ,,8. Mai*“ in IKarl-
Marx-Stadt zum Inhalt des Produktionsaufgebots im land-
technischen Instandhaltungswesen gemacht werden sollten.
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Wir miissen durch diese MaBnahmen erreichen, mit der
glcichen Werkstattkapazitit unseren sozialistischen land-
wirtschaftlichen Betrieben mehr, besser und billiger iiber-
lolte Landmaschinen und Traktoren zur Verliigung zu
stellen als bisher. g )
LEinen wesentlichen Beitrag zur Ecfilllung dieser Aufgaben
wirde uns dabei die Anwendung einheitlicher Technologien
bei der Kampagnelestiiberholung der Landmaschinen
bringen. Eine genaue Untersuchung des Aufwands der von
verschiedenen MTS/RTS fir die Iampagnefestiiberholung
benétligt wird, ergibt erhebliche Unterschiede (Tafel 1).
Diese Unterschiede zeigen Reserven, die — wie bereits
Tafel 1. Arbeitsaufwand fiir diec Kampagnelestiiberholung
von Landinaschinen (Stunden)

Maschinenart

MTS Mihdrescher Riium- und Lingsschwad-  Miihhicksler

RIS Swmmelpresse kopfroder
L 175 T 242 1710 L 065

A 337 100 175 165

B 428 134 218

C 390 90 178

D 352 92

I 101 250 115

I 220 140

G 400 122 226 200
angelithrt — unbedingt nutzbar gemacht werden miissen,

indem in allen Instandsetzungsbetrieben einheitliche Techno-
logien aul der Basis von Bestwerten angewendet werden.
Mit einer einheitlichen Technologie ist selbstverstidndlich
auch eine einheiiliche Gite der zu leistenden Arbeit ver-
bunden. Es erscheint deshalb notwendig, aul den Arbeits-
umfang einer IKampagnefestiiberholung kurz einzugehen.
LEine wesentliche Grundvoraussetzung fiir diec Erzielung eines
storungsfreien Einsatzes unserer Landmaschinen wihrend der
landwirtschaftlichen Kampaguen und fir die Erreichung
hoher Kampagneleistungen ist die richtige Uberholung der
Maschinenin den Stillstandszeiten zwischen den I<am pagnen.
Diese Uberholung muB so erfolgen, daB eine kapagneleste
Maschine erreicht wird. Eine kampagnefest instandgesetzte
Maschine arbeitet bei richtigem Einsatz und richtiger Be-
dienung nahezu stérungsfrei, so dall der Arbeitsflull der
Erntebrigaden reibungslos und termingerecht ablaufen kann,
wodurch den landwirtschaltlichen Produktionsbetrieben
erhebliche Vorteile entstehen. Die Vorteile bestehen besonders
in der Linhaltung der agrotechnischen Termine und der
Vermeidung von Verlustzeiten.

Wie kann eine kampagnefeste Maschine erreicht
werden?

Bei einer Iampagnelestiiberholung wird die Maschine in
ihre wesentlichien Teile zerlegt. Die Demontage mull so weit
erfolgen, daB alle Teile, an denen Abnutzung auftreten kann,
aufl ihren Abnutzungszustand Iin untersucht werden kinnen.
Es miissen nun alle die Teile gegen neuc ausgetauscht oder
instand gesetzt werden, die eine unzulidssige hohe Abnutzung
aufweisen und deren Abnutzungszustand soweit fortge-

“schritten ist, dal} man damit rechnen muB, dalB} sic in der

kommenden Kampague betricbsuntauglich werden. Ls
diirfen also nicht nur alle bereits eingetrctenen Schaden
beseitigt’ werden, sondern es missen auch die Teile ausge-
tauscht oder instand gesetzt werden, die unter normalen
Bedingungen in der kommenden Kampagne die Grenze der
Betriebstauglichkeit erreichen. Erst bei solcher Handhabung
ist eine volle Einsatzbereitschaft wiihrend der ganzen Kam-
pagne zu erwarten. Die Beurteilung der Notwendigkeit des
Austausches bzw. der Instandsetzung der Linzelteile und
Baugruppen — die Schadensaufnahme — bei einer solchen
Kampagnefestiiberholung erfardert groe Sachkenntnis. Von
ihr liingen die Giite der KKampagnelestiiberholung und zum
groBBen Teil auch dic Kosten fir dicse Uberholung ab. Ls
ist eine gcnaue Kenntnis des VerschleiBverhaltens aller Teile
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erforderlicl, um entscheiden zu kénnen, ob das betrelfende
Teil die niichste I{ampague noch iiberlebt oder nicht. Eine
zu idingstliche, zu sichere Beurteilung fithrt zu iiberhéhtem
Materialverbrauch und zua hohen Kosten, withrend eine zu
groflziigige Beurtellung zu Ausfillen wihrend der Kampagne
fithren kann. Der Schadensaulnahme bei der I(ampagnelest-
iiberholung mufB} deshalb besonderes Augenmerk geschenkt
werden nnd es sollten deshalb nur hochqualifizierte, erfahrene
FFachkrilte mit dieser verantwortungsvollen Aufgabe betraut
werden.

Der IFachausschufl ,,Instandhaltung von Landmaschinen®
des IFachverbandes Land- und I'orsttechinik der KDT hat die
Notwendigkeit cinheitlicher Technologien bereits seit langem
erkannt und in jahrelanger miihevoller Kleinarbeit fiir eine
Rethe von Landmaschinen Vorschlige iiber derartige ein-
heitliche Technologien ausgearbeitet. Die ersten Arbeits-
crgebnisse wurden 1959 und 1960 in zwei Broschiiren:

»Arbeitsablauf-Richtpline fiir die Uberholung von Land-
maschinen nach dem Stationiiren FlieBverfahren®.

Herausgeber: Ministerium fiir Land- und .Forstwirtschsft,
Abt. Mechanisierung und Bau, und Zentralleitung der I{am-
mer der Technik, I'achverband ,,Land- und Forsttechnik;

»Emplehlungen und Richtwerte zur Instandsetzung von
Landmaschinen* Herausgeber: Kammer der Technik, FV
,,Land und Forsttechnik®,

zusammengefaBt und durch die Zentralleitung der Kamner
der Technik bzw. das Ministerium fiir Landwirtschaft, Er-
fassung und Forstwirtschaflt herausgegeben. Diese Richtwerte
stehen allen MTS/RTS zur Verfiigung, sie wurden dort zu
einem gern verwendeten Arbeitsmittel.

Seit diesem Zeitpunkt hat die Spezialisierung und Koopera-
tion im landtechnischen Instandhaltungswesen weite Ver-
breitung gefunden. Im Rahmen der kreislichen und iber-
kreislichen Spezialisierung setzen viele MTS/RTS jihrlich
Serien von 100 und mehr Landmaschinen eines Typs instand
und erzielen dabei gute Ergebnisse. Eine so weitgehende
Spezialisierung erfordert jedoch eine weitaus intensivere
Arbeitsvorbercitung als sie bisher erforderlich war. Um den
MTS bei dieser Entwicklung durch einheitliche Technologien
zu helfen, hat der ArbeitsausschuB ,,Instandhaltung von
Landmaschinen® der IXDT unter Leitung des Verfassers im
Rahinen des Produktionsaufgebots die bestehenden Rieht-
werte in freiwilliger technischer Gemeinschaftsarbeit neu
iiberarbeitet. Es wurden die Instandsctzungstechnologien
einer grollen Zahl erfolgreich arbeitender MTS/RTS unter-
sucht und die fiir eine richtige Kampagnefestiiberholung
erforderlichen Arbeitsginge mit den jeweils giinstigsten
Normzeiten in cinem zweckmiBigen Arbeitsablauf zusam-
mengestellt. Gleichzeitig wurden Richtwerte fiir den Ersatz-
teilbedarf bei einer Kampagnefestiiberholung ermittelt.

Es entstanden so technologische Richtwerte fiir die Kampag-
nefestitberholung, die als gegenwirtige Bestwerte angeschen
werden kénnen, fiir folgende Landmaschinen:

Mihbinder E 152
Mihlader I 062
Mihhacksler E 065
Miahdrescher E 175
Réum- und Sammelpresse T 242
Kartoffelvollerntemasch. 15 372
Liingsschwadkoplroder E 710

Diese Arbeitsergebnisse wurden unter dem Titel ,,Emp-
fehlungen und Richwerte [iir die Instandsetzung von Land-
maschinen® von einem Autorenkollektiv der XDT IFach-
verband ,,Land und TForsttechnik, Arbeitsausschul} ,,In-
standhaltung von Landmaschinen, zusammengefalit, im
Auftrage der Zentralleitung der KDT von der Ingenicurschule
far Landtechnik, Iriesaclk, in dankenswerter Weise vervicl-
filtigt und dem 3. Kongrell der KDT iibergeben.
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Die aus acht kleinen Heften bestehenden ,»» Technologischen
Richtwerte fiir die Instandsetzung von Landmaschinen*
wurden durch die Zentralleitung der KDT iibersdie zustén-
digen Fachabtetlungen der Rite der Bezirke an alleMTS/RTS
verteilt. Die technologischen Richtwerte fiir die Kampagne-
festiiberholung von Landmaschinen sind jeweils in zwei
Abschnitte gegliedert.

1. Arbeitsablauf-Richtplan fiir die Kampagnefestiiberholung

Demn eigentlidhen Arbeitsablaul-Richtplan wurden Richt-
werte, wie Anzahl der Takte, Taktzeit, Gesamtzeit, Durch-
laulzéit, Anzahl und Qualifikation der erforderlichen Arbeits-
krifte, Richtpreise, die durchschnittliche, der Technologie
zugrunde gelegte Kampagneleistung, vorangestellt. AuBer-
dem wird jewcils angegcben, [iir welche SeriengroBe der
Arbeitsablaufplan geeignet.ist. Die Richtpreise wurden aus
dem angegebenen Arbeitslauf-Richtplan und den Richt-
werten for den Drsatzteilverbrauch ermittelt und mit
statistisch gewounencn Werten der Praxis verglichen und
korrigiert. Sie sollen den MTS/RTS und den LPG und VEG
als anzustrebende Richtwerte dienen. Ihre Unterschreitung
ist anzustrcben. Die Arbeitsablauf-Richtpline wurden fiir
durchschnittliche Raumverhiltnisse erarbeitet, sie sind [iir
das stationire FlieBverfahren wie auch fiir das durchlaufende
TlieBverfahren gecignet. Hinsichtlich der Qualifikation der
‘Arbeitskriiflte wurde von der zur Durchlithrung der Arbeiten
erforderlichen Qualifikation ausgegangen. Dem [Linsatz
angelernter Hilfskriifte wurde besonderes Augenmerk ge-
schenkt. Es wird jedoch nicht in allen I'illen méglich sein,
diese Arbeitsablaul-Richtpline in der vorliegenden Form
sofort zu ibernehmen, vielmehr mul} eine Anpassung an die
jeweils vorlicgenden Raumn- und Arbeitskriiftebedingungen
erfolgen. Bel jeder Umarbeitung mub} jedoch das Prinzip der
Kampagncfestiiberholung erhalten bleiben. Besondere Spe-
zialvorrichtungen wurden fiir die vorliegenden Arbeits-
ablauf-Richtplane nicht erarbeitet. I's wird jedoch auf die
von den Ingenieurschulen fiir Landtechnik Nordhausen
und Berlin-Wartenberg entwickelten Vorrichtungen in:
,,Der Linsatz von Vorrichtungen und Spezialwerkzeugen bei
der lnstandsetzung von Landmaschinen VEB Vordruck-
Leitverlag Osterwieck/Harz

hingewiesen.

Dipl.-Wirtschaftler W. LEH NERT, KDT*

2. Richtwerte fiir den Ersatzteilverbrauch bev der Kampagne-
festiiberholung

Die dort angegebenen Richtwerte sind statistisch in MTS/
RTS ermittelt, die Kampagnelestiiberholungen richtig und mit
Erfolg durchfiihrten. Es wurde dabei angestrebt, den Ma-
terialverbrauch bei Einhaltung des Prinzips der Kampagne-
festiiberholung méglichst gering zu halten. Die Werte stellen
Mittelwerte aus einer groflen Zahl von Maschinen (iiber
200 Stiick je Typ) iiber mehrere Jahre hinweg dar.
Die Richtwerte sollen einer ausreichenden und richtigen
Ersatzteilplanung, -bestellung und -bereitstellung dienen.
Die Richtwerte geben den Versuch je Maschine an, sie sind
in der Reihenfolge der Ersatzteilkataloge der Hersteller-
werke gegliedert. Sie beziehen sich jeweils auf die letzte
Ausfiithrung der Maschine (z. B. Rdum- und Sammelpresse
T 242/1). Bei einigen Maschinen werden auch Richtwerte
fiir eine zweckmiiBige Lagerbevorratung wiihrend der IKam-
pagne angegeben.
Unter Beriicksichtigung der vielseitigen speziellen betrieb-
lichen Erkenntnisse und Erfahrungen wurde bei der Druck-
legung die Maéglichkeit zur Eintragung der betrieblichen
Wertermittlungen vorgeselien.
Es wird als richtig erachtet, diese Moglichkeit zu nutzen,
um bei iberbetrieblichen Vergleichen und Erfahrungsaus-
tauschen mit erforderlichen Werten arbeiten zu kénnen.

*
Um eine einwandfreie Qualitit der Kampagnefestiiber-
liolungen fiir unsere LPG zu sichern, ist es notwendig, dal} die
iberholenden MTS/RTS fiir ihre Arbeiten Garantie iiber-
nehmen. Der Arbeitsausschull hat deshalb Vorschlage [iir
Garautieleistungen nach Kampagnefestiiberholungen er-
arbeiltet, die beigefiigt und zur Anwendung empfohlen werden.
Der Arbeitsausschul hat nun im Auftrage des Ministeriums
fir Landwirtschaft, Erfassung und Forstwirtschalt die
Aulgabe iibernommen, in Zusammenarbeit mit der For-
schungsstelle fir Okonomik der Landmaschinennutzung
und -Instandhaltung Krakow am See diese Richtwerte zu
Festpreisen weiterzuentwickeln, die dann, voraussichtlich
im Jahre 1963, fiir alle landtechnischen Instandhaltungs-
betriebe verbindlich sein werden. Bis zu diesem Zeitpunkt
wird jedoch die Anwendung vorliegender Richtwerte die
Arbeit nach Festpreisen vorbereiten und unscrer sozialisti-
schen Landwirtschaft Vortcile bringen. A 48G9

Fest- und Teilfestpreisbildung fiir Instandhaltungs-

leistungen an Landmaschinen

1. Voraussetzungen fir die Bildung und Anwendung
einheitlicher Festpreise bei Instandhaltungs-
leistungen

Gegenwirtig ist die Anwendung einheitlicher Festpreise nur
fiir die Instandsclzung einer Reihe von Auslauschbaugruppen
durch MIW und SpW sowie fiir die Durchfithrung héherer
Pflegegruppen durch die MTS/RTS verbindlich. Inwieweit
diesen Festpreisen der gesellschaltlich durchschnittliche Auf-
wand zugrunde liegt, sei hier nicht nilier erériert. Talsache
ist, daB die Hohe der Preisfestlegung weitestgehend von den

Betrieben mit den hochsten Selbstkosten bestimmt wird und .

die Preisermittlung nicht auf exakten Kostenanalysen sondern
mehr auf einem , Aushandeln® der Werte durch Vertreter der
beteiligten Betriebe basiert, so daBl von einigen Betrieben selbst
eine Herabselzung dér Fesipreise gefordert wird. Vorausset-
zungen fiir die Bildung und Anwendung einheitlicher Iest-
preise sind:

1.1. Die technisch eindewtige Klassifikation des Erzeugnisses

Es muB die Moglichkeit einer genauen Abgrenzung bestehen,
fiir welche Mascliine und welches Maschinenteil der Festpreis

Forschungsstelle fiir  Okonomik der Landmaschinennutzung und
Instandhallung Krakow wxn See (Leiler: Dr. H.-O. HEIN).
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gilt. Gleichzeitig ist festzulegen, welcher Typ der Maschine
gemeint ist, da_oft ein Erzeugnis in unterschiedlicher Aus-
fihrung vorkomunt. So konnen z. B. bei Landmaschinen einer
verbesserlen Ausfithrung weniger Arbeitsginge und damil
geringere Kosten [ir die Instandhaltung erforderlich sein als
bei einer élteren Bauart. Entsprechend wiren bei groBeren
Aufwandsunlerschieden dilierenzierte Festpreise zu berechnen.
Bei geringliigigen Kostenabweichungen ist es jedoch der Ein-
fachheit halber besser, nur einen Festpreis anzuwenden. '

1.2. Die Serien- und Massen[erligung

Die okonomische Wirksamkeit einheitlicher Festpreise uud
die Rechtfertigung des Aufwands fiir die Ermittlung der Fest-
preise ist nur gegeben, wenn sie fiir die Berechnung stindig
wiederkelirender Leistungen angewendet werden kénnen. Die
‘Ermittlung und Einfiihrung von Festpreisen sollte deshalb auf
Leistungen, die spezialisiert in groBerer Stiickzahl in den ein-
zelnen Werkstattkategorien ausgeflithrt werden, beschrinkt
bleiben.

Mit steigender Stiickzahl sinkt im allgemeinen der notwendige
Arbeitsaufwand je Stiick. Dieser Vorteil soll nicht nur sta-
tistisch seinen Niederschlag im Preis finden, sondern der Preis
muB akuv einwirken auf die Erhéhung der Stiickzahlen.
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