IFiir den Transport aufl StraBen und Wegen”wird der Wagen-
forderer um etwa 150° hinter die Maschine geschwenkl. Damit
wird die Transporibreite gegeniiber dem Lingsschwadkopf-
roder nur ciwa 30 em groBer and betrdgt 3,50 m. Der nun
nach links ansteigende Wagenlérderer verursacht an Straflen-
hiaumen keinen Schadeun und umgekebrt (Bild 3).

Pulzeinrichitung und Wagenlorderer werden von der Haupt-
antriebswelle der Maschine aus angetrieben. Dic Gelenkwelle
mit drei Gelenken verldult vom zusitzlichen Vorgelege unter
der Triebachsc hinweg zur Putzeinrichtung. Der Wagenlorderer
crhilt seinen Antrieb iiber die Rutschkupplung, dic sich vor
der Putzeinrichtung befindet und cinen gekapselien Ketten-
trieb, der unter der Riibenreinigung nach dem Vorgelege an

- der rechlen Nachliuferseite fillrt. Beim Schwenken des Wa-
genforderers in Arbeitsslellung kommt der aul der unten
liegenden Antriebswelle sitzende Mitnehmer automatisch zum
Eingrill in die Kupplungsscheibe am Vorgelege.

4. Nachrisstung

Jeder Lingsschwadkopfroder I 710/1, L 710/2 und E 710/3
kann durch die Nachriistung mit der Zusalzeinrichtung auf
eine hohere Mechanisierungsstule gehoben werden.

Im einzeluen ist dazu notwendig, dafl die llaube und die ge-
samle 2. Siebkette mit Antriebswelle, Lagern, Umlenkrollen
und Gleitleisten bzw. ISettenriidern entfernt werden, um dic
Baugruppe Ribenreinigung eiubauen zu konnen. Fiir die Be-
festigung des Nachlidulers sind Befestigungsbécke Dbei den
Typen L 710/1 und E 710/2 anzuschweillen. Beim E 710/3 sind
sie schon vorhanden.

Fir besonders schwierige Verhilinisse, unter denen eine Di-
rekiverladung der Riben vorerst nicht in Irage kommt, dic
verbesserte Riibenreinigung einschlieBlich Pulzeinrichtung aber
erwiinscht wiire, ist unter Beibchaltung der Langsschwad-
ablage eine besondere Ausfiihrnng ohne Nachliufer in Vor-
bereilung.

Dipl.-Landw. S. UHLMANN, KDT *
\

5. Zusammenfassung

Mit der Erweiterung der vorhandenen Lingsschwadképfroder
zu Wagenkdpirodern durch Nachriistung mit der Zusalzein-
richtung E 723 erreicht die Riibenernte eine hohere Mechani-
sierungsstufe. Es wurde damil eine Ubergangslosung zum
kiinftigen Mehrmaschinensystem (Zweiphasenernte) geschaffen,
bei dem nicht nur die Riiben, sondern auch das Riibenblatt
aul nebenherfahrende Wagen gelérdert werden. Die mit einem
Mehrmaschinensystem angestreble Krweilerung der vollmecha-
nisierlen lliibenernte aul die gesamte Zuckerriiben-Anbau-
{liiche der DDR erfordert scinen Einsalz besonders in Gebielen,
in denen der Lingsschwadkoplroder nicht oder nur mit gevin-
gem Erfolg arbeiten kann. In den Hauplanbaugebieten [iir
Zuckerritben wird daher auf lingere Zeit hinaus (entsprechend
der Lebensdauer der Lingsschwadkdpiroder) der grofite Teil
der in der Riibenernle eingeselzten Maschinen aus Langs-
schwadkoplrodern bestehen, die zu Wagenképfrodern nach-
geriistet wurden.

Die wichtigsten technischen Dalen des Wagenkopfroders E 710/4, dic
sich gegeniiber dem Liingsschwadkopfroder verdnderten:

Lrforderlicher Traktor 45 bis 50 PS Motorleistung

Liinge (Transport) 9,30 m
Breite  (Transport) 3,50 m
Tl6he 3,00 m
Masse 3800 kg
Bercifung (Nachlaufer) 4,50—10 AM

Pulzcinrvichtung, Siebkelle,
Fovderketle, Walzenpaare

Wagen nebenherfahrend
Lingsschwaden zu je sechs Reihen.

Riibenreinigung

Ablage der Riben
Ablage des Riihenblalies
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Einige Ergebnisse aus der Erprobung des Wagenképfroders E 710/4!

1. Allgemeines

Die Fertigungsmuster des Wagenkopfroders  710/4 gingen
bereits 1960 in die Prifung, 1961 erfolgtc im Gebiet der
gesamten Republik die Nachpriifung bzw. die erste Breiten-
erprobung mit Nullsericngeriten in der Praxis. Da die
Flachenleistungen und sonstigen Arbeitsergebnisse sehr
befriedigend waren, der VEB BBG aber den I 710/4 nicht
vor 1963 herstellen kaun, bereitete er bereits fiir dieses Jahr
die Produktion einer relativ groflen Zahl Zusatzeinrichtungen
I8 723 vor. Die E 723 ist identisch mit den Forder- und Rei-
nigungsvorrichtungen des Wagenképlroders E 710/4 und
ermoglicht, die in der Praxis vorhandenen bisherigen Aus-
lihrungen des E 710 als Wagenképfroder I 710/4 winzu-

risten.

2. Die MeBergebnisse i

Die Beurteilung des Wagenkipfroders It 71074 soll sich des-

halb in dicsem Beitragim wesentlichen auf [olgende Kriterien

beschrianken:

L. die Qualitiit des ahgefahrenen Erntegutes

2. der bet normalen Linsatzbedingungen erforderliche Aul-
wand an AKh/ha und MotPSh/ha

3. die Leistungsbilanz des Zugmittels und schlieBlich

4. die entstelienden Kosten fir die Abwicklung des Ver-
fahrens unter Beriicksichtigung der Fliichenleistung

Zu 1. Diec Qualitit des abgefahirenen Erntegutes

Die Qualitatsanforderungen werden besonders hoch, wenn die

direktverladenen Riiben unmittelbar von der Maschine in

die Fabrik abgelaliven werden. Der Fremdkorperanteil sollte

dann unter unseven Verhiltnissen 10 bis 159, nicht tber-

schreiten. Vor allem die Schneckenrcinigung scheidet die

I'remdDbestandteile ab, wihrend der IForderkette mehr eine

* Leiter der Erprobungsstelle des VEB BBG, Leipzig.

tsoa. KRETZSCHMAR, S. 430, und BAU/MAINZ, S. 434,
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zerkleinernde I'unktion zukommt. Eine aulerordentlich

belriedigende Reinigangswirkung erhilt man aul allen
Boden bei optimaler bis hoherer Bodenfeuchtigkeit. Der
Fremdkorperanteil vor allem in Form von gréfleren Erd-
kluten steigt sehr stark an bei zu niedriger Bodenfeuchtigkeit
(kolloidhaltigen Béden, z.B. im Thiiringer Raum). Der
Klutenanteil kann dann bis zu 509, betragen. Hier empfiellt
es sich, die Riiben wieder in Sechser-Schwad abzulegen und
eine Anderung der Witterungsverhiltnisse abzuwarten —
nach Regen zerfallen bekanntlich Erdkluten in den Schwa-
den — bevor man die Riiben aus dem Schwad verliddt.

Soll jedoch nur bis zu einer Feldvandmicte abgefahren werden,
konnen mit Kluten durchsetzte Riiben ebenfalls direkt ver-
laden werden, da durch die Einwirkung der Luft bis zur
endgiiltigen Abfuhr in die Fabrik die Kluten zumeist zer-
fallen. Es [illt auf, daB nach der E 710/4 verladene Riben
selir wenig griines Blatt und Unkraut enthalten, auch wenn
relativ schlecht gekoplt wurde und einiges Unkraut anf dem
Feld war. Bies ist aul die bedeutende Reinigungswirkung
der Putzeinrichtung — wodurch die Riibenképfe gesiaubert
werden — und der Walzenrcinigung — wodurch vor allen
freies Blatt und Unkraut abgeschieden werden — zuriick-
zaliihren. Vergleicht inan die Beschidigung bzw. den Spitzen-
bruch, so schneidet der It 710/%4 gegeniiber dem Lingsschwad-
koplroder L 710 relativ geschen giinstiger bzw. genauso
gut ab, da zum E 710 ja noch der Riibenauflader gehort, der
zusitzlich Spitzenbrnch und funktionsbedingte Bescha-
digungen bewirkt.

Die Qualitdat der 1961 mit dem Wagenkoplroder I 710/4
gerodeten und aul nebenherfahrenden Hdngern verladenen
ZLuckerritben kann abschlicBend als fast durchweg belriedi-
gend beurteilt werden. Putzeinrichtung, Forderkette und
Walzenreinigung fithren Vor allem aul feuchterem und

Agrartechnik - 12. Jg.



schwererem Boden zu einer besseren Arbeitsqualitdt als
bei der Schwadablage mit dem E 710.

Zu?2. Aufwand an AKh/ha und MotPSh/ha

Vor Jahren war der Ersatz der Handarbeit in der Zucker-
riitbenernte ein bedeutendes Ereignis in unserer Landwirt-
schaft. Wihrend fiir das frither {ibliche Verfahren des Képfens
und des Rodens der Zuckerriiben mit dem Gespann, dem
Zusammenwerfen und Verladen mit der Hand bzw. mit
Gabeln etwa 160 AKh/ha und rd. 34 Gespannstunden be-
nétigt wurden, brauchte man 1957 mit den ersten E 710 nur
noch 70, 25 AXh/ha bzw. 597,5 MotPSh/ha[1]. Enthalten sind
darin Blatt nachriumen, Riibenschwad sdubern, Riiben
nachriumen (23,75 AKh/ha). Wenn man auch vielerorts die
Zwischenablage des Erntegutes als nachteilig ansah, erkannte
man doch an, daBl es erstmalig gelungen war, Riiben und
Blidtter fiir die nachfolgende mechanisierte Verladung
-abzulegen, ohne dal die eigentliche Erntemaschine in ihrer
Arbeitsverrichtung gestért wurde. Damit lieB sich eine hohe
Flachenproduktivitit erreichen, weil organisatorische Sto-
rungen durch fehlende Hinger nicht auftreten konnten.
Soll also die Zuckerriiben-Direktverladung mit Hilfe des
E 710 in Frage kommen, so ist dies nur gerechtfertigt, wenn
sich keine Erh8hung des Aufwands ergibt. Andererseits
miissen die Nachteile der Schwadablage hinsichtlich der
hohen Atmungsverluste und Masseminderung vor allem bei
whrmerem Herbstwetter aufgehoben werden. Man kann
nun annehmen, dafl im Durchschnitt bei Direktverladung
der Riiben etwa 5 bis 109/, mehr Riibenmasse abgefahren
wird. Da die Riiben nach Masse bezahlt werden, ist das Direkt-
verladen fiir die Praxis in jedem Fall von Vorteil. Uber den
Aufwand fiir das gesamte Verfahren der Zuckerriibenernte,
den Entwicklungsgang und den heutigen Stand gibt Tafel 1
AufschluB.

3. Leistungsbestimmung

Um Angaben iiber die tatsichlich erforderliche Motorleistung
des Antriebsschleppers zu erhalten, wurde eine Leistungs-
bestimmung beim Einsatz des Wagenképfroders E 710/4
mit einem Schlepper RS 14/46 durchgefiihrt (Tafel 2).

Diese Messungen wurden unter optimalen bis schwierigen
Einsatzbedingungen zur Riibenernte 1960 gefahren. Man kann
daraus schlufifolgern, daB als Zugmittel unter optimalen
Einsatzbedingungen in jedem Fall ein Schlepper mit 40 PS
und unter schwierigen Einsatzbedingungen ein Schlepper mit
45 PS Motorleistung ausreichend ist. Die Messungen gaben
ferner dariiber ‘AufschluB, dal der Zugkraft- bzw. Zuglei-
stungsbedarf der Maschine E 710/4 sich nicht wesentlich
von dem der Maschine E 710/1 bis E 710/3 unterscheidet.
Die praktische SchluBfolgerung aus dieser Messung ist, daB

es ganz besonders auf die sorgfiltige Tiefeneinstellung des-

Putzers ankommt. Wird der Putzer zu tief eingestellt, dann
entstehen nicht nur stirkere Beschiddigungen der Riiben,
sondern auch der Drehmomentenbedarf steigt zu stark an
und der Schlepper erreicht zu frith die Leistungsgrenze.
Selbstverstandlich ist auch der Wagenkdpfroder E 710/4 mit
einer Triebachse ausgesriitet. Ein befriedigendes Arbeiten
unter erschwerten Einsatzbedingungen ist also méglich.

Tafel 1. Entwicklungsverlauf, heutiger Stand }2]

Arbeitszeit- Bedarf
Verfahren bedarf
AKh/ha in MotPSh/ha
bis 1957  Handernte 160 " 34 (Gh)

1957 Lingsschwadkdpfroder
E 710/1, Blattladen mit
T 275 und Riibenladen
mit T 274 43,5 675

1960 Lingsschwadkdpfroder
E 710/3, Blatt- und
Riibenladen mit dem :
Anhiangelader T 163 31,9 - 533,7

1962 Wagenképfroder E 710/4,
Blattladen mit Anhiinge-
lader T 163 27,2 502,8

Heft 9 - September 1962

4. Kosten der RUbenernte mit dem E 710/4

In der Vergangenheit fragte man bei der Mechanisierung der
verschiedensten land wirtschaftlichen Arbeiten zuerst danach,
ob durch den Einsatz einer Maschine Arbeitskréfte eingespart
wiirden — also Senkung des Aufwandes in KAh/ha — und
ob eine Erleichterung fiir die weiterhin am Verfahren be-
teiligten Arbeitskrifte erreicht wird. Heute tritt immer

mehr die Frage in den Vordergrund, ob sich bei Verwendung

einer bestimmten Maschine bzw. der Arbeitsdurchfiihrung
nach einem bestimmten Verfahren auch eine Kostensenkung
je bearbeitete Flacheneinheit einstellt. Esist fiir die Industrie
einesteils sehr schwierig, diesbeziigliche 6konomische Unter-
suchungen anzustellen, da uns vielerlei Voraussetzungen
hierfiir fehlen. Andererseits ist es fiir uns notwendig zu

Tafel 2. Leistungsbestimmung

Mittel max.
Leistungsbedarf der E 710/4: (PS) (PS)
Zugleistungsbedarf 11,5 16,1
Drehmomentenbedarf 13,3 13,3
Leistungsbedarf: 24,8 29,4
Leistungsverbrauch des RS 14/46:
Fahrwiderstandsleistung (Nt) 4,5
Schlupfleistung 1,6
Leistungsverbrauch 6,1
Gesamtleistungsbedarf
Leistungsbedarf E 710/4 24,8 29,4
Leistungsbedarf RS 14/46 6,1 ] 6,1
30,9 33,5

Tatséichlich erforderliche Nutzleistung des Motors bei einem Schlepper-
wirkungsgrad = 0,84

N erf. mittel 36,8 PS N erf. max. 42,2 PS

wissen, ob eine Neuentwicklung auch von den Kosten her fiir
den Praktiker interessanter ist als eine andere Konstruktion.
Tafel 3 enthilt die Berechnung der Kosten fiir das Verfahren.
Die Problematik derartiger Vergleiche ist uns klar; wir
glauben aber, dall die Tendenz in der Kostenentwicklung
gut wiedergegeben ist.

Es sei hier noch darauf hingewiesen, dafl die Betriebskosten
beim E 710/4 besonders stark ansteigen, wenn viele Still-
standszeiten durch schlecht organisierte Abfuhr der verla-
denen Riiben oder anderweitige Stérungen auftreten. Des-
wegen ist es bei diesem im FlieBverfahren durchgefithrten
Ernteverfahren von grofter Bedeutung, daB 1. Wartung und
Pilege mit groBter Sorgfalt,'méglichst auBerhalb der regu-
liren Arbeitszeit, durchgefiilhrt werden und 2. geniigend
Schlepper und Hinger zur Abfuhr der verladenen Riiben
bereit stehen. )

5. Einschdtzung des mit dem E 710/4 erreichten
Entwicklungsstandes

Der Wagenkopfroder E 710/4 bzw. die Zusatzausriistung
E 723, mit der die Langsschwadképfroder E 710 zum Wagen-
képfroder nachgeriistet werden kénnen, sollte als Abschlull
einer technischen Entwicklung gekennzeichnet werden, die
bei uns vor sieben Jahren begonnen wurde. Damit sind zu-
gleich die Moglichkeiten und Grenzen, Vorteile und Nachteile
dieser Entwicklung urarissen. Man darf sagen, dal der E 710
mit allen seinen Varianten und den dazu gehérenden Lade-
gerdten auf etwa 60 bis 700/, unserer Zuckerriibenanbau-
fliche die vollmechanisierte Ernte ermdglicht. Durch die
Zusatzausriistung E 723 wird sich der E 710 zukiinftig auch
unter extremeren Bedingungen einsetzen lasscn, da die
Reinigungswirkung der hier vorgesehenen neuen Baugruppen
des Képfroders bedeutend wirksamer ist als bei den E 710/1
bis E 710/3. Da es sich um keine Neuentwicklung handelt,
wird die Eigenmasse der Maschine erhdht, was zwar fir die
Arbeit der Maschine kein Nachteil ist, da sic ja auch eine
Triebachse besitzt, allerdings auch nicht als vorteilhaft an-
gesprochen werden kann, da die Maschine dadurch material-
intensiver wurde.

Der Praxis bleibt weiterhin der Vorteil, die Riiben nicht nur
auf dem Wagen sondern bei besonderen Umstinden neben
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Tafel 3.  Kostenvergleich

Am Verfahren betei- mittlere Be- Ab- Repa-  Gesamt-
ligte Maschinen und  Leistung triebs-  schrei- ratur- koslen
Schlepper kosten  bungen  kosten

h/ha DM/ha DM/ha DM/ha DM/ha
RS 01 4 E 710/4 mit .
RS 14/30 4+ Hénger 4,0
RS 14/30 4+ T 163 mit 111,50 GG, — 110, — 287,50
RS 14/30 4+ Hiénger 2:5
RS 01 4 E 710/3 4,0
RS 14/30 4+ T 163/Blatt
m. RS 14/30 4+ Hinger 2,5 126, — 63, — 134, — 323, —
RS 14/30 4 T 163/Riibe
m. RS 14/30 4+ Hinger 3,0
RS 01 4 E 710/1 4,0
RS 09 4+ T 274 mit
RS 14/30 4+ Hinger 5,5 181, — 65, — 139,— 385, —
RS 09 4+ T 270 mit
RS 14/30 + Hiénger 3,75

dem Blatt auch wieder in Schwaden ablegen zu kénnen. Der
Wagenkopfroder E 710/4 bzw. die Zusatzeinrichtung E 723
ist unseres Erachtens eine berechtigte und sinnvolle tech-
nische Losung einer Riibenerntemaschine, die das &kono-
mische Ernten der Zuckerritben unter den meisten der bei
uns zur Riibenernte iiblichen Bedingungen erméglicht. Wird
eine E 710 élterer Produktion mit der Zusatzausriistung
versehen, wird dariiber hinaus ihre Ausnutzung bis zum

Dipl.-Landw. H. MAINZ und
Dipl.-Agrarékonom K. BAU*

Mit der Entwicklung und Einfithrung des Zuckerriibenernte-
verfahrens ,,System BBG* unter Einsatz des Lingsschwad-
képfroders E 710 und entsprechender Ladebénder fiir Riiben
und Blatt wurde eine Vollmechanisierung der Zuckerriiben-
crnte moglich. Unter optimalen Einsatzbedingungen (Boden
und Witterung, Geldndegestaltung und Arbeitsorganisation)
ist mit einer erheblichen Ersparnis an Arbeitskriftestunden
je Hektar gegeniiber dem herkéminlichen Pommritzer Ver-
fahren zu rechnen. Nach TISCHLER [1] zeigt die Gegen-
iiberstellung des Arbeitsaufwands bei verschiedenen Arbeits-
verfahren (Summe von Ernte und Laden ohne Abfuhr) bei
Unterstellung einersmittleren Leistung von 2,1 ha der E 710/1
und der Ladebinder in 10 h folgende Abstufung: 1. Pomm-
ritzen (dreireih. Gespannképfer und dreireihiger Roderich
E 415) 120 AKh/ha (1009,); 2. Lingsschwadképiroder
E 710/1 ohne Einsatz der Ladcbinder 83 AKh/ha (699%,)
und 3. Lingsschwadképfroder E 710/1 einschl. Einsatz der
Ladebdnder 50 AKh/ha (420/,).

Trotz dieser Vorteile bestitigt in vielen Fillen die Praxis
nicht diese wesentlichen Einsparungen, da auf Grund der in
vielen LPG und VEG gegebencri Unvollstindigkeit des
Maschinensystems und der oftmals ungiinstigen Einsatz-
bedingungen fiir das festgelegte Maschinensystem der Arbeits-
aufwand in groflen Grenzen von 70 bis 170 AXh/ha [2]
schwankt. Einmal zeigen sich u.a. besondere Schwierig-
keiten durch den holien Schlepperbedarf bei Anwendung
dieses Systems, der von UNGER [3]-unter Beriicksichtigung
gleichzeitiger Abfubr von Riiben und Blatt mit Hilfe ge-
trennter Ladebidnder bei cinem Aufwand von 77,5 AKh/ha
mit sieben Schleppern angegeben wird. Das wiirde zum Bei-
spiel fiir die LPG des RTS-Bereichs Grobers (Bezirk Halle)
bei 12 zum Einsatz kommenden IX 710 und sofortiger Durch-
fithrung aller Folgearbeiten bedeuten, dafB} fiir den Zeitraum
der Zuckerriibenernte allein dafiir 84 Schlepper gebunden
waren.

Bereits daraus ergibt sich zwangsliufig die zeitliche Tren-
nung der Rodearbeiten und der Bergung des Erntegultcs.
Das hat zur Folge, dal} die Flichen nicht rechtzeitig von
Riiben und Blatt gerdumt werden, die Nachfolgearbeiten
sich stark verzégern und somit Ertragscinbuflen fiir die nach-

* Institut fiir Mechanisierung der Hochschule fiir Landwirlschaft Bern-
burg und. RTS Gribers. .
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Zeitpunkt der ohnehin durch den Verschlei bedingten Aus-
sonderung nach etwa sieben Lebensjahren erhéht.

6. Zusammenfassung
Wihrend der Erprobungseinsitze mit dem Wagenképfroder
E 710/4 bzw. der Zusatzeinrichtung E 723 zum Liangsschwad-
képfroder-E 710 in den Jahren 1960 und 1961 wurden eine
Reihe Messungen und Untersuchungen angestellt. Es wurde
im Beitrag niher auf die Qualitit der Erntearbeit, auf den
Aufwand, auf die entstehenden Kosten und die Organisation
des Einsatzes eingegangen. Danach ist festzustellen, dal} sich
beim Einsatz oben genannter Maschine bzw. Zusatzein-
richtung in der Zuckerriibenernte gegeniiber dem Lings-
schwadképfroder E 710 sowie der zum Verfahren gehorigen
Auflader in bezug auf die Qualitdt des anfallenden Ernte-
gutes und der Méglichkeit der Direktverladung von Riiben
aber auch hinsichtlich der Wirtschaftlichkeit — ausgedriickt
in dem Bedarf an AKh/lha und MotPSh/ha sowie den ent-
stehenden Kosten — bei guter Organisation der Ritbenabfulir
Vorteile ergeben.
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Riibenernte. Deutsche

Probleme beim Einsatz des Lé&ngsschwadképfroders E 710
mit angebauten Ladebédndern

folgende Frucht und bei frithem Einsetzen des Frostes (1961)
bei den noch vielfach in Schwaden liegenden Zuckerriiben
auftreten.

Ferner ergeben sich Schwierigkeiten bei der Durchfiihrung
des Aufnehmens der Riibenschwade mit Ladern, die bei
Trockenheit (hoher Klutenbesatz des Schwades) und bei
Niederschldgen sehr schnell ihre Einsatzgrenze erreichen und
in den meisten Betrieben aus diesen Griinden iberhaupt
nicht zum Einsatz kommen. Dies ist um so problematischer,
als auch in Schlechtwetterperioden entsprechende Mengen
Riiben anzuliefern sind, die danr oftmals unter gréften
Schwierigkeiten und hohem Aufwand bei geringer Traglihig-
keit des Bodens (Strukturschiden) geladen und abtranspor-
tiert werden. Hieraus muB der Zwang zur teilweisen Zwischen-
lagerung abgeleitet werden, da wir auch in der nahen Zukunft
nicht damit rechnen diirfen, daf} die anfallenden Riiben sofort
von den Fabriken bzw. von der Reichsbahn abgenommen
werden kénnen, unsere Felder jedoch schnell gerdumt werden
miissen [4].

.Neben dem Verzug bei den Erntearbeiten und der Durch-

fithrung der Herbstfurche ergeben sich beim Einsatz des £ 710
auch erhohte Verluste bei den Zuckerriiben. Nach REIN-
BOTH [5] kénnen beim Einsatz der Lingsschwadképiroder
folgende Verluste auftreten:

1. Rodeverluste (Wurzelbruch, Riibenbeschidigungen 6 bis
159/, .

2. Verluste durch zu tiefen Képlschnitt 6 bis 149/, nnd

3. Verluste durch Austrocknung und Transpiration.

Die Verluste der ersten bciden Gruppen werden vor allem
von der Arbeit der Rode- und Képfeinrichitungen bestimmt,
die nur begrenzt beeinfluit werden kénnen. Die Atmungs-
verluste jedoch hingen von der schnellen Zufiihrung der ge-
crnteten Riiben zur Verarbeitung ab. Die hichsten Atmungs-
verluste treten bei Lagerung der Riiben in Schwaden oder
kleinercn Ilaufen auf, wobei die Intensitit der Atmung mit
steigender Temperatur zunimmt und bei siebentigiger
Schwadlagerung 149, Masseverlust verursachen kann [5] [6].

Aus den angefiihrten Griinden erscheint es am giinstigsten,
sowohl die Riiben als auch das Blatt in einem Arbeitsgang
durch zweci am I 710 angebaute Ladebédnder zu bergen.
Untersuchungen von KIECK und SCHMIDT ([7] sowie
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