Da aus unseren LPG und Staatsgiitern nach und nach groflere
Einheiten mit 1000 bis 1200 ha entstehen, erscheint der Ein-
salz von Einzweckpfliigen vorteilhaft. Also nicht der vielseitige
Einsatz des standardisigrten Rahmens mit der Umbaumaglich-
keit des Pfluges von mehreren Kérpern zu einem Kérper oder
Austausch von Pflugkérpern mit verschiedener Arbeitsbreite.
Im Gegenteil, die Einzweckpfliige sollen_im praktischen Ein-
salz keinen Arbeitsaufwand der Traktoristen fiir den Pflug-
umbau erfordern; diese Anderung ist bereits in der standardi-
sierten Reihe inbegriffen und wird gleich in der Fabrik vor-
genommen.

Aul diesen Grundlagen wurde eine standardisierte Scharpflug-
reihe entworfen; sie enthdlt vier Anbaupfliige (Zweischarpflug
2-PN-30-M mit 60 cm, Dreischarpflug 3-PN-30-M bzw.
3-PN-35-M mit 90 wund 105 em sowie Fiinfscharpflug
5-PN-25-M mit 125 cm Arbeitsbreite), ferner drei Anhinge-
pfliige (Dreischarpflug 3-PZIK-35 M mit 105 cm, Vierscharpflug
4-PZ-35 M mit 140 cm und Sechsscharpflug 6-PZ-25 M mit
150 cm Arbeitsbreite). Als Muster gilt der Pllug 3-PN-35 M,
Arbeitsbreite je Korper 35 cm, Arbeitstiefe bis 27 cm. Der
Pflugrahmen ist in Rohrkonstruktion ausgefiihrt, die Pflug-
korper sind aus StahlguB gefertigt, ihre I onstnuktion ermdg-
licht den Austausch des Streichbleches vom Universaltyp gegen
die Kulturform oder Wendelform.

Die Tiefenverstellung erméglicht eine stufenlose Tiefgang-
einstellung im Bereich von 6 bis 27 cm. Nach unseren Erfah-
rungen ist sie fiir den praktischen FEinsalz nicht unbedingt
erforderlich. Eine Stufentiefeninderung von jeweils 2 cm im
gleichen Bereich wiirde vollig geniigen. In der Produktion
wiirde dieses Verfahren eine bedeutende Vereinfachung und
Verbilligung bringen.

Kleinere Abweichungen zeigt der Zweischarpflug 2-PN-30-M
(mit Schar von 30 ¢cm Arbeitsbreile, Tiefgang bis zu 24 cm).
Diese Konzeption der Standardisierung erméglicht, die Einzel-
teilmenge von Amnbaupfliigen auf 150 Stiick zu beschriinken.
Sie entspricht auch dem Schlepperpark und den Arbeitsbedin-
gungen in der CSSR.

Auch die Konzeption fiir die Auhingepfliige wurde festgelegt.
Sie gelten als voriibergehende Typen, weil dabei aus Produk-
tionsgriinden gleiches Fahrwerk und gleiche Einstellorgane wie

Eine neve Kartoffellegemaschinenbaureihe in der CSSR*

Das Kartoffellegen erfolgte in der CSSR bisher mit den Kar-
loffellegemaschinen SI-2, SK-4 und 4-SBIK-62,5. Diese Maschi-
nen erfiillen zwav im allgemeinen die agrotechnischen Forde-
rungen, ihre Konstruktion ist jedoch veraltet, fiir die Bedie-
nung sind 1 bis 2 AK notwendig, sie stellen zudem hohe phy-
sische Anspriiche, besonders beim Ausheben der Furchenzieher
und Zudeckscheiben. Die Maschinen beschidigen die Kartof-
feln beim Auslegen betrachtlich, die Transportgeschwindigkeit
ist niedrig. Beim Arbeiten mit Radschleppern auf Hingen
rutschen sie bereits bei 10° Neigung ab. Im Neigungsbereiclt
von 10 bis 14° miissen die Kartoffeln von Hand gelegt werden,
was ungkonomisch ist und viel Handarbeit erfordert.

In diesem Jahr wurden Prototypen einer neuen Kartolfellege-
maschine gepriift, die in der Landmaschinenfabrik Agrostroj in
Roudnice n. L. gebaut werden und fiir die Serienfertigung im
Rahmen der Mitgliedstaaten des RgW auch fiir die DDR, VR
Polen und andere sozialistische Linder vorgesehen sind. Die
Basis dieser Baureihe bildet die zweireihige Kartolfellege-
maschine 2-SBN-62,5 (Bild 1), die fir 30-PS-Radschlepper be-
stimmt ist (in der CSSR Zetor 3011 Major). Durch die Verbin-
dung von zwei 2-SBN-62,5 mit einem gemeinsamen Rah-

* Diskussionsbeitrag auf dem internationalen Iriilhjahrsseminar ,Kartoffel-
bestellung und Pflege®, Mai 1962.
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bei den frither gefertigten Anhéngepfliigen verwendet wurden.
Die iibrigen Pflugteile (Rahmen und Arbeitsorgane, deren Be-
festigungen wsw.) decken sich vollstindig mit den Anbau-
pfliigen. Dadurch wurde die Einzelieilanzahl auf 400 Stick
gegeniiber [riiher 900 gesenkt. 80 dieser Einzelteile kann man
ohne jede Verinderung mit den Anbaupfliigen austauschen.

In den Vorschligen fir eine stufenweise Abdnderung von
Anhingepfliigen wird auch Ersatz des Hebeautomaten durch
eine Hydraulik dhnlich wie bei den Anhingepfliigen der DDR
vorgesehen. Die Verwendung von Rohren fiir den Rahmen
bringt eine Gesamteinsparung an Material bei der standardi-
sterten Pflugreihe in Héhe von= 25 9.

Auch in bezug auf die Technologie der Fertigung wirkt sich
die Standardisierung vorteilhaft aus. Als Beispiel sei hier der
Vergleich mit einem Dreischarp{lug alter Bauart angefiihrt.
Wenn wir den beim alten Pflug erforderlichen Gesamuarbeits-
aufwand mit 100 %, festlegen, dann ergibt sich fiir den neuen
Pflug, nach Einfithmng der neuen Technologie (Fertigungs-
maschinen mit Einzweckverwendung, Halbautomaten und
Automaten) eine Senkung bis auf 56 9. Diese Ersparnisse
machen sich auch im Preis der Pfliige bemerkbar.

Lin weiterer Vorzug dieser neuen standardisierten Reihe ist
die Einengung des Materialsortiments, von den urspriinglichen
42 Rahmenprofilen sind nur noch zwei Grund- und drei Hilfs-
profile erforderlich, die sich lediglich durch die Rohrwanddicke
unterscheiden.

Wihrend der praktischen Erprobung wurden Pflige dieser
standardisierten Reihe unter allen vorgesehenen Bedingungen
eingesetzt. Sie befviediglen in bezug aufl die Iestigkeit, ent-
sprachen den an sie gestellten agrotechnischen Forderungen
und wurden deshalb fir die Fertigung der Nullserie empfohlen.

Die standardisierle Pflugreihe beeinfluite aucli die Siandardi-
sierung -der iibrigen Bodenbearbeitungsgerite. Schon jetzt wird
an der standardisierten Grubberreihe gearbeitet. Ebenso liegen
auch reale Voraussetzungen fiir dic Stantlardisierung der Rad-
stelleinvichtungen und des Raddurchmessers fiir Anbaugerite
vor. Da bei den Anbaw- und Anhingeplligen sowie den
Grubbern die gleiche Rahmenkonzeption angewandt wird,
kann dies auch fiir die Einstell- und Aushebemechanismen in
Betracht gezogen werden. A 4882

Ing. K. HUBALEK, VUZS,
Chodov bei Prag

men entsteht die vierreihige Anbau-Kartoffellegemaschine
4-SBN-62,5, die fiir Kettenschlepper ab 40 PS gedacht ist (die
eine geniigende Stabilitiit in ausgehobenem Zustand der Kar-
tolfellegemaschine aufweisen; z. B. die DT-54 A mit Hydraulik
oder der Allradschlepper D-4 K aus Ungarn oder andere). Fir
Radschlepper, die zwar geniigend Zugkraft, jedoch zu geringe

Bild 1. Zweireihige Anbau-Kartoffellegemaschine 2-SBN-62,5
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Bild 2.
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Vierreihige Aufsaltel-Kartoffellegemaschine 4-SBP-6
bei der Arbeil

0

Fenkstabilitit bei angebauten Maschinen aulweisen, ist die
Aulsattel-Kartoffellegemaschine 4-SBP-62,5 (Bild 2) entwickell
worden. Sie basiert aul der Anbaumaschine und ist hinten mit
vwel Lufiridern — als Spornriider ausgebildet — vérschen.

Das Vorderteil ist mit einem ITilfscahmen an der Dreipunkt-
aulhiingung befestigl.

Iine weilere Maschine dicser Reihe ist dic Anliiingemaschine
4-SBZ-62,5 (Bild 3) fir schwere Bedingungen, unter denen
Radschlepper nicht mchr arbeiten kénnen. Sie ist fir Ketten-
schlepper ohne Dreipunkiauthiingung bestimmt. Die 4-SBZ-62,5
hat sich in der Praxis gut bewiilirt und basicrt aul der Auf-
saltelmaschine, die durch cine mechanische Auslichevorrichtung
vervollstiindigt warde.

Mit wenig Avbeitsaulwand kann die vierrcihige Maschine in
zwel zweireihige Anbaumaschinen umgchaut werden, um auf
grofien Neigungen, unebencm Geldnde, Vorgewende u. a. arbei-
ten zu konnen. Die zweireihige Maschine ist fiir die Arbeit am
1lang bis zu 14° Neigung ciusetzbar, die vierreilnge fiir Nei-
gungen von 8 bis 10°. Alle Maschinen sind it ciner IHang-
lenkung ausgeriistel, dic aus cinem Rad mit einem 120 mm
hohen Spurkranz besteht. Dieses Rad ist zwischen den Lege-
organen fir je zwei Reihen angeordnet und treibt die Greifer-
rider iber eine Kupplung an. Die der ITangneigung entspre-
chende Einstellung des Rades nimmt der Trakiorist iiber cinen
Hebel vor,

Alle Maschinen arbeiten vollautomatisch, auch die vierreihige
Anhiingemaschine wird nuv vom Trakloristen bedient. Die
Kartolleln fallen in die vom IFurchenzieher gezogenen Rinnen
und werden von 1Liulelkorpern oder Scheiben zugedeckt. Die
I'urchenzicher schalfen eine lockerve I'urche oline Bodenverdich-
tungen. Die Scharc sind gegen Steine durch einen mnegativen
Auflaulwinkel geschiitzl. Zwei Verkingerungslliigel sorgen fiir
die sichere Uberliihrung der Kartoffeln vom Greiferrad in dic
IFurche.

Bild 3.

ierreihige Anhiinge-Kartoffellegemaschine 4-SBZ-62,5
in Transportstelluny

Dic Zudeckwerkzcuge sind an Parallelogrammen aufgehiingt,
wodurch eine gute Bodenanpassung und eine gleichmaBige
Arbeitstiefe gewihrleistet sind; bei groflerem Widcrstand (z. B.
Steine) weichen sie nach oben aus. Auf. Wunsch werden statt
der 1Taufelkorper Scheiben gelielert. Als Legevorrichtung dient
cin Greilerrad, das vom [iillungsstand des Vorratshehiliers
weitgehend unabhiingig ist, so daff man an Hingen arbeiten
kann. Die Zulithrung der Kartofleln erfolgt durch einen Schiit-
lelboden zwischen den Greiferriidern. Das Schiitielblech be-
wirkt, daB beim Zulaul in den Schipfraum keine Stauungen
auftreten und die Kartolfeln infolge ihrer Eigenmasse hinein-
rollen. Line stets gleichmiiBige TFillung ist dadurch gewiihr-
leistet. Zur Iontrolle «der Maschine braucht der Traktorist
nicht nach hinten zu blicken, da thin die Tfunktion der Greiler
durch eine elektrische Signaleinrichtung am Schalibrett des
Schleppers angezeigt wird (die Lampen der Signaleinrichtung
zeigen leergebliebenc Greiler an). Dicse Einrichiung verhindert
aroflere Fehler ducch Icergewordene Vorratsbehilier und
Blockierungen im Schiépfraum. Die Arbeitsqualitat wéhrend
der Laborversuche weist dic Tafel 1 aus (April 1962). Bei Ver-
wendung sauberen und einwandfrel sortierten Saatguts werden
die agrotechnischen IForderungen gut erfiillt. Mit der Legeein-
richtung lassen sich auch geschnitlene Kartoffeln auslegen. Dic
Legeabstande kann man leicht durch Wechselriider im Ketten-
antrieb zwischen Bodenvad und Greiferrad veriindern. Die
Abstiande in der Reihe sind in den Weiten 21, 25, 30, 35 und
40 cm einstellbar. Die Legeriider arbeiten bis zu einer Ent-
nahmefrequenz von 360 Kartofleln/min einwandfrei, so daf} in
Abhingigkeit vom Legeabstand mit Geschwindigkeiten von
4,5 bis 8,5 km/h gearbeitet werden kann. Damit dst die Grund-
lage fiir Leistungen von 0,4 ha/h bet zweireiligen Maschinen
und von 0,8 ha/h bei vierreihigen Maschinen gegeben. Bet
guter Arbeitsorganisation und sonstigen guten Bedingungen
kénnen diese Leistungen noch iiberschritten werden. Der Vor-
ratsbehilter falli 180 kg bei zwei Reihen und gestatiet cine
Legestrecke von rd. 500 m. Die vollstindige Entlcerung des
Vorratsbehdllers wihrend der Arbeit ist ohne griéfiere Lege-
fehler méglich. Der Zulauf zu den Schiillelblechen und damit
zu den Greiferridern ist je nach IKartoffelgrofie einstellbar. Der
Rahinen der Legemaschine ist aus Blechwalzprofilen gefertigt,
die eine gute Festigkeit bel geringer Ligenmassce gewihrleisten.

Die hydraulische Betiligung der Aushebecinrichtung eviibrigt
die Bedienungshebel [iir Iurchenzieher, Zudecker und Schei-
benantrieb. Dadurch lie sich die Gesamtmasse der zweireihi-

Tafcl 1. LErgebnisse der Laborprifung der Kartoffellegemaschine
2-SBN-62,5. Rundes bis rundovales Saalgut mit 35 bis 55 mm
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gen Maschine auf weniger als 320 kg. die der vierreihigen aul
=~ 0680 kg senken (dic gegenwiirliz verwendelen Maschinen
sind um =~ 50, schwerer). Der Ruhimen dev vierreihigen
Maschine ist so konstruiert, dall er neben der normalen Rei-
henentlernung von 625 em auch fitr Reihenentlernungen von
60 und 70 exin verwendbar ist. Aul Wunsch wied eine zusiilz-
liche Diingersircueinvichtung gelicfert. Der Diinger gelangl
durct ein Rohr in die legerinne; cine besondere Scharform
sorgt daliir, da3 ev vor dem Auslegen der’ Kartoflel mit ctwa
3 em Erde bedeckt wird. Zur Reinigung der Diingecinrichtung
kann das gesamie Aggregal mit Hilfsrahmen abgenommen
werden. '

Mot Verwendung dev neuen Maschinen wird gleichzeitig eine
neue Arbeitsorganisation zum 1%illen der Vorrawsheliilier cin-

Ing. LF. SNJEGOWSKI,
Moskau

Itir die chemische Schidlingshekiimplung gibt es in der UASSR
mehr als 70 Maschinentypen, dic sich entweder bereits im
prakiischen TFinsatz belinden oder in dic Praxis eingeliihrt
werden, In diesemt Rahmen kann jedoch nur eine kurze Be-
trachtung ciniger der wichtigsien Spritz- und Stiubemaschinen
crfolgen, dic entweder in besonderem MaBe tvpisch sind oder
durch die Originalitit ihrer konstruktiven Auslithrung und
technologischen Wivkungsweise besonders aullallen,

Die Anbau-Spritzmaschine ..OSsSchi- 15

wird an den 16-PS-Geriitetriiger .DWSsSch-16" angebaut uund
besitzt [iir dic Bespritzang von Hacklhucht-Feldkulturen ein
mit Diisen versehenes querlicgendes Sprithrohr (Bild 1) und
[av den Einsatz in Girten mil niedrigem Baumbestand zwei
Spritzrohre, Der Behiilier [alit 750 £ and ist eince geschweillle
viereckige Konstraktion mit nach unten gewslblem Boden, an

Bild 1. Aubau-Sprilzmaschine ,08sSch-157 aul dem Geriilelrager
SDWSsseh-16+

den cin Absetztopl mit Gewinde-AblaBstoplen angeschweif3t
15t An der Tlinterwand des Behiiliers befindet sich iiber emer
Skala ein durch eine Welle mit cinem im Behilterinneren be-
findlichen Schwimmer verbundener Zeiger zur Anzeige des
[liissigkeitsinhalts. Darunter ist cine mit 893 U/min rotierende
schilfsschraubenférmige Mischvorrichtung angeordnet.

Die Spritzinaschine hat eine dreizylindrige Tauchkolbenpumpe
mit guBeisernem Gehiuse, die iber ein Getriebe von der
Schlepperzaplwelle angetrieben wivd und 85 [/min fordert.
liin doppeltes Reduzierventil im Réhrensvstent der Sprilz-
maschine (Bild 2) wird im Herstellerbetrich mit einer Hillte
auf den maximalen (kritischen) Druck eingestellt, wihrend die
andere Hillle zur Regelung des Arbeitsdrucks withrend des
Sprilzens dient.

Das Leichtbau-Sprithrohr hat cine Arbeitshreite von 15 m, die
duflersten Rohrstiicke werden von Stiitzriidern getragen. Dic
Garlenspritzrohre sind mit einer Dreifachdiise und einem duvch
einen Handhebel zu betitigenden Ventil versehen. Dice Drei-
fachdiisse wird aul das Spritzrohr aulgegeschraubt und liBt
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eclithel. Hierfiir ist ein besonderer, am Kartolfelvorratswagen
angebrachter Behiilter vorgesehen, aus dem die Kartoffeln in
die Vorratsbehiilier der legemaschine gekippl werden, wo-
durch nur geringe Hilfszeiten notwendig sind. Das [illen der
Behiilter erfolgt wiihrend der Legearbeit. Der Arbeilsprozel}
wird also nur durch 2 AKX — Traktorist und Ililfskealt auf dem
Hiinger — durchgeliihet, dic stindig ausgelastel sind. Die
skonomischen Kennzahlen licgen wesentlich giinstiger als bei
den bisherigen Maschinen. ISrreichl wird dies durch Einsparen
der besonderen Bedienungsperson aul der Maschine, durch
griBere Beweglichkeit der Maschine selbst und durch kivvzere
Hilfszeiten. Dadurch werden dic I'lichenleistung win =~ 25 9
erhoht und die Koslen gesenkl. Die Arbeitsproduktivitit erhiht

sich bet TFiillung dber Zwischenbehilter auf das. Doppelte.
A 4884

Neve Spritz- und Stdubemaschinen in der UdSSR

sich durch eine Einfachdiise ersclzen. Die Spritzmaschine hat
cine Ligenmasse von 400 kg.

Die Anbau-Geblisespritzmaschine .,OPW™

ist [iir mittelstarke Schlepper aunsgelegt und wird von der
Schlepperzaplwelle angetrieben. Sie dienl der einscitigen Be-
spritzung von Giirlen mit einer Gartensprithvorrichtung und
von Feldkulturen mit einem horizonlalen Diisen-Sprithvohr.
Die Garlensprithvorrichtung ist am Geblisegehiiuse befestigl
und besilzt drei Gruppen vou Sprithdiisen, die unter verschic-
denen Winkeln zuv Horizonlalen angeordnel sind. Die Spriih-
diisen (Mundstiicke it auswechselbaren Scheiben) sind  auf
Keiimmern angcordnet, deren Verbindung mit der Druck-
leitung tiber Gummischliimche hergestellt wird.

Tiir die Feldarbeit erselzt man die Gartensprihvorrichtung
durch das horizontale Diisen-Sprithrohr mit 13 m Arbeitsbreite.
Jede der'45 Sprihdiisen ist mit einem cigenen Filter versehen.
Der Behilter faBlt 1200 £, ist recueckig gestaltet und befindet
sich auf einem Rahmen, der von zwei Luftreifen getragen
wird.

Die Maschine hat eine drecizyvlindrige Tauchkolbenpumpe mit
ciner Idrderleistung von 80 [/s. Das Radialgebliise (drdert
11500 m3/l; die Eigenmasse der Spritzmaschine betrigt 850 kg.

Die Geblise-Spritzmaschine .,OW-3“

hat eine schmale Form, wird an Schlepper mittlerer J.eistung
angehiingl und ist [ir den Einsatz in Weingiirten and Strauch-
obsigiirten bei Reihenabstiinden von 1,5 bis 3 m bestimmit. Die

Bild 2. Sicherheits- und Reduzierventil





