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Bild 2. Warmluft-Trocknungsanlage fiir Feuchlmais oder -getreide; Direkt-
heizung; Stundenleistung bei 5 %, Feuchteentzug 1 t; Ulverbrauch
25 kg/h; Luftmenge 25000 m3h. Als Ventilator dicnt ein Heu-
beltftungsgebliise.
a 60 cm Anschiiltung, b Einschiittéffnungen, ¢ 60 cm Aushebung,
d Siebboden, e Trockenboden, f Schieber, g Gosse fiir den
Schneckenférderer, h Schneckenférderer zum Wagen

Zur Trocknung von Kérnermais

geniigle die Kapazilit der angefiihrien Lagerhaustrockner nicht,
weil der Mais velativ mehr Zeil zur Feuchteabgabe benitigt als
das Getreide und hierzulande im Schnitt mit 33 %, Wasser-
gehalt anfillt. Zur Ergénzung baute man — nur fiir Mais bzw.
Brot- und Tultergetreide — geeignele einfache Anlagen als
Schrigrostivockner nach Bild 2 und in der Art besonders ansge-
fihrter Zentralrohrtrockner. Lelztere weisen eincn speziell gro-
Ben Durchmesser des Luftzufithrungs-Siebrohres auf, um mit
der Druck-Charakteristik der Heubeliftungsgeblidse und ihrem
geringen Strombedar[ auszukginmen. Die resultierende

Schichtstiirke von max. 60 cm konnte nunmehr in der notwen-
digen intensiven Art durchliiftet werden. — Die Bemessung der
Anlagengréfle erlolgte mach der Leistung eines Maismih-
dreschers oder Pickers und war [iir 12 Tages-Trocknungsstun-
den ausgelegt. Als Heizeinrichtung dicnen Brenner fir Mittel-
Heiz6l und in Einzelfillen offene Kokskorbe. Man leitelr die
mil I'aischlaft vermengten Brenngase direkt durch die Kérner-
schiittung. Bei beiden Typen ist Fiillen, Leeren und evil. Um-
stechen mit wenig Handarbeit méglich.

Beliftung von Zuckerriiben

AbschlieBend soll die Vielseitigkeit der verwendeten Heubelif-
tungsgebldse am Beispiel 7 m hoher Vorratsstapel von Zucker-
ritben in den Zuckerfabriken demonstriert werden. Zwecks
Liiftang und Kiihlung von je 1000 kg Zuckerriiben wurden je
Stunde 25 m? Luft zngeblasen. Das ist ein weit grofleres Lualt-
quantum als bisher zugelithrt worden war. Gegeniiber den
frither iiblichen Zentrifugalventilatoren hohen Gegendruckes
hat die Nutzung von Niederdruck-Axialliiftern den Erfolg ver-
bessert, man komint mit 1/; der bisher notwendigen Antriebs-

. kraft aus. Unsere dahingehenden Uberlegungen [uBiten auf der

Kenntnis der in mittelméBig verschinutzien Riibenstapeln zu
erwartenden Lufltwiderstinde, der in diesem Ifall giinstigeren
Charakteristik der Liifter und dem Schluf3, daf} in der Riiben-
schiittung vorhandene, geschlossene Erdhorizonle auch von
einem dreimal héheren Druck nicht iiberwunden werden
kénnen.

Die vier erstgenannten Ventilatortypen entsprechen den An-
spriichen sehr vieler Zweige der landwirtschaftlichen Konser-
vierungsheliiftung und konnten so zum nahezu allgemein

giiltigen Standard werden.
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Moderne Technologien der Getreideernte

Ing. J. MALER*

Entscheidend fiir die Getreidcerntemethode ist die I'rage der
Riumung und Verwendung des Strohs. Mit Riicksicht auf
den Bedarf an Stroh ist z: Z. bei uns die Rdumung des Strohs
vom Feld und die Einlagerung in den Zentren der tierischen
Produktion der einzig richtige Weg.

Im Hinblick aul dic komplexe Mechanisierung ist Hacksel-
stroh am vorteilhaftesten, auch wenn in unseren Landwirt-
schaltshetrieben infolge Fchlens geeigneter Mechanisierungs-
cinrichtungen noch einige Jahre PreB- und Schoberstroh
verwendet wird. ITickselstroh ermoglicht aufler der kom-
plexen Erntemechanisierung ein mechanisches Entmisten und
und Aufladen, Ausbreiten und Einackern des Dungs.

Die moderne Technologie der Getreidecrnte beruht auf zwei
grundsitzlich unterschiedlichen Konzeptionen :

a) Mihdrescher : direkter Mihdrusch und auch Zweiphasen-
ernte. Grundsitzlich ist diese Technologie gelost ;

b) Mahhiicksler als wichtigste Maschine. Diese Technologie
mull besonders in ihrer Leistungsfihigkeit noch weiter
entwickelt werden.

1. M&hdrescherernte mit Strohhéickselung

Da das gehidckselte Stroh am vorteilhaltesten ist, mull auch
die Mahdrescherernte dementsprechend vervollstiindigt wer-
den. Bei dieser Technologie kann man das Stroh entweder mit
einem selbstiandigen Hicksler oder it einem am Mih-
drescher angebauten Hicksler schneiden. Im ersten Fall Lt
der Mahdrescher das Stroh auf Schwaden liegen. Anschlie-
Bend wird das Stroh von cinem Hécksler aufgenommen. Erst

* Forschungsinstitut fiir Landtechnik Repy bei Prag (Leiter: Ing. M.
PREININGER) ;
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(Zur Problematik der Hdackselwirtschaft)

durch den Miahhécksler ist es méglich, den Arbeitskriifte-
bedarf zu senken, die Leistungsfihigkeit zu erhéhen und die
Forderung nach der komplexen Technologie zu erfiillen. I7iir
die Praxis sind die Erfahrungen mit der Strohriumung mit
Hille eines einfachen Mihhickslers, GroBraumwagens und
eines Lntladeplatzes sehr wertvoll.

Die Forschung aul diesem Gebict wurde durch den Bau von
Funktionsinustern weiter vorangctrichen. Vor allen Dingen
wurden ein einfacher, kombiniertcr Schlegethiicksler, Grofi-
raumwagen mit 45 m3 Inhalt sowic cin Entladeplatz gebaut,
auf dem man die GroBraumwagen ohne Handarbeit entleercn
und das Stroh auf einen Schoher beférdern kann. Die Arbcits-
versuche mit diesen IFunktionsmustern, die im Jahre 1961
aul den Giitern der LPG Stodulky durchgefihrt wurden,
haben bei der Strohrdumung die theoretischen Voraus-
setzungen voll und ganz bestitigt. Der neue einfache Schle-
gelhacksler hat auch unter ungiinstigen Bedingungen, z. .
bei einem durchwachsenen Schwad, das Stroh sicher auf-
genommen.

Zu diesem Zweck wurden im vorigen Jahc im VUZT, Repy,
mit zwei Typen von Entladeplitzen (Bild 1 und 2) Versuche
durchgefiihrt. Auf dem Entladeplatz liuft der technologische
Vorgang wie folgt ab :

a) Entleeren der GroBraumwagen mit einem System von
Forderern ;

b) Dosieren des Hackselgutes mit Dosicrwalzen ;

¢) Linlegen in ein System von Férderern.

1.1. Rampenlose Entladestelle

Die Rampe ist hier (Bild 1) durch drei Rechenférderer ersctzt
worden. Mit ihrer Hilfe wird das Hiickselgut aus dem Wagen

Agrartechnik - 12, Jg.
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Bild 1. Entladeplatz mit Rechenférderern

heransgezogen. Dic senkrecht zur Achse des herangefahrencn
Wagens angeordneten Rechenforderer wurden etwas ge-
neigt, so daB sie nicht nur das Hickselgut aus dem Wagen
entladen sondern auch bis zu einer Hohe von etwa 70 cm
fordern. Von diescr Héhe féllt das Hickselgut auf einen
Langsforderer herab, tiber den der Hicksel zur Dosiervor-
richtung gelangt. Sie besteht aus drei horizontalen Kamm-
walzen, die sich gegeniiber dem Vorschub des Lingsférderers
in entgegengesetzter Richtung drehen. Der Hiicksel fallt auf
ein Forderband durch, das das Gut zum Geblise weiter
transportiert.

1.2. Entladeplatz mit Rampe

Dieser Iintladeplatz (Bild 2) wird vornehmnlich unter giin-
stigen Terrainverhiltnissen angewendet. Auch bei festem
Einban der Entladestelle kann man so verfahren. Dic Be-
dingung, dal} die Auffalirten nur leicht ansteigen diirfen, um
den Transporttraktor nicht stirker zu belasten, bleibt jedoch
bestelien. Die Konstruktion ist der vorhergehenden dhnlich,
hier wurden lediglich die zufiihrenden Rechenférderer durch
die Rampe ersetzt. Der Hicksel wird aus dem Wagen direkt
auf zwei Lingsrechenférderer entladen, mit denen er zur
Dosicrvorrichtung (im Fiilltrichter) antransportiert wird.

Beide Entladestellen wurden fiir die Entlecrung von Grol-
raumwagen mit einemn Volumen von 45 m3 errichtet. Der
wichtigste Vorteil dieser Entladestellen besteht darin, daf
der Wagen aul cinmal entleert werden kann. Damit sind dic
Stillstandszeiten der Wagen unbedeutend. Bei den Versuchen
wurden Wagen mit hydraulischer und anch pneumatischer
Kippvorrichtung untersucht. Beide Lésungen- beseitigen die
letzte Ilandarbeit beim Lntleeren der Wagen mit mechani-
scher Kippvorrichtung — das Drehen der Kurbel.

Danmit wurde die neue Technologie der Getreideernte, dic
aufl dem Miihdrescher aufbaut, endgiiltig abgeschlossen. Das
komplexe Maschinensystem dieser Technologie erfillt die
-grundlegenden I'orderungen ; es ist leistungsfihig, komplex
und fiir mehrere Zwecke anwendbar, es ermoglicht, die Ar-
beitsproduktivitit zu erhthen und die direkten Kosten zu
senken.

2. Die Erm.e mit dem Mdahhdcksler

Der Grundgedanke dieser Konzeption, die ihre Berechtigung
nur unter der Voraussetzung hat, dall wir das Stroh mit
einfahren, besteht darin, die schwer bewegliche Erntema-
schine durch eine einfache zu ersetzen und den Schwerpunkt
der Arbeiten auf stationdare Anlagen zu iibertragen.

Daher widmen wir unsere Aufmerksamkeit in der Forschung
jetzt dieser zweiten noch ungelésten Konzeption, die auf dem
Mihhicksler beruht.

In der Erntekampagne 1961 haben wir Versuche durchge-
fiilirt, die darauf gerichtet waren, insgesamt vier stationire
Systeme im Betrieb zu erproben. Dabei wurden schon vor-
handene Maschinen bzw. solche benutzt, deren Entwicklung
in den Betrieben beendet ist (Dreschmaschinen, Hicksler),
die urspriinglich aber fiir andere Techuologien gedacht waren.

2.1. Die Technologie und die im Jahre 1962 verwendeten Ma-
schinen

Samtliche Tlichen wurden mit einem selbstfahrenden
Schwadmiher ,,0Oliver‘ angemiht. Die Getreideflachen wur-
den it dem Schwadmiiher ZRZ-305 gemiéht und auf Schwad
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Bild 2.

Entladeplatz mit Ramnpe

gelegt. Es handelt sich hierbei um einen Anhingeschwadini-
lier, links schneidend, mit einer Schnittbreite von 3050 mm ;
erist fiir den Traktor Z-25 bestimmt.

Mit Hickslern (s. Talel 1) nimmt man dann das Getreide aus
dem Schwad aul, es wird gehickselt und in Groflraumwagen
gefordert.

Der Transport des gehiickselten Getreideguts vom Feld zur
stationidren Anlage erfolgte in Grofraumwagen (Tafel 2).
Die Wagen wurden durch IGppen (unter Ausnutzung der
Rampe) und durch den beweglichen Boden auf dem Entlade-
platz (Tafel 3) entleert.

Das gehickselte Getreidegut gelangte so langsam in die Do-
siervorrichtung, die aus dem Haufen regelmiBig kleine Men-
gen des Hickselgutes entnahm und dem Einlegeforderer zu-
fihrte.

Der Einlegeforderer transportierte das dosierte Hackselgut
entweder in den Vorabscheider oder direkt in dic Dresch-
maschine. :

Bemerkenswert ist, daB die Korner aus den Aliren schon zu
909/, und z. T. noch dariiber beim Hickseln ausgedroschen
worden sind. Die Aufgabe der Vortrennung besteht darin,
das freie Kornergut noch vor dem Dreschen der Reinigung
zuzufithren (Tafel 4).

Tafel 1. Technische Daten des Mihhickslers

SRUZ-138 SRUN-150
Typ Anhingehiicksler, aul UNI-Fahrgestell
rechts schneidend aufgebaut,
links schneidend
Schnittbreite {mm)] 1380 1520
Masse [kg) 1700 1925
Hiickselrad
Durchmesser [mm} 1000 1200
Drehzahl [min-1] 600 ... 700 600
Messerzahl 2.--6 2---6
Schaufelzahl 6 6
Tafcl 2. Technisehe Daten der GrofBraumwagen
Typ 18,5 m3 45 m3 45 m3
VUZT VUZT Brandys
Betidtigung
der Kippvorrichtung von Hand hydraulisch pneumalisch
Tragkraflt [Mp] 3,5 5 5
Masse (kg] 1670 2650 2750
Abmessungen [mm}
Hohe 2900 3600 4300
Breile 2400 2500 2500
Linge 3950 7000 6500
Tafel 3. Technische Daten des Entladeplatzes
Typ DoDs-5 DoDs-4,5 DoDs-7 VUZT
Herstellung Serien- Versuchs- Versuchs- Funktions-
fertigung  muster muster muster
Masse [kg] 2 2200 2800 2000
Rollboden
Breite (mm] 6700 4500 7380 2500
Liinge [mm] 5200 5800 6000 7500
Anzahl dor Forderer 3 4 6 2

Antrieb [kW] 5,5 5,5 5,5 6,8
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Bild 3. Stationiirc Anlage I; @ Rampe, b Entladevorrichtung Do Ds — 5,

¢ Dreschmaschine MAR-90, d pncumatischer Firderer, ¢ Stroh,
[ Hicksel

Zum Ausdrusch der noch in den Ahren verbliebenen Kérner
wurden stationire Dreschmaschinen (Tafel 5) benutzt, die
urspriinglich fiir die Binderernte bestimmt waren. An ilinen
wurden kleine Umbauten vorgenommen.

Der Kérnertransport von der Sortierwalze auf den herange-
fahrenen Hinger erfolgte mit einem Schnecken- oder Kratzer-
forderer.

Das Stroh fiel gemeinsam mit der Spreu aus dem Schiittler
in einen selbstindigen pneumatischen Férderer, der das Gut
zum Schober transportierte.

Die Anordnung der untersuchten stationiiren Anlagen ist aus
den beigefiigten Bildern (3, 4, 5 und 6) ersichtlich.

2.2. Die Leistungsfihigheit

Wihrend der Versuche wurden nach dieser neuen Technologie
etwa 200 ha Getreide geriumt. Zur Beurteilung der Leistungs-
fahigkeit seien die durchschnittlich in einer Sekunde erreich-
ten Leistungen sowoll fiir die Sammelhicksler als auch fiir
die stationiren Anlagen genannt. Die exziclten Durchschnitte
wurden aus einer groen Anzahl von Messungen gewonnen.
Die Leistung der Schwadmiher betrigt mehr als das Dop-
pelte der Leistung, die mit Sammelhiickslern zu erreichen ist.

Bild 4. Stationire Anlage M;a Rampe, b Entladevorrichtung, ¢ Rechen-
forderer, d Dreschmaschine MP0-90 mit Vorabscheider, e pneu-
matischer Forderer, f Stroh, g Koérner )
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Tafel 4. Téchnische Daten des Vorabscheiders

Typ k MPO-90 k MU-110
Masse [kg] 350 400
Sehiittler tasten[Orinig tasten[érmig
Anzahl 4 4
Gesamt(liche [mm] 1250 x 3000 1320 x 3050
Gracpelsiebéffnungen 14 14
Kurbelwelle
Lxzenter [mm] 50 50
Drchzabl [min-!] 220 ' - 225
Tafel 5. Technische Daten der Dreschmaschinen
Typ MAR-90 MPO-90 MA-110 MU-110
mit Vor- mit Vor-
abscheider abscheider
Masse [kg] 3300 3600 4200 4600
Antrieb [kW] 25 25 © 30 30

Tafel 6. Die Leistungen der einzelnen Maschinen in ciner Sekunde

Maschine Leistung [kg/s]
im
Durchschnitt maxiinal
Mihhécksler
SRUZ-138 1,63 2,21
SRUN-150 1,94 3,06
stationdire Antage z
MAR-90 0,41 0,61
MPO-90 mit Vortrennung 1,06 1,28
MA-110 1,33 1,80
MU-110 mit Vortrennung 1,38 2,80

Tafel 7. Ubersicht iiber die Untersuchung der Hickselernte

Kennziffer dic im Jahre dic [ur die
1961 erreichten weiteren Jahre

Ergebnisse gesteckten Ziele

1. Leistung [kg/s]

Schwadmiiher 3 3
Sammclhicksler 5 3
stationdre Anlage MU-110 1,5 5...6
2. Komplexe Mechanisierung [%,] 100 100
3. Mchrzweck-Anwendbarkeit nur fiir Hiilsenfriichte,
Getreide Olsaaten
4. Arbeitsqualitit
Makrobeschadigung [} 3...5 1
Mikrobeschédigung [%] 10 ... 35 1...2
Kornverluste auf demn Feld [%)] 6 2
Kornverluste auf der stationéren
Arbeitsstelle [%)] Ly:42 0,5
5. Arbeitsproduktivitiit
(Koeflizient) 1 2...3
G. Direktkosten [Kcs/ha] 280 ... 350 100 ... 150

Die angefiithrte Maximalleistung bezieht sich auf die Bearbei-
tung der Menge eines Grofraumwagens.

2.3. Kornverluste auf dem Feld

Die Koraverluste beim Mihhickseln betrugen auf dem Feld
im Durchschnitt =&~ 6%,. Dieser Prozentsatz umfaft auch die
natiirlichen Verluste durch Ausfall sowie die Verluste, die
vom Schwadmiher und dem Sammelhicksler verursacht
wurden. Den entscheidenden Einfluf3 auf die Gesamtverluste
hat jedoch der Mihhicksler. Hier entstechen die Verluste vor
allen Dingen durch die Aufnahmevorrichtung, durch Un-
dichtigkeiten und das Durchblasen. ’

Agrartechnik - 12. Jg.
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Stationiire Anlage 1II; a Entladevorrichtun.g, b Rechenforderer,
¢ Dreschmaschine MU 110 mit Vorabscheider, d pneumatischer
Forderer, e Stroh, f Hiacksel, g Korner

Bild 5.

24. Kornyerluste in der stationdiren Anlage

Die Kornverluste in den stationdren Anlagen werden auBer
von der gegebenen Sekundenleistung auch durch das Korn :
Strohverhiltnis in den einzelnen Dosiermengen beeinfluf3t.

Wird das nach der Dreiphasenernte eingebrachte Getreide
ausgedroschen, so kommt es oft zu extremen Verhiltnissen.
Die Dreschmaschine passieren entweder Dosiermengen, die
iiberwiegend Korn oder umgekehrt Dosiermengen, die tiber-
wiegend Stroh enthalten. Zu bestimmten Augenblicken sind
also die einzelnen Sortiermechanismnen mit der doppelten
Kornmenge belastet wie sie die maximale Sekundenleistung
vorsieht. Nehmen wir z. B. ein Korn : Strohverhaltnis des
Erntegutes von 1 :1 an, so kann sich dieses Verhéltnis in den
einzelnen bearbeiteten Dosiermengen von 1 : 0,1 bis 0,1 : 1
dndern.

Diese Abweichungen im Korn : Strohverhaltnis der einzelnen
Dosiermengen werden verursacht

a) durch den Mihhicksler — beim FFérdern in die GroBraum-
wagen fliegt das Korn weiter und konzentriert sich somit
im hinteren Teil des Wagens,

b) durch die GroBraumwagen — die Erschiitterungen der
Wagen wihrend der IFahrt vom Feld verursachen eine
Schichtung des Iorns im Hickselgut. Das gehickselte
Stroh wirkt dabei wie ein Raumsieb.

Die bisherige Konstruktion der Entladevorrichtungen kann
diese Schichtung nicht beseitigen. Bei den z. Z. vorhandenen
Dreschmaschinen entsprechen weder die tastenfsrmigen
Schiittler noch das Spreusieb und die Reinigungseinrichtun-
gen den Eigenschalten des Hickselgutes (dem verdnderlichen
Korn : Strohverhiltnis).

In Bild 7 wurde die Abhingigkeit der Verluste vom Durch-
gang und vom Korn : Strohverhiltnis dargestellt, wie sie bei
der Dreschmaschine MU 110 mit Vorabscheider bei Messun-
gen mit Gerste ermittelt wurden. Die Kurve a entspricht den
Dosiermengen mit einem Korniibergewicht. Auch bei einem
normalen Durchgang sind die Verluste recht groB. Die dritte
Kurve ¢, die vom Standpunkt der Verluste am giinstigsten
erscheint, entspricht den Dosicrungen mit einem Stroh-
iibergewicht. Die Kurve b stellt ein normales Korn: Stroh-

Bild 6. Stationire Anlage I1V; @ Rampe, b Entladevorrichtung VUZT —
Getreide, ¢ Ilcchenforderer, ¢ Tuchférderer, e Dreschmaschine
MA 110, f pneumatischer Férderer, g Stroh
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verhiiltnis dar. Dieser Nachteil miiite in den zukiinftigen
Maschinen beseitigt werden. Dazu wird annihernd folgende
Lésung vorgeschlagen :

a) die Sortier- und Reinigungsmechanismen sind fir ein
Korn : Strohverhiltnis von 1 : 0,1 zu dimensionieren (bei
einer gewihlten Sekundenleistung ausgedriickt in kg/s
des bearbeiteten Getreidegutes) ; i

b) die einzelnen Kornschichten vorher trennen und das orn
dann einem besonders aulgestellten Reiniger zufiihren
(bzw. einem Ausgleichsbehilter) ;

¢) das Hickselgemisch auf dem Entladeplatz so vorbereiten,
daf} das Korn-Stroh-Verhiltnis in simtlichen Dosicrinen-
gen gleich bleibt (bei der gegebenen Sekundenleistung),

d) das Ausdreschen durch den Mihhicksler auf ein Minimum
begrenzen und dabei versuchen, schon auf dem Wagen
eine gleichmiiige Verteilung des Gutes zu erreichen.

2.5. Direkte Kosten

Bei den stationidren Anlagen mit den Dreschmaschinen MAR-
90 und MPO-90 mit Vorabschneider bewegten sich die Kosten
um 350.— IKcs je ha. Bei den stationdren Anlagen mit den
Dreschmaschinen MA-110 und MU-110 mit Vorabscheider

bewegten sie sich dagegen um 285.— Kcs.

3. SchluBfolgerungen aus den Versuchen des Vor-
jahres
Die Hickselernte mit den vorhandenen Mitteln kann man
mit Erfolg lediglich mit der Binderernte vergleichen, denn
bei einer verhiltnismiBig gleichen Leistung ist ein wesent-
lich geringerer Arbeitskriftebedarf vorhanden.
Es ist ersichtlich, daB die Héackselernte unter Verwendung
der z. Z. vorhandenen Maschinen keine speziellen Mittel er-
fordert. Die Schwadmaéiher sind auch bei der Mahdrescher-
ernte notwendig. Hicksler, Wagen und Entladevorrichtung
sind fiir den landwirtschaltlichen Betrieb bei der Einbringung
des Griinfutters unentbehrlich (abgesehen davon, daB dieser
Maschinensatz zur Einbringung des Strohs bei der Mih-
drescherernte verwendet werden kann). Die Dreschmaschinen
MAR-90 sind in geniigender Stiickzahl vorhanden (als Uber-
bleibsel aus der Binderernte).
Die einzige problematische Frage bleibt hier die Qualitit der
Arbeit (besonders die Mikrobeschidigung), die in Zukunft
von der Forschung eine auBerordentliche Aufmerksamkeit
verlangen wird. Aus den bisherigen MeBergebnissen lassen
sich allgemeingiiltige Schliisse noch nicht ableiten. Aus
diesem Grunde ist eine bestimmte Vorsicht bei der Ein-
bringung von Saatgut und:Braugerste am Platze.
Die bisherigen Ergebnisse berechtigen jedoch dazu, diese
Ernteformen mit Hilfe neuer, umgebauter Maschinen und
Mechanismen weiterhin intensiv zu untersuchen.
Gleichzeitig mit der Forschung nach neuen mechanischen
Elementen muf} jedoch eine intensive Untersuchung der
Arbeitskennziffern, besonders die der Verluste und der Be-
schidigung, erfolgen.
Die gesteckten Ziele sind in Tafel 7 kurz zusammengefaBt.
Bestand die Hauptaufgabe in den vergangenen Jahren haupt-
sdchlich darin, eine komplexe Mechanisierung zu erreichen,
d. h. jede Arbeitsoperation zu mechanisieren, so ist jetzt die
entscheidende Aufgabe darin zu suchen, ein ErnteflieBver-
fahren aufzubauen, das auf einer einfachen Erntemaschine
beruht und dabei eine geniigende Leistung und Arbeitsquali-
tit gewdhrleistet. AU 4880
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