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Die Bedeutung von Laborversuchen fiir die Prifung und Entwicklung

von Mdhdreschern#*

" Tin Vergleich der Priifungsergebnisse der an der internatio-

nalen Vergleichspriiffung 1956 in der DDR beteiligten Mih-
drescher )ief3 Probleme hervorireten, die bisher wenig beachtet
wurden. Beim Miihdrusch von Gerste unter feuchten Lrnte-
bedingungen traten z. B. beim ungarischen Mihdrescher AC-400
besonders hohe Kérnerverlusie auf. Als Ursache wurden Ver-
stopfungen des Dreschkorbgitters fesigestellt, die bei anderen
Maschinen in wesentlich geringerem Male auftralen. Eine
Klirung dieser Frage erforderte spezielle Versuche.

In Ungarn wird die Gelrcideerte neistens in 15 bis 20 Tagen
abgeschlossen. Diese kurze Zeitspanne geniigt nicht, um in
Feldversuchen ungeklirie Iragen beanlworlen zu kiénuen, es
sind weitere Versuche im Labor nach Abschlull der Ernte
erforderlich. Gegen diese Art von Versuchen besteht im allge-
meinen eine Abncigung, da man glaubt, dafl im Laboralorium
unter praxisfremden Bedingungen gearbeitel werden miisse.
Nach unseren mit siebenjihrigen I'eldversuchen im Vergleich
mit Laborversuchen gesammellen Erfahrungen kénnen auch
vomr Laborversuch aussagekriltige Jirgebnisse erwartel werden,
wenn [olgende Vorausselzungen ecfillt sind:

1. Es muf} mit einer dem praktischen Betrich entsprechenden
Durchsatzleistung gearbeitet werden,

2. das Getreide mull dem Dreschwerk kontinuierlich und
gleichmiBig zugefiihrt werden,

3. die Messung darf erst dann erfolgen, wenn die betriebs-
mifBige Belastung des betrelfenden Maschinenteils erreicht
isl,

4. [fiir die gesamle Versuchsdauer mul} die Belastung konstant
bleiben.

Eine diesen Forderungen entsprechende Untersuchungsincthode

niit den zugehirigen technischen Hilfsmitteln wurde im Institut

METFT Budapest entwickelt. Das Verfahren ermoglichl die .

Durchfiihirung von Messungen auficrhalb der Ernteperiode am
stationdr arbeilenden Mihdrescher und wird stindig ange-
wandt.

Beschickungsvorrichtung fiir Laborversuche

Auf der Grundlage eines im Jahre 1956 im IfL. Borniin besich-
tigten Zufithrbandes fiir die stationiire Beschickung von Miih-
dreschern und anderer bekannter Losungen wurde nnsere Vor-
richtung nach dem Prinzip des Magnelophonbands aulgcbant
(Bild 1). Das Dreschgut wird hierbei von einem Férdertuch
der Wanne des Midrescherschneidwerks zugeflithrt. Der

schlupllose Vorschub des Bandes wird durch eine auf die An- -

triecbswalze driickende, federbelastele Zugwalze und eine hinter
diescm Walzenpaar angebrachie Aufwickelwalze mit Rutsch-
kupplung errcicht. Der Antrieb erfolgt durch einen Elektro-
motor und ein mehrstufiges Getriebe. Das Band lduft iiber cine
181 lange Gleitbahn frei und ist an deren Ende auf eine
grofle Trommel aufgewickelt. Auf der Gleiltbahn wird das Band
mit einer der gewiinschlen Durchsatzleistung entsprechend ab-
gewogenen Getreidemenge gleichmiiBig belegt. Soll die Mef-

* Diskussionsbeitrag auf der Jahrestagung 1961 des Instituts fir Land-
technilkk Potsdam-Bornim.

TP IR

' 2 20m - e
Bild 1. Beschickungseinrichtung. a Aufwickeltrommel, b Zulihrband,

¢ Antriebsinotor mit Getriebe, d Antriebswalze, e Abwickelwalze
mit Rutschkupplung, [ Umlenkwalze, g Andriickwalze
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strecke iiber 18 m lang sein, so wird die iiberschiissige Band-
linge mit der Gelrcideschicht auf die Trommel aufgewiclelt.

Die GleichmiBigkeit der Zufihrung wurde mit Tastern and
DehnungsmeBstreilen, die im Schrigforderkanal des Miahdre-
schers angebracht wacen, tberpriift. Es zeigle sich, daB eine
gleichmiBige Beschickung der Dreschtrommel trotz guler Ver-
teilung der auf das Band aulgelegten Getreidemenge nicht
erreicht wurde. Die vom Band zugefithrten Halme wurden
von der Halmschnecke erfafit und beschleunigt an den Schrig-
forderer weilergegeben, was za einer absatzweisen Beschickung
fiihrte. Dieser Mangel konnte duvch mehrschichtiges Auflegen
des Getreides auf das Band beseitigt werden. Eine dhnliche
Schichtung wird beim Felddrusch durch die Arbeit des Miih-
werks erreicht.

LabormdBige Untersuchung zur Verbesserung der
Arbeit des Dreschwerks

Bei diesen Versuchen wurde die Siebreinigung des Mihdre-
schers entfernt. Die vom Dreschkorb und vom Schiittler abge-
schiedenen IK&rner wurden iiber Trennflichen unmiltelbar
verschiedenen Behiltern nnter der Maschine zugefliihrt, wobei
die An- und Auslaufstrecken gelrennt von den MeBstrecken
aufgefangen wurden (Bild 2).

Die Beobachtung der Vorgidnge im Dreschraum zwischen
Dreschirommmel und Dreschkorb erfolgt oplisch und wurde
durch eine Iilmkamera in Zeitlupenaufnahmen festgeballen.
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Bild 2. MeBeinrichtung fir die Korb- und Schitttlerabscheidung. a, b, ¢

Auffangkésten lir den Korbdurchgang, d lir die Abscheidung der
Uberlejtroste, e, f fir die Schiittlerabscheidung

Lin iber der Dreschirommel eingeselzles Fenster ermoglichte
in Verbindung mit zwei unter dem Dreschkorb angebrachien
Leuchtstolfrohren die I{ontrolle von zwei IKorbleistenzwischen-
riiumen in der ganzen Trommelbreite.

Wiederholte Messungen an einer Maschine mit 1070 mm
Dreschtrommelbreite zeigten bis zu einer Durchsalzleistung von
1,5 kg/s keine uennenswerle Verdunkelung des Dreschspalis.
Im Einklang mit #hnlichen Versuchen anderer Stellen wird
damit bestitigt, daB der Drusch in einem verhiltnismiBig
Jeeren Raum erfolgl. Bei einem Durchsalz von 2,5 kg/s trilt
jedoch eine merkliche Verdunkelung ein und bei mehr als
3,5 kg/s wird der Dreschkorb véllig verdunkelt. Ein leerer
Raum ist also nicht mehr vorhanden.

Die Untersuchungen zeigten, daBl neben der gleichmiifligen
Langsverteilung auf dem Band auch die Verteilung in der
Querrichtung fiir die erreichbare Arbeitsgiite von Bedewtung
ist. Befindel sich in der Milte mehr Dreschgut als an den Rin-
dern, so wird dic Belasiung der Dreschirommel in der Breite
ungleichmiiBig und die Kornabscheidung durch den Dresch-
korb verschlechtert sich. Bei Feldversuchen war dic Gleich-
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méBigkeit der Beschickung durch das Mahwerk in Querrich-
tung relativ gut, in Léngsrichtung aber unbefriedigend. In un-
regelmaBigen Zeitabstinden verdunkelt sich hier das Blickfeld
im Dreschkorb, weil die Durchsatzmenge stark schwankt.

Die Messungen ergaben weiter, dal im Laboratorium eine
grofere GleichmiBigkeit der Beschickung erreichbar ist als sie
im praklischen Betrieb erfolgt. Gehauftes Auflegen des Ge-
treides auf das Band brachte bei Laborversuchen etwa dem
I'eldeinsatz entsprechende Ergebnisse.

Eine wesentliche Feststellung dieser Versuche ist die, dal auch
vollkommen gleichmiBig aufgegebenes Getreide die Dresch-
einrichtung sehr ungleichmiiBig durchlaufen kann, wenn die
Konstruktion der Maschine unzweckmaiBig ist. Der fiir geringe
Kornerverluste erforderliche gleichmifBiige Fluf des Dresch-
gutes wird an einigen kritischen Stellen innerhalb der Maschine
gestort. Folgende Einzelheiten sind dabei von Bedeutung:

Das Dreschgut wird durch den Schriigférderer mit einer Ge-
schwindigkeit von 2 bis 3 m/s zur Dreschspalte transportiert
und in dieser auf 10 bis 16 m/s beschleunigt. Ist der Beschik-
kungsraum, d. h. der Teil zwischen Férderer und Dreschspalie,
nicht so konstruiert, daff die Schicht nahezu halmweise be-
schleunigt wird, so zieht die Trommel absatzweise groBere
Mengen zusaminenhiingender Halme ein, und die Trommel-
belastung wird stoBweise erhsht. Sehr wichtig ist, daf der
Schrigférderer auf die Halme eine zuriickhaltende Wirkung
ausiibl. Dadurch wird die Trommel gezwungen, die Halme
einzeln aus der zugefiihrten Schicht herauszuziehen, was zu
einer Auflockerung in der Lingsrichtung fithrt und eine aus-
gleichende Beschickung bewirkt. Wird die Geschwindigkeit des
I'srderers mit der Absicht gesteigert, den Durchsalz zu er-
hohen, so nehmen die Ausdrusch- und Schiittlerverluste zu.
Das init groBerer Geschwindigkeit zur Dreschspalte geférderte
Getreide wird dann gehiuft abgenommen und in dicker Schicht
durclt den Dreschspalt gefordert. Hierdurch verschlechtern sich
Ausdrusch und Abscheidung der Kérner durch den Korb. Nach
unseren Messungen lidBt sich ein guter Ausdrusch und eine be-
fricdigende Kornabscheidung bei einer Férdergeschwindig-
keit von etwa 2,3 m/s erreichen.

Der Dreschkorb ist nicht nur ein Dreschorgan, sondern er ist
das wichtigste Abscheideelement fiir die ausgedroschenen Kér-
ner. Unsere Versuche zur Steigerung der Iornabscheidung sind
noch nicht abgeschlossen, Feldversuchsmessungen stehen noch
aus. Die mit dem Strolischiittler gemeinsam gefundenen Ergeb-
nisse beweisen jedoch, daB die iin Laboratorium ausgearbeite-
ten Losungen der OrdnungsgréBe nach im praktischen Einsalz
bestitigt werden.

Auf Grund der in der Vergleichspriilung 1956 am Mihdrescher
AC-400 festgestellten Mingel erfolgten einige spezielle Unter-
suchungen der Dreschtrommel. Sie wurden im Labor durchge-
fithrt und in Feldeinsdtzen kontrolliert, wobei der Mihdrescher
ZM als Vergleichsmaschine diente. Iis zeigte sich eine sehr
unterschiedliche Arbeit des Dreschwerks beider Mihdrescher,
deren Ursache auf Unterschiede in der Konstruktion und der
Polsterung der Schlagleisten zuriickzulithren ist. Die Auflage-
MNiche der Schlagleisten stelit beim ZM senkrecht auf dem
Trommelradius, beiin AC-400 dagegen ist die Schlagleiste um
8° in Drehrichtung der Trommel geneigt (Bild 3). Durch die
Form der Polsterleisten und die Neigung der Schlagleisten
verbessern sich das Einzugsvermégen und die Dreschwirkung
beirn AC-400 erheblich, so daf3 die Ausdruschverluste nur etwa
50 %, derjenigen vom ZM betragen. Andererseits nehmen aber
infolge des schnellen Einzuges durch die Dreschirommel beim

ACU- 400

b Polsterleiste
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Bild 3. (links) .Verschiedene Ausfithrungs-
formen der Dreschtrommet. a Schlagleiste,

Bild 5. Gesamtkornerverluste
such). a Serienmaschine, b Maschine mit
geiindertem Korb und Schiitiler

AC-400 die Verluste durch nicht ausgeschiedene Kérner mit
steigendem Durchsatz stark zu, so daB die Gesamtverluste nur
unter giinstigen Bedingungen kleiner bleiben. Die Getreideart
becinfluflte hierbei den Charakter und die Verteilung der Ver-
luste nicht (Bild 4).

Untersuchungen am Strohschittler

Da die Arbeifsgiite des Dreschkorbs die Héhe der Schiittler-
verluste beeinflufit, wurden spezielle Laborversuche it Stroh-
schiittlern durchgefiihrt. Auf einem separaten Priifstand wurde
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Bild 4. EinfluB der unterschiedlichen Dreschtrommelformen auf die Kor-
nerverluste (Feldversuch)
— . — Gesamtverluste, —— — — Schiittlerverluste, ——— Aus-
druschverluste

{feine Linien = ZM Trommel, fette = ACU-400 Trommcl)

die Abscheidefdhigkeit der alten Schiittler (Bauart S-4) und
der neuentwickelten (Bauart ACU) durch Aufgabe einer be-
stimmten Kdrnermenge auf die Strohschicht untersucht, wobei
die abgesiebten Iorner in 14 untergestellten Behiltern ge-
sammelt wurden. Bei dem alten Strolischiittler blieben bei
einer dem Durchsatz von 2,5 kg/s entsprechenden Schiittler-
belastung 29 9, der Kérner im Siroh, bei dem neuen nur
8,5 %. Nachpriifungen in Ieldversuchen ergaben bei beiden
Schiittlern, die nacheinander in dieselbe Maschine eingebaut
wurden, den Labormessungen entsprechende Schiittlerverluste

(Bild 5). In beiden Tiillen nahmen die Verlusie bei einer be-

stimmten Schichtdicke, bei der das Stroh den Raum iiber dem
Schiittler ausfiillte, infolge der verringerten Schiittlerwirkung
in gleichem Male rasch zu.

Es wurde bereits darauf hingewiesen, dal3 die Arbeitsgiite des
Schiittlers eng mit der Kérnerabscheidung durch den Dresch-
korb zusammenhiingt. Die primire Aufgabe ist daher in der
Erreichung einer hohen Abscheidung durch den Dreschkorb
zu sehen, um die Anforderungen an den Schiittler so gering
wie moglich zu halten. Da Messungen am Dreschkorb einen
verhiltnismiBig hohen Aufwand erfordern, wurde von LAJOS
CSUKAS vorgeschlagen, anstelle der voin Korb abgeschiedenen
Kérner die aul den Schiittler gelangten zu messen. Der Schiitt-
ler wird ausgebaut und durch ein Iérdertuch ersetzt, das das
von der Dreschiromme! kommende Stroh-Kérner-Spreugemisch
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aufnimmt und abfiihrt. Diese Methode ist einfach und 14Bt sich
auch bei I‘eldversuchen anwenden. Da die Messung bereits
hinter der Dreschtrommel erfolgt, entfillt die Notwendigkeit
einer Anfillstrecke, was bei Laborversuchen von Vorteil ist.
Der Betriebszustand der Dreschtrommel wird bereits mit dem
Einlaufen des Getreides in den Dreschspalt erreicht, wihrend
bei Messungen mit nachfolgendem Schiittler mehrere Sekunden
vergehen, bis dieser mit der betriebsméBigen Strohbedeckung
arbeitet. Wird auch die Reinigung einschlie8lich Ahren- und
Kérnerelevator in die Messungen einbegriffen, wie dies bet
Feldversuchen meist der I'all ist, kann eine Anfiillzeit bis zu
20 s erforderlich werden, bevor der belriebsm#Bige Zustand
aller Arbeitselemente erreicht ist. Fiir Labormessungen wird
also .eine erhebliche Getreidemenge zusilzlich benotigt. s ist
‘daher zweckmiBig, die I{orner nicht erst am Kornertank, son-
dern bereils an der unteren Kornerschnecke vor dem Llevator
aufzufangen und auch den Ahrenriicklauf an der unteren
Ahrenschnecke abzunehmen. Das Ergebnis der Messungen
wird durch diese Art der Abnalime nicht oder nur so gering-
fiigig verdndert, daB die Differenzen vernachlissigt werden
konnen. Der Getreideverbrauch je Messung sinkt jedoch be-
triichtlich,

Die Avufteilung des Getreideflusses im Mdhdrescher

Aus den Mittelwerten einer groBen Anzabl von Messungen
iiber die Aufteilung des Ilusses im Méihdrescher ergibt sich
folgendes Bild: Von der durch den Forderer mit 100 %, Dresch-
gut beschickten Dresclitromimel gelangen rd. 60 9, auf den
Schiittler und 40 9, durch den Dreschkorb auf den Kurzstroh-
boden. Vom Schiittler werden ein Viertel =159, der zuge-

fiihrten Menge abgeschieden, so daf} insgesamt 559/, in die -

Reinigung flieBen. Von dieser Menge kommen 119, in den
Kurzstroh- und Spreuvauslauf, rd. 44 %, gelangen in den Kor-
nertank. Diese Verteilung wird maBgeblich durch die Ausbil-
dung des Beschickungsraums, der Dreschtrommel und des
Dreschkorbs, der Strohleiltrommel sowie des Uberleitrostes
und der Schiittler bestimmt. Die durch den Ahrenclevator
zuriickgefithrie Menge wirkt, wenn sic auBergewdhnlich grol3
ist, cbenfalls auf die Verteilung ein.

Bei den nach der bisher gebriuchlichen Methodik durchge-
fithrien Feldfunkuionsprifungen werden fiir die Kérner nur
drei MeBwerte ermittelt (ausgedroschcne Kornermenge, Kéruer-
verluste im Stroli und Kéruerverluste in der Spreu bzw. im
Kurzstroh). Uber den Kérnerflull im Mihdrescher selbst kann
keine Aussage gemacht werden; beim Vergleich von zwei Ma-
schinen ist nicht festzustellen, ob das bessere Resultat der
einen Maschine durcl: ein einzelncs Arbeitselement oder durch
die summarische Wirkung inchrerer Arbeitselemente verur-
sacht wird. In Laborversuchen konnte dagegen ein vollstin-
diges Schema fiir den KoérnerfluB aufgestellt werden (Bild 6).
Die Kérnerabscheidungen des Dreschkorbs wurden dabel in
vier und die des Sirohscliittlers in drei I'raktionen gemessen.
Auf Grund der so gewonnenen Erkenntnisse iiber die inneren
Vorgiinge ist eine treflende Beurteilung des Mihdreschers
moglich.

Bild 6.

Koérnerflu in der Maschine. A Kornverlust im Stroh, B Korn-
verlust in der Spreu, C Reinigung, D im Ahrenelevator riick-
gefiihrte Menge; a Schrigférderer (100 %), b Dreschtrommel
(105 %), ¢ Schiittler (20 %), d Kurzstrohtisch (85 %), e Reinigung
(103,5 0/o), f Auslauf Ahrenelevator (5 %), g Kérnerbunker (98,5 %),

i Verlustkorner im Stroh (0,9 %), i Verlustkdrner in der Spreu.

0,6 %)
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Die Auswirkung und der Anwendungsbereich der
Laborversuche

Die Labormessungen ermoglichen eine detaillierte Analyse der
Arbeitsweise det Maschine, ergeben Hinweise fiir die Verbesse-
rung einzelner Arbeitselemente und fithren dadurch zu einer
Steigerung der Arbeitsqualitiit des M#hdreschers. Den Beweis
erbrachien [Feldversuche 1960, bei denen eine Maschine, deren
Dreschkorb und Schiittler nach den Ergebnissen unserer Labor-
versuche geindert wurden, der Serienmaschine betrdchtlich
iiberlegen war. Mit Hille der dargelegten MeBmethoden ist es
daher moglich, Konstruktionsteile z. B. des Dreschwerks im
Laboratorium funktionell zu tberpriifen und die Entwicklung
auf Grund der Labormessungen zu {érdern. Derartige spezielle
Untersuchungen an Arbeitselementen sind bei der Priifung von
cinfachen Maschinen wie Siimaschinen, Diingersireuern, Pflanz-
maschinen usw. allgemein gebriuchlich. Bei Maihdreschern
wurden sie bisher nicht durchgeliihri, obgleich sie bei diesen
hochwertigen Maschinen von gréBier Bedeulung sind.

Die Auswertung der Internationalen Mihdreschervergleichs-
prifung 1960 zeigte, daBl die bisherige Priifmethode zu einer
einwandfreien Beurteilung der Maschinen niclit ausreicht und
daB eine neue Methodik ausgearbeitet werden mul}. Besonders
stérend wirkt sich die Abhingigkeit der Feldfunktionspriifung
von den Witterungsverhiltnissen und den biologischen Ein-
salzbedingungen aus, die eine Priifung aller Maschinen unter
gleichen Arbeitsbedingungen selten zuldfit. Die Laborfunktions-
priiffung erméglicht es, die Dreschwerkspriifung unter wesent-
lich giinstigeren Bedingungen ohne Bindung an die Welterlage
anch auBerhalb der eigentlichen Ernteperiode durchzufiihren,
und dabei einzelne Konstruktionsteile nach Bedarf detailliert
zit priifen. Auf Grund unserer Erfahrungen iiber das Messen
in Labor wird fiir kiinftige Mahdreschervergleichspriifungen
folgender Vorschlag unterbreitet:

1. Feststellung der Kornerverluste an der komipletien Ma-
schine in der bisher iiblichen Weise bei drei Belaslungs-
stufen (1,6; 2,5 und 3,5 kg/s) und einer Wiederholung (An-
filllzeit 15 s, Mefzeit 15 s, benoligle Getreidemenge rd.
460 kg).

2. Messung der Korbabscheidung nach Ausbau der Schiittler
und Einbau eines I'6rderbands bei folgenden Duwrchsitzen
(1,6; 2,5; 3,0; 3,5 und 4,0 kg/s). (Anfiillzeit 0, MeBzeit 4s,
bendtigte Getreidemenge 120 kg).

Aus diesen beiden MeBergebnissen wird das Getreidefludia-
gramm aufgestellt, das als Grundlage fiir die Beurteilung dient.
Daneben ist es notwendig, die Empfindlichkeit des Dresch-
werks gegeniiber ungleichmiBiger Beschickung zu untersuchen.
Das Zufiihrband wird periodisch gehiiuft mit Getreide belegt
in der Art, da} die fir 5 m Bandlinge und Belastungen von
25; 3,5 und 4 kg/s erforderliche Getreidemenge gleichmifig
auf zwei Haufen im Abstand von 1,5 m aufgegeben wird. Bei
einer Wiederholung werden fiir diesen Versuch 170 kg Ge-
ireide benétigt. Unter Beriicksichtigung der Probemessungen
sind fiir die Laborpriifung einer Maschine ungefihr 900 kg
Getreide erforderlich.

Die Reinigungsverluste sind im Vergleich zu den an den
Strohschiittlern auftretenden Verlusten nicht so bedeutend, dal}
spezielle Messungen gesondert durchgefiihrt werden miissen.
Solange eine ausfiihrbche Methode fiir die Priifung des Reini-
gungswerks nicht ausgearbeitet ist, konnen niitzbche Informa-
tionen iiber die Arbeit der Reinigung durch die Messung und
Analyse der aus dem Ahrenclevalor gewonnenen Getreide-
mengen erhalten werden.

Durch kollektive Arbeit miissen wir die fiir die Landwirtschaft
der sozialistischen Liinder sehr wichtige Aufgabe, die Arbeits-
giite der Mahdrescher zu verbessern, gemeinsam zu 16sen ver-
suchen. Einfache, aber wnfassende und voll durchentwickelie
Priifverfahren, dic griindliche Erkenninisse iiber dic Wirknngs-
weise der einzelnen Arbeitselemente verinitteln und Grund-
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Ing. W. ROSEL*

Ergebnisse der Priifung eines Kartoffelsammelroders

fir schwierige Einsatzbedingungen

Im Jahre 1961 wurden auf Veranlassung der Regierung der
DDR 10 Kartolfelsainmelroder MIF 711 von Massey-Ferguson
— die als Sammelroder fiir schwierige Einsatzbedingungen be-
zeichnet werden — importiert, um sie auf ihre Eignung unter
den Bedingungen der DDR zu priifen.

In der landwirtschafilichen Praxis hat diese Maschine, die
auch 1961 und 1962 aul der Leipziger Messe ausgestellt war,
wegen der angekiindiglen Eignung als Sammelroder fiir schwere
Boéden und vor allem auch wegen der einfachen Bauart zu
Diskussionen im Vergleich zum Sammelroder E 675 gefithrt.
Ls erscheint daher zweckmiBig, die Lrgebnisse der Priifung
dieses Sammelroders zur Diskussion zu stellen, da sie nach-
weisen, dafl auch diese Maschine die Forderungen beziiglich
der Sammelernte auf schweren Béden unter sozialistischen
Produktionsbedingungen noch nicht erfiillt.

1. Durchfiihrung der Prifung und MeBverfahren

Zur Kartolfelernte 1961 wurden dem Institut fiir Landtechnik
Potsdam-Bornim 10 Kartoffelsammelroder MI°711 zur Prii-
fung iibergeben.

Da diese Maschine aul Grund ihres Arbeitsprinzips einen
Sammelroder fir Béden mit hohem Beimengungsanteil dar-
stellt, erfolgt ihr Einsatz und die Priifung vorwiegend auf stein-
haltigen Sandbéden wund stark klutenden Lehmbéden. Die
Einsatzstellen und die Einsatzverhilinisse sind in Tafel 1 zu-

sammengefalt. AuBlerdem beinhallet diesc Tafel die mit den
einzelnen Maschinen erreichten Kampagnelcistungen.

Arbeitsvergleiche mit unserem Sammelroder E 675 sollten die
Vor- und Nachteile der beiden Maschinentypen unler diesen
erschwerten Linsatzverhilinissen kliren. Dabei wurde der
I 675 bewuBt weit iiber seine Finsalzgrenze hinaus eingesetzt.
Die Priifung erfolgte nach der Methodik und den MeBverfah-
ren zur Priifung von Kartoffelsammelrodern des Instituts fir
Landtechnik (5]. '

Im folgenden soll in gekiirzter Form iiber die hauptsichlich-
sten Priifergebnisse berichtet werden.

‘2. Maschinenbeschreibung

Der Sammelroder MF 711 (Bild 1) dient zum Roden von Kar-
toffeln in Dammkultur. Das Erntegut kann wahlweise abge-
sackt oder iiber ein zusitzlich anbaubares Iérderband auf
einen neben dem Sammelroder fahrenden Anhinger verladen
wenden (die Priifinaschinen waren mit einem Absackstand
ausgertustet).

Die Hauptbaugruppen des MF 711 sind:
Rodescheibe, Fris-Siebrad, Leitrolle, Férderrad, Auslese-
scheibe, Absackvorrichtung (oder Verladeband), Rohr-
rahmen mit Fahrwerk, Gelenkwellen und Getriebe, Be-
dienungs- und Reguliereinrichtungen.

Tafel 1. Einsatzstellen und Einsatzergebnisse der Kartolfelsammelroder MF 711 wihrend der Priifung 1961

Lfd. Nr. Einsatzstelle Antriebsschlepper Bodenarten Geliindeneigung abgeerntete Flache
(%] (ha]
1 Brahmenau ; Priifgruppe der MTS 1TM 533 IS ... L < B s 25 13,8
2 Feldberg ; Priifgruppe der MTS ITM 533 15 ... sLt <5...2 16,8
3 Golzow ; Priifgruppe der MT8S RS 14/30 L e T <5 5,
4 Lauterbach ; Prifgruppe der MTS ITM 533 1S ...sL <5...15 3,9
5 Lauterbach ; Priifgruppe der MTS 1TM 533 IS ...sL <5...15 5,4
6 Schonberg ; Priiffgruppe der MTS I'TM 533 IS oo 11 <5 25,6
7 GroB-Lisewitz ; Institut fir Pflanzenziichtung ITM 533 1S ... L <5 17,0
8 Weimar ; Erprobestelle des MDW RS 14/30 KA? KA 1,08
9 Rheinsberg ; MTS RS 14/30 KA KA 5,0
10 Prag-Repy ; Staatliche Priifstation Massey-
der CSSR® Ferguson 35 sL 8 ... 15 8,1

! Die Kartoffelkrautbestdnde waren z. T. griin und iippig, in der Mehrzall jedoch geschlagen und vertrocknet oder abgestorben. Einige Schliige waren
verunkrautet. Die Lehm- und Tonbdden neigten zu starker Klutenbildung, die Sandboden wiesen hohen Stcinbesatz auf.

2 keine Angabe 3 Funktionsversuche und technische Untersuchungen
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lagen fiir eine sichere Beurleilung und notwendige Weiterent-
wicklung der Maschine ergeben, konnen wesentlich dazu bei-
Lragen.

Zvusammenfassung

Es wurde iiber ein im Institut fir Landmaschinen MEFI in
Budapest entwickeltes Verfahren zur Durchfiithrung der Funk-
tionsprifung des Dreschwerks von M#hdreschern im Labora-
torium berichtet. Das Verfahren vereinfacht die bisherigen
I'eld-Funktionspriifungen, es kann unabhingig von der Wetter-
lage und der Ernteperiode durchgefithrt werden und ermég-
licht die spezielle Untersuchung einzelner Arbeitselemente.
Aus der an Beispielen aufgezeigten systematischen Unter-
suchung der Funktionstiichtigkeit von Dreschirommeln, Dresch-
kérben und Strohschiittlern ergeben sich wertvolle Unterlagen
fir den Konstrukteur bei der Weitereniwicklung des Mih-
dreschers.

AbschlieBend wird auf Grund der Arbeilen eine verbesserle
Priifmethodik fiir die Vergleichspriifungen von Mahdreschern
unter Anwendung der Labor-I'nnktionspriifung vorgeschlagen.
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4 davon 3,0 ha als Yorratsroder 5 internationale Vergleichspriiffung 1961

Der MIT711 ist als Aufsattelmaschine fiir den Massey-Ferguson-
Schlepper und fiir den in Jugoslawien in Lizenz gebauten
ITM-Schlepper ausgelegt. An Radschlepper anderer Typen um
30 MotPS mit einer Hydraulikanlage la8t sich die Maschine
ebenfalls anpassen. Die Sieb- und Férdereinrichtungen werden

* Tostitut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim der Deutschen Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin. (Leiter: Dipl.-Landw. H. KUHRIG).

Bild 1. Kartoffelsammelroder MF 711
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