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Die Runkelriibenernte mit dem Ldngsschwadkopfroder E 710

1. Allgemeines

Neben der Lésung technischer und pflanzenbaulicher Pro-
bleme gall es, die Lignung der Runkelribensorten fiir die
maschinelle Rodung mit dem Langsschwadkspfroder I 710 zu
dberpriifen, da zwiscien den cinzelnen Sorten erhebliche
Unterschiede bestehen. So sind die Massenriiben (z. B. ,Alla®)
wesentlich wasserreicher als dic Gehalls- und Tutterzucker-
riitben, aullerdern haben sie ein weniger [esles Fleisch. Daraus
“ergibt sich auch ein wunterschiedlicher Schnittwiderstand.
Hiermit steht dic erforderliche Standfestigkeit des Riiben-
korpers un Zusammenhang. Auch die Wuchshéhe der Riiben-
kérper iiber dem Boden, die Riibenkopfbreite und der Blatt-
ansalz weisen so groBe Unterschiede auf, daB es nolwendig
erschien, alle Sorten speziell zu iiberpriifen (Bild 1).

Aus dem zur Verfiigung stehenden Sortiment der DDR wur-
den aufler den zugelassenen Sorten ,Alla“, ,Para“ und , Wald-,
manns Futterkrafl” noch einige aussichtsreiche Neuziichtungen,
wie ,Kleinwanzlebener Stamm 6824, ,Waldmanns Stamm
268% und , I'riedrichswerther Stamm 5491%, in die Uberpriifung
einbezogen. Dic Sorien ,Rote Walze” und ,Dilana® waren
nicht im Versuch. Wegen ihres verbreitelen Anbaues wurden
jedoch entsprechende Rodungen vorgenommen, so dall anch
von diesen einige orientierende Lrgebnisse vorliegen (Tafel 1).
Dankenswerter Weise stellten sich fiir die Versuchsdurchfiih-
rung im Jahre 1961 das VEG Kampf, VEG Saatzucht Fried-
richswerth, VEG Saatzucht Schéndorf, Lehr- und Versuchsgut
des Instituts firr Pfllanzenziichtung der Karl-Marx-Universilit
Leipzig in Wachau und das VEG Prenzlau Augustenfelde zur
Verfiigung.

Das Hauptaugenmerk beim Einsatz des Lingsschwadkopf-
roders £ 710 war zuniichst auf dic Képlarbeit gerichtet. We-

Bild 1. Runkelribenernte mit £ 710

Tafel 1. Ergebnisse der Kopfarbeit bei der Runkelriibenernte mit demn
Langsschwadkopfroder £ 710

Sorten und Stamme auB.Versuch

Sorten
: e — A

Kop(bild Ew HE Lo B 9 o«
e s g 35 %2 3% 38 g5 &

2 & 25 A an 25 =7 3
Nicht gekopft,
umgestoBen [%] 2,0 40 11,8 16,3 35 56 30 7,11
gekopft,
umgestoBen [%] 1,0 3,0 40 55 08 1,0 3,2 4,0
schlecht gekoplt
im Boden stehend {%] 45 85 66 11,0 4,4 49 50 5,0
einwandfrei
gekopfte Ruben [7] 92,6 84,5 77,6. 67,2 91,3 88,5 88,8 83,9
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niger Schwierigkeilen verursachte die Rodung, da der Sitz der
Runkelriibe im Boden nicht sehr fest ist. Auf die Empfind-
lichkeit der Riibenkérper gegen Sto und Schlag muflte Riick-
sicht. genommen werden.

2. Technischer Aufbau der Zusatzausriistung
2.1. Kopfer

Da der Képfschnitt bei Runkelriiben in 4 bis 20 em {iber dem
Boden erfolgt, dndern sich der Vorlauf der Tastrider und die
Stellung der Kopimesser zum Boden. Deshalb werden einmal
die Tastradlager um 20 mm verliingert und zum anderen die
I{6pfmesser so nachgerichiet, daff in 12 cm Héhe iiber dem
Boden ein gerader Schnitt erfolgt (Bild 2).

Wichlig ist ferner, daff die Schneide der Képfmesser besonders

schlank und schar{ gehalten wird. Bei Verwendung gekiirzier
oder slark abgearbeilcler Képfmesser kann auf die verlianger-

Bild 2

Mit Kopfaggregat
des E 710 '
gekopfle Runkelriibe

ten Tastradlager verzichlct werden, jedoch treten dann an den
Kopfmessern u. U. haufig Unkrautversiopfungen auf, Deshalb
ist den verlingerten Tasiradlagern und ungekiirzien Messern
der Vorzug zu geben.

Um Beschiadigungen der Ritbenkérper durch die Gleitschuhe
der Kopfaggregale zu verineiden, miissen diese entfernt wer-
den. Die Aggregale werden dann an den Aushebekeclten so
anfgehiingt, dafl je nach der Sorte auch dic kleineren Riiben
gerade noch gekopft werden.

Es kann iin allgemeinen mit einem Tastraddruck von 28 kp
gearbeitet werden. Bei Sorlen it geringerem Blattertrag und
losem Sitz der Riiben im Boden wirkt sich eine Verringerung
des Tastdruckes bis auf 15kp dann positiv aus, wenn die
Riiben im Wuchs nicht allzu unansgeglichen sind.

2.2. Roder

Das Roden der Runkelriiben bereitet im allgemeinen keine
nennenswerlen Schwierigkeiten. Wegen des grofileren Durch-
messers der Ritben miissen die Stiitzrollen entfernt werden, da
sonst Verstopfungen entstehen konnen. Die Scheibenseche
missen so weit wie moglich nach auflen verstelll werden, um
oin Zerschneiden der Riiben zu vermeiden. Der Pendelrahmen
ist bei LErtriigen iiber 500 dt/ha zu enternen, damit ein guler
Riibenflull erreichit wird. Da wegen der besseren Haltbarkeit
der Runkelriiben nicht allzuviel anhaftende Erde entfernt und
auch die Beschidigung der Epidermis so niedrig wie maglich
gehalten werden soll, wirkt sich die Entfernung des Pendel-
rahmens in jedem Ifall positiv aus. Zur Verminderung von
Beschéddigungen miissen auch die Mitnehmerloisten der hinte-

ren Siebkette mit Blechleisten abgedeckt werden.
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Tafel 2. Lagerungsverluste in 9,

Sorten und Stamme
Waldm. Waldm.Fricdrw, Kleinw.

Alta Pata gy, Su. 268 SL.5491 SL.6824
Handernte
verfaulte und
halbverfaulte Ritben 4 16 10 21 12 13
Maschinenernte
restlos verfaultc Riiben 7,3 20,9 5,4 4,5 4,0 5,7
halbverfaulte Riiben 8,0 11,7 7,6 G,2 10,3 6,2
Verlust durch faule
Riiben insgesamt 15,3 32,6 13,0 10,7 14,3 11,9
gesunde Riiben 84,7 67,4 87,0 89,3 85,7 88,1

Tafel 3. Aufwand in A Kh/ha bei den verschiedenen Ernteverfahren

K

bei der Uberwinterung der mit der Maschine geerntelen
Riiben nicht héher als bei den handgerodeten. Der geringe
Prozentsatz verfaulter Riitben nach der Handernte bei der
HAlta® liegt weit unter dem Durchschnitt der letzten Jahre,
wo er zwischen 11 und 149 schwankie. Die ,Para® scheint
jedoch fiir eine mechanisierte Ernte ziemhch empfindlich zu
sein.

4, Die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens

Nachdem die Ernteeignung bestimmter Futlterritbensorten mit
dem Langschwadkdpiroder bewiesen werden konnte, war zu
unlersuchen, inwieweit arbeitswirtschaftliche Vorteile erreicht
werden, Fiir das Verfahren der bisher iiblichen Handernte:
Riibenziehen — Blattabstolen — Riibenhaufensetzen — Blatt-
laden — Riibenladen — kann man mit eltwa 200 AKh/ha rech-

Handernte £ 710, Variante 1 E 710, Variante 2 E 710, Variante 3 E 710, Variante 4
Riibeun ziehen 50 L 710 13 L 710 15 E 710 15 E 710 mit 20
Blattverl.

Blatt abstofien 20 Blatt verl. 13 T 163 1. 5 T 163 f. Blatt 5 T 163 . Riiben 8
m, Hand Blattverl.

Haufen sctzen 50

Blatt laden 13 Riiben verl. G5 Riiben verl. 65 T 163 f. 8

Riiben laden 65 mit Hand mit 1land Riiben

AKh/ha 198 93 85 28 23

Die Rodespilzen als Arbeitswerkzeuge werden beibehalten,
jedoch betrdgt die Arbeitstiefe je nach Wuchstiefe nur 4 bis
6 em. Schwierigkeiten gibt es bei der Riibenablage nach auBen
besonders dann, wenn die Hektarertrige niedrig sind und ein
starker Unkrautbesatz vorhanden ist. Beim Ernlen von Masse-
ritben wie ,Alta“ und ,Rote Walze“ gibt es Stérungen beim
Ké6plen und Riibentransport, wenn der Bestand liickenhaft ist
und einzelne Riben sich besonders kriftig entwickelt haben
(iber 22 cm Dmr.).

3. Die Versuchsergebnisse

Die Anlage der Versuche erfolgte in den einzelnen Betrieben
in Langparzellen von 0,1 ha GriéBe mit zwei Wiederholungen,
so dall von jedem Versuchsglied 0,2 ha zur Verfiigung standen.
Bei einer Reihenenifernung von 41,7 em wurde ein Abstand
von 36 cm je Ribe in der Reihe gewihlt. Line Ausnahme
bildete der ,Friedrichswerther Stamm 5491%, fiir den 30 cm

vorgesehen waren.

Es kann festgestellt werden, dafl die Sorten mit einem breiten
Kopf (z. B. ,Alta®) den Tastrddern eine gute Auflage als Vor-
aussetzung fiir einen einwandfreien Schnitt gewihren. Weiter-
lin werden durch elastische Blattstiele Verstopfungen an der
Maschine bei der Blattaulnahme vermieden. Die Wuchshiohe
des Riibenkérpers iiber dem Boden, die auch inuerhalb der
Sorte unterschiedlich sein kann, hat fiir die Képfarbeit keine
besondere Bedeutung, wenn der Abstand der Riiben in der
Reihe einigermallen gleichmiBig ist. Die Tastrider passen sich’
sehr gut der Hohe des Riibenkdrpers an. Fiir die gepriiften
Sorten und Stimme ergab sich folgende Rangfolge der
Képfung:

1. Alta

2. Friedrichswerther Stamm 5491
3. Kleinwanzlebener Stamm 6824
4. Para

5. Waldmanns Stamm 268

6. Waldmanns I'utterkraft

In Tafel 2 sind die Ergebnisse der Runkelritben-Einlagerver-
suche zusammengestellt (im Mittel aller Orte). Die Einlagerung
erfolgte bis Anfang Mirz in Erdinicien. Bei den Sorten ,,Alia“
und ,Para“ liegen die Verlusie relativ hoch. Jedoch kann es
sich hierbei auch um Frostschiden handeln, da sie an zwei
Versuchsorien etwas nngiinstig an den Giebelseiten der Mieten
lagerten. Insgesamt liegt dic Wertminderung durch Fiulnis
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nen. Wird nach dem mechanisierten Verfahren — Riibenképfen
und -roden mit dem E 710, Aufladen der in Schwaden abge-
legten Riiben bzw. des Blatles mit den Anhingeladern T 163 —
gearbeitet, so ist eine Senkung des Handarbeitsaufwands auf
etwa 159, zu erreichen. Schon eine Teilmechanisierung des
Verladens (des Runkelriibenblattes) ergibt eine Senkung des
Handarbeitsaulwands auf etwa 459 Das Verladen der im
Schwad liegenden Fullerriilben geschieht in diesem I'all weiter
mit der Hand wund erfordert den Aufwand von etwa
65 AKh/ha.

Fine weilere Senkung der AKh/ha ist denkbar iiber einc
Direktverladung eines der Erntegiiter. Da jedoch das Verladen
der Riitben wegen der grofieren Erntemasse/ha die Moglichkeit
erhohten Ausfalls an Produklivzeit durch 6fteren Hinger-
wechsel nsw. in sich birgt, erscheint das Direktverladen von
Riibenblatt bei der Runkelriibenernte zweckmiBiger. Sollle
die technische Méglichkeit hierfiir geschaffen werden kénnen,
1iBt sich der Arbeitskrafistundenbedarf/ha weiter auf etwa
15 % des urspriinglichen fiir die Handrunkelritbenernte erfor-
derlichen senken. Danach lassen sich auf der Basis des Langs-
schwadképfroders IE 710 und der Auflader T 163 verschiedene
Verfahren anwenden (Tafel 3).

5. Zusammenfassung und SchluBfolgerungen

Der mit Zusatzausriistungen versehene Liangsschwadkopfroder
E 710 wurde dahingehend iiberpriift, oh er Eignung fir die
Runkelriibenernte besitzt. Es wurden Kopf- und Rodegualitat
gemessen sowie mit den geernteten Riitben Lagerungsversuche
angestellt. Aus Arbeitstudien wurde der Aufwand an AKh/ha
errechnet und eine Zusammenstellung der moglichen Verfahren
hinsichtlich ihres arbeitswirtschaftlichen Erfolges vorgenom-
men. Auf Grund der Untersuchungsergebnisse kann die Losung
der mechanisierten Runkelritbenernie mit Hilfe des E 710
sowie der zugehorigen Auflader als brauchbar angesprochen
werden.

Der besonderc Vorteil des Lingsschwadképfroders beim Ein-
satz in der Runkelritbenernte ist vor allem darin zu sehen,
daB er eine Komplexmechanisierung auf der Grundlage be-
withieter Serienmaschinen und das Arbeiten im FlieBsystem
ohne Umselzen eines der Erntegiiter ermiglicht. Die Versuche
werden zur Erhirtung der in den vorhergehenden Jaliren ge-

fundencn Frgebnisse zur Ernte 1962 forigesetzt.
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