Bild 2.

Im Riickwirtsgang fahrend wind das Schnittholz aufgesaninclt

Baumgassen die Verwendung ciner ,,Ileckgabel™ vorgeschlagen.
Die technische Losung des Problems ist denkbar cinfach. Wir
benétligen dazu weder cine Neuentwicklung noch eigene tech-
nische Fertigkeilen. Als Arbeitselement dient der Ladckopl
eines Hubladers, der an der Dreipunktaulhiingung des Schlep-
pers belestigt wird. Bewiihrt hat sich der Ladekopf 1,6 m des
Hubladers T 150 zwn RS 09. Das Geriit wird vom VIEB Ma-
schinenbau Giistrow hergesiellt. Der Ladekopl wurde als iiber-
breite Mistgabel zur Lnimistung von Olfenstiillen entwickell.
Die Konstruktion ist demzufolge sehr robust. Die Eigenmassc
der Gabel betrdgt 97 kg. Die #uBeren Zinken bestehen aus
Vollmaterial, die inneren sind dagegen hohl. Der Ladekop!
bedarf nur insofern ciner Verinderung, als die Belestigungs-
moglichkeit fitc die Dreipunktaulhingung geschaflen werden
mul. Diese Arbeit ist jedocl so cinlach durchzufiihren, dal sic
keiner besonderen Lirirterung bedacf (Bild 1). Jede Betrichs-
oder RTS-Werkstatt st in der Luge, den Ladekopf als FHeck-
gabel herzarvichten. i

Wie fiir jeden Maschinencinsatz sind auch fiir die Anwendung
des Schnittholzriiumers gewisse Voraussetzungen wichtig. Un
den optimalen Riumclfekt zu erzielen, muBl withrend der
Schnillarbeilen darauf geachiel werden, dafi das Holz in dic
Arbeitsgasse abgeworfen wird, eine Forderung, die ohnechin
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Die Reisighackmaschine B 900 —

ein neuves Gerdt fir Obstbau und Forstwirtschaft

Die Verwerlung des Reisigholzes, wie ¢s inmchr oder weniger
groflen Mengen im Obstbau, in der Land- und Forstwirlschalt,
der Landschafisgestallung usw. anfillt, ist besonders in den
letzten Jahren notwendig geworden. Durch die Anfarbeitung
des bisher zuin groBien Teil noch nichl genutzien Reisigs [
TFouerungszwecke nsw. kann wertvolles Nutzholz eingespart
hzw. fiir andere Zwecke freigemacht werden.

Um mit einem gecigneten Geriit diese 1lolzreserven zu er-

schliefien, wurde im Jahre 1960 im VEB BBG mil demn Bau

Bild 1

Einlegen des Reisigs beim
Linsatz der Reisighack-
maschine  auf
Kahlschlag

Bild 3. Abscetzen des Schnittholzes auf dem Quartierweg

)
zweckmiiBig ist, Im Riichwiirtsgang falirend kann dann mit
11ilfe der Heckgabel in cinem cinzigen Avrbeitsgang das Reisig
gesammelt (Bild 2) und auf dem Quarlierweg abgeselzt werden
{Bild 3). Nach den bisher vorliegenden Lcfahrangen reicht das
lassungsvermigen der Gabel fiie 100 m lange Quarticre gul
aus. Bei sehe starkemm Holzanfall and noch liingeren Reihen
wird das Riinmen von der Reihenmitte her vorzunchmen sein.
Iiic dic Sauberkeit der Acrbeit ist wichtig, daf} die Zinken leicht
nach unten zeigen. Mit Hilfe der Llalteschiene am oberen Len-
ker LBt sich die zweckmiiBigsie Neigung leicht einstellen. Ein
Nachlesen crwies sich nach den bisherigen Versuchen als tiber-
flisssig, so daB3 also cine vollkommene Einsparung der Hand-
arbeiy, fiir diesen Arbeitsgang zu erziclen war. Der Ladekopl
1,6 ni zum Hublader T 150 kostet etwa 500 DAL Wiithrend fiir
Reihenabstiinde bis 5 m die Arbeitsbreile dieses Ladekopfes als
oplimal belrachiet werden kann, wiire fiir grollere Reihen-
abstinde eventuell eine breitere Gabel in Erwiigung zu ziehen.
In I'rage kitmen méglicherweise der sogenannte Ilickselkorh®,
ehenfalts ein Yadekopl zuni T 150, mit ciner Agbeitsbreite von
2,10 m, der allerdings in Leichibauweise gefertigt ist und hin-
sichtlich  sciner Stabilitit fiir die Schnittholzriumang noch
iiberpriilt werden niillte. )
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eines I'unkiionsmusters eciner Reisighackmaschine begonnen.
Lrlahrungen aus jahrzchntelangem Pan degartiger Maschinen
des wesllichen Auslands konnten ausgewertet werden. Auch
ein in der DDR gcbaules Nenerergerit wurde eingehend auf
Gebrauchstichiighkeit iiberpriilt. Anl Grund eigener Entwick-
limgen konnlen zwei Fertigungsmusler in der MTS-Spezial-
werkstait Oberlichtenan — dem zukiinfligen Fertigungsbelrieb
— gebaut werden. Nach mehrmonatiger Priilung durch das JfL
Potsdam-Bornim  wurde der Reisighackmaschine B 900 das

cinem

Bild 2
Gehackte starke Asle

Avrartechnik -
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Priadikat .,Gut geeignet [iir den Einsatz im Obstbau und in der
Forstwirtschall® zuerkannt. Zur Zeit werden in der MTS-
Spezialwerkstait Oberlichtenau 10 Nullseriengerite gebaut, die
Anfang des IV. Quarlals 1962 zur Auslieferung gelangen. Eine
Sevienherstellung von etwa 50 bis 100 Stick ist im gleichen
Fertigungsbelrich im Jahre 1963 vorgesehen,

Avufbav der Reisighackmaschine B 900

Dic Reisighackmaschine B 900 dhnelt in ithrem Aufbau den
aus der Literatur bekannlen Maschinen des westlichen Aus-
lands. Das selbstfahrende Gerial des Neucrerkollektivs RITT,
NITSCHL, TRAUTMANN, WILK und LIPPERT,aus Weifien-

berg bei Bautzen als Vorbild zu nehmen, wurde durch den

Studienentwurf des Instituls fiie Landtechnik in Potsdam-
Bornim abgelehnt, da es gegeniiber den ersigenannten Geriiten
verschiedene Nachteile besitzt (zu grofle iullere Abmessungen
fiir das Befahren der Obsiplantagen, hoher Anschallungspreis,
zu niedrige Auswurfgeschwindigkeit zur Direkiverladung auf
Wagen usw.).

Dic Reisighackmaschine B 900 ist als einachsiges, lufibereiftes
Anhiingegeriil {iir Schlepper ab 15 'S mit Zapfwellenanschluf3
ausgelegt. Der stabile Profilrahmen ist in Schweilkonstruktion
ausgeliihrt, der von einer Achse, die auch an andcren Land-
maschinen Verwendung findet, gelragen wird. Zum Abstellen
hat das Geriit am Zugmaul ejn schwenkbares Stiilzrad. Gegen
cin Uinschlagen nach hinten hat die Reisighackmaschine eine
starre Stiitze. Diesc Sicherung ist notwendig beim Belabren
unebencn Geliindes hinler Schleppern mit einseitig wirkender
Dreipunkthydraulik (z. B. RS 09).

Der Antrieb erfolgt iiber dic standardisicrie Gelenkwelle und
einen Keilriementrieb zur Messerwelle. Line zwischengeschal-
tete Rutschkupplung sichert Schlepper und Maschine vor
Uberlastungen. Der Keilriementrieb diimpft Belastungsspitzen
und wirkt zusitzlich als Ubcrlastungsschulz.

Dic Messcrwelle besteht aus, der cigentlichen Welle nit zwel
das Messer seitlich begrenzenden Scheiben, die gleichzeitig als
Schwungmasse dienen. Der Messeririiger und eine enlgegen-
gesetzt angebrachte Ausgleichmasse sind zwischen dicse Schei-
ben geschweilit. Die gesamic Messerwelle — cinschlieBlich des
angeschraubten Messers — ist genau ansgewuchtet, um bei der
hohen Messerwellendrehzall cinen ruhigen Lauf zu erzielen.
Das aus legieriem Stahl gefertigte und gehiirtete Messer LilBt

sich mehirfach nachschirfen und entsprechend nachstellen, Auf’

Grund dev besonderen Messerform tritt trotzdem keine sich
bemerkbar machende Unwucht ‘aul. Das aus dem gleichen
Material gelertiglc Gegenmesser ist am Rahmen fest verr
schraubt und ldBt sich ebenfalls nachschirfen. Der Spalt zwi-
schen den beiden Messerschneiden soll 0,5 bis 1 mm betragen.
-Die Messcrwelle ist in ein festes Stahlblechgehiiuse gekleidet.
Dieses Jiuft in einen parabolisch geformien Trichier aus. Mit
ciner verstellbaren Klappe 1iBt sich die Wurfweile des zerklei-
nertent Holzes verindern.

bic Einzugswalzen sind angelrieben und garantiercnt cinen
sicheren Linzug. Line vorgeschaltete Rutschkupplung schlief3t
Uberlastungen aus. Durch eine Lamellenkupplung kénnen die
Einzugswalzen cin- oder ausgeriickt werden. Der Bedienungs-
hebel ist am [Zinlegekanal angebracht und kann von der Be-
dienungsperson — auch im Gefahrenfalle — leicht crreicht wer-
den. Die obere Einzugswalze ist pendelnd aufgehiingt, um sich
den unterschiedlichen Holzstiirken anpassen zu kdnnen. Soll
starkes Reisig eingelegt: werden, so ist es ratsam, die oberc
Walze wegen besseren LEinzugs durch Betitigen des 1'uBhebels
anzuheben. Der Linlegetisch ist wihrend des Trausports ein-
klappbar, wobel er den Einlegekanal verschlieBt. In Arbeitssiel-
Jung wird das von der Sicherheitstéchuik vorgeschricbene Mal3
von der Standfliche der I'iile bis zu den Einzugswalzen von
210 min gewilrleistet,
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Die Linge der zerkleinerten Reisigstiicken ldfL sich in ein-
facher Weise aul 120 (Hacken) oder 15 mm (Hiickseln) ein-
stellen. Die TFinzugsgeschwindigkeit betriigt beim Hacken
1,40 m/s, wiihrend sie beim Hickseln nur 0,19 m/s erreicht. In
der Praxis werden diese Einzngsgeschwindigkeilen noch nie-
driger liegen, da dic Schlepper normalerweise nicht unter Voll-
last gefahren werden.

Technische Daten:

Gesamtliinge 1500 mm Hackliinge 120 mm

Gesamitbreite 1750 iInm iIiickselJéingc 15 mm

Gesamthshe 2200 mm ~ Zulissige Holzslirke 70 mm |

Spur 1250 mm  Messerwellendrehzahl 700 min—!

Bereilung 6.00—16 llinzugswalzendrehzahl

“Masse 900 kg Hacken 160 min—1
Hackseln 20 min—t

Einsatzgebiete der Reisighackmaschine

Die Anwendungsgebiele des Geriiles sind duflerst vielseitig. 1n
der Torstwirtschaft ist der Anfall von Reisigholz sehr hoch.
Bisher wurde dieses Holz entweder verbrannt oder es wurde
zu Wiillen oder Haufen zusammengetragen, wo es einer Jang-
samen Verroltung entgegenging. Die betrollenen Flichen blie-
ben wiihrend dieser ganzen Zeit unproduktiv liegen. Durch
die Reisighackmaschine kénnen stirkere Sortimente [iir Feuc-
mngszwecke aufgearbeilet werden, wiithrend das schon von der
Maschine aussortierle Feinreisig als wertvoller ITumusbildner
im Walde verbleibt. AuBerdem sind erfolgreiche Versuche zur
Verwendung des Reisigholzes fiiv Bauplalten unlternommen
worden, so daB sich dadurch einc weilere wirtschaltliche Nut-
zung anbahnt. Gerade bei ganzllichiger Rodung mit anschlie-
Bendem Vollumbruch ist es von groBem Vorleil, wenn in kur-
zer Zeit eine Riumung dev IFlichen erreicht wird. Die Reisig-
hackmaschine Jiat sich ausgezeichnet in die sich immer mehr
durchsetzende Technologie — Stehend roden — Stubben grob-
spalten — Reisig hacken — Vollumbruch — cinfiigen (Bild 1
und 2).

Im Obstbau bediiefen jithelich griBere Reisigmengen ciner Auf-
arbeitung. Dureh die Moglichkeit, mit der 13900 auf 15 mm
f.iinge zu hiickseln, kann das gesamte Schnittholz zur Boden-
verbesserung oder Kompostierung herangezogen werden. Die
hauptsiichlich hei Verjiingungssehnitlen anfallenden stirkeren
Aste lassen sich natiirlich auch fitr Feuerungszwecke nutzen.

Aber auchin landwirischafuichen Produktionsgenossenschafien
konnen groflere Reisigmengen anfallen, z B. bei der Pllege
natiirlicher Weideein[niedigungen, bepflanzier Boschungen
oder bewachsener Rinder von Fliissen, Bichen und Seen. Es
wire durchaus denkbar, diese Holzreserven zur Beheizung
von Gemeinschaftsanlagen, z. B. Waschkiichen, Dimplanlagen,
Futlerhdusern, Gewichshiusern usw., zu verwenden.

Auch AuBlenbahnmeistereien, Belviebe der Tandschaltsgestal
tung uhd Braunkohlenbetriebe zeigen Interesse fiir die Reisig-
hackmaschine B 900. ‘

Es bleibt zu holfen, dal} dic sich anbahnende Verbreilung der
Reisighackmaschine B 900 weiter anhilt, damit wertvolle Roh-
malerialien einer wirtschaltlichen Nutzung zugelithet werden.
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