Ergebnisse einer Untersuchung

Dipl.-Landw. E. FLEISCHER*

Der Hopfenanbau wurde in der DDR auf hierfiir geeignelen
Standorten in den letzten Jahren planmiillig ausgedehnt; er
hilft nicht nur der Volkswirtschaft Devisen einsparen, sondern
bringt auch den sozialistischen landwirtschaftlichen Grof8betrie-
ben bei sachgerechter Bewirtschaftung der Plantagen hohe Ein-
nahmen je ha Anbaufliiche. Sowohl die erheblichen Investi-_
tionen, die zur Anlage und zum Belrieb eines Hopfengartens
erforderlich sind, als auch der hohe Fandarbeitsaufwand kenn-
zeichnen den Hopfenbau als einen ausgesprochen intensiven
Betriebszweig. Arbeitswirtschaftlich fillt besonders der mas-
sierte Arbeitsbedarf zur Zeit der Hopfenpfliicke ins Gewicht.

Wird die Betrichsorganisation zwangslaufig oder auch absicht-
lich vorrangig von Gesichtspunkien des Arbeitsausgleichs be-
stimmt, so hat der Hopfen keinerlei Chance, groferen Umfang
zu erreichen. Schon ein Anteil von 0,5 bis 1 9, der LN geniigt,
um einen Betrieb, der mnehr als ein Viertel seiner Nutzfliiche
mit Hackfriichten bestellt, wihrend der Pfliicke einer arbeits-
wirtschaftlichen Belastung auszusetzen, die er ohne Hilfe von
Saisonkriften nicht tragen kann. Der Betrieb aber, der auf die
Gewinnung von Saisonkriften (aus der nichtberufstitigen Be-
vélkerung) verzichict, mit deren Einsatz er Kulturen von der
Art des Hopfens iiber das vom Arbeitsausgleich geselzte Maf}
hinaus anbauen kénnte, verzichtet auf einen Teil des mog-
lichen Ertrags und damit auch des Reineinkommens [1].

Obwohl in der Mehrzahl der Fille der Hopfen noch von Hand
gepfliickl wird, beschleunigen das Streben nach steigender
Arbeitsproduktivitit und sinkenden Selbstkosten als auch zu-
nehmende Schwierigkeiten bei der Gewinnung von Saison-
arbeitern die Ausriistung unserer GroBbetriebe mit Hopfen-
pfliickmaschinen. Dabei ergibt sich zuniichst die Frage, in wel-
chem MaBe eine Hopfenplliickmaschine Zeit einspart und da-
durch die Arbeitsspitze withrend der Plliicke abzutragen im-
stande ist. Weiterhin ist die Frage zu kliren, in welchem Ver-
hiltnis die ecingesparte lebendige Arbeit zum Mehrverbrauch
an vergegenstindlichler Arbeit steht, d. h. es ist zu prifen, ob
sich die Erzeugung mit Hilfe des Maschineneinsalzes tatsiich-
lich verbilligt.

Zur Beantworlung dieser Iragen wurden im VEG Memleben
einige Untersuchungen angestellt, deren Ergebnisse hier mil-
geteilt werden sollen. Das VEG Memleben — eine im Unstrut-
tal gelegene Hackfrucht-Getreidebau-Rindviehwirtschaft — baut
14lia = 0,859, der LN Hopfen an und hat 1961 erstmalig
einen Teil der Anlage mit der tschechischen Pfliickmaschine
Cch-2 geerntet.

Manvuelle Hopfenpfliicke

Einen ersten Einblick in den Arbeitsaufwand je 1 ha Hopfen
nach dem alten Verfahren der Handplliicke gibt Tafel1. Als
BezugsgriBe des Zeitverbrauchs fiir das Pfliicken dient das sog.
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Arbcitsaufwand je ha Hoplen bei Handpfliicke

Tafel 1.
- 1958 1959 1961
1 gedarrter Hopfen [dt/ha] 11,19 9,82 5,58
2 gepfliickter Hopfen in Viertelkdrben jc ha 2151 1831 1061
3 1 dt gedarrter Hopfen entspr. ... Vicrteln 192 186 190
4 AKh je ha Hopfen
a) stindige Hopfenarbeiter . 1250 1250 1250
b) Pflicker 2250 2100 1200
e) insgesamt! 3500 3350 2450
5 Pfliickzeit je Viertel .
a) in min 63 69 68
b) in h 1,05 1,15 1,13
« 6 Pflickzcit je dt gedarrter Ilopfen in h 201 214 215
7 Gesamtzeit je dt gedarrter Hopfen in h! 313 34l 439 °

i Zeit fur dic Pflicke und dic gesamten Arbeiten vor und naeh der
Hopfencrnte.

¢ Institut fir Arbeitstkonomik der Martin-Luther-Universitit  Halle-
Wiltenberg (Direktor: Prof. Dr. A. BATL).
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Uber die Zeitersparnis bei maschineller Hopfenpflicke

»Viertel* — ein Behiller, der 3 kg frisch gepfliickten Hopfen
falt und die Grundlage der Stiicklohnvergiitung bildet.

Im Jahr 1961 wurden fiir ein Viertel 68 min Pfliickzeit bens-
tigt. Zufolge starken Hagel- und Windschadens fiel mit 5,58 dt
gedarrten Hopfens je ha nur eine unterdurchschnittliche Lrnte
an. 299, des mit 10dt/ha geplanten Ertrags wurden allein
von der Versicherung als Schaden anerkannl. Da eine zu-
treffende Ermittlung des Pfliickzeitverbrauchs zum Zwecke des
Vergleichs mit der Pfliickmaschine unerldBlich ist und wegen
des niedrigen Ertrages 1961 (und auch 1960) mit Abweichun-
gen 2u rechnen war, wurde zur Sicherung der Zeitverbrauch je
Viertel auch fiir die Jahre 1958 und 1959 ermittelt, deren
LErnten mit 11,19 dt/ha und 9,82 dt/ha als normal anzusprechen
sind. Dabei ergab sich die iiberraschende [eststellung, daf} der
Zeitaufwand je Viertel vom Hektarertrag nahezu unabhiingig
war (vgl. Taflel 1, Zeile 1 und 5a!). Die geringe Streuung erklirt
sich weniger aus der Dichle des Behanges als vielmehr aus
Einfliissen, die auf den Verzweigungsgrad der Dolden, ihre
GroBe, schidlingsbedingle Verklebungsneigung u. d. zuriick-
gehen. Der Pfliickzeitaufwand liegt also mit geringfiigigen Ab-
weichungen (63 bis 69 min) bei durchschnittlich 66 min je Vier-
tel. Der erforderliche Pfliickzeitverbrauch steigt oder fallt mit
der erzielten Ernte, d. h. er verhilt sich nahezu proportional
zur Ausbringung, und dic an die Pfliicker gezahlten Lohne er-
scheinen als variable Kosten,

Anders verhilt sich der je ha benétigte Zeitaufwand fiir die
ibrigen im Hopfengarten notwendigen Arbeiten zum Ertrag.
Der Hopfenmeister und seine Helfer, die eine stindige Brigade
bilden, finden weit iiber die Vegetationszeit hinaus tiglich im
Hopfengarten Arbeit. Die von der Hopfenbrigade wihrend des
ganzen Jahres geleistete Arbeit belauft sich auf 1250 AKh je
ha Hopfen und verursacht im wesentlichen feste KKosten. Rech-
net man 2200 AKh [fir die Hopfenpfliicke von Hand hinzu
(dic bei einer Emie von 10 di/ha benitigt werden), so ergibt
sich ¢in Gesamtverbrauch von 3450 AKh je ha und Jahr, Wird
die im Katalog fiir technisch-wirtschaftliche Kennziffern an-
gegebene Summe von 3000 AKh je ha, dic bekanntlich
keine Verlust- und Wartezeiten enthilt, win 15 %, crgiinzt, er-
hilt man ebenfalls einen Verbrauch von 3450 AKh [2].

Bezieht mman nun den Gesamtarbeitsaufwand auf den gedarrten
Hopfen, so zeigt sich mit sinkendem Hektarertrag ein rascher
Anstieg des Zeitverbrauchs je dt Hopfen, obwohl der Zeitauf-
wand je ha ebenfalls — wenn auch langsainer als der Ertrag —
{illt (vgl. hierzu Tafel 1, Zeile 4c und 7!). Ursache dieses Ver-
haltens ist der in allen Jaliren im wesentlichen gleichbleibende
Arbeitsaufwand der stdndigen Hopfenbrigade von rund
1250 AKh/ha, der die Erzeugniseinheit — die dt gedarrten
Hopfen — um so stirker belasten wird, je geringer die Ernte
ausfillt und wngekehrt.

Die zeilliche Verteilung des Handarbeitsaufwands im Hopfen-
garten zeigt eine steil aufragende Arbeitsspitze wihrend der
Pfliicke, deren Bewiltigung Saisonkrifte erforderlich macht,
und demn nahezu véllig ausgeglichenen Arbeitsangpruch der
stindigen Hopfenbrigade entspricht. Unterstellen wir einen
Ertrag von 10 dt gedarrtem Hopfen je ha und eine verfiigbare
Zeitspanne von 17,5 Tagen, so steigt zur Zeit der Ernte der
Arbeitsbedarf auf mehr als 900 AKh je ha und Woche an und
liegt damit 35mal héher als in den iibrigen Zeitabschnitten des
Jahres, in denen wdchentlich etwa 26 AKh je ha: benétigt
werden. :

Die Héhe der auf die August-Septemberwende fallenden Ar-
beitsspitze der Hoplenplliicke hingt neben dem Ertrag vor
allem von der verfiigbaren Zeitspanne ab. Legen wir einen Er-
trag von 10 dt Hopfen je ha zugrunde, so ist wihrend der
Plliicke mit einem Bedarf von 2200 AKh je ha zu rechnen.
Der wichentliche Bedarf an Plliickerstunden liegt um so héher,
je kiirzer die verfiigbare Zeibspanng bemcssen ist und um-
gckehrt:
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verfiighare Zeilspanne wichentlicher Arbeitshbedarf

7 Tage 2200 AKh
14 Tage 1100 AKh
21 Tage 733 AKh
28 Tage 550 AKh

Die Arbeitsspitze liclic sich also um so meclr abschlcilen, je
linger die Iimte ausgedehnt werden kénnte. Praktisch muf3
aber die Piliicke nach spiitesiens drei Wochien abgeschlossen
scin, da jede weilere Verzigernng die Qualitit stark beein-
triichtigt. Andererseits ist es kaum méglich und auch gar nicht
notwendig, in weniger als 14 Tagen simtlichen Hopfen ge-
plliickt zu haben. Talel 2 gibt Auskunft iber die in vier auf-
einander folgenden Jahren im VEG Memleben bendligte Zeit-
spanne von Beginn bis zum Abschluf} der IToplenplliicke.

Tafel 2. Dic zur Hoplenpfliidke benbtigte Zeitspanne im VEG Memleben
Jahr Zeit vom ... bis Tage

1958 27. August bis 15. September 20

1959 20. August bis 5. September 17

1960 30. August bis 13. September 135

1961 4. Scptember bis 21. September 18
Durchschnitt September 17,5

Die mechanisierte Hopfenpflicke

Es soll nun gezeigt werden, wie die Ilopfenpflickmaschine
die Plliickzeit beein{lufit und die Arbeitsspitze der Hopfenernte
abzutragen imslande ist. Zuniichst seicn einige allgemeine An-
gaben iiber die Ifoplenpflickmaschine vorausgeschickt, Ls
handelt sich um die lschechische Cch-2, die zum Abpfliicken,
Putzen und Absacken des im Hoplengarten geschnitienen und
zur Mascline beférderten Hopfens bestimmit ist. Die Pfliick-
maschine ist ortsfest. (unter cinem noch zu errichienden Ge-
biude) unnultelbar neben der Darre auflgebaut und erlaubt
ununterbrochene Mchrschichtarbeil.

Sic bestelit aus folgenden Tlauptticilen:

a) Pllickvorrichiung samt Zubringermechanismus,

b) Nachpllitckvorrichtung [ir LEinlegen von Hand,

¢) Rotationsschneidgeriit,

d) Automatische Nachpllickeinrichtung und Klauberollenbahn,

e) Putzvorrichtung, besichend aus dem Gestell, vier Kuglern,
und dem Absaugmechanismus,

) XKlaubeband,

2) Austragfordercr it Schiittrichter automatischie

Waage),

(ohne

1) Mechanische Kratzer.

Uber dic wichligsien technischen Daten der Maschine Cch-2
gibl Tafel 3 Auskunli.

Tafel 3. Technische Daten der Maschine Ceh-2
max. Liinge 25, n

max. Breile 5,2 m
Arbeitsbreite 84 m
Gesamtleistungsanfnahme 20 kW

Leistung der Maschine G0 Sicke je 35 kg in 8 h entspricht

- 700 Vieriel

Allein ihre duBeren Abmessungen lassen erkennen, daf} sie ein
fir Landmaschinen ungewohnles, iiberdimensionales Ausmaf}
besitzt (Linge 25 m!). Von besonderer Bedeulung fiir einen Ver-
gleich zwischen Haund- und Maschinenarbeit ist die Angabe
iber die Leistungsfihigkeit der Plliickmaschine, tiber die noch
Niberes zu sagen ist. Die Maschine verarbeitet am besten
taufrische Reben. Die ihr nachgcsagle geringfiigige Qualitits-
beeintriichtigung (inshesondere durch einen moglichen Verlust
an Lupulinmehl) bedarf noch genaucrer Nachpriifung.

An Arbeitskriifien sind 22 AK an der Maschine, 1 Maschinist,
1 Betriebslithrer, 5 AI{ im [loplengarlten (Abreiller) sowie
2 bis 4 Schlepperlahrer [iir die Materialzufuhr, insgesaml zum
reibungslosen Detrieh d(;r Maschine also rd. 32 AK erforder-
lich, im Mchrschichieneinsatz das entsprechende Vielfache.
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Nunmehr 138t sich anch die wichtigste Frage der vorliegenden
Untersuchung beanlworten: die Frage nach dem ncuen, mit
ITilfe der Pllickmaschine erforderlichen Zeitaufwand. Berech-
nungsgrundlage bilden die in der Ubersicht iiber die techni-
schen Dalen bereits genannic Maschineuleistung und die zur
Bedienung notwendige Anzahl AK. Im einzelnen ist der Re-
chengang in Tafel 4 dargelegt. Um die bei maschineller Ernte

Tafel 4. Berechnung des Plliickzeitaufwands bei Masehinenpfliicke

Normalleistung der Cch-2
in8 h 60 Sicke a 33 kg bzw.

2100 kg = 700 Viertel
in1h 262,5 kg = 87,5 Viertel

Bei 32 AK Bedienungs- und Zubringer-

personal entspricht cine Betriebs-h

Pflliickzeit je Viertel bei Maschinen-

cinsatz demnach

32 AKh = 1920 A Kmin

32
87,5 =
Piliickzeit je Viertel bei ianuelter Ernte
dagegen
Zeiterspurnis je Viertel

0,36 A Kh = 22 AKimin

1,10 AKh = (66 A Kmin
0,74 AXKh = 44 AKmin

bensligten Al{min mil denen der Handplfliicke vergleichen zu
konnen, wurde die Maschinenleistung ebenfalls auf Viertel zu
jo 3kg umgerechnet. Demnach betrigt der Handarbeitsauf-
wand je Viertel bei Linsatz der Pflickmaschine 22 min =
0,36 h. Im Vergleich zur Pflicke von Hand, die je Viertel
durchschnittlich 66 min erfordert, wird also bei maschineller
Pfliicke nur noch ein Dritlel der Zeit benéligt.

Tafel 5. Reicht dic verflighare Zeit von 15 bis 20 Tagen zur maschi-

nellen Plliicke von 14 ha llopfen?

14 ha zu 10 dt/ha = 140 dt =26 600 Viertel
bei 87,5 Viertel je Betriebs-h = 304 Betriebs-h

304

16 (tiigl. 2 Schichten zu je 8 h) 19 Tage '
304

20 (tiigl. 2 Schichten zu je 10 h) 16 Tage

In Tafel 5 wird die wichtige I'rage iiberpriifi, ob das Leistungs-
vermégen der Pllickmaschine ausrcicht, um in 15 bis 20 Tagen
dic gesamte 14 ha groBic Plantage des VIEG Memleben maschi-
nell zu crnten. Darans leitet sich sogleich ctne weitere I'rage
ab: Wie grof mufl dic I[Toplenanlage sein, um die Pflick-
maschine auszulasten?

Wenn man unterstellt, dafl sich die angegebenc Maschinen-
Jeistung auf eine Irnte von 10 dvha bezicht (die Zusaminen-
hiinge zwischen Leistung der Maschine und Ilektarerivag be-
diirfen noch weiterer Untersuchungen), so erfordert die Ernie
von 14 ha Hopfen 304 Beuriebs-h. Liuft die Maschine tiglich
nne 8 h, so wiirde sich dic Ernte iiber 38 Tage erstrecken. Die
Maschine mufl also mindesiens in zwei Schichten laufen, um
dic Ernte in 19 Tagen oder — bei 10 Ah je Schicht — besser
noch in 16 Tagen abzuschlieBen. Ob Drei-Schichienbelrieb mig-
lich ist, hdngt vor allem davon ab, ob Liglich 3 XX 32 AK ver-
fiigbar sind. Auch das Tassungsvermogen der Darre kann
Grenzen ziehen. Jedenfulls ist mit 14 ha die Hopfenp(liick-
maschine schon recht gut ausgelastet und ldauft tiglich bereits
16 bis 20 h. Einc véllige Auslastung, die allerdings pausen-
losen Drei- Schichicubelrieb erfordert, diirfie bei etwa 18 ha
gegeben sein. Wahrscheinlich iberschreitet aber diese Fliache
schon das Optlimwn, da sie bereits die Reserve des maschi-
nellen Leistlungsvermigens angreift, die uns unerlidf3lich scheint,
um Lrolz voritbergehenden Auslalls der Pfliickmaschine oder
witterungsbedingler Zeitverluste doch noch rechizeitig die
Kampagne abzuschliefien.

Jede Technisierung, d. h. jeder Austausch von Handarbeit
durchh Maschinenarbeit st 6konomisch nur daun gercchtfertigt,
wenn sich die Produktioh auch tatsichlich verbilligt, mit an-
deren Worlen, die Einsparung an lebendiger Arbeit den tech-
nisierungsbedingten Mehrverbrauch aun  vergegenstindlichter
Arbeit iiberwiegt. In Talel 6 wird versucht, die durch die An-
“schalfung ciner Plliickmaschine zu erwartende Kosteneinspa-
rung zu kalkulieren. Dic Ermittlung der Maschinenkosten be-
anspruchi keine Endgiiliigkeit, da die voraussichtlichen Iiepa-
raluren sowie dic Pllege- nnd Wartungkosten zufolge felilen-
der Unlerlagen vorerst geseliditzt werden muflten. Recht genau
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Tafel 6. Kalkulation der mit Hilfe der Pflickmaschine erzielbaren

Kosleneinsparung
DM
Anschallungspreis 86 000, —
Einbau 4 500, —
Umbauung 25000, —
Iracht und Zoil 1 000, —
Aktivierungspllichtiger Neuwert der Pllickmaschine
einschl. Gebiude 116 500, —
Jahrliche Kosten:
Absehreibungen (rund 5%) G 000, —
Plektrocnergie 500, —
Reparaturen 5 000, —
Pllege und Wartung 1500,—
13 000, —

Bisher fir Handpfliicke bendtigter Lohnfonds:
10 dtv Hopfen/ha x 14 ha = 140 dt Hopfen
140 dt Hopfen x 190 Viertel/dt = 26 600 Viertel
26 600 Viertel x 1,70 DM/ Viertel = 45 000 DM

Pfliickerlohn bei Handpfliicke

(je Viertel 66 min Pluckzeil)
Bei Masehinenpflicke verkiirzt sich der Plliickzeitaufwand
je Viertel aul 22 min, also aufl cin Drittel. Mithin wird bei
unverindertem Stundenlohn auch nur noch ein Drittel des
fritheren Stundcnlohns in Anspruch genommen.
Plliickertohn bei 1landpfliicke 45 000, —
./. Pliickerlohn bei Maschincnpfliicke 15 000, —
= Einsparung an lebendiger Arbeit 30 000, —
./. Mehraufwand an vergegenstindlichter Arbeit 13 000, —
= Kosteneinsparung 17 000, —

laBt sich dagegen der Verbrauch an Elektroenergie ermitteln.
Die Abschreibung wurde mit rund 5 9%, des Neuwerts der
Pfliickmaschine angesetzt, der einschlieflich der Umbauung
nicht weniger als 116 500 DM betrdgt. Uber die bisherigen
Kosten der lebendigen Arbeit finden sich in der Buchfithrung
zuverlissige Aufzeichnungen. Die Pfliickerlohne betrugen bis-
lang in Jahren normaler Hoplenertrige rund 45 000 DM, ma-
schinelle Ernte vermindert sic um zweli Drittel. Der Lohn-
kostenersparnis in Iléhe von 30000 DM sichen Maschinen-
kosten von rund 13 000 DM gegeniiber. Effekliv werden dem-
nach mit Hiife der Hoplenpflickmaschine jahrlich 17 000 DM
cingesparl, dic als Ausdruck des 6konomischen Nutzclfekts der
Investition zu werten sind.

fis wurde bercits daraufl hingewicsen, daf} die I'rage noch einer
genaueren Untersuchung bedarl, in welchem Grade die maschi-
nelle Pliiickzeit, die wir auf Grund der technischen Daten mit
22 min je Vierlel errechineten, vom Hekjarertrag beeinflufit
wird. Bei Handpliliicke ist dic Zeil je Vierlel, wie wir bercits
gezeigt haben, vom Heklarertrag nabezu unabhiingig. Tin VIiG
Memleben betrug die Leistung der Pllickinaschine 1961 ledig-
lich 46 Viertel je Belriebs-h gegeniiber 87.5 laut ihren tech-
nischen Daten. Diese Minderleistung erkliirt sich in erster
Linie aus dem Uinstand. daB die Bedienungsiannschalt, die
erstmalig mit der Plliickmaschine arbeitele, in zwei Wochen
noch nicht so eng mit threm Mechanismus vertraut scin kann,
um volle Leistungen zu crzielen. Unabhiingig davon mul} aber

Ingenieurstudium wird qualifiziert

R
©

Seit Linrichtung der drei Ingenicurschulen fiir Landtechnik
und der damilt verbundenen Schaffung des Berufsbildes ,,In-
genieur [ir Landteclnik™ durch unscren Arbeiter-und-Bauern-
Staat wurde stindig an einer Qualifizierung des Inhalts der
Lehre und Methodik des Siudiums gearbeitet.

Wertvolle Irkenntnisse wurden mit der Einfihrung der kom-
binierlen Studienform (Direkt- und IFernstudienabschnitte) seit
demn Jahre 1953 fiir eine engere Beziehung zwischen Theoric
und Praxis gewonnen.

Der Antcil und Inhalt des produktionsgebundenen Praklikums

gestaltete sich zu cinem: Anliegen crster Ordnung bei zahl-
reichen Meinungsaustauschen in verschiedenen Gremien der
[ngenieurschulen mit der Praxis, der Wissenschaft und der
KDT.

Die sozialistische Umgestallung unserer Landwirtschaft fiihric
zu vollig neuen Qualititen der gescllschalilichen Produktion.
Damit war auch fiir die Aushildungsstiitten der Zeitpunkt her-
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in weiteren Untersuchungen die Frage geklirt werden, ob bei
geringerem HHektarertrag durch beschleunigten Rebendurchlauf,
also durch dichtere Hopfenrebeneinhiingung in die Plliickvor-
richtung dennoch die normale Stundenleistung von 87,5 Vier-
teln erreicht werden kanu. Nach bisherigen Ermittlungen be-
wegt sich die I'lichenleistung je 8 h zwischen 30 und 50 ar.

Zusammenfassung

Bislang muBte Hopfen von Hand geplliickt werden. Dieses
Verfahren macht nach Untersuchungen im VEG Memleben je
Viertel etwa 66 AXmin erforderlich. Bei einem Hecklarerirag
von 10 dt gedarrten Hopfens entspricht das 2200 AKh/ha fiir
die Pfliicke. Da die I{ampagne in spiilestens drei Wochen be-
endet sein muB, ergibt sich daraus fiir die Hoplenp(liicke ein
massierter Arbeitskraftebedarf, der ohne Saisonkrilie nichl zu
belriedigen ist.

Das Stircben nach Steigerung der Arbeilsproduklivitiit sowie
wachsende Schwierigkeiten bei der Gewinnung von Saison-
kriften beschleunigen die Ausriistung ungerer GroBbetriche
mit Hoplenpflickmaschinen. Am Beispiel des tschechischen Iva-
brikals Cch-2 wird untersucht, mit welcher Zeitersparnis bei
maschineller Pfliicke gegeniiber manueller Pfliicke zu rechnen
ist. Auf der Grundlage ihrer 1echnischen Daten wird fiir dicse
Pfliickmaschine ein Bedarf von 22 AKmin je Viertel crrechnet,
was ciner Einsparung von zwei Dritteln der bisher {iir Hand-
plliicke benétiglen Zeit gleichkommt. Der Pfliickzeitaufwand
erniedrigt sich damit auf rund 750 AXh/ha. Unter Beriicksich-
tigung der iibrigen Arbeiten vor und nach der Lrnte, fiic die
1250 AKl/ha ermitlelt wurden, verringert sich der Gesaml-
arbeitsaulwand von 3450 auf 2000 AKh/ha,

Wenn die Pfliickmaschine jibrlich 14 ha Hoplen ernlet, ist sie
schon recht gut ausgelastet. Sie muf} dann tiglich beveils 16 bis
20 I laufen, um nach 16 bis 19 Einsalztagen die Kampagne
beenden zu kénnen.

LEin Vergleich der Einsparung an lebendiger Arbeit mit dem
technisierungsbedinglen Mehrverbrauch an vergegenstindlich-
ter Arbeit zeigt, dall den jihrlich eingesparten Plliickeriéhnen
in Holie von 30000 DM ctwa 13 000 DM ergebniswirksame
Iosten der Pllickmaschine gegeniibersiehen, so dal3 mit einer
ellektiven Kostencinsparung von 17 000 DM gerechnet werden
kann.
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angereifl, die Etappe des Expevimenticrens abzuschlieBen und
die sozialistische Erzichung und Bildung in eine héhere
Qualitiit der Einheit von Theoric und Praxis iiberzuleiten.

BeschluB des Prasidiums des Ministerrates

Ausgehend von den Beschliissen des VII. Deutschen Baucrn-
kongresses belaBle sich das Priisidium des Ministerrates mit
den zur Durcliselzung dieser Beschliisse erforderlichen Mal-
nahmen zu den I'ragen der Ausbildung, den Aufgaben, dem
Tinsatz und der Verteilung landwirtschafulicher Kader® (Ge-
scizblatt Teil 1T Nr. 43/1962; Beschlufl vom 1. Juni 1962).
Darin siellt das Priisidium des Ministerrates nach eincr Wiirdi-
gung der Bedeutung der Tachkader fiie die Steigerung der
Produkiion und der Wirtschaltlichkeit unserer LPG [est, ,,dal}
cs gegenwiirtig noch Miingel in der Ausbildung und Verteilung
der landwirtschaftlichen Fachkader gibt.

Die Ausbildung der TToch- nnd Fachsehulkader wird bestinimi
vou den Lirfordernissen des sozialistischen Tandwirvischalts-
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