Ing. H. LENK, KDT*

Im Rahmen verschiedener der Ingenicurschiule Nordhiausen
gestelften Aufirige mufBiten wiv feststellen, daf jeweils nur
Detaillragen gelost wurden und eine Behandlung der ver-
schiedenen Planungs- und Bilanzierungsaufgaben im Komplex
mit den benutzten Methoden nicht méglich ist.

Wir stellten uns deshalh dic Aufgabe. eine Methode zu ent-
wickeln, die es erméglicht, alle wesentlichen Kennzahlen fiir
die Mechanisicrung, wie Anzahl der benétigten Traktoren,
Landmaschinen, Arbeitskriifte, tierischen Zugkriifte, Anhin-
Einsatztage, Arbeitskraltstunden,  Schlepperstunden,
Plevdestunden, im Zusammenhang zu ermitteln. Die Methode
sollte gleichzeitig folgende Bedingungen erfiillen:
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1. maoglichst wenig verschiedene Formulare;

2. maoglichst cinfach in der Ausarbeitung:

3. in der Methode cinheitlich zur Bedarfsplanung als auch
zur Einsatzplanung;

4. dic Tinterlagen sollen die verschiedenen drtlichen Bedin-

gungen heriicksichtigens

die Planungsunterlage sall die Grandlage fiir den zweck-

méiBigsten Einsatz der Technik sein, d. h. dafy

w

a) cine Trennung nach T. und TT. Schicht notwendig ist,

b) der Mechanisierungsvorgang iin Komplex zu planen ist,

¢} ecine Abstimmung der Zuogkrilte moglich ist, wenn meh-
rere Maschinensysteme zu gleicher Zeit eingesetzt werden,
7. B. Getreide-Futtermahd-Herbsthestellung, Mais-Kartof-
feln-TTerbstbestellung,  Zudckerriiben-Kartoffeln-Herbsthe-
stellung.

Nachdem die uns hekannten und bereits veedffentlichten NMe-
thoden auf obige Bedingungen iiberprift wurden, mufiten wir
feststellen, dafl keine dieser Mecethoden alle Torderungen cr-
fullt. Deshalb wurden bereits bekannte Methoden, die min
gischen Karten auf-
bauen. nach unseren Vorstellungen ergiinzt und  praktisch
crprobt. Man entwickelte fitr die LPG Weilensee (Typ TIT)
felgende Pline:

wesentlichen aufl dem Prinzip der technolo

CGraphische Arbeitsaulrisse iiber Arbeitsanfall in ha wit "Ter-
minangabe (3 Pline DIN A 2)

Finsatzpline fiir jede Dekade, TU TTalbjahe (15 Pline DIN A L)
Einsatz- und Terminpline II Talbjahr (I Plan DIN A 0)
Plan zwr Traktorenbestimmung (L Plan DIN A 3) ‘

Die Plane wnrden zwar vom LPG-Vorstand begriifit, sie sind
=] 3

nach unserer Aulfassung jedoch noch zu aufwendig, zn kom-

pliziert [Gr dic Praxis und nur fiie eim Jahr verwendbar.

AnschlicBend wurden im NTS-Bereich Holbach mehrere Bri-
gaden untersucht, wobei man folgende Pliine verwendecte:

Graphische Arbeitsaulrisse {iber Arbeitsanfall in ha mit Ter-
minangabe (3 Pliine DIN A 2)

Zusammenstellung der Maschinensysteme (4 Pline DIN A 2)
Finsatz- und Terminpline 1L Flalbjahr (1 Plan DIN A 0)
Plan zor Traktorenbestimmung (1 Plan DIN A 3).

Diese Methode war zwar weniger aufwendig, wics aber immer
noch die bereits erwithnten Miingel auf. Besonders waren zur
Bestimmung des Dekadenbedarfs wmnfangreiche TLllsrechnun-
gen notwendig.

Bei der weiteren Ausarbeitung lieBen wie wns von dem Ge-
danken leiten, jedes Maschinensystem  fie sich auf cinen
Bogen zu erfassen. Diese Methode liat den Vorteil, daf3 alle
hereits vollmechanisierten Maschinensysteme ins niichste Jahr
ohne Anderung und zusitzliche Planungsarbeit iibernommen
werden knnen.
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Komplexe Planung der Mechanisierung der Landwirtschaft

Dadurcle besteht die jihrliche Planungsarbeit lediglich in
Ergiinzungen bereits ausgearbeiteter Unterlagen. Es wurden
jeweils die Arbeitsan(risse und die Maschinensyvstem-Zusam-
menstellungen zu cinem Bogen vereinigt (Talel 1a und 1b).
Zur Ermittlung des Dekadenbedarls wurde der Bogen init
ciner Aufgliederung dev wichtigsten Kennzalilen verselien. Da-
mit ist cine vollstindige Ubersicht iiber jedes Naschinen-
svstem gegeben, Imallgemeinen sind 10 Formulare fiir das
1. Halbjahr “erforderlich, beim Anbau von Sonderkulturen
entsprechend mehr.

Da verschiedene Maschinensysteme zeitlich zusammenfallen,
ist ecine Abstimmang besanders der Zngkrilte erforderlich.
Diese Abstimmung erfolgt durch die Auflteilung der Schlepper-
stunden auf jeden cinzelnen Schlepper, wobel noch getvennt
wird nach

Feldarbeit imd Transport sowie in

I. Schicht und TT. Sehieht.

Alle Angahen erfolgen jeweils Tiir eine Dekade. Durch farhige
Kennzeichnung oder Signatur kann verdeutlicht werden, in
welchen Maschinensystemen jeder Traktor eingesetzt st

Bei der Aufteilung der Sehlepperstunden wird es nicht zu
umgehen sein, daB die Maschinensystem-Zusammenstellung
mnter Umstiinden mehrmals geiindert werden mufl, um den
giinstigsten Traktoreinsalz zu crmitteln. Diese Abstinnnung he-
reitet: bei der Ausarbeitune offensichtlich auch die griflten
Schwierigkeiten. UTm den Vorstand der IPG und var allen
den Mitgliedern cinen Uberblick iiber den Maschinencinsatz
cines halben Jahres aul cinem Formular zin ermaglichen, wer-
den alle wichtieen Angaben. wie Avbeitskraltstunden. crfor-
derliche Arbeitskeiifte. Aufstellung der Maschinensysteme und
cine Terminkontrolle der zu erledigenden Arbeiten in ha zu
cinem Finsatz- und Terminplan zusammengelaBt.

Aul dieser Grandlage wurden bisher Unterlagen fite den Kon-
sultationspunkt LPG Auleben (Typ DL und fiir cine typische
Gemeinde im Kreis Nordhausen erarbeitet. An diesen Bei-
spiclen erprobten wir gleichzeitie die Methode, Die Uhnter-
Tngen wurden dabei zum Teil nach vorhandener Technik als
Tinsatzpliine. aber auch als Bedarfspline fiie Vollmechanisie-
rungsheispicle crarbeitet. Tm Zusammenhang mit diesen Aus-
arbeitungen Tassen sich gleichzeitig verschiedenartige Betrach-
tungen anstellen, z. B.: :

Wie kénnen durch andere Technologien mit den vorhandenen Maschinen
und Arbeitskriiften Arbeitsspitzen beseiligt werden?

Welcher Arbeilskrifte- und  Zugkraftbedarf ist bei Vollmechanisierung

notwendig?

Welche Liicken sind hei der Zusammenstellung von Maschinensystemen
vorhanden?

Wie hoch ist der Anteil der Frauen bei Vollmechanisierung der Feld-
wirtschaft?

Wie steigt der Bedarl an lechnisch ausgebildeten Arbeitskriiften?

Die Ausarbeitungen wurden an der Schule diskutiert und es
ist vorgeschen, das Material im Rahmen der Ingenicuranshbil-
dung zu verwenden. Wir konnten bei unseren Tntersuchun-
gen feststellen, dafl die Technilkk nicht immer 8kononisch
vichtig verteilt wurde.

Es ist deshalb von groBer Bedeutung, dafl der Togenicur fiir
Landtechmik eine Methode beherrscht, die ihm die zam richti-
gen Einsatz und zur Planung der Technik notwendigen Tor-
kenntnisse gibt. Nachdem die Praxis bestitigte, daBl mit dieser
Methode eine Liicke in den hisher vorhandenen Planungs-
unterlagen geschlossen werden kanny ist heabsichtigt, in jedem
MTS-Bereich des Bezirkes cine bis zwei Mechanisierungshei-
spicle unter wnserer Anleitung zu eracbeiten; dieses Material
soll dann nach verschicdenen Gesichtspunkten ausgewertet
werden. ‘
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Tafcl 1b, Auszug aus der Maschinensystem-Zusammenstellung fiir die Monate August und September

.

August September
5 10 15 20 5 30 5 10 15 20 25 30
ha/Tag
&0 9 ‘
g 8 45 . 45
i 7 -
S 6 ha ha
P Bl
& 4 20
2 ha
1
5 10 15 20 25 30 5 10 15 20 25 30
Schicht 1 11 1 11 1 11 1 11 1 11 I 11
Traktoren gesamt 5 8 8
davon 15 PS 1 2 2
» 30 PS 4 5 5
» 40 PS — 1 1
,» 60PS - — .
Plerde
Arvbeitskrifte
gesamt / 7 17 © 17 ,
davon Traktoristen o 8 8
,» minnlich 2 4 4
,»  weiblich — 5 5
dnhinger Traktor 4 3 3
Gespann
AKh 209 827 828
Ph — — —
Sh . 159 377 378
Tafel 2. Beispiel ciner Karteikarte fiir Maschinenarbeit
Arheitsart Masehine (Benennung) Typen-Nr. Kenn-Nr.
Gras mihen Anbaumihbalken E 092 5.11.1
Mais méhen Hersteller By
Weitere mogliche Getreide mihen VEB Fortschritt Anbaugeriit é% =3
Arbeitsarten Erbsen mihen Maschinen- P3 g @ s
Gemenge mithen leistung: 0,6 [ha/h} EES
. Gras zetlen 5,12 Arbeits- technisch 1,5 [m) E'I’p
Foleearbeite Heu wenden 5.13 breite absolut 1,6 (m] | &
olgearbelien Heu schwaden 5.14 Einsatzgrenze Neigung (%) | 228
fiir Hangarbeit Steigung %] | 852
Traktor T 2 3 5 5 2E2
Gang 15 111 14 15 111 13 14 . - - - =
[km/h] 52 5,7 46 60 535 | 44 58 . s Typ Leistung [PS]
100 | 78 8,5 6,9 90 83 6,6 87 = g 1 RS 14/30 33
— = w0 |70 7,7 62 81 7,4 59 7,8 §L8c 2 RS 14/36 36
b= SO | G 6.8 55 7.2 6,6 | 53 69 Z2% 3 RS 14/46 46
ES® 0|55 60 48 63 58 | 46 61 £ 74
28 3 60| 47 5,1 42 54 50 4,0 52 5
2 g 50 | 3,9 4,3 3,5 4,5 4,1 3,3 4,4 Bedie-  Son-
~& 7;’3 40 | 3t 34 27036 3,3 2,6 3,5 - Traktor nung stige Gesamt
=2 30 (23 26 2,0 2,7 25 2,0 2,6 225 m 1 1
20 | 15 1,7 4 4,8 1,7 | 4,3 1,7 <3E w

Mechanisierungsgrad
Arbeitskriftebedarf \
Auslastung der Maschinen
Investitionsplan u. a.

Die Unterlagen erméglichen exaktere Ermittlungen als es
bisher maglich war. Sie gestatten die Aufstellung von kon-
kreten Pflege- und Wartungspldnen und die Erarbeitung per-
sonlicher Konten und bildet somit gleichifalls eine exakte
CGrundlage zur Ausarbeitung von Wettbewerbsbedingungen.

Tn den bisherigen Auswertungen wurde nicht auf alle Pro-
bleme eingegangen. Wir verweisen hierbei auf die Verslfent-
lichungen im Heft 8/1961, wo sowjetische Autoren ausfiihrlich
die Arbeit mit technologischen Karten beschreiben und zu
der ganzen Problematik Stellung nehmen. Wir méchten dicse
Ausfiihrungen vollinhaltlich unterstreichen. Nach unserer An-
sicht ergibt sich folgende Aufgabenstellung, die durch das
Ministerium fiir Landwirtschaft,
schaft geldst averden miilite:

1. Das Ministerium LEF bestimmt entsprechende Institutio-
nen mit der Ausarbeitung einer Kartei als allgemein ver-
wendbare Unterlage zur Zusammenstellung von Maschi-
nensystemen. GemiB den Ausfiithrungen von Apel, ILT
Leipzig, sind entsprechende Bestrebungen seitens der VVB
Landmaoschinen bereits vorhanden (,Dcutsche Agrar-

technik® Heft 8/1961).

Heft 12 - Dezember 1962

Erfassung und IForstwirt-

2. Eine Arbeitsgemeinschaft iiberpriift alle vorhandenen Un-
terlagen auf ihre Verwendbarkeit und legt die endgiiltige
Methode fest, die dann fiir alle verbindlich erklirt wird.

3. Das Ministerium LEF veranlaBt den Druck der hlerfur

notwendigen Formulare.

4. Das Ministeriuin LEF veranlaBt die Erarbeitung des ent-
sprechenden Schulungsmaterials und die Durchfithrung von
Schulungen tiber die Rite der Bezirke.

"5. Eine Arbeitsgemeinschaft iberpriift, inwieweit sich, durch

die Mechanisierungspline andere Planungsarbeit vcrein-
fachen laBt.

6. Das Ministerium LEF oder die DAL erteilt nach einem
Plan Auftriige an in Frage kommende Institutionen, die
sich mit den bereits erwihnten oder anderen Fragen be-
fassen sollen.

7. Das Schulungsmaterial ist'in den Lehrplan der Fach- und .
Hochschulen verbindlich aufzunehmen.

8. Die Methodil ist auf die Prob]eme der Innenmechanisie-
rung zu erwcitern.

Durch diese MaBnahme wiirde es méglich, die komplizierte
Mechanisierungsfrage besser zu lgsen und der Praxis unmittel-
bare Hilfe zu gewihren.
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