Dipl.-Ing. J. DEVAI, EMAG Budapest*

Ungarn baut scit 1957 auf Grund eines internationalen Ab-
kommens Mihdrescher fiir die CSSR nach tschechoslowaki-
schien Unterlagen. Nach dem Abkommen fillt die Weitcrent-
wicklung des Mihdreschers Typ ZM Ungarn zu.

1. Der Mdhdrescher B-62

Der auf diescr Grundlage entwickelte selbstfabrende Mih-
drescher B-62 (Bild 1) hat eine Schnittbreite von 3300 min.
Die Dreschtrommelbreite betrdgt 900 mm. Der Csepel-Motor
leistet 60 PS, bei 1650 U/min; Flichenleistung durchscmittlich
0,8 ha/h. Das Schneidwerk wird in Fahrtrichitung am Boden
gefithrt; mit dem Dreschwerk ist eine Reinigungsvorrichtung
gekoppelt, die Kornbergung ist sowohl mit dem Kornbunker
als auch durch cin rundes Sortiersieb in Siicke méglich. Stroh-
pressen oder Strohsammelwagen kénnen ebenfalls montiert
werden. Mechanische und hydraulische Stellvorrichtungen
sowie dic stufenlose Regelung der Fahirgeschwindigkeit sichern
schnelle Anpassung der Maschine an dic agrotechnisclien und
anderen Bedingungen. Sie erleichtern gleichzeitig auch die
Arbeit des Fahrers,

Bild 1. Ungarischer Mihdrescher B-62

1.1. Das Mihwerk

Im Vergleich zu den frither erzeugten Mihdreschern ist die
Anordnung des Schneidwerks giinzlich neu, der Mihbalken
sclbst wurde am meisten verindert. Der Mahbalken wurde in
Fahrtrichtung vorgezogen, die Entfernung zwisclien Messer-
{liiche und Schineckenmitte betriigt jetzt 540 mm (Bild 2). Diesc
Auslegung ist* vornchmlich bei langem Getreide vorteilhaft
und sichert cin gleichméBiges Einlegen. Dic zweiscitige Run-
dung der Bodenplatte vor der Schnecke verbessert dic Arbeit
der Schnecke und verhindert das Herausfallen der ausge-
schlagenen Komer und der abgebrochenen Ahren auf das
Stoppelfeld. An die Stelle der traditionellen Winkeleisenkon-
struktion trat der aus Blech gebildete Mahbalken, der mit
Profilstiitzen belcstigt ist, die der Beanspruchung am besten
cntsprechen:

Die Taumelscheibe fir den Messerantrieb wird nicht direkt
auf dic lange Vorgelegewclle montiert (Bild 3), sondern auf
cine gesondert gelagerte kurze Welle. Beide werden mit ciner
Iardyscheiben-Wellenkupplung verbunden. Dadurch ist es
maoglich, dic Nachteile aus den Spannungen bei grofleu Un-
chenheiten des Bodens oder aus Ungcnauigkeiten in der
Montage zu vermciden. Fiir die Lagerung des Zapfens der
Messerschicne im Antrichsarm wird jetzt eine Poliamidbuchse
verwendet.

Die Forderschnecke wurde in der Konstruktion einfacher, cs
werden nur zwei IFedern zur Verbindung der gegeniiber-
liegenden Wellen verwendet. Die Steucrrolle ist aus Kunst-
stoff hergestellt. .

Die mit der mechanischen Bodenfithrung erveichte Gleich-
miiBigkeit der Schnitthohe befriedigt vollkommen die An-

* Aus einem VYortrag aul der Tagung ,Landtechnik in den befreun-
deten Lindern® des IY ,Land- und Forsttechnik“ der KDT am 6. Juli
1962 in Markklecherg.
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spriiche der Praxis, die Fertigung ist auBerdem tkonomischer.
Der Anschlul des Mihbalkens und des Schrigforderbandes
vereinfdacht sich, und die Anzahl der Entlastungsfedern ver-
inindert sich aul zwei Stiick. Der Mihbalken stiitzt sich mit
zwel Gummirollen auf dem DBoden ab (Bild 4). Sie reinigen
sich infplge threr Elastizitit von selbst, vorteilhaft ist die
durch sic erreichte rollende Reibung statt der Gleitreibung.

Fin lange vernachlissigter, aber sehr wichtiger Teil des
Schneidwerks ist der Halmteiler (Bild 5). Die drei Lenkplaticn
des sog. Torpedo-Halmteilers haben jeweils eine verschiedene
Héhe, sie kénnen in Seitenrichtung und zusammen mit dem
Hauptiriiger in Lingsrichtung gestellt werden. Diese Einstell-
moglichkeiten gewihrleisten, dafl der Getreidehohe und
-dichte entsprechend immer der Kegel ecingestellt werden
kann, dessen Umfang in der Schnittfliche grofBer ist als die
Summe von zwei Halmilingen des Getrcides.

Nach unserer LErfahrung tritt die gréfBite Beanspruchung des
Schneidwerks nicht wihrend der Ernte sondern auf schlechten
Wegen bei groBier Geschwindigkeit auf. Zur Eliminierung der
dynamischen Wirkung der in cinem solchen Fall auftretenden
schidlichen Schiwingungen svurden Haspel, Halmteiler, Mih-
balken und das ganze Schneidwerk mit ciner schnell lésbaren
Stiitze gesichert.

Bild 3. Die Tawnelscheibe fiir den Messerantrieb sitzt auf ciner extra
gelagerten kurzen Welle
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A Bid 4
Gummirolle zur
Bodenfihrung
des Mahwerks

4 Bid 5
Der llalmteiler
am B-62

Bild 6. Oval gelochtes Sieh unter der Linlegetrommel zur Absichung
bereits ausgeschlagener Korner

Wenn wir die Entwicklingsaufgaben der nichsten Zukunft
betrachten, dann stehen dabel die weilere Anwendung der
modernen Blechverformuug beim Schneidwerk und die da-
durch crreichbare Masseverminderang, ferner der hydrau-
lische Messerantrieb, bei dem das Maximum der Schnittge-
schwindigkeit nicht ein augenblicklicher, sondern ein stindiger
Spitzecnwert innerhalb des Messerhubes sein soll, im Vorder-
grund.

Yild 7.

Drehzahlverstellung des Dreschwerks

y)

1.2. Das Dreschwerk

Sine Neuheit ist das oval gelochte Sich unter der Einlege-
trommel (Bild 6). Nach unscren Messungen hat die hicr ab-
getrennte Kornmenge durchschnitthich 3 bis 6 9 crreicht. Als
Spitzenwert wuarde eine 12prozentige Abscheidung gemessen.
Das oval gelochte Blech und der Dreschkorb trennen insgesamt
bei 2,5 bis 3,0 kg/s Belastung 85 bis 88 9/ der Kornmenge ab.
Zwischen den Korbleisten werden nicht Verdrahtungen son-
dern U-formige, geprefite Einlagen verwendet. An dicsen ist
neuartig das Abrunden jener Teile, die die Ausschnitle vonein-
ander trennen. Dadurch wird der Kérnerbruch vermindert, weil
dic Komer von der abgerundeten Fliche herunterrutschen;
gleichzeitig wird die Stabilitit der Einlagen bedeutend erhsht.
Die Dreschspaltenweite kann mit einem Schnellkorbsteller ge-
andert werden.

IZine schnelle und verhiltnismaBig bequeme Verinderung der
Trommeldrehzahl crméglichen verstellbare Keilriemenschei-
Den. Die axiale Verstellung der Scheiben erméglicht ein Hand-
rad. Bei 38 mm axialer Verschiebung wechsell die Trommel-
drehzahl zwischen 792 und 1550 min—1. Einc Handraddrehung
entsspricht  etwa ciner Drehzahlinderung von 60 min—1
(Bild 7). Bet Trommelverstopfungen wird ein Montierhebel
durch die ovale Offnung am Tnde der Keilriemenscheibennabe
gesteckt und so dic Trommel bewegt — natiirlich bei offener
Dreschspalte.

Dic neuc Reinigungsvorrichtung weicht von der bei der
tschechoslowakischen Maschine Tvp ZM gebrauchlen in meh-
reren Teilen ab. Der Vorderteil des Spreutisches hat stalt der
fritheren 15° Erhohung nur eine solche von 5° Die Linge
wurde vermindert; statt der Abstiitzung wendeten wir Auf-
hiingungen an, deren vordere eine Klappe bildet, die man in
TFahrrichtung 6ffnen kann. Der Spreutisch und nach Bedarf
auch das oval gelochte Blech vor dem Iorb kénnen dadurch
gereinigt werden.

Ias obere Sieb ist cin hakiges Klappensieb vom U'yp Masscy,
wihrend das untere als Klappensich ausgebildet wurde.
Ahvren- und Kornelevator sind in der bekannten Kratzerketten-
Lansteaktion mit einer Rollenkette angefertigt. Die Schaufeln
bestehen aus Poliamid, das sich sehe gut bewiihrt hat.

e Enteerungsschnecke wird hyvdreauliseh eingesclaltet, der
Kornbunker durch Betitigung ciner Klappe miechaniseh vom
Fahrerstand gedffnet. :

Dic Spreuabsauganlage am LEunde des Dreschwerks saugt aufler
der Spreu auch die Unkrantsamen von den Sieben ab (Bild 8).
Das Gemiscl gelangt durch die Rohrleitung i den Zyvklon und
fiilllt nach Abtrennung auf den Schiittler. Zusamimen mit dem
Stroh gelangt es in die Ballen oder in den Strohsammelwagen.
Beim Schwadlegen kommen Spreu und Unkraulsamengemisch
so oben anf die Schwaden zu liegen und kénnen mit dem
Stroli zusammen aufgelesen werden. Mit dem [insammeln
der Unkrautsamen wird auch die Verunkraulung geringer.

Charakteristisch fiic dic Ausfithrung des Dreschwerks im all-
gemeinen ist die Leichtbauwecise (statt GuBscheiben Blech-
scheiben, statt Winkeleisen verschiedene Profilbleche, statt
Ketten die vielbewiihrten Keilriemen),

1.3. Motor und Fahrgestell

Niichstfolgende Aufgabe der lintwicklung siad das selbst-
tragende I'ahrgestell, weilere Verminderung der Masse, der
Iickseldrusch und Ernte von Sonderkulturen, Der luftgekiihlie
Motor hat die an ihn gekniipften ‘Erwartungen nicht ganz
erfilly, deshalb wird der bewiihrie wassergekihlle, Vierzylin-
der-Viertakidiesclmotor Typ Csepel wieder benutzt. Die Molo-
ren haben jetzt zwel Abtriche (Bild 8), was die Vereinfachung
der Antricbe moglich macht. I'm ncuen sogenannten tropischen
Kiihler mit kleincrer Masse, aber besserem  Wirkungsgrad
kocht das Wasser erst bei 1,4 at Uberdruck.

Alle Teile mit Ausnahme des Fahrwerks und der Ulpumpe
werden vom Motor dher ein Vorgelege angetrieben, das die
Drehzahl anf 788 min=! yeduziert. Der Antrieh (les IFahrwerks
crfolgt vom zweiten Abirieh des Motors mit 1lille von Keil-

Agrarlechnik - 13, Jg.



Bild 8. Ansicht des Dreschwerkantriches

riemen iber hyvdraulisch verstellbares Vorgelege, Wellenkupp-
Jung und vierstufiges Wechsclgetricbe. Vorgelege und Wechsel-
getriche crméglichen die stufenlose Geschwindigkeitseinstellung
von 1,4 km/h bis 19,3 ki /h.

Zur Entlastung des 1fahrers wurde dic Maschine mit einem
hydraulischen Lenkgetriebe ausgeriistel.

Bemerkenswert daran ist, dafy im Ifalle cines Fehlers in der
Hydraulik der Steuerschicber mit zwei Schrauben in ncutraler
Stellung blockiert werden kann und dann das ganze System
als inechanische T.enkung ausgezeichnet funktioniert.

Fir die Weiterentwicklung des Motors sind die Schaffung des
Zentrifugalfilters statt des herkéommlichen [Filters, die Drch-
ralilsteigerung des Kiihlerventilators, dic auf das groBe Rad
witkende Olbremse und die Licferung cines Gummireifens fiir
arvillere IYahrgeschwindigkeiten die niichsten Aufgaben,

.1, Verwendung von neuen Werlstofjen

Die erstert Versuche erfolgten mit eiuigen Bestandteilen auws
bei Wirme crweichendermn Poliamid (Lagerdeckel, zor Steue-
rung gebrauchle Kuogelzapfenstiitzen, obere und untere Kugel-
lagerhilften, Kegelrad des 1Taspelantriebs, Kettenrad fiie Kor-
ner- und - Ahrenelevator,  Elevatorschaufeln,  Lager  sowic
Kelenriider). Abgesehen vom Kegelradpaar und den Ketien-
viidern wirden diese Poliamidteile in cinen B-62 cingebant,
der i einen Reisernteversuch vorgesehen war,

Dio  Ergebnisse withrend  einer  Erprobungszeit von  fiinf
Wochen waren so giinstig, daf3 jetzt verschiedenc Teile serien-
miillig aus Poliamid gefertigt werden: Ilevatorschaufeln,
Lagerdeckel, Kugelzaplenstittzen und Kugellogerhilften, Buch-
sen, Dichtungsringe, Schwadaulmahmerollen und Deckelstopsel
fiir Olbehilter.

Buchsen auns Sintermetall werden scrienweise seil dem Jahre
1961 als Lager fiir Kérner- und Ahrenelevatoren (statt Nadel-
lager) fiie Ketten- und Keilriemen-Spannrollen (statt Kugel-
lager), fiir dic Entleerungsschneckenwelle, Kupplungswelle,
den Vorgelegeralumen, insgesamt 20 verschiedene Lagerbuch-
sen, angelerligt.

Bild 9. Ungarischer Mihdrescher ,,Kalasz*

Lleft &+ Januar 1963

2. Midhdrescher ,,Kalasz*‘ (Ahre)

Dieser selbstfahrende Mithdrescher (Bikd 9) hat 3300 mm
Schnittbreite, 1200 mm Dreschbreite, 3,5 kg/'s spezifische Lei-
stung; 1,0 bis 1,2 ha/h durchschnittliche Flidchenleistung. Die
Leistung des  wassergekiiblten  Vierzylinder-Viertakunotors
LCsepel® Dbetriigt 70 PS (1750 U/min), die Eigenmasse ohne
Strohsammelbehiilter 5200 kg, mit Beliilter 5350 kg. Aucli die-
ser MD verfigt diber alle mechanischen und hydraulischen
Stell- und Zusatzvorrichtungen, die bereits beim B-62 cin-
gehend erliutert wurden. Zusitzliche beachtenswerte Vorteile
sind z BB, dic seitliche und symmetrische Anordnung des
Motors und des Kornbunkers. Darauns ergibt sich die niedrige
Rauart der Maschine mit grofier Stabilitit und verbesserter
Iangsicherheit. Alle Teile und Armaturen des Motors, dic
Bedienung erfordern, sind leicht zugiinglich. Bessere Arbeits-
bedingungen [iir den Fahrer ergeben sich, weil die Wirme-
ansstrahlung des Motors ihin nicht erreicht und Nebengeritusclie
des Motors bei dem durch die Entfernung verringerten Moto-
venlirm leichter erkannt werden.

Infolge der guten Draufsicht konnen Schneidwerk, Maschine
und Umgebung gut iiberblickt werden. Der selbstiragende
Blechrahmen crmébglichte betrichiliche Materialeinsparungen.
Die Konstruktion wurde instandhaliungsgerecht gestaltet, so
kénnen z. B. dic einzelnen beweglichen Teile als selbstindige
Konstruktionscinheiten leicht demontiert und montiert werden
(Einlegetrommel, Dreschtrommel, Leittrommel, Schiittler nsw.,).
Messungen an der Versuchsmaschine crgaben cine durch-
schnittliche Leistung der Mlaschine von 3.0 bis 3,5 kg/s bei
max. 394 Gesamlverhust. Die Qualitiit der Reinigung ist gul
(Weizen 99,67, Gerste 93,6 /). Bei einem internationalen Ver-
such in der CSSR im Jahve 1960 hat die Maschine den Fywar-
tungen entsprochen. Die Beltriebssicherheit war ausgezeichnet,
im hohen Roggen und auch nachts hat sie tadellos gearbeitel.
Von ciner 123 ha grofien Fliche wurden 4631 dut Korn gebor-
gen. I dee diesjihrigen 12rnte hatte dic CSSIX zehn Maschinen
in Betrieb, drei davon waren wit ciner . JFortschritt*-Stroh-
presse ausgeslattet. Die einheimischen Maschinen arbeiten mit
angebautem Strohsammelwagen. A 4881

Uber die KDT-Arbeit im Bezirk Rostock

Die Emplelilung des Vorstandes des IYachverbandes . Land-
und Torsttechnik® der KDT an alle untergeordneten Organc,
der Bildong von Fachsektionen in den lindlichen Kreisen ver-
stiirkte Aulmerksamkeit zuznweonden, wurde n a. anch 1m
Bezivk Rostock belierzigt. Dort bhestanden Anfang Dezember
1062 bereits zehn Kreisfachsektionen, von denen die meisten
schon recht gut arbeiten. Damit wurde der Beweis erbracht.
dafl man dic freiwillige technische Gemeinschaftsavbeit auch
in den lindlichen Gebieten beleben kand, indem man funk-
tionsfiibige Fachsektionen bildet. Zu ihrer Unterstiitzung hat
der Tachvorstand in Roslock je ein Vorstandsmitglied als
Paten [iir jeden Kreis henannt. .

Auch fiir das Jahr 1963 hat sich der Vo Rostock viel vorge-
nommen. llicr seien nur ecinige dev Schwerpunkte aus dem
Arbeitsplan 1963 genannt:

1. Qualifizicrung der leitenden technischen Kader

2. Steigerung der Bodenfruchtbarkeit

3. Maschinenvorfithrung Heuw- und Raubifultergewinnung

4. Einsalz der Technik hei Meliorationsarbeiten

5. Mitwirkung bei deg & Todustric- und Landwirtschaftsmesse
6. Hickselverfalhiren in der Getreideernte

7. Instandhaltungswesen im Hinblick auf die Spezialisicrung.

Neben diesem Avbeitsplaun fiie zentrale Veranstaltungen hat
der Vo Rostock noch einen detaillicrten Plan fiir scine
cigene Titigkeit ausgearbeitet, 15v hiat sich damit eine Arbeits-
arundlage geschaffen. die ihm helfen wird, die vielfiltugen
Aulgaben der freiwilligen  technischen  Gemeinschaftsarbeit
crlolgreich zu 1isen.

AK 5060
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