Der Mdhhdckseldrusch — ein Verfahren mit Zukunft

Infolge verspiteter Reife des Getreides verlief die Getreide-
ernte im Jahr 1962 unter extremen Bedingungen. Dall sie
trotzdem noch erfolgreich und relativ rechtzettig abgeschlossen
werden konnte, war in erster Linie dem verstirkten Einsalz
der Méhbinder zu verdanken. So positiv die zusitzliche Ver-
wendung der ,Alttechnik® auch zu bewerlen ist, so machte sie
doch auch im vergangenen Jahr in grofem Umfang organi-
sierle Finsitize von nicht in der Landwivtschaft beschiiftigten
Menschen erforderlich. Die Notwendigkeit hierfiir ergab sich
aus der Tatsache, daB} [iir das Bindererntedruschverlahren ein
reichlich doppelt bis dreimal so hoher Arbeitszeilaufwand wie
beim Mahdrusch erforderlich ist und dafl von der urspriinglich
geplanten Mahdrusch-Planfliche z. B. i Bezirk Leipzig nur
etwa 55 %5 mit Mihdreschern abgeerntet werden konnten und
deshalb verstirkler Bindereinsatz erfolgen mulBLte.

Aus dieser Situation heraus wendete die LPG , [Freie Scholle®
in Dobeltitz, Krs. Torgau, das Mihhidiseldruschverfahren an,
und bewilligle so die Getreideernte mit einem noch geringe-
ren Aulwand an Arbeitszeit und MotPSh-Aufwand als der
Mihdrusch es evmoglicht.

Die Vorteile dieses Verlahrens sind so iiberzeugend, dal nach
einem in Débellitz durchgefiihrien Erfahrungsaustausch in An-
wesenheit des Vorsitzenden des Rales des Bezirkes Leipzig,
GRUTZNER, trotz zu Ende gehender Gelreideernie noch 12
LPG des Bezirkes dieses Verfahren erprobiten, um die cni-
sprechenden Lrfalirungen fiir das niichste Jahr zu sammeln.

Beim Mihhickseldrusch wird das Getreide je nach Feuchtig-
keitsgehalt und Griinbesalz mit einem Feldhécksler vom ITalm
gemiht bzw. aus dem Schwad aufgenommen, gehickselt und
auf den verkleideten Grofiraum-Hinger (38 m?) geblasen.
Auf dem Hof wird das Hacksel-KKorner-Gemisch iiber Forder-
biinder oder ein relativ langsam laufendes Wurfgeblise der
Dreschmaschine zugelihrl. Tlickselstroh, Spreu und evll, auch
dic Koérner werden nach Verlassen der Dreschmaschine gleich
mit Geblasen zu ihren Lagerorten transportiert.

Die Vorteile des Mihhickseldvuschverfahrens sind:

a) Der Arbeitszeitaulwand liegt bis zu 50 9 unter dem bei
Mihdrusch erforderlichen Arbeitszeitbedarf. Das Verlahren
macht die Binderemte und die mit ihr verbundenen Ar-
beitscinsiitze {iber[lissig.

b) Die Felder werden sofort fiic die nachlolgende Bearbeitung

-frei. Vorhandene Untersaalen werden nicht durch liegen-
bleibendes Stroli geschidigt.

¢) Die erforderliche Transportkapazitiit reduziert sich aufl den
fir den Strohtransport olinehin notwendigen Transporl-
aulwand.

Die bei [euchtem Boden auftrctenden Bodendckschiden
sind geringer als beim Mihdreschereinsalz.
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e) Die Verfahrenskosten liegen niedriger als bei allen anderen
Verfahren.,

fy Das Mihhickseldruschiverfahren Tafit sich bei relaiv ge-
ringen zusiitzlichen Aulwendungen mit der in"den meisten
LPG vorhandenen Technik einfiithren.

Wegen der grofien Bedeutung des Mihhéckseldruschverfah-
rens wurde es in Dobeltitz vom Institut fir Landwirtschaft
Leipzig nither uatersucht. Uber die Iirgebnisse wird naeh-
folgend berichtet.

1. Umfang der Anwendung des Verfahrens in der
LPG ,,Freie Scholle*

Die LPG crntete im Jahre 1962 bis aul 6 ha Noggen, dic zur
Gewinnuug von Mictenstroh mit demi Mihdrescher geborgen

© Institut fir Landwictschalt beim Rat des Bezickes Leipzig (Dircktor:
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wurden, ihr gesamles Getreide im Mih- bzw, Schwadhicksel-
drusch ab. Im einzelnen wurden geerntel:

7,8 ha Roggen vom Halm N
14,0 ha Sommergersie aus dem Schwad
19,0 ha Gemenge aus dem Schwad

3,5 ha llafer aus dem Schwad

17,5 ha Weizen vom Halm.

2. Verwendete Technik
Zum Linsalz kamen:

1 Feldhiickser E 065

1 Traktor Zector-Super [liv Feldhiicksler

1 Traktor ,Deulz” 28 PS fiir Transport

3 Anhiinger mit verkleideten 38-m3-Aufbauten
1

Wurfgeblise mit sclbstangebautem Horizontalforder-
band zum Abladen und zur Beschickung der Dresch-
maschine

[

Dreschmaschine ,,Ifricke® it Schwingschiittler und
18 di/h Leistung (1. Prospekl)
1 Schneidgeblise SG 250 ohne Messer zur Hickselstroh-
férderung
1 Kornerelevalor zur Hingerbeschickung (selbsigebaut)
Der elektrischie Leistungshedarf der gesamten Dreschanlage
betrug 28,3 kW.

3. Arbeitskrifteavfwand
An Arbeitskriften wurden benétigl:
2 Traktoristen
1 Bedienungskraft fiir Feldhiicksler
1 Maschinist fir Dreschanlage
2 Ablader
1 Hilfskralt
7 AIX Gesamtbedarf

4. Erntebedingungen

Die Untersuchungen wurden mit Winterweizen, Sorte Had-

“merslchener Quahtas, durchgelithrt.

Lrirag: 45 di/ha

geeratetes Koru-Stroh-Verhdlinis: 1 : 0,7 (anomal)
durchsdmitthiche Halmlange: 70 cm

Stoppellinge: 25 em (wegen starken Unterwuchses)
Kornfeuchtigheit: 25 0/

IEs wurde vom Halm gehiickselt.

5. Masse der Hdngerladung

Die Ladungsmasse je 38-n*Ilinger wit den Abmessungen
=5m, b=315m, hi=245m betrug 16 bis 17 dt. Dies
entsprach vier bis fiunf Iangerladungen je Heklar, Die Ladung
war nach dem Transport auf etwa 2m Hoéhe zusammen-
gesackl. Die Lademasse ist also bei einer Ladungsdichte von
etwa 50kg/'m? trotz gleichen Hingervolumens im unter-
suchten [‘all reichlich doppelt so grofl wie bei reinem Stroh-
liiicksel. )

6. Zeitmessungen

Das Iillen. des 38,5-m3Hiingers dauerte 23 min einschlicBlich
L min Wendezeil, 1,5 min fiir Beseiligen von Stérungen und
1,5 min Llangerwechselzeit, so daBl bei 4,5 MHingerladungen
je Hektar cine Verfahrensleistung des IFeldliickslers von
0,58 ha/h creeicht wurde. Bei drei zum Mihhiickseln und zum
Transport cingesetzien Arbeitskriifien entspricht das einem
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Arbeitszeitaulwand von 4,5 AKh/ha zum Riiumen der Flichen
beim Hickseln vom Halm. Beim Schwadhickseln erhoht sich
der Aufwand auf etwa 6 AKh/ha. Bei normalem Korn-Streh-
Verhilinis (1 : 14,2 bis 1,4) vermindert sich die Fillzeit je
Hinger auf 15 min und darunter, Dabei verringert sich aber
auch die Ilichenleistung, da die Zahl der Hingerladungen
je Hektar dann aul sechs ansteigt.

Die Abladezeil (= Dreschzeil) je Hiingerladung betrug 30 min,
also 7min mehr als das Tiillen der IHinger. Die Dresch-
maschine war hierbei funklionell noch nicht voll ausgelastet;
begrenzender Faktor war die Abladeleistung des Wurlgeblases.
Unter Zugrundelegung der Abladeleistung ergab sich eine
Gesamtverfahrensleistung von 0,45 ha/h = 16 AKh/ha, wobei
die Dreschmaschine bei einer Leistung von 20 dt/h ihre (Pro-
spekt)-Leistung mit 10 9%, iberbot.

Da bei Hickseldrusch erfahmungsgemiB die (Prospek!) -Lei-
stung der Dreschmaschinen (im vorliegenden Iall 18 dt/ha)
wegen der kontinuierlichen Beschickung und der guten Ab-
siebeigenschalten des Hicksel-IKKorner-Gemisches [7] bis zu
30 9, und mehr [1], [8] iiberboten werden kann, 1aBL sich bei
Verbesserung  der  Beschickungseinrichtung  der  Dresch-
maschine die  Gesamtverfahrensleistung  auf mindestens
0,55 ha/h steigern, wodurch auch eine bessere Auslastung des
Mihhiickslers moglich wird. Bei der Planung des Verfahrens
sollte jedoch zuniichst nur die (Prospckt)-Leistung zugrunde
gelegt werden. Die auBerordentlich giinstige arbeitswirischaft-
liche Stellung des Miihhickseldruschverfahrens ergibt sich aus
folgendem Vergleich.

Verfahren AKh/ha MotPSh/ha
Binderernte mit Standdrusch! 75---100 250
Mahdrescher mit Sammelpresse! 35+ 40 550
Miihdrescher mit IFeldhicksier? 22-.+ 25 470
Miihhiickscldrusch?® 20--- 23 180

! nach TWK

2 unter Zugrundelegung von 0,4 ha/h.

Das hicr fiie Miihhackseldruseh gelundene Frgebnis bestitigl
dic auch von anderen Antoren genannten Werte (2] [31.

7. Kornerverluste

Dic Kérmerverluste wurden  getrennt nach  Feldverlusten,

Sirohverlusten und Spreuverlnsten ermitielt.

Ieldverluste nach dem Hiickseln (davon die

Mitlfie bereits vor dem Mihhickseln ausgefallen) 3,10 9%,
Verluste im Stroh
(in Xhven oder nicht ausgeschiittelt) 0,15 %%

Verluste in der Spreu
(cinschlieBlich Spritzverlusic und Schmachtkorn)
3,47% =35%

Die Gesamtverlusle des Verfahvens ,Milihickseldrusch® liegen
mit 3.59% im untersuchten Fall auBevordentlich niedrig und
werden unter Beriicksichtigung der berveits vor dem Mih-
hickseln eingetretenen Ausfallverluste in Hohe von etwa
1,59, von keinem anderen bisher bekannien Getreideernle-
verfahren unterbolen (s.a. [4]).

Gesamlverluste

Untersnchungen von Ahren nach dem IHiackseln und nach dem
Dreschen ergaben einen Ausdrusch durch den Ieldhicksler
von 989, (s.a. [6]), so daB die Droschirommel in diesem
Tall kaum noch cine produktive Funktion hatte. Dieses Lr-
gebnis kann nicht verallgemecinert werden, da bei anderen
Untersuchungen der Anteil der durch den Hiicksler ausge-
droschenen Korner nur 65 bis 959/ betrug [5].

8. Keimfdhigkeit und Kornbesch&digunngen

1. Probe Keimfihigkeit [%] Bruchkorn
nach 4 Tg. wach 10 Tg. %]

auf dem Halm 83,5 96,5 0

nach Feldhiicksler 78,5 97,5 0,6

nach Sauggebliise 81,5 9% 0,7

nach Dreschmaschine 80 48,3 0,9

2. Probe

nach Feldhiicksler 67 9t 0.6

nach Sauggceblise 75 96 1,6

nach Dreschimaschine 71 ) (|

ITeft ]+ Januar 1963

Tine gesicherle’ Beeintriichligung der Ieim[ihigkeit durch das
gepriilte Verfahren war im Gegensalz zu anderen Angaben [6]
nicht festzustellen.

Der Bruchkornanteil steigt mit der jeweiligen Bearbeitungs-
stufe, ist aber insgesaint auBerordentlich gering. Wie andere
Untersuchungen zeigen, kann jedoch der durch den Ilacksel-
drusch entstehende Bruchkornantetl bei theoretischen Hiicksel-
lingen von 100 mm zwischen 1 und 6 %, liegen [51. Bei ver-
breiteler Anwendung des Verfahrens wird auch mit Bruch-
anteilen in dieser Héhe zu vechnen sein.

9. Funktion des Feldhdickslers

Der Feldhicksler E 065 bewiltigle die anfallende Masse cin-
wandfrei. Er arbeitete mit groBtem Vorschub und nur zwei
Hickselmessern wie bei der Hiickselstrohbergung,

Zur Vermeidung von Kérnerverlusten haben sich folgende
MaBnahmen bewihrt:

a) Der Ausblasbogen muB bis zur Mindung rohrartig ver-
kleidel werden, damit Kémer nicht schon vor der Stirn-
offnung des Hingers herabfallen.

b) Die von der oberen Elevatortuchumlenkung herabfallenden
Kérner kounen durch einen darunler gestelllen Kasten,
besser jedoch durch eine trichlerférmige, in die Geblase-
schieberklappe miindende Schurre aulgelangen werden.

¢) Die VorpreBwalze ist mit Blech zu® verkleiden oder mit
cinem Spritztuch aus Gummi abzudecken.

d) Die Schlitze liir die VorpreBwalzenwelle in den Seiten-
wiinden des Hickslers sind abzudichten.

10. Zufihrung zur Dreschmaschine

Das in Débeltitz vorhandene Wurlgeblise hatte eine zu ge-
vinge Férderlcistung, da die Drchzalil zur Vermeidung von
Kornerbruch aul n = 900 min—*+ herabgeselzt werden mulie.
Die Drehzahl darl zur Leistungssteigerung auf keinen Fall
wieder da hei n =900 min—t dic Umlangs-
geschwindigkeit noch 35 m/s betedgt. (Ime Vergleich: die Tin-
fungsgeschwindigkeit bet Dreschtrommeln darf 32 ni/s nicht
{ibersteigen.)

erhisht werden,

Iis empliehlt sich aus diesem Grunde, die Beschickung der
Dreschmaschine it Bandlérderern (Universalforderer T 224
mit vorgesetztem Iornzonlalforderband oder mit dem Hack-
fruchiverladegeric T 215) vorzunehmen.

Die VergroBerung der Iorderleistung ist bet Linsalz von
Bandférderern mil einer schonendercn Kornerbehandlung und
cine Verminderung des elekirischen Encrgiebedarfs verbun-
den. Wo aul Grund der drtlichen Bedingungen doch zur
Beschickung mit Geblidse gegrifllen wird, muf3 an der Rohr-
miindung iiber der Dreschmaschine zur Jangsameren Ab-
bremsung der Kérner und zum wenigslens teilweisen Fern-
halten der Gebliseluft von der Dreschmaschine ein Zyklon
moglichst groBer Abmessung angebracht werden.

Das in Dobeltitz als Zyklon verwendete 80--I'a} war zu klein.

Zur weileren Luftabscheidung ist die Einlegesfnung links
und rechts vom Zyklon mil Sieben und nicht mit Planen ab-
zudecken.

11. Funktion der Dreschmaschine

Die verwendele Dreschmaschine verarbeitele das /unrefuhlle
Hicksel-Spreu-Kormer-Gemisch  bei  einer  Leistung  von
20 dt/h trolz wesentlicher irhshung der IFeinanteile durch das
Hiickseln einwandfrei. Es konnte keine Uberlastung der Siebe
(Strohschiittler, Kurzstrohsieb, 1. und 2. Reinigung) fesige-
stellt wevden.

"Bei der Unlersuchung bestitigle sich dic durch exakie Ver-

suchic bercits [estgestellte Talsache, daf} sich Kérner aus
Hacksel offenbar besscr absichen als aus Langstroh [7].

Wird in Zwetwegemaschinen die Belastung des Kurzsiroh-
siches (rotzdem zu groB3, so empfiehlt sich evil. das Abdecken
der Korbriickseile und die Verwendung von 14- bis 24-mm-
Nasensieben als Strohschiittlerbelag [7] [8]. Untersuchungen
hicritber und ither die Fignung von Maschinen mit 1lorden-
sehiittlern fiwe Tlickseldruseh hei den Fie uns in Betracht kom-
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menden Hicksellingen von 120 mmm sind noch durchzufiihren,
Wegen der hohen Ausdruschleistung des Mahhickslers fithrt
die Dreschmaschine im wesentlichen nur noch Trennfunk-
tionen aus. Aus diesem Grunde kénnte die Trommeldrehzahl
um mindestens 30 %, vermindert werden, wobei durch Ande-
ruug der Trommelwellenriemenscheiben die Drehzahl der
anderen Antriebe erhalten bleiben muB [3]. Dadurch wiirde
sich der Antriebsbedarf fiir die Dreschmaschine um etwa 30 %,
erniedrigen. Auflerdem verringert sich dadurch die Kérner-
bruchgefahr. Eine Erhohung der Ausdruschverluste ist nicht
zu befiirchten, da die nach dem Hickseln noch in den Ahren
verbleibenden Kérner einen bereits sehr gelockerten Sitz
haben.

Es sei noch erwilnt, daB durch das Mih- bzw. Schwadhick-
seln der groBte Tcil des Siaubes bereits auf dem I'elde ab-
geschieden wird, so dafl der nachfolgende Hickseldrusch
staubfrei durchgefithrt werden kann. Die aus dem Strohaus-
-lauf austretcnden geringen Staubmengen werden vom Hicksel-
strohgeblise abgesaugt, wenn der Ubergang von der Schiittler-
6ifnung in die, Mulde des Hiickselgeblises mit Blech oder
dhnlichem verkleidet wird.

Die in diesem Jahre im Bezirk Leipzig gesammelten Erfah-
rungen zeigen, dafBl sich die bei uns in gréBerem Umfang
vorhandenen Dreschmaschinen 1{115 (KD 32) und K117 gut
fiir den Hickseldrusch eignen. Bei der Dreschmaschine I 117
ist die Moglichkeit zur kontinuierlichen Schnellverstellung der
Drehzahl besonders vorteilhaft.

Gesamteinschidtzung

Das Mzh- bzw. Schwadhackseldruschverfahren besitzt die Vor-
aussetzungen, sich zum wirtschafltlichsten Getreideernteverfah-
ren zu entwickeln. Tis muB nach seiner vollen Bewiihrung in
einent solchen Umfange eingefithrt werden, dafl die Binder-
ernte im wesentlichen entfillt. Line weilere Lrhohung des
Mihdrescherbesatzes wiirde dann nicht mehr notwendig sein.
Stattdessen erlangt die Zufiihrung von Schwadmihern grofle
Bedeutung.
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Erfdhrungsausiausch Uber das Hickselverfahren in der Getreideernte

Der TFachausschull ,Mechanisierung der Feldwirtschaft des
IV ,Land- und Torsttechnik® der KDT und die Zentrale
Sozialistische Arbeitsgemeinschaft ,Hickselverfalven in der
Getreideernic” veransialiclen im Aungust vergangenen Jahres
gemeinsam im VEG Oranicoburg-Luisenhof einen Erfahrungs-
austausch iiber das Ilicksclverfahren. Im Mittelpunkt der
Diskussion standen hauptsiichlich folgende drei Probleme:

1. Anhiingeraufbauten,

2. Abladeverfuhren, )

3. Innerbetrieblicher Strohhickscltransport.
Insbesondere die anwesenden Vertreter der Institute, der
staatlichen Organe sowic der Prifgruppen konnten zu den
aufgeworfenen Fragen wertvolle Anregungen geben. Die Lr-
gebnisse der Diskussion wuorden in einer Empfehlung zu-
ssmmengelalit, die anschlieBend wiedergegeben wivd.

Empfehlungen des Erfahrungsaustausches der KDT
und der Zentralen Sozialistischen Arbeitsgemein-
schaft ,,Hdckselverfahren in der Getreideernte‘*

Auf Grund der zahlreiclhen praktischen Erfabrungen werden
als Ergebnis der heutigen Diskussion dem Ministerium fiir
Landwirtschalt, Erfassung und Torstwirtschaft zur weileren
Veranlassung folgende Empfehlungen iibergeben:

1. Die Entwicklung cincs leistungsfiihigen Fordergeblases fiir
Strohihiicksel ist schucllstens aulzunelimen. Die Mengenleistung
.muB etwa 100 di/h bei einer maximalen Rohrweite von
450 mm betragen. Iirderweite maximal 50 m, Antriebsbedarf
maximal 14 kW mit wahlwcisem ZapfwellenanschInf.

2. Aufnahme der Produktion von dreiridrigen luftbereifien
Transportwagen zum  Einstreuen von
Schweinestillen u. &.

3. Sicherung der Produktion von Ilandgeriiten unter Beriick-
sichtigung der weiteren Steigerung der Strohhéckselbergung
im Jahre 1963. Diese Regelung betrifft besonders das Stahl-
gabelwerk Meiningen.

4. Sofortige Uberarbeitung der Maschinenplanung 1963 iu
bezug auf die Bestellungen von Masclinen fiie die Hicksel-
wirtschaft. Dies trifft inshesondere zu anf das Abladegebliise

o
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FG 25 G, das Ilickselgeblise ME 35 (Bestellung fir 1963
nur ctwa 300 Stiick) und den Geblisehiicksler GSH 380. Die
veraltete Maschine GSH 380 sollte durch die wesentlich
hessere und Ieistungsfithigere Maschine GH 500 ersetzt wer-
den. Die Einstellung der Produktion des GSH 380 ist zu iiber-
legen.

5. Die verbesserte Ausfahrung .des Anfsammelschneidgeblases
ASG 150 hat in der Praxis bisher gréBte Zustimmung ge-
funden. Dic guten Leistungen des ASG in bezug auf Mengen-
leistung, Kosten und Betriebssicherlieit wurden bei der Stroh-
bergung bisher von keciner anderen Maschine erreicht. Die
landwirtschaftliche Praxis fordert daher dringend die schnellst-
mogliche Priifung dev Produktionsméglichkeiten fiir das
ASG 150 unter Hinzuzichung von Vertretern der Praxis, die
mit dieser Maschine bereits gearbeitet haben. Zur Schaffung
freier Produktionskapazitiit sollte unter Beriicksichtigung der
geplanten starken Ausdehnung von Mickselverfahren die
Herstellung von Strohpressen stark eingeschrinkt werden.

6. Dic Grumbach KG, Treiberg (Sachsen), sollte veranlaft
werden, sofort die Auslieferung des Abladegeblises FG 25 G
auf Wunsch mit Zapfwellenanschiufl vorzubereiten, da die
Versorgung mit elektrischer Tinergie nicht immer gesichert
ist. Dies trifft besonders fiir die Hanggebiete zu.

7. Die Produkiion von Anhiingeraufbauten fiir den Stroh-
hiickseltransport mit einem Fassungsvermégen von 55 mS
sollte in groBem Umfang den Bezirken iibertragen werden.
Das benétigte Material muBl zweckgebunden bercitgestellt
werden.

8. Fir die Produktion von Gebldseroliren mit einem Durch-
messer von 250 mm und 310 mm miiBten mehrere MTS-
Spezialwerkstitten oder anderc geeignete Betriebe interessiert
werden, da die Produktion der Grumbach KG bereits fiir dic
nichsten Jahre ausgelastet ist. Die zusitzliche Fertigung von
Gebliserohren ist cine der Voraussetzungen [iir die weitere
Ausdehnung von Hiickselverfahren. Die benétigten Bleche
miifiten ebenfalls zweckgebunden zur Verfiigung gestellt
werden. Mit der Grumbach KG miBte eine Vereinbarung zur
Ubergabe der Produktionsunterlagen fiir Gebliiserohre nnd
Verbindungssclicllen geschlossen werden.
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