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Fine wesentliche Voraussetzung zur Lrtragssteigerung von
Reihenkulturen ist das Ilacken der Pllanzen. Es soll das
Unkraut vernichten und dic Streifen zwischen den Reihen in
lockerem Zustand erhalten. Dadurch bleibt die Bodengare
bestindig, und die fiir dic Entwicklung und das Wachstum
der Pflanzen crforderlichen Nihrstoffe sowie die Bodenfeuch-
tigkeit werden angereichert. )

Der Schneid- und Lockerungsvorgang erfolgt durch Einwir-
kung eines Messers auf den Boden. Je nach dem Zustand von
Doden und Pflanzenart wird das Messer mit verschiedener
Schnittiefe, Schnittgeschwindigkeit und Schnittbahn  durch
den Boden gezogen. ’

1. Bisherige Ausbildung der Hackgeriite

Der VEB Landmaschinenbau Torgau ist innerhalb des volks-
cigenen Landmaschinenbaues der DDR der Spezialbetriel fiir
T'flegegeriite. Das Fertigungsprograomm. dieses Betriebes um-
faBt Hackwerkzeuge mit geradlinig und roticrend bewcgten
Messern (Bild 1, 2, 3). )
Die Befestigung der Werkzeuge am Werkzeugtriger erfolgt
wit ITitfe von Mechanismen, dic die geforderte Schnittbahn
crméglichen sowie eine Tielenanpassung an die Bodeuober-
fliche und dic Einstellung verschiedener Schnittiefen gestat-
Len.

Der Wecrkzeugtriiger selbst ist durch eine standardisierte Ver-
riegelung mit dem Tragrahmen verbunden. Bedingt durch dic
verschiedenen Verbindungsinéglichkeiten mit dem Schlepper
werden vom VEB Landmaschinenbau Torgau Tragrahmen
fiir den Dreipunkt-I{eckanbau, den Zwischenachsanbau und
die Anhiingung geliefert. Den Werkzeugtriger mit rotierenden
Werkzeugen gibt es z.Z. nur fiir den zwischenachsigen Anbau

am RS 09.
2, Begriindung fir die Neuentwicklung

Durch die Vereinheitlichung des Werkzeugtriger-Anschlusses
bei den bisherigen Tragrahmen und den Baugruppen fiir
Hackgerite mit geradlinig schneidenden Messern war im VEB
Landmaschinenbau Torgau bereits Beachtliches in der Stan-
dardisierung geleistet worden. Der Weg zur héheren Form
mit vereinheitlichten Baugruppen fiir alle Geriite-Varianten
war nicht gangbar, da die Baugruppen fiir die einzelnen
Geriite konstrukiiv so unterschiedlich gestaltet sind, daB eine
durchgreifende Standardisierung nicht durchfithrbar war.
Es wurde daher eine Entwicklung in Angriff genommen mit
dem Ziel, die Hackgerite-Varianten Dreipunkt-Heckanbau,
Zwischenachs-Anbau und Anhingegerit so zu gestalten, daf}
alle Geriite auf einem einheitlichen Grundrahmen aufbauen
und durch geringfiigige unterschiedliche Aufbauten die ein-
zelnen Varianten entstehen. Dabei sollten die bereits vorhan-
denen, standardisierten Einzelteile in das System iibernom-
men werden, so daB Austauschbarkeit besteht. Dieses System
sollte dem Betrieb die Méglichkeit einer hochmechanisierten
Fertigung bel geringstem Materialaufwand und wesentlich
vereinfachter FErsatzteilhaltung bringen. Dariiber hinaus
waren entsprechende Festigkeitsauslegungen notwendig, um
die geforderten vergroBerten Arbeitsbreiten und héheren
Arbeitsgeschwindigkeiten zu erméglichen. Weitere Vorteile
einer derartigen Baukastenkonstruktion sollten in der Jand-
wirtschaftlichen Praxis durch Verringerung der Ersatzteil-
haltung und eventuell wahlweisen Umbau der einzelnen
Gerite-Varianten liegen.

3. Losung der Baukastenkonstruktion

Ausgehend von der Ubernahme des bisher gefertigten Werk-
zeugtrigers von 2,5 m Arbeitsbreite fiir die wahlweise an-
bringbaren’ Messer mit geradliniger oder rotierender Schnitt-
bahn stand zuniéchst die Aufgabe, einen allen Anbauvarian-
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Neuenﬂvicklung von Tragrahmen fir Hackwerkzeuge
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ten gemeinsamen Holm zu konstruieren, auf dem sich die fiir
die Funktion benétigten Aufbauten auswechselbar anbringen
lassen.

Der Holm ist aus zwel U-formigen Halbschalen geschweilit
und durch entsprechende Verrippung drehsteif gestaltet.

Der Aufbau zu den cinzelnen Gerite-Varianten ergibt sich aus
der in Bild 4 dargestellten Ubersicht. Zu einigen Aufbauten
und threr Anbringung auf dem Holm seien folgende Erlaute-
rungen gebracht:

3.1. Dreipunkt-Heckanbau P 430

Auf den Holm wird der Holmaufbau, der gleichzeitig Trag-
organ fiir den oberen Dreipunktlenker und den Sitzausleger
ist, aufgeschraubt. Zum AnschluB der beiden Unterlenker der

Bild 2. Werkzeugiriger mit in Fahrrichtung rotierenden Hacksternen

Bild 3. Quer zur Fahrrichtung rotierende Werkzeuge
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Breiponkthydreaulik sind an der Vorderseite des Tlolms Aul-
nahmen fir den Anschlubbolzen angebracht,

Dic Tur die Bodewanpassung notwendige Entricgelung der
Lenker st zu heachten.

New ist die Aushildung dere TFeinsteucrung fie die seitliche
Rethenanpassung. Durch die Anwendung eines dureh Rollen
umgclenkten Kettentriehes war es moglich, der Forderang
aul leichte Bedienbarkeit: hei sehoellem Steucrausschlag ge-
recht zu werden.

A den Sutzausleger st unterhally des Sitzes etn Stittzrad an-
achracht. Dieses soll beim Abbau vom Schlepper geschwenkt
werden, so dall das Geriit beim Abstellen nicht wie bisher
zusiilzlicher Bodenkorrosion ausgeselzt ist.

Wice bereits cinleitend  erwiihnt, erlolgt die Anslegung  des
Tragsystems (i vergegBerte  Avbeitsbreiten und  Arbeitsge-
sclawindighkeiten, e eime Arbeitshreite von 5,0 m werden
daher aul dem 2.5 m breiten Werkzeugtriger zwei Verlinge-
rungen angeschiaubt. Diese sind chueeh Tenkerhebel mit den
Aufschvaubklemmen verbunden und  gestatten cine Boden-
anpassung bei unehenem Geliinde. Falls bei Sonderkuliaren
cine Spurverheeiterung von 1250 aul 1500 mm verlangt wind.
sind an die TTolmstienseite Stitlzradlagerungen anschvanbbar
Bild 5.

Bild 5. Dreipunkt-tleckanbaw P 430 mit 5,0-m-Werkzougieiger

Technische Daten des Dreipunki-lHeckanbaugeriites:

Masse (mil Ribenhackausriistung 5,0 m Avbeitshreite): 400 kg
Leistung: 2.5 m Arbeilsbreite 1,2 ha h
5,0 m Arbeitshreite 2,0 ha h
Zugkrafthedarf (Bodengrnppe 111 — Ritbeabineken):
2.5 m Arbeitshreite 150 kp
5,0 m Arbeitshreite 300 kp

Lenkkraft fiir Reibenanpassung: 2,5 m Arbeitshreite
durchschnitdich 3 kp

5.0 > Arbeitsheeile
durchschnitttlich 5 kp

3.2, Zwischenachsanbaugeriit. P 420

Bedingt durch den Zwischenachsanbau erlolgt hier die Boden-
abtastung nit Hilfe am Werkzeugtriger angebrachter Schleil-
schulie. Es crgibt sich daler dic Notwendigkeit einer vom
Schlepper unabhiingigen, vertikalen Auslenkung des Aulzug-

Bild 6. Zwischenaclisanban-Ceriit P 420, Aufzuggetrichebock
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Vild 7. Anhiingegerit P 410

lenktriebes, Der 1lub des Werkzeugtriigers ist konstant und
betrdgl etwa 280 mm. Durch Verdrehen des Lenkers oder des
Aulzugectrichebockes ist die Fixierung des 1Tubes cinstelibar.
I’s ergeben sich daher vier verschiedene IHolienlagen der
Werkzeuge ither dem Ervdboden, die geringste Bodenfreiheit
S00/580 st Tie die Rilbenpllege  und  die  grofte
500/780 mm Liie die Maispflege vorzuschen (Bild 6).

Technische Daten:

Masse (mit Ritbenhackausviistung, 2.5 m Aebeitshreite): 240 ke
Leistung: 2.5 Arbeitsbreite 1 ha'h
Zugkratthedar! (Bodeugruppe 11— Ribenhacken):

2.5 m Arbeitshreite 150 kp

5.5 Anhdngegerin P 470

Iiie den Nalbau des Anhiingegeriiterahmens weeden Baugrup- -
benotigt.
Ledighieh die Holmverlingerung mit den Laafviidern,  das

pen des Heckanbaw- und Zwischenachsanhauge

Zugeestinge wnd die Grobsteuerung sind Baugruppen, die
speziell Tar das Anhiingegerit ansgelegt sind.

Die Aushebung des Werkzeugtrigers fiie die Transport- und
Arheitsstellung erfolgt hydemiliseh, 1o dltere Schleppertypen
ist auch cine mechanische Aushebung vorgeschen (Bild 7).

Technische Daten:

Misse  (mit Ribenhackausristung, 2.5 Aebeitshreile): 420 kg
Letstung: 2,5 W Avbeitsbreite 1t ha'h
Zughvafthedarl (Bodengruppe T — Ribenhaeken): 120 kp

Tenkkraft fiie Reibenanpassung: 2,5 m Acheitsbreite
. durchschnitttich 3 kp

4. Zvsammenfassung

Mit der Neuentwicklung cines ‘Tragralinens fir 1ackwerk-
zeuge in Baukastenkonsteuktion erweitert dec VIEB Tand-
maschinenbau Torgaw die mit den Tlackwerkzeugen begon-
renen Standavdisierungsarbeiten aul das gesamte IHackgeriite-
programm. Dariiber hinaus kénnen an den Tragealinen stalt
des die Hackwerkzeuge, Hiwalelkérper oder Pllanzlocher tra-
aenden Werkzeugtrigers auch andeve Gerdite, wie beispiels-
weise die Einzelkorndrilimaschine, belestigt werden. Durch
entsprechende  Festigkeitsaoslegung und - Veritnderung - der
Steuerung fir die Reihenanpassung ist die wahlweise Ver-
wendung cines 2,5 m und 5,0 m Werkzengtriigers, insheson-
dere bei dem Dreipunki-Heckanbaugeriit bei der ITackarbeit
gewihrleistel. A 454

KDT-Fachvortrage auf dev Leipziger Friithjahrsmesse

Auch wihvend der diesjihrigen Trithjahrsmesse fiihet die Kammer der
Tedinik Vorteagsveranstaltungen dureh, die der technischen Information
dicnen und im Kinosaal der Tfalle 2 aof dem Geltiinde der Technischen
Messe abgehalten werden. Wir empfehlen besonders:
Dienstag. 5. Mdrs 1963, 15.00 Ul
Welche Leistungen sind beim Finsatz der IMPULSA-Rohrmethanlage zu
crwarten? )
Dr. CERSOWSKI, Institat 7. Milehforsehung Oranienburg
Mittsoch. 6. Mirz 19 1100 Uhr:
Mechanisicrang un, tomatisierung dev Formerei ... .
Ing. GROX 1R, VEB Ferdinand Kuhoert, Schmicdehery
15.00 Uhr:
Die nene Guputzmaschine PRAD -
Tug, SCHIULZLIL VIEB Teipzi
1600 Ul :
L ES-KernsehieBmaschinen ...
Ing. HOEEFER, VER Leipziger Fisens und Stahbwerke
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