neigung” nicht wirtschaftlich mit Maschinen arbeiten kénnen,
sollte Weidewirtschalt eingerichtet werden. Wo das Pfligen
wirtschaftlich nicht méglich ist, kénnen wir durchaus Formen
der Bodennutzung einfiihren, die keine Bodenbcarbeitung
crfordern. Auf der anderen Seite wiirde sich bei genauer
Kostenrechnung hcerausstellen, dafl die fruchtbaren Boéden
der Borde fiir Getreide- und Zuckerritbenbau viel besser ge-
eignet sind als fiir die tierische Produktion und den dazu not-
wendigen Futterbau [6]. '

Wenn wir landwirtschaftliche Betriebe spezialisieren wollen,
miissen wir innerhalb des einzelnen Betricbhes gleiche Produk-
tionsprozesse nach einheitlicher Technologie durchfiithren.

Die Getreideernte wird in unseren Betrieben heute z. T. mit
dem Mihbinder, z. T. init dem Mihdrescher durchgefiihrt, die
Strohbergung z. T. mit der Rdum- und Sammelpresse, z. T.
mit dem Feldhicksler. Grundsitzlich ist gegen verschiedene
Technologien fiir einen Produktionsvorgang unter verschiede-
nen Verhiltnissen nichts cinzuwenden. Falsch ist es aber,
mehrere Technologien fitr den gleichen Produktionsprozell im
gleichen Betrieb anzuwenden.

Aus diesem Grunde sind auch alle Bestrebungen, zu einheit-
lichen Maschinen und Maschinensystemen zu kommen, zu be-
griiBen. So unterschiedlich, wie hiufig behauptet wird, sind
unsere landwirtschaftlichen Betriebe gar nicht. Die guten
Erfahrungen, die mit genormten Reihenabstinden bei Riiben
und Kartoffeln gemacht wurden, sollten das bestitigen.
Wenn wir den Begeiff der Industrialisierung der landwirt-
schaftlichen Produktion so weit fassen, dann wird verstind-
lich, daB wir diese Aufgaben nur durch langfristige, auf wis-
senschaftlicher Grundlage erarbeitete Perspektivpline fiir
unsere  sozialistischen landwirtschafltlichen -GroBbetriebe
schrittweise verwirklichen kénnen. MaBnahmen, vor allem
auf dem Gebiet der Spezialisierung — ohne Spezialisierung

Dr. K. BAGANZ *

Gegenwirtig werden in der DDR fir die Produktion von Kar-
teffeln etwa 1,5 bis 2,5 AKh/dt benétigt. Die Produktions-
selbstkosten belaufen sich dabei auf mindestens 10,— DM/dt,
wobei die Lohnkosten etwa ein Viertel und die Kosten fiir
die Mechanisierung etwa die Halfte dieses Betrages aus-
machen [1] [2].

Als  Ursachen der lohen Mechanisierungskosten
KRAUSE uw.a. [3] im einzelnen heraus:

stellen

1. geringe Maschinenauslastung,

2. holie Maschinenpreise und damit hohe Abschreibungs-
sitze,

3. hohe Instandsetzungskosten.

Besonders die letztgenannte Ursache beeinfluft in der Jand-
wirtschaftlichen Praxis hiufig die Entscheidung iiber die je-
weils gewiithlte Mechanisierungsstufe. Als Beispiel mégen die
Kartoflelerntemaschinen dienen, wo Betriebssicherheit und
VerschteiBverhalten der meist benutzten Siebketten weit-
gehend das Urteil tiber die verschiedenen Maschinenkonstruk-
tionen beslimmen. So wurde an einer repriscntativen Anzahl
Maschinen des Sammelroders E 675 im Jahre 1961 einc Be-
lastung durch Instandsetzungs- und Verschlciffkosten von
94,— DM/ha nur durch Siebketten ausgewiesen. Untersuchun-
gen aus dem Jahre 1962 ergaben fir cinen Siebkettenvorrats-
rodertyp mit  Stahlsiebketten  durchschnittliche Instand-
setzungs- und VerschleiBlkosten von ctwa 50,— DM/ha, die zu
rund 85 9/, direkt durch die Sichketten verursacht waren (die

* Institut fiir Landtechnik Postdarmn-Bornim der Deutschien Akademie
der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin
(Leiter: Dipl.-Landw. H. KUHRIG).
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ist industrielle Produktionsweise nicht méglich —, bediir{en
sehr griindlicher, auch iiber lange Fristen hin bestindiger
Pliane, damit nicht ein bestimmter Produktionszwelg in einem
Betrieb aufgegeben wird, ehe er in einem andcren in der er-
forderlichen Weise ausgebaut wurde. Solche Perspektivpline
miissen die Grundlage fir alle zukiinftigen Investitionen in
der Landwirtschaft bilden, wenn wir industrielle Produktions-
methoden in der Landwirtschalt einfithren und Ifehlinvesti-
tionen vermeiden wollen,

Zusammenfassung

Fassen wir zusammen, so kann als Merkmal fiir industrielle
Produktionsweise in der Landwirtschaft folgendes genannt
werden.
1. Fortfall aller Handarbeit
Minderung des Bedienungsaufwands der Landmaschinen
3. Beginn der Automatisierung einzelner Produlktionsvor-
gdange
4. Einheitliche Technologie im landwirtschaftlichen Produk-
tionsprozel

5. Spezialisierung landwirtschafltlicher Betricbe
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Industrielle Kartoffelproduktion?

agrotechnische Forderung [ir Instandsetzungsaufwand bel
Yorratsrodern betrdgt 15, DM/ha). Zur Instandsetzung eines
Siebkettenroders E 648 mufBiten im Bereich der MTS Schén-
herg (Altmark) withrend der Emtekampagne 1962 im Durch-
schnitt 501 AKmin/ha aufgewendet werden.

Die gegeniiber dem Weltstand unbefriedigende Qualitiit unse-
rer Siebketten hinsichtlich Betriebssicherheit und Betriebs-
kosten je ha Rodefliche diirften zu einem erhcblichen Teil
werkstollmiiBige und vor allem auch industriell-technolo-
gische Ursachen haben. Auf Wege zur Verbesserung und Wei-
terentwicklung der Siebketten wurde u. a. von LISSOWSKI
4] und NADTKE [5] hingewiesen. Da die Losung dieser
J'rage aber in der Praxis entscheidend den Umfang der Kar-
toffelanbaufliche und die Einstellung zur weiteren Mechani-
sierung beeinfluft, kann die Landmaschinenindustrie nicht
hiufig genug auf dieses noch nicht befriedigend geldste ro-
blem hingewiesen werden. i

Lin weiterer Faktor, der gegenwiirtig hiufig gegen die Ein-
fihrung hoherer Mechanisierangsstufen angefithrt wird, ist
dic ungeniigende Arbeitsqualitit der Sammelroder. Dic er-
schreckenden Unterschiede zwischen nationalen und inter-
nationalen Priifungsergebnissen einerseits und MeBwerten aus
dem praktischen Betrieb andererseits zeigen, wie auch
KRAUSE u. a. {3] feststellt, daB} die Qualifizierung der Bedic-
nungskrifte, aber auch die gesamte agrotechnische Vorberei-
tung (Sortenwahl, Schlagwahl, Bestellung, Pflege) noch hiu-
fig zu wiinschen tbrig 1aBt. Erfahrungsberichte aus landwirt-
schaftlichen Betrieben bestitigen diese Auffassung und zeigen
den Weg zur Veranderung der bestechenden Situation (6] [7].
Sowohl die hohen Anschaffungs- und Betriebskosten der
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Erntemaschinen als auch die notwendige hohe Qualifikation
zu ihrem Einsatz sind z. T, dadurch bedingt, dal} gegenwirtig
praktisch alle Kartoffeln als Speisekartolfeln geerntet werden.
Da die Speisekartoffel als menschliches Nahrungsmittel dic
hichsten Anspriiclie an den Ernte- und Aufbereitungsvor-
gang slellt, mnufiten die Mechanisiemingsmitlel, die gleichzei-

tig in einer Form fiir ein moglichst grofles — bodenmillig
unterschiedliches — Einsatzgebiet in [rage kommen soliten,

unnétig verkompliziert werden.
Der Speisekartoflelanteil an der insgesamt verfigbaren Kar-
toffelmenge betriigt in der DDR im Mittel etwa 24 9.
Das bedcutet, dafl bisher dic itberwiegende Iartoffelmenge
mit einem unnitig aufwendigen und damit auch teuren Ver-
fahren gewonnen wird, Dieser gegenwirtige Sachverhalt ist
durch die skonomischic Entwicklung in der Zeit nach 1945 —
dem Uberwiegen des landwirtschaftlichen Kleinbetricbes —
begriindet.
Linc unter Leitung des Instituts fiir Agrarikonomik der DAT
gegriindete sozialistische Arbeitsgemeinschaft nahm die be-
stehenden ungeldsten Probleme zum AnlafB, dic ,,Ukonomik
der Kartoffelproduktion™ fiir dic sozialistischen landwirt-
schaftlichon GroBbelriebe zu ecrarbeiten, in der die Gesamt-
fragen der Produktion und Konswmntion der Kartoffel unter
sozialistischen Produktionsbedingungen untersucht wurden.
Tine Rethe von Griinden sprach dafiir, cine Spezialisicrung
der- Kartoffelproduktion in

Speisekartolfeln,

Saatkartolfcln,

Tutterkartoffeln und

Stirkekartoffeln
zu empfehlen.

Tnisprechend dicsen Vorschligen sollen sich™ auf etwa 73 %
der Anbauflichie in der DDIR die Betriebe auf den Anbau von
Speise- und Saatkartoffeln konzentrieren. Etwa die Hilfle
dieset Betriebe werden dabei Bodenverhiiltnisse aufweisen,
die bei der Kartoffelernte gute Absiebbedingungen ergeben.
Die Ausrichtung der Betricbe auf Futter- und Stérkekartof-
felproduktion ist ebenfalls tiberwiegend fiir Bodenbedingun-
gen mit guten Absiebverhiiltnissen vorgesehen, da hier iiber
die Karlolfel die héchsten Nahrstoffertrdge gewonnen werden
konnen {ctwa 27 9, der Kartolfelanbaufliche der DDR).
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Ristzustand 3

Rusizustand 4

Wird eine derartige Spezialisierung der Kartoffelproduktion
nach ihren Verwendungszwecken von der Landwirtschaft
tbernomuien und angewandt, so ergeben sich auch fiir die
Mechanisierung erhebliche Maglichikeiten zur Verminderung
des Avbeitskriifte- und Kostenaufwands in diesen Betrieben
durch auf dic spezicllen Verwendungszwecke abgestimmic
Maschinensysteme.

Wiihrend die Arbeitsabschnitte von der Bodenbearbeitung bis
zur Pflege sich fiir die Maschinensysteme der einzelnen Ver-
wendungszwecke  wenig  unterscheiden  werden, erfordern
Tiente und Aufbereitung spezielle Mechanisicrungsfornien.

Bei der begrenzien Kartolfclanbaufliche der DDR wiirden
jedoch durch die Zersplitterung in eine Reihe verschiedener
Fiodemaschinentypen Seriengréfen fiir die Landmaschinen-
industric entstehen, die cine wirtschaftliche Fertigung des
jiihrlichen Ersatzbedurfs unméglich machen. Daher wurde
vom Institut fiir Landtechnik Postdamn-Bornnn fir die Ernte-
maschinen fiir den nach Verwendungszweck spezialisierten
Kartolfelanbau ein Baukastensystem vorgeschlagen.

Diese ,Baukastenreihe: Erntemaschinen fir den nach Ver-
wendungszweck spezialisierten Kartoffelanbau® besteht aus
vier Riistzustinden mit einheitlichen Bauclementen (Bild 1).
Das Kernstiick der Reihe bildet der ,Ristzustand 2“. Es han-
delt sich hiérbei um cinen Verladeroder, der neben hochlei-
stungsfahigen Absicbelementen nur eine Krauttrennung und
cin Wagenverladeband aufweist. Er kann ebenso als Schwad-
roder entsprechend den inlernationalen Spezialforderungen be-
nutzt werden [8]. :
Dic gleichen Anbauclemente, aber ohne Kraultrennung und
Verladeband, ergeben als ,Riistzustand 3% den Vorratsroder
{iir schwer sicbfahige Boden.

Der Samimelroder fiir schwere Béden erfordert neben den
Ilementen fiir den ,,Ristzustand 2“ noch zusitzlich bochlei-
stungslihige Verleseeinrichtungen. Vermutlich diirfte zur Ver-
cinfachung der Verlesearbeit die Abscheidung der Futler-
kartolfelfvaktion, die gewdhnlich einen hoheren Beimengungs-
anteil enthilt, schon auf dem Sammelroder zweckmiBig sein.
Dicser Sammelroder {iir schwere Boden ist der , Riistzustand
1 der Baukastenrcihe.

Der als Riistzustand 4“ vorgesehene Sainmelroder fiir leichte
Biden kann die gleichen Arbeitselemente wie der ,Riistzu-
stand 1“  euthallen,  jedoch
werden an  Absiebung .und
nmechanisches sowie manuelles
Auslesen  der  Beimengungen
geringere  Anforderungen ge-
stellt, so daB diescr Sammel-
roder weniger kompliziert wird
als der fir schwere Boden.
Tir die Mechanisierung des
nach Verwendungszwecken spe-
zialisierlen.  Kartoffelanbaues
werden vom Institut fisr Land-
technik drei unterschiedliche
Maschinensysteme vorgeschla-
gen:

Bild 1. Schemalische Darstellung
der Baukastenreihe ,LErnle-
maschinen fiitr  den nach

) Verwendungszweck  spezia-

lisierten Kartoffelanbau®.
a Rodewerkzeuge, b [Iri-
sende  Sichwerkzeuge, c
Siebbiinder, d Klutenwal-
zen, e Torderrad, [ Wraut-
trenneinrichtung, g Trenn-
cinrichtung far Steine und
Kluten, I Feinkrautab-
scheidung, i Vorsortierer,
k Auslescband, [ Forder-
band, m Verladeband, n
Sammelbunker fiir Kartol-
feln <2 40 mm, o Grofisortie-
rer, p Dimpfanlage, q
Stationiire Trennanlage
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Maschinensystem |
»nSpeisekartoffeln auf leichten Boden‘!
(Speise- nnd Saatkartolfeln auf gut siebfihigen Béden)

I die Arvbeitsgiinge Bodenbearbeitung bis Pllege sind die
hereits heute Tir Vollmechanisierung iiblichen Mechanisie-
rungsmittel vorgeschen, wobei aber besonders bel  Lege-
maschinen cine Anpassung an den Weltstand und bei allen
Maschinen und Geriten die Weiterentwicklung fiiv héherc
Arbeitsgeschwindigkeiten (7 bis 9 km/h) erforderlich ist.

Als 1lauptmaschine fiic die Ernte diirlte [iir viele Einsutz-
Ledingungen der ,Ristzustand 2% geniigen. Fir Speisekar-
toffeln ist nur eine Sorticrung in zwei Fraktionen (iiber und
iter 40 mm  Quadratmal}) erfovderlich. Dadurch wird die
Sortiermaschinenkonstruktion  vereinfacht. Teinkraut- und
irdabscheider, arbeitstechnisch gute Verlesebiinder, Biirsl-
maschinen, Absack- und Abtiitvorrichtungen sind weitere not-
wendige Details der neu zu schalfenden Aufbereilungsanlage
fiie Speisckartolfeln. Tiir Saatkartoffeln geniigen die bekann-
ten Vier-I'raktions-Sortiercr hoher Leistung zur Aufbereitung.
Transport und Annahme miissen bei beiden Verwendungs-
zwecken hauptsiichlich {iber Schuellkippanhinger und An-
nahmeforderer erfolgen. Fiir eine Zwischenspeicherung wiren
Stapelbehiilter  oder bei  entsprechender Mechanisierung
Schiittlager vorteithaft. Bei nennenswertem Steinanfall wird
sieh statt ,,Ristzustand 2¢ der Finsatz von ,,Riistzustand 4~
cmplehlen, um Transport und Umschlag der Steine zu ver-
meiden. Der Handarbeitsaufwand [ir die Abscheidung der
IFremdkiovper bei Verwendung beider Riistzuslinde diicfte
nicht stark unterschiedlich sein.

Maschinensystem ,,Futterkartoffeln‘¢
(Futter- und Stirkekartoffeln aul gut sichfihigen Béden)

Die Mechanisierungsmittel fiie die Arbeitsgiinge vor der Ernte
cntsprechen dem vorher erwithnten Maschinensystem.

Dic Ernte crfolgt ohne Verlesemannschalt durch den Verlade-
roder in .Ristzustand 27, wobei sich teilweise auch dic
Schwadernte anwenden lidBt. Bei der Futterkartofelproduk-
tion werden dic restlichen Beimengungen (Steine) ohne Hand-
arbeit von einem kontinuierlich arbeitenden Steinabscheider
vor der Dimpfanlage mit mindestens 3-t-Stundenleistung ab-
acteennt. Derartige Dimpfanlagen sind bereits in der Prii-
fung. Wenn die vorhandenen Trocknungsanlagen zur Kar-
toffeltrocknung cingesetzt werden kisnnen, ist die Abtrennung
der Beimengungen aunch vor Trocknungsanlagen ohne zusiitz-
liche Handarbeit miglich.

Stavkekartoffeln, die “ctwa 4 % der Gesamtanbaufliche aus-
machen, werden i allen Fillen, wo der Beimengungsanteil
der TG 8658 (Fabrikkartolfeln) enispricht (20 Masse %, Bei-
mengungen) divekt mit dem Verladeroder . Riistzustand 27 ge-
rodet und ohne weitere Verlescarbeit zur Stirkelabrik trans-
porticrt. Bei hoherem Beimengungsanteil miillite die Ermte
mit dem Riistzustand 4™ erfolgen, wobei die dort vorhande-
uen mechanischen Trennvorrichtungen chenfalls oline wesent-
liche Tandarbeit zur Minderung der Beimengungen entspre-
chend der TGL bereits beim Roden ausreichen dirften.
Allerdings ist in den niichisten Jahven dvingend cine Rekon-
struktion der Annahmecinrichtungen der Stirkefabriken cr-
forderlich, da diese in keiner Weise der 'TGT, 8658 entsprechen,

Maschinensystem
,,Speisekartoffeln auf schweren Boden*!
(Speise- und Saatkartolfeln auf schwer sieblihigen Biden)

Aul den schwer siebfihigen Boden miissen alle agrotechni-
schen Maoglichkeiten zur Erhéhung der Absieblihigkeit aus-
genutzt werden (Vorfrucht, Diingung, termingerechte Bearbei-
iung, chemische Unkrauthbekimpfung, Zwischenbeetkultur
u. a.). Fir die Pflege ist dic Entwicklung und Produktion spe-
zicller Hiufelwerkzeuge (Friishiufler, feinkriimelnde Hiufler)
crforderlich.

tielt 2 - Februar 1963

Unter giinstigen Absiecbbedingungen ist die Ernte mit dem
Sammelroder Riistzastand 1 vorgeschen. Da aber auf dicsen
Béden die Evnte sehr witterungsabhingig ist, muBl aul jeden
Fall auch mit dem Einsatz von Vorratsrodern gervechnet wer-
den, die fiir dicse Béden in . Riistzustand 3 zur Verfiigung
stelien. Auf Grund des bekannten internationalen Forschungs-
standes wird fiir den Speisckartoffelaubau aul schwer sich-
fibigen Boden in absehbarver Zeit der Trnte-Arbeitsaulwand
immer noch stark von der jeweiligen Witterung beeinflufit
werden. Gegeniiber den Maschinensystemen [iir gut siebfihige
Boden diirfte hier im Mittel der Avbeitskraltstunden-Aufwand
uicht wesentlich unter den fiie Vorratsarbeit gesenkt werden
kinnen.

Dic Maschinen fir die Aufbercitung branchen keine wesent-
lichen Uuterschiiede gegeniiber dem Maschinensystem fiir gut
siebliihige Boden aulznweiseu. Jedoch werden sich intensivere

Erdabscheidelemnente und cventuell Wascheinrichtungen mit
Nachtrocknung crforderlichi inachen.

*

Die den vorstchend kurz skizzierten Maschinensystemen zu-
erunde liegenden ,Empfohlenen Produktionsverfahren® wer-
den gegenwiirtig im Tastitut fine Landtechnik Potsdam-Bornim
cravbeitet und daraus die agrotechnischcn Forderungen an
dicse Maschinensysteme priizisiert [9].

Die new entwickelten Erntemaschinen des ,,Maschinensystems
far den nach Verwendungszwecken spezialisierten Kartoflel-
aubau® konnten ctwa ab 1965 der Landwirtschaft zur Ver-
fiigung gestellt werden, so daf3 diese fiir die DDR ncue Form
der Kartoffelproduktion im Jahre 1970 voll wirksam werden
Kkionnte.

Aul Grund der bisherigen Kalkulationen crgeben sich dann
die in Tafel I dargestellten Aufwandszahlen (Das durch orga-
nisatovische und andere Ursaghen bedingte Verhaltnis der
Latsiichlichen  Aufwendungen zu den kalkulierten  betrsigt
gegenwiirtig etwa 1,3 bis 1.4.) Der Arbeitsaufwand diirfte sich
aul etwa 55 bis 60 9, des z Z. crveichten Standes verringern
lassen. Da gleichzeitig cine Ertragssteigerung eintreten wird,
ist einc Erholhung der Arbeitsproduktivitit auf iber 200 9/,
gegeniber dem gegenwiirtigen Stand zu crwarten.

Wenn auch die Anwendung der Maschinensysteme fiir den
nach Verwendungszwecken spezialisierten KartolTelanbau Lei
den gegenwiirtigen Anbanverhiltnissen der Betriebe schon
cine nennenswerte Steigerung der Arbeitsproduktivitit crwar-
ten LB, dinelte doch damit nicht viel mehre als der erste Schritt
in der Binfithenng industricller Produktionsmethoden getan
sein.

Besonders in den Abschnitten Evnte und Aufbercitung erfor-
dert cine  durchgingige Mechanisicrung  entsprechend  den
teuen Maschinensystemen einen holien Investitionsaulwand
besonders [iir Umschlageinrichtungen, TFiorderelemente und
bauliche Malinahmen. So mufl z. B. cine bestiinmle Speicher-
(Zwischenlager-) kapazitit geschaffen  werden, um hei den
gegenwiirtig bestchenden LErntezeiten nicht zu noch héheren
Arbeitsspitzen zu kommen. Alle diese teucren Einrvichtungen
werden nach der jetzigen Arbeitsplanung nur fiie 20 bis 30
Arbeitstage im Jahr genutzt.

Wenn von industricllen Produktionsmethoden in der Land.
wirtschalt gesprochen wied, dann miissen zwangsliufig die aus
der Industrie bekannten Grundregeln der \uslastung der Pro-
duktionskapazitiit tiber miglichst lange Zeitriiuine iibernom-
nmen werden.

Die Kartoffel kanm hier als Beispiel dicnen. Die ncu ge-
ziichteten, stirkercichen Kartoffeln mit Reifezeiten im August
crmoglichen den Einsatz des Maschinensystems Futterkar-
toffeln ither 70 Kalendertage. Damit tritt gegeniiber dem iib-
lichen  Kartoffclanban  cine Reduziernug  ded nolwendigen
Arbeitsmittel cin, nnd die Investitionssumme sinkt auf dic
Hilfte bis ein Drittel. Die Maschinen werden stirker ausge-
Jastet, kinnen schneller abgeschvichen und durch modernere
ersetzt werden,



Tafel 1. Kalkulierte Arbeitsaufwendungen nach Einfiihrung der Maschinensysteme fiic den nach Verwendungszwecken

spezialisierten Kartolfelanbau

(Perspektlv Maschinensysteme 1965 bis 1970)

Bezeichnung Speisekartolfeln )
des Maschi- | oy .00 Béden | Futterkartoffeln Speisekartolfeln auf schweren Béden
_ nensystems P > rineS= o i - 1 e — —
' Riistzustand 4 e Riistzustand 2 Ristzustand 1 Riistzustand 3
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a stationiirer GroBsortierer a stationére Trennanlage, b Dimpfer a l(grlot‘chlnB> 40 mm ; lsln- a stationdrer GrofBsortierer
tioniirer Gr tierer, b Kar-
il A s o - - - Eg‘i;\e:: 4100";)1: le~ (i)limpr\crl L e e
Binsatzgebiet | tafieln suf gor sieh. | Futters und Stirkekavioffeln aut | gERE SO0 S0t e S
fahigen Boden | gt srebiatgen hhden gen Boden gen Boden
T | Emnte 40 AKh/ha 25 AKh/ha 70 AKh/ha 120 AXh/ha
e e SRS AT S S woacs. s .
E tu‘l‘]gfre" 40 AKh/ha — 50 AKh/ha 50 AKh/ha
= i‘a“u“:ggﬁfés 115 AKh/ha 60 ALN/ha 155 AKh/ha 205 AKh/ha

1 Der AKh- Auﬁ\.md fiir die Arbcnsg‘mgc vor der Ernte ist bei allen Verfahren glexch und betrigt: Bodenbearbeitung bis Saalbell\orberextung 18 AKh/ha,
Bestellung (Einsatz vollautomatischer Legemaschinen) 7 AKh/ha, Pflege (spezielle Hiulelwerkzeuge fiir schwere Boden) 10 A Kh/ha.
2 Stationiire Sortier- und Lagerzentven.

In anderen ISulturen konnten héhere Auslastungen auch in
anderer Form entstehen, z. B. durch die Verwendung einer
Halmfruchterntemaschine fir alle Halm[riichte.

Derartige Verinderungen der herkémmlichen Einsatzzeit-
ritume von Maschinen wiirden evtl. zu Betriebsformen fiithren,
die nur mit Kultoren auskommen, fiir die zwei bis drei Ma-
schinensysteme der Feldwirtschaft je Betrieb geniigen. Solche
Gedanken sind zwar gegenwiirtig der deutschen Landwirt-
schaft noch fremd, dirften sich aber zwangsldufig aus der
Ubernahme industrieller Produktionsmethoden ergeben, wenn
man eine untragbare Investitionsbelastung vermeiden will.
Sie sollten daher zumindest auf ithre Anwendbarkeit sorgfiltig
iberprift werden.

Die Moglichkeiten, dic sich fiir einen Kartolfelbaubetrieb er-
geben wiirderr, wenn nur wenige Maschinensysteme loher
jahrlicher Natzungszeit den Betrieb investitionsmiiflig be-
lasten, seien abschlieBend nur kurz erwilmt.

Es wire moglich, kompliziertere automatische Einrichtungen
zur Durchfithrung der Trenn- und Verlesevorginge — also der
bis jetzt immer noch den Verfahrensdurchsatz bestimmendan
Handarbcitsginge — einzusetzen. Sclbstfahrende Irntema-
schinen wiren bei Kampagncleistungen um 150 bis 200 ha
durchaus diskutabel. Die Reihenweiten liefien sich im Hin-
blick auf eine hohere Arbcitsproduktivitit fiir diese Spezial-
maschinen bis um etwa 509, vergréBern. Verarbeitungsein-
richtungen im landwirtschaltlichen Betrieb, z. B. fiir Speisc-
kartolfelu, wiirden neben bessercr Auslastung vorhandener
Bauten und Mechanisierungsmittel auch zum Ausgleich der
Arbeitskviftebilanz in arbeitsschwachen Monaten beitragen.

Wihrend der erste ‘Schritt zur Ubernahme industrieller Pro-
duktionsmethoden im Kartoffelanbau — die Spezialisicrung
nach Verwendungszweck —- in der Hauptsache nur Fragen
dieses Produktionszweiges berithrte, ecfordert dic Ubcrnahme
weiterer Gesichtspunkte industrieller Produktion — wie dic
langlristige jahirliche Nutzung der Mechanisierungsmittel —
die Losung von Fragen, die iiber den Bereich der einzelnen
Kulturen hinansgehen.

Tline Bearbeitung dieser I'ragen crscheint aber deshalb so
dringend notig, weil heute bereits die langlristigen Forschungs-
vorhaben in den einzelnen Iulturen fiir diese Entwiddungs-
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stufe in Angriff genommen werden milBten und auch die
Landmaschinenproduktion einer langfristigen — von momen-
tanen Gesichtspunkten unbeeinflulten — Entwicklungspla-
nung bedarf.
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