Einsatz technischer Hilfsmittel

bei der industriellen Kompostbereitung in der CSSR /

In der CSSR werden groBle Anstrengungen unternonminen,
um die Stadt- und Siedlungsabfille nutzbringend zur Erhal-
tung und Steigerung der Bodenfruchtbarkelt zu verwenden.
Dal} dabei schon beachtliche Erfolge erzielt werden konnten,
zeigt die Tatsache, dal} in etwa 20 Kompostwerken des Landes
jihrlich etwa 1/3 Mill. t Kompost produziert und an Landwirt-
schafts- und Gartenbaubetriebe abgegeben werden. Die Nach-
frage ist sehr grofl und noch nicht zu befriedigen. Die Produk-
tionskapazitit der Kompostwerke schwankt zwischen 20 000
und 400 000 t jiihrlich. Es ist vorgeséhen, daf} alle Stadte mit
Ziber 50 000 Einwohnern ein Kompostwerk errichten sollen.

Wolil das modernste Werk zur industriellen Kompostberei-
tung in der CSSR ist das etwa 12 kin von Brno entfernt lie-
gende. Iis wurde am 1. Mai 1961 mit einer Produktionskapa-
zitdt von 75 000 t jiihrlich in Betrieb genommen und soll nach
Aufbau einer ncuen Miillsortierungsanlage 100 000 t Kompost
jihrlich produzieren.

Brno hat etwa 340000 Einwohner. Tiglich fallen rund
107 000 m?® Abwiisser an. In ciner 1950 gebauten Kliranlage
3 gelangl der Kldrschlamm nach mechanischer Reinigung in
eine zweistufige Biogasanlage. Dem Kompostwerk werden aus
der 2. Stufe jihrlich etwa 2 Millionen m® Faulschlamm iiber
eine Rohrleitung zugefithrt. Fir kurzzeitige Lagerung sind
zwei grofle Zisternen vorhanden. Dieser Faulschlamm ist der
Hauptbestandteil der Komposte, er macht 50 9, der Aus-
gangsmasse beim Ansctzen der Mieten aus, Schlamm mit

91,3 9, Wasser enthilt 4,39 organische Masse und 4,49,

Asche. \Neben diesem TFaulschlamm wird noch trockener
Schlamm mit 60 bis 70 %, Wassergehalt verwendet. Zur Er-
reichung der geforderten Eiggnschaften der fertigen Komposte
werden beide Schlammarten gemischt. Weitere Bestandtcile
der Ausgangsmischung sind:

Stadtmiill sortiert 18 bis 209,

Lignit

(das sind mindecrwertige Kohlebestandteile) 15 bis 209/,
5%

7,5 bis 109,

Schneiderschlamm. aus Zuckerfabriken

Niedermoortorf ‘
verschiedene Abfiille, z. B. aus Konserven-
fabriken, Textillabriken, Flugasche

Der unterschiedliche Gehalt des Stadtiniills an organischen
Stoffen wird durch Verinderung des Torfanteils ausgeglichen.
So verlangt Wintermiill einen héheren Torfzusatz, im Som-
mer dagegen ist ein hoherer Trockenschlammanteil - vorzn-
schen.

Die zum Verkauf gelangendon Komposte miissen bestimmte,
festgelegte Eigenschaften haben. Laufende Laborkontvolicn
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gewihrleisten die Einhaltung der Gehaltswerte und sichern
somit dem Verbraucher ein itber das ganze Jahr relativ glelcll-
wertiges Produkt.

Nach Angaben des Kompostwerks wird zur Diingung foigende
Kompostmenge durchschnittlich empfohlen:

Gemiise 900 dt/ha
Kartoffeln 150 dt/ha
TFutterriiben 100 dt/ha
Mais 100 dt/ha

Technische Einrichtung zur KoAmpostierung

In der Mitte der gesamten Anlage liegen zwei Bahngleise, auf
denen die Waggons mit den festen Abfallstoffen angefahren
werden. Zu beiden Seiten sind drei 130 m lange und 8,5 m
breite Becken {Betonumwandung, Boden driniert) angeord-

net (Bild 1).

In der MittelsteaBe am niichsten gelegenen Becken werden
die Ausgangsstoffc schichtweise aufgesetzt. Das Entladen der
Waggons erfolgt mit ciner Forderbriicke (Bild 2). Die Hauufen
werden etwa 3,20 m hoch angesctzt, Zwischen die einzelnen
Schicliten fester Ausgangsstoffe wird Klarschlamm gespritzt.
Auch dafiir ist eine Maschine vorhanden (Bild 3). Der Klar-
schlamm. wird ihr mit einem Schlauch zugefiihrt, von einem
Kranarm wird er dann iiber die Haufen verteilt.

Sobald die Mieten fertig angesctzt sind, werden sie mit ciner
Umsetzmaschine (Bild 4) in das zweite Becken versetzt. Die
mit Baggereimern arbeitende Maschine bewdltigt 80 m? je
Stunde, wobei das Material 12mal durchgemischt wird, d. h.
nach dem Umsetzen weitgehend homogen ist. Alle Maschi-
nen werden unter Verwendung von Elementen der DBau-
maschinenindustrie entwickelt. Die Kompostierung im zwei-
ten Becken dauert etwa 25 Tage. Der Verlauf der Komipostic-
rung wird durch Temperaturmessungen kontrolliert. Nach
Erreichung von durchschnittlich 50° C in der Miete wird dic
Kompostierung als beendet angesehen. Der Kompost Jann
abgegeben werden. Er wird nochmals umgesetzt, und zwar
fiir Abtransport mit der Bahn zuriick ins erste Becken und
von dort in die Waggons bei Abfuhr mit LKW 1n das dritte,
fuflerste Becken.

Die Produktion von 75000t Kompost/Jahr wird von
58 Arbeitskriiften (fiinf Ingenieuren, vier Verwaltungskralten,
49 Produktionsarbeitern) bewilligt. Dieses Werl ist das ersle
dieser Art in der CSSR. In diesem Jahr erreicht es seine volle
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Bild 2 (rechts)
Ladebriicke zum Entleeren der Waggons
und Aufsetzen des Kompostes

Agrartechnik -

132 13. Jg,



Bild 3 (links)
Geréal zum Aufbringen
des Klarschlanuns

Lewstung und wird dann 10 bis 15 %% dere AbEille von Brnoe
verarbeiten kénnen.

Dic industrielle  Kompostherstellung  aus  Siedlungs-  und
Industricabfallstoffen in der CSSR kann uns bei unscren
Bemithungen wn dic Abfallverwertung als Beispiel dienen.
Der cingeschlagene technische und organisatorische Weg des
Werkes ist aus den Erfahirungen bestehender Einrichtungen,
wie z. B, in Jened, weiterentwickelt worden. Beachtlich ist dic
Weiterentwicklung der liiv die Kompostierung eingeselzten
Maschinen, insbesondere deshalb, weil sie nur fir Einzcl-
exemplare bzw. fiir kleinste Serien erfolgte. Das Verfahren
crscheint einfacher und weniger aufwendig als die evtl, anch
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Nachdem sich in Versuchen, iiber die bereits berichtet wurde
17 2], zcigte, daB zur Bodenheizung im Freiland auch Was-
ser mit nicdriger Temperatur (25 bis 40° C) vorteilhaft ver-
wendet werden kann, galt es nunmchr in Realisierung der
Beschliisse des 8. Plenums des ZI$ der SED dicses Verfahren
in die Produktion cinzufithren und unter den gegebencen
praktischen Bedingungen zu erproben. Eine Erprobung dic-
ses Bodenlheizverfahrens im Industriebetrieb war besonders
deshalb notwendig, weil nicht alle im Zusaimmenhang mit der
Finfahrung von Bodenheizanlagen offenstehenden Tragen
im Institut fiir Gemiisebau Grofibecren [1] [2] geklirt wer-
den konnten. Das Dezielit sich vor allem auf zwei Iragen:
Erstens, welehen Einlluff nimint dic Luftverschmutzung, ins-
besoudere die Ablagerung von [lugasche und Schwelel auf
Wachstum und Ertrag der Gemniisekulturen und zweitens, ob
und in welchem MaBe fiihrt das verschmutzte Kithlwasser zu
Rolirverstopfungen? Ferner mufl noch bestitigt werden, ob
auch bel Verwendung von Kiihlwasser mit dem vorgeschlage-
nen Heizsystem das Bodenheizverfahren wirtschaltlich ange-
wendet werden kann. Dabel interessicrte der Material- und
Kostenaulwand der Bodenhcizanlage vor allem aber unter
Beriicksichtigung dev Ausnutzung von &rtlichen und Detrich-
Tichen Rescrven:

Charakteristik des Wdrmekraftwerkes

Das Werkkollektiv erkannte schon schr frith, daB die Nut-
zung von Industricabwiirme unter den DBedingungen des
Sozlalismus eine objektive Notwendigkeit ist und im gemein-
samen Interesse von Industrie und Gartenban steht [3]. Den
Arbeitern des Iraftwerks, die durch die Dircktion in vor-
bildlicher Weisc unterstiitzt wurden, ist es zu verdanken, dal}
durch cine sozialistische Arbeitsgeineinschalt der Bau ciner
2000 m? groBen Bodenheizanlage auf cigenc Initiative inner-
halb von vier Monaten abgeschlossen werden kounte. Bemer-
kenswert dabei ist, dal} alle anfallenden Arbeiten im NAW
durchgeflithrt wurden (Bild 1). Das Kraftwerk weist als Bei-
spielsanlage unter Beriicksichtigung der zu wntersuchenden
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Bild 4 (rechis)
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het uns vorgeschene Komposticrung in Kammern, Ferner ist
dic Hohe dee Haufen wesentlich grofiee als in den bei uns
laufenden Betrieben (z. B, Brandenburg). Dadurch ist die
Platzausnutzung giinstiger. Eine enge Zusammenarbeit mit
der CSSR cerscheint uns bet der Laosung des Problems der
Abfallverwertung unbedingt notwendig., A 5014

Ergebnisse zur Freilandbodenheizung

mit Abwdrme im VEB Kraftwerk Zschornewitz

Fragen schr giinstige Bedingungen anl. Aus den Konden-
satoren fallen stiindlich etwa 40000 n® warmes Kiihlwasser
an. Das Wasser crwiirmt sich je nach dem Charakter des
Kiililprozesses und der Auflentemperatur auf ctwa 25 bis
35 °C. Das warme Wasser wird in Kiihltiirmen zuriickgekiihlt.
Zuar Ablithrung der Rauchgase sind entsprechend den vorhan-
denen Kessclanlagen dreizehn 100 bis 120 1 hohe Schorn-
steine vorhanden. Mit den Rauchgasen fallen tiglich ctwa
200 bis 250 t Flugasche im Umkreis von ctwa 2 km zur Erde.
In unmittelbarer Nihe des Iraltwerks wirke sich das so aus,
daB das Bodenheizgelinde jihrlich mit einer IFlugascheschicht
vou ctwa 3 bis 8em bedeckt wird, AuBerdem ist dic Luft
relativ stark durch Schwelelgase verunreinigt (etwa 0,45 bis
0,60 em® SOy/m? Lult), da das Bodenheizgelinde an einc
Anlage der Elektroscunelze grenzt. Das im Kraltwerk ver-
wendete Kithlwasser ist wie in fast allen Dampfkraftwerken
stark verunreinigt, Das zur Kondensation des Dawmples be-
uotigte Kihlwasser ist Muldewasser und wird, bevor cs in
den Kondensator gelangt, geklart. Uber die Zusammenset-
zung des Wassers gibt Tafel 1 Auskunft.

Tafel 1. Wasscranalyse des fir dic Bodenheizung im Kraftwerk
Zschornewitz verwendeten Kiiblwassers
Nicht-

Karbo- ;  ~ N 5 Schwebe-

a0  MgO  Cl nat-  Kkerbo- Gesamt-  pll stoffe
L) hiirl nat- hiirle Werl bei 105 °C

e nsrte b
{mg/l] {°dH] [°dH] [°d1T) [mg/l]}
141,7 28,7 121 4,62 13,58 18,2 7,2 42,4

Die im Kraftwerk Zschornewitz fiir eine I'reilandbodenbeiz-
anlage gegebenen Bedingungen sind demmach in verschie-
dener Iinsicht schlecht. Fiir die durdzufiihvenden Versuche
war dies aber giinstig, weil unter diesen Bedingungen cinige
roch offene I'ragen geklirt werden konnten.

Bau der Bodenheizanlage

Tiie  die Bodenhcizanlage wurden ausgediente  Stahlrolire
(Sicderohre) aus Kesseln verwendet, die sonst zum grol3ten
Teil verschrotiet werden. Diese Stahlrohre entsprechen nicht
mehr den Sicherheitsvorschriften [iir Dampferzeugungsan-
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