kosten einschl. Tilgung und Amortisation der Investitions-
kosten z. B. in einer LPG fiir 1 dt Trockengut bei 3000 Be-
triebsstunden im Jahr 25,55 DM aufgewendet werden miissen.
Dic Akkumulation ergibt folgende Zahlen:

In 3000 Betriebsstunden werden 30 000 dt Trockengut erzeugt.
Der Preis je di Trockengut bei Ablieferung an den VEAB
schwankt zwischen 31,60 DM und 38,90 DM. Bei der Bilanzie-
rung ist cin Mittelwert von 35,00 DM je dt Trockengut zu-
arunde gelegt.

[DM]
30 000 dt Trockengut ergeben 30 000 - 35,00 =1 050 000
die Gesamtkosten sind 30000 - 2555 = 766500
283 500

Die Garantie fir die Rentabilitit der Trocknungsanlage ist
"also gegeben. :

Beriicksichtigt man noch, dafl durch die mechanische Trock-
nung gegeniiber der Bodentrocknung erhebliche Nihrstoife

Dipl.-Landw. B. SCH NEIDER,
Staatl.gepr.Landw.H.NIERICH,
KDT, Staatl. gepr. Landw. H.
BAUNACK*

Die technische Trocknung besitzt im Programm des allmih-
lichen Ubergangs zu industriemaBigen Produktionsmethoden
in der Landwirtschaft erhebliche Bedeutung. Zukiinftig wird
die technische Basis der Griinfuttertrocknung durch den Bau
neuer Anlagen wesentlich crweitert. Durch die Produktion
grdficrer Mengen Griinkrafltintter wird es gelingen, die Eiweil3-
liicke weiter zu schlieBen. AuBerdem bekommt die Misch-
futterindustric mehr Griinmehl als Mischkomponente und
kann dadurch ihren Aufgaben lesser gerecht werden.

1. Zur Analyse der Griinfuttertrocknungskampagne
1962

1.1, Voraussetzungen und Bewertungsfaktoren
der Trocknungsanlagen

Nicht alle Trocknungsbetriebe bzw. Zuckerfabriken haben sich
im Jahr 1962 an der Trocknung beteiligt. Von insgesamt 64
Zuckerfabriken nahmen 58 Betriebe die Trockuung auf. Alle
eingesetzten Trockner sowic ihre Tiinstufung nach dem Alter
der Trocknungsaggregate sind in Tafel 1 zusammengefaft.

Tafel 1. Im Jahr 1962 eingesetzie Trocknungsanlagen und ihre Baujahre

Bauzeitriiume

1930 bis Anzahl der

Art der Anlagen . wor

1930 1945 13?0 Aggregalc

Trommel in Zucker-

fabriken 37 T4 3 114
Sonstige Trockner 6 4 = 10
Mecchanische Darren — 3 19 22
Schnellumlauftrockner — 3 2 5
Insgesamt A3 84 24 151
Aateil in 9, 28,5 55,6 15,9 —

Der technische Zustand ist unterschicedlich, wobei dic Troimn-
meltrockner dem Leistungsoptimom am niichsten kommen.
Schrigrost- wie auch Schnellumlauftrockner weisen groflere
technische Miingel auf, obwohl sie iiberwiegend nach 1950
gebaut wurden. Ihre storanfilligen Teile miissen schnellstens
durch leistungsfihigere ersetzt werden, um damit eine der
Hauptursachen der hohen Reparaturzciten und -kosten zu
Deseitigen.

Der Schriigrostirockner in Paditz war nur in den Monaten
Mai/Juni in Betrieh und wuarde dann wegen zu hoher Kosten

* Zentrale Beratungsstelle fiir Trocknung landwirls-haftlicher Frzeugnisse,
Burgwerben (Leiter: Dipl.-Landw. B. SCHNEIDER).
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zusilzlich gewonnen werden, die sonst durch Willerungsein-
fliisse verlorengehen, so wird der Wert der Trocknung noch
besonders unterstrichen. Burgwerben hat in der $konomischen
Bercchnung nachgewiesen, dall gegeniiber der Bodentrocknung
in einem Jahr zusiitzlich 540 t Nihrstoffe in FForm von Eiweill
und Stirkecinheiten gewonnen werden kénnen. Diese Nilir-
stoffe, in der Milchviehfiitterung ecingesetzt, bringen unter
Einbeziehung von Erhaltungsfutter eine Mehrerzeugung von
1112000 kg Milch oder wertmiflig cinen Mehrertrag von
765 000 DM.

5. Zusammenfassung

Die ‘I'echnologie der vom VEB Zuckorfabriken-Export als
Standardprojekt entwickelten Griinfutter- und Hackfrucht-
Trocknungsanlage wird ausfiihrlich beschricben, die wichtig-
stcn Daten zu den einzelnen Maschinen werden genannt und
die moglichen Varianten des Linsatzes erliutert. Es schlieBen
sich Ausfiilirungen iber die Bedienung und Steuerung sowic
okonomische Daten an,
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Die landwirtschaftliche Trocknungskampagne 1962
in Zuckerfabriken und sonstigen Trocknern

stillgelegt. Die Trockner in Reinstedt, Belleben, Schlar;slcdt,
Wérbzig, Ummendorf, Heiligenthal usw. wurden iiberhaupt
nicht benulzt. Manche Beltriebe lieBen den eigenen Trockner

“ruhien, um in der niichsten Zuckerfabrik ihr Griingut billiger

zu trocknen. In Zukunft muf eine einheitliche Preisregelung
fir alle Trocknungsbetriebe erreicht werden.

Fiir die Kapazititsberechnung wurden folgende Werte zu-
grunde gelegl:
Trommelirockner: Angaben 1t. Ringbuch; iibrige Systeme:
Lrgecbnisse der Priifberichie 1961 (und zwar Durchschnitts-
\\'crle) E
Schrigrostirockner:
Schnellumlauftrockner: Ostrau 1,2 t/h Frischgut
Miigeln 3,0 t/li Frischgut
Sandau: 2,5t/ Frischgut

1.,'.i t'h Frischgut

Leider ist es bisher noch Tatsache, dafl die Nord- und Ost-
bezirke sowie die Bezirke der Vorgebirgslagen einschlieBlich
reiner Griinlandgebiete wie die Wische und die Iriedlander
Wiesen eine relativ geringe Anzahl von Trocknungsanlagen
aufweisen, wogegen die Mittelbezirke von einem dichten Netz
solcher Anlagen Gberdeckt sind.

Hauptaufgabe der Standortplannung mufl es deshalb sein,
kiinftig die gering besctzten Gebiete besonders zu beriick-
sichtigen. )

1.2. Beginn und Dauer der Griinfuttertrocknung

Die anomalen klimatischen Bedingungen des Winters 1961762
hatlen allgeinein ein spiites Einsetzen der Vegetationsperiode,
auflerdent groflere Auswinterungsschiaden in den zur Grin-
futtertrocknung vorgesehenen Bestinden zur Folge. Die den
Trocknungswerken zugefithrten Mengen von Frischgut waren
anfangs auch infolge stiarkerer Griinverfiitterung geringer. Der
durchschnittliche Trocknungsbeginn lag zwischen dem 10. und

15. Mai 1962.

Zusammenfassend kann man feststellen, daB die Griinfulter-
trocknungskampagne  durchschnitilich  vom  10. Mai  bis
15. Augnst ablief. Nicht alle Betriebe haben diese Zeit in drei-
schichtiger Arbeit nutzen konnen. Oft arbeiteten dic Trock-,
nungsanlagen wegen unregelmifiger Gringutanfuhr zwei-
schichtig, oft sogar nur einschichtig. Daraus ergaben sich u.a.
Mehrkosten durch 6fteres Anheizen der Anlage; héhere Lohn-
nnd Betriehskosten durch unnétige Wartezeiten und gestei-
gcrte Trocknungskosten. *
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Alle technischen und organisatorischen Malinahmen vor oder
withrend der Trocknungsperiode miissen in Zukunft darauf
gerichtet sein, daB dic cinmal begonnene Trocknung ohne
Unterbrechung durchgefliihrt wird.

\ ; ; . .
1.3, Erzielte Leistungen und Erfillung der effektiven und
der maglichen Nennleistung der Trocknungsanlagen

In der Griinfuttertrocknung wurden von den Zuckerfubriken
175238 t Ivischgut zu 34510 t Trockengut in 45 846 reinen
Trocknungsstunden  veravbheitet. Dabei traten 5576 Warte-
stunden (Griingul- und Kohlenmangel, Siromsperren), das
sind 12,2 %, zur rcinen Trocknungszeit, auf.

Die Ursachen liegen zum grofien Teil in der mangelhalicn
Organisation der Griingutbereitstellung durch die Landwirt-
schall begriindet. Die Zuckerfabrik Oschalz crreichte mit 1,4 9,
Wartezeit zur reinen Trocknungszeit das giinstigste Ergebnis,
dic Zuckerfabrik Ictzin hatte mit 41,99, das schlechiestc
Yerhiltnis aulzuweisen.

Dic Reparatwrzeiten bewegten sich, (rolz der zum Teil schon
recht alten Anlagen, mit 5,9 94 zur reinen Trocknungszeil in
cinem novmalen Bereich. Dic aufgewendcle reine Trocknungs-
zeit von 45846 h, auf die beleiligten Zuckerfabriken aufge-
schlisselt, ergibt mit 790 Trocknungsstunden je Zuckerfabrik
cine recht ansprechende Leistung. )

Beachten muBl man natiirlich auch, daf§ in manchen Zucker-
fabriken zwei Trommeln zum Finsatz kamen und somit der
tatsichliche  Durchschnitt an Trocknungsstunden je Trock-
nungsaggregat niedriger liegt.

Dic Bewertung der Leistungen der Zuckerfabriken erfolgte
nach der Irfiillung der Ringbuchleistung in der tatsiichlichen
und msglichen Trocknungszeit (Ermitlung und Erfiillung dev
ellektiven und méglichen Nennleistung). Grondsitzlich ist [est-
zustellen, da3 die Zuckerfabriken, die nur eine Trommel mit
geringer Kapazitiit besitzen, dicse schr gut ausgelastet haben,
weil zur Auslastung insgesamit weniger Griinfulter nétig: ist
als beispiclsweise beim Ilinsatz von zwei Trommeln mil gris-
Berer Kapazitit und deshalb die Organisation der Gringut-
anfulur imy ersten Ifall viel weniger Schwierigkeiten bereitet.

Die mégliche Nennleistung wurde bei Zugrundelegung von
1000 rcinen Trocknungsstunden je Trommel in der Griin-
[uttertrocknung mit durchschnittlich 70 9/ erfillt. Tafel 3 »cigt
die [rfallung der effektiven und méglichen Nennleistung der
finf besten Zuckerfabriken in der Griinfuttertrocknung.

In den sonstigen Trocknern wurden in der Griinfutierirock-
nungskampagne 1962 33 492 1 I'vischgut za 6923 t Trockengut
in 19497 reinen Trocknungsstunden verarbeitet. Dabei traten
1776 h Wartezeit gleich 9,1 9/, zur rcinen Trocknungszeit und
2374 h Reparaturzeit gleich 12,2 % zur reinen Trocknungszeit
auf. Gegeniiber den Zuckerfabrikeun, in denen nur Trommel-
trockner zum Einsatz gelangten, wurden bei den sonstigen
Trocknern verschiedene Systeme mit unierschicdlichem Lei-
stungsvermidgen eingesetzt: Schriigrosttrockner 1,2 t/h, Schul-
wendetrocdkner 1,0 t/h, Kegelspiraltrockner 1,2 t/h, Schnell-
umlaufltreckner 1 bis 3 t/h und Trommeltrockner 2 bis 6 t'h
Frischgut.

Diesc Leistungskennzahlen wurden het den 1961 durchgefiihr-
ten Trocknerpriifungen fesigestellt bzw. dem Ringbuch der
dcutschen Zuckertechniker entnommen.

Aus der geringeren Wartezeit (9,1 %) kann man schluBfolgern,
dal} die engere Verhindung der Lrzcuger des Griinguts mit
der Trocknungsanlage cine bessere Organisation der Anfubr
crmiglicht und somit dic Wartezeiten senkt. Bei den Repara-
turzeiten ist es gerade umgekehrt, sie liegen mit 12,2 0/ zur
reinen Trocknungszeit 6,3 9, héher als in den Zuckerfabriken.
Dabet mufl man aber beriicksichtigen, dal3 dic nenen Trockner,
die in der Landwirtschaft gebault wurden, zum grofien Teil
schr storanfillig sind utnd zum anderen dic reparaturtechni-
schen Voraussctzuugen in den Zuckerfabriken giinstiger liegen.

Dic beste Relation weist der VEB (K) Kalbe/Milde auf, der
4,19 Warlezeit und 6,4 ¢, Reparaturzeit zue reinen Trock-
nungszeit verbrauchte. s muf3 in Zukunlt gelingen, den
Durchschnitt der Anlagen aufl dicsen Stand zu bringen.

Die Erfiilllung der elfektiven und moglichen Nennleistung der
fimf besten sonsligen Trocknungsanlagen zeigt Talel 4.

Aufler dem VEB (K) Kalbe/Milde liegen alle Anlagen unter
70 9%, Ixfillung. l%s gendgt also nicht, dic Anlagen in der
effcktiven I'rocknungszeit gut auszulasten. Das Ziel [ir die
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Zukunlt lautet: Jeder Betrieb windestens 1500 reine Trock-
nungsstunden in der Griinfullertrocknung.

14, Einschitzang der Griinfuteertrockiungskampagne 1962

Dic Zuckerfabriken haben 1962 im Vergleich zu den Vorjalren

ihve Jeistungen insgesamt crheblich gesteigert. Trotzdem ist

dic vorhandene Kapazitiit noch nicht voll genulzt worden. Dic

Griinfutlertrocknungskampagne hat gezeigt, dafi

a) es auch im Jalire 1962 nicht gelungen ist, alle Anlagen
kontinuicrlich auszulasten;

b

Zuckerfabriken, dic cine Erute- und Transportbrigade un-
Lerstellt hatten, ihve Leistungen evheblich steigern und zum
Teil die zweile Trommiel mit cinselzen konnlen;

¢) cine ganze Anzahl von Fabriken die zweile Trommel mil
eingeselzt haben, dadurch aber in der durchschnittlichen
Evfillung der Nennleistung zuriickgelallen sind, da nur
cine Trommel gut ausgelastet wurde und die andere nicht
immer voll milgelaufen ist. Diese Betricbe haben aber der
Volkswirtschalt mehr Nutzen gebrachit als die anderen
Teabriken, die einc Trommel gut auslasteten, ihre anderen
aher nichl nutzten und so absolut weniger lrockneten als
crstere.

In Zukunlt muf3 aber aus wirtschaltlichen Griinden an-
gestrebt werden, auch die zweite Trommel voll auszu-
fahren;

d) dic Bercitschalt der Zuckerindustrie, der Landwirtschalt
mit der Trocknung von landwirtschaftlichen Erzeugnissen
zu hellen, sehr grofB ist. Dies soll hier besonders wiirdigend
hervorgehioben werden;

¢) dic Ringbuchleistungen zum Teil iibererfilll wurden, lei-
der aber noch nicht von allen Betrieben crveicht werden.

Die Lcistungen der sonstigen Trockner kénnen wie in den
vorhergchenden Jahren noch immer nicht belriedigen. Einige
Anlagen haben gar nicht cder nur wenig getrocknet. Der
hohen Kosten wegen neigen viele Belriebe dazu, ihre Trock-
nungsanlagen nichl voll auszulasten, obwohl héhere Betviebs-
stundenzahlen die IKosten je dt verarbeitctes Frischgut ver-
mindern. Hinzu kommen dic holie Stéranfilligkeit neuercr
Anlagen und dic mangelhalte Ersatzteilversorgung, was zu
langen Reparalurzeiten [ithrt. So kormunt es, daB. dev tech-
nischen Trocknung von viclen Praktikern nicht der gebiih-
rende Platz cingeriiumt wird. Zu beachten ist, daB die in
Gemeinschaltseinrichtungen itberfithrten Trockner solort einc
bessere Auslastung aufweisen.

2. Analyse der Getreidetrocknung 1962

Insgesant wurden in 58 Zuckerfabriken 307 534 t Getreide
getrocknet, der Plan sali dagegen nur 148 200 t vor.

Ts wurde im Durchschmitt von Mitte August bis teilweise
Mitte Oktober getrocknet. Die Getreidetrocknung, die erheb-
liche Schwierigketten mil sich bringt, muf} kiinftig von vorn-
herein fest eingeplant werden; dazu gehort eine einhcitliche
Technologic. Da dic Linbauten durch die I'rocknung des
schwereu Getreides hohen Verschleil erfahren, erwachsen
reparaturicchnisch grofle Aunlgaben, d.h. auch finanziell er-
scheinen ganz neue Moimnente, die bei der Planung mit beriick-
sichtigt werden miissen. Dp in den verschiedenen Betricben
Getreide unterschiedlicher Teuchtigkeit getrodinet wurde und
deshulb die Leistungen innerhalb gleicher Aggregate sehr
unterschiedlich waren, erfolgt keine ausfiihrliche Auswertung
der Getreidetrocknung.

Im Jahre 1962 wurden 17 466 t Getreide in den soustigen
Trocknern getrocknet. Daran waren ¢lf Betriebe: sieben Trom-
meltrockner, drei Schriigrostirockner und cin Kegelspiraltrock-
ner beleiligt. Meistens wurde wirtschaltseigenes uttergetreide
getrocknet. Neben Trommeeltrocknern wurden auch Schrig-
rost- bzw. Kegelspiraltrockner crfolgreic fiir Getreide benutzt.
IEbenso wie fiir dic Zuckerfabriken ist kiinftig eine einhcitliche
Besitechnologic zu schaffen. Die guten Beispicle einiger An-
lagen miissen auf alle Gibertragen werden.

Gesamteinschitsung

Die Getreidetrocknung aul Trommel- uad Schiriigrosttrocknern
wird kiimftig cinen festen Platz im Trocknungsprogramm er-
halten, weil vorliulig mit den zur Verfiigung stehcnden spe-
zicllen Getreidetrocknern nicht das gesamite in witlerungs-
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Talel 2. ‘Trockuungsfolge 1962 Kalbe/Mitde
IFruchtart Zeilraum Mai Juni Juli - August Sept. Okt Nov. Frigut Tro.gut r.Tro.z.
t t h
utterroggen 12, bis 30. 5.; 4. bis 8. C. - I 1193 231
Landsh. Gemenge 25, 5.5 G., 15, 18, bis 21. 6.5 172 43
28. bis 30. 6.5 5., 7. 7.
Gras 26G. 5. 6. bis 11, 7. . l I 105 33
Klee 238. 5. bis 30. 6.5 2. 7. bis 13. 8.; 2410 496
20.9.; 10., 16. 10.
Luzerne 28.5. bis 30.6.; 3. bis 10., 16. bis 20.7. 1068 220
26. bis 28. 7.5 1. bis 13. 8.;25. u.26. 9.
Wickroggen 4., G., 26. bis 27. 6. I I 77 16 1789
Leg. Gemenge 23.bis 27.6.;2. bis 7.7.; 12.7. bis Y. 8. * 1 988 346
22, bis 27.9.; 4. bis 8., 10. bis 19, 10.
Iafer 10., 17. bis 18., 24. bis 23., 28., 31. 7.; 281 72
1. bis 2., 4., 9. 8.
. .
Serradella 7. bis 3. 8. I 47 [}
Mais 22, bis 29. 9.; L. bis 3., 12,, 15. 10. I I I I 310 65
Sonst. Grinfutter 7s by 12,24, 28, 30, 7,5 2.5 7+, 13..8.4 247 58
26. bis 23. 9.5 3., 11., 17. bis 19. 10,
Getreide 14. 8. bis 21. 9. - (3786) — (598)
Kartoffeln 24. bis 29. 10. I 411 73 80
Riibenblatt 1. bis 29. 11. - 1 902 356 376
Grinfutler + R.Blawt 10 211 2015 2245
insgesant 13 997 - 2843

Tafel 3. Dic finfl besten Zuckerfabriken bei dev Griinfullertrocknung

Kapazilit  clfektive  Kapazitit  erreichte Yrlilung mogliche  mogliche  erreichie Erfillung
Trocknungsbelrieb Tr.-zt. Leistung der effektiven Tr.-zt. Kapaczitit  Leistung der moglichen
Nennleistung Neanleistung
) 0] (\ 0 %] (m ( 0 (%]
1. Goldbeck 3,7 1207 4525 4569 101,0 1000 © 3700 4569 123,86
2. Slavenhagen 3,7 944 3490 4127 113,0 1000 3700 4127 112,6
3. Prenzlan 4,3 923 4430 4854 109,5 1000 4800 4854 101,2
4. Demmin 3,7 384 3270 3601 110,0 1000 3700 3601 97,4
5. Erdeborn 2,4 601 1450 2025 140,0 1000 2400 2025 84,4
Tafel 4. Die [unf besten sonstigen Trocknungsanlagen
Kapazitit clfektive  Kapazililt  crreichle Erfillung maogliche  mogliche  erreichte Erfiltung
Trocknungsbelrieb Tr.-zt. Leistung der cifckliven Tr.-zt. Kapazitit  Leistung der moglichen
Nennleistung Nennleistung
[/n] (h) 0 0 (%] ) [ [ (%l
1. VEB (K) Kalbe/Milde 3,75 1595 5980 7083 119 1500 5620 7083 126,0
2. BHG Wurzen 1,0 1302 1302 1038 80 1500 1500 -~ 1038 69,2
3. BHG Rohrberg 1,2 1301 1560 1243 79,6 1500 1800 1243 69,1
4. DSG Miigeln 3,0 1040 3120 3096 99,2 1500 4500 3096 68,8
5. VEB (K)
Markranstiidt 1,2 1414 1690 1236 73,0 1500 1800 1236 68,6
miillig unginstigen Jahren anfallende Mihdruschgetreide  des Blattes mit dem Schlegelliicksler zur Zeit noch nicht den

lechnisch getrocknet werden kann. Im Jahre 1962 wurden
325000 t Getrcide in den Griinfuttertrocknungsanlagen der
Zuckerfabriken, BIIG, LPG und VEB (K) erfolgreich getrock-
net, das beweist am besten die Méglichkeit der Getreidetrock-
nung auf diesen Trocknern.

3. Analyse der Kartoffel- und Robenblattrocknung
1962

Die Kartoffelschnitzelirocknung in Tromunel- und Schrigrost-
bzw. Kegelspiraltrocknern ist wenig verbreitct, die Gesamt-
summe belief sich lediglich aufl 436 t Trockengut. Nicht erfal3t
wurden dic auf Flockenstiihlen getrockneten Mengen. Die
Riibenblatitrocknung dagegen war auch 1962 erheblich. Natiir-
lich sind die Ribenblanaufbercitungsanlagen auf die Bezirke
Magdeburg, Halle, Erfurt, Cottbus und Ieipzig begrenzt.

Tn den Zuckerfabriken wurden 67 018 t Frischblatt zu 11 985 t
Trockenblatt verarbeitet. Die Anzahl der Trocknungsstunden
licl sich nicht ermitteln, da sie von den Betvieben zum grolien
Teil nicht gemeldet wurden. In 19 Zuckerfabriken ist cine
Ritbenblattaufhercitung vorhanden, alle anderen scheiden [iir
die Blattrocknung aus; vor allem auch deshalb, weil die Ernte
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gewiinschien Lrfolg hat.

In den sonstigen Trocknern wurden 31882 t Riibenblatt zu
H895 t Troblako und 2138 v Kartolfeln zu 436 t Trocken-
kartoffelschnitzeln verarbeitet. In der Herbstkampagne wur-
den auBlerdem 1645 t Apfeltrester zu 411 t Trockengut fiir die
Pektinherstellung getrocknel. Infolge der preisgiinstigen Situa-
tion bei der Apfeltrestertrocknung zeigle sich die Tendenz, die
Trocknung landwirtschaltlicher Iutterpflanzen fiir dicse Zeit
einzustellen. Dicser unvertretbare Zustand mufl durch einen
realen einhcitlichen Trocknungspreis verindert werden, damit
fiir die landwirtschaltliche Trocknung ein Anreiz besteht.

4. Gesamteinschdtzung der landwirtschaftlichen
Trocknungskampagne 1962 und SchluBifolge-
rungen bzw. Vorschldge fir die Kampagne 1963

Dev Anteil.der Riibenblatttrocknung an der Gesamttrocken-

gutproduktion ist immer mehr zugunsten der Grimnfuttertrock-

nung zuriickgegangen und betrug 1962 mit 98 900 t Frisch-
blatt bzw. 17 880 t Trockenblatt nur noch rund 30 0/,.

Dic  Kartoffelschnitzeltrocknung  wird  gewisser  Vorurteile
wegen noch zu wenig genulzt. Bei einwandfreier Trockner-
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fahrung wird in Trommeltrocknern jedoch ein guter Stiirke-
aufschlufl errcicht. anschliebende Vermnahlung in Hammer-
miihlen ergibt cin ausgezeichnetes Futler. Die Praxis sollte
deshalb  auch diese Konservierungsméglichkeit ausreichend
nutzen.

Insgesanit wurden 60 160 t Trockengriinfutler produziert, wo-
bet die Zuckerfabriken mit 77,3 % beteiligt waren. Rund 25 %/,
des Trockenguts wurden als Griinmebl fiv die Gefliigel- und
Scluveineliitterung  bereitgestellt.  Aul  Grund  der  grollen
Schwierigkeiten bei der Auslastung der Anlagen (durch Aus-
winterungsschiiden bet den Futlerpflanzen, den spiten Beginn
der Vegetalionsperiode, verzdgerten Trocknungsbeginn, [rithen
Abschlufl der Ritbenernte usw.) war es nicht méglich, den
Plan. WTTE wvon 75000 t ‘Trockengriinfutier zu erfiillen. Bei
cinem Vergleich it den Jrgebnissen vergangener Jahre ergibt
sich folgendes Bild (int Trockengut):

Jahr Griinfutter Rithenblatt msgesamt
1. sonsl,
1957 1717 15473 17 192
1958 1972 16672 18 644
1959 3011 6108 0119
1960 13938 14 562 28 500
1961 — —= 49 1562
1962 A1 433 18 727 60 160

Die mégliche Leistung bei vollem Linsalz aller Trocknungs-
kapazitiiten Tiegt bei etwa 120 000 v Trockengriingut, so dal}
1962 =~ 50 % erveicht worden sind.

Aus der Trocknungskampagne 1962 crgeben sich fiir 1963
folgende SchluBfolgerungen: :

4.1, Alle vorhandenen Trocknuugskapazititen sind voll fiir
dic landwirtschaltliche T'vocknung zu nutzen,

4400 In den Zuckerfabriken ist sofort [festzustellen, wie
durch Kleininvestitionen bzw, Verbesserung der Aunf- und
Nachbercitung dic Trodknungsaggregale voll cingesetzt wer-
den kénnen. )

4.4.2. Die Ribendisponenten der Zuckerfabriken iniissen
noch besscre Unterstiitzung durch dic Staatsorgane bei der
vertraglichen  Bindung der Griingutbercitstellung mit  den
Jandwirtschaltlichen Betriehen hekominen. los gelit nicht an,
dal; die Pline der Zuckerlabriken mit denen der Landwirt-
schaft iiberhaupt nicht ibercinstimmen.

Dabei itbersteigt vichmals das Angebot an Trocdknungsmoglich-
keiten die T a(hfn"c von scilen del Ldnd\\nl\(lmll

4.1.3. Durch Erfalirungsaustausche ist das Beispiel der Ernte-
und Transportbrigade der Zuckerfabrik Anklam 2n populari-
sieren und auf anderc Fabriken zu tibertragen. Dabet sind die
individuellen Gegebenheiten zu heriicksichtigen. Tm folgenden
soll cin Vorschlag [fiir cine limile- und Transporibrigade,
Griingut im 7-km-Radius zu cimten und an die Trocknungs-
anlage zu liefern hat, dargelegl werden:

E 065 ziim Einsatz und L 12065 als Reserve
Zetor® oder ,.Belarns®

10 H-1-Kippanhinger

2 LFamulus® (36 PS) als Transportschlepper

i den Abtransport des Trockengutes st zuziiglich noch
Transportkapazitiit etnzuplanen. Die in diesem Beispiel an-
gegebenen Maschinen und Geriite reichen natiirlich aus, wenn
die Ladekapazitit der JTlinger durch entsprechende Aufbauten
voll genutzl und wenn je Zuog inmer it zwei gekoppelten
1lingern gelahren wird.

A )40 Die Riite dev Rreise sind dalite verantwortlich, dafy die
stilliegenden hzw. nicht ausgelasteten Trocknmimgsanlagen: so-
fort voll in das Trocknungsprogramm cingeschaltel werden
(GBL L Nr. 66 vom 12, September 1962). Dabei ist zu iiher-
[nulen, inwieweil es erforderlich ist, die Rechistrigerschalt zu
veriindern, Die Erfalvungen sagen, dafl zwischengenossen-
schaltliche Geneinschaltseinrichtungen, wie es die Beispiele
Blinkensee und Sandau beweisen, besser in der Lage sind,
ihve Trodmungsanlagen auszulasten, als es bei T.PG-cigenen
Trochnern moglich ist. i

Das hat folgende Griinde:

9
ay i LPG-Trocknern ilut zom Feil der Betrichsegoisimux

zue mangelhaften Auslastung:
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b) die Betriebe sind oft zu klein, um die Anlage selbst aus-
) g

zulasten;

c) aus der Trocknung werden Arbeitskeifte bei anftrelenden
Arbeitsspitzen im landwirtschafltlichen Betrieb zuerst her-
ausgenomnien und die Trocknung dadurch zeitweilig still-

gelegt;

-

d) in einer sozialistischen Gemeinschaltseinvichtung wied das
Risiko aul hreite Schultern verlagert.

415, Alle Trocknungsbetriche miissen kontinuierlich  drei-

schiehtig ausgelastet werden: ein cin- bzw. zweischichtiger

Betrieb in der Kampagne jst unwirtschaltlich und darf nur in

Ausnahmefillen durehgelithrt werden.

4.2, Tinc sofortige Klivung der Subventionicrung fie die
Zuckerfabriken und sonstigen Trockner ist erforderlich.

tatsiichliche

4.2.1. Durch genaue Kostenkalkulation ist dev
Trocknungspreis zu eriuitteln und einzuftihren.

4.2.2.  Als Grundlage aller Kalkulationen sollic eine jihrliche
Auslastung von mindestens 2500 Trocknungsstunden in der
Grintutlertrocknung bei den sonstigen Trocknern und 1000
Trocknungsstundew in den Zuckerfabriken angestrebt werden.
Die Beratungsstelle liv Trocknung landwirtschaltlicher Er-
zeugnisse crarbeitet gegenwiiclig \o;sthlage, die dem Land-
wirtschaltsrat beim Ministerral vorgelegt werden und zum
cinheitiichen Trocknungspreis bzw. zur gerechten Subventio-
merung aller Trocknungsanlagen [ithren sollen.

4.3. Die Schalfung einheitlicher Reparatur- und Ersatzteil-
versorgungszentren fiv alle Trocknungsanlagen st unumging-
lich, damit alle Anlagen dic Trockengutproduktion hontinuier-
lich durchfithren kinnen. Da gerade die neueren Trockner
sehr storanflillig sind und die L]calllcl\cmowung nicht ge-
niigt, ist dics schr wichtig.

44.  Als weitere SchluBfolgerungen sollen noch cinige Vor-
schlige unterbreitet werden, die zwar als geringligig erschei-
nen mogen, jedoch insgesamt grofleren Nulzen haben kinnen:
444, Zur besserent Auslastung der Elcktrizitit ist in den
cinzelnen Anlagen Blindstromkompensation vorzusehen,

422, Ts sind Vanalorgelrvicbe in alte Tvommelirocknungs-
anlagen [ir Antriche und Dosiervorrichtungen cinzubauen.
damit stiindig dic volle Leistung erveicht wird.

443, In Zukunlt diefen Ausfille durch mangelhbalte Kohle-
bereitstellung und éftere Stromsperren zumindest in der Griin-
futtertrocknung nicht mehr eintreten.

4.5, Dic crsten neuen Feldhiicksler 5066, die cinheitliche
ITickselliingen von 2 em garanticren, sind verstiiekt fiir griin-
luttertrocknende Betriebe bereilzustellen, um die aulwendige
Aufbereitung in den Trocknungsanlagen cinzusparen,

4.6. Dureh den Landwirtschaltsrat heim Ministerral dee DDRR
ist. den VEG- und LPG-Trocknern cine Auflage [iir die Pro-
duktion von Griimmeh] zu erteilen, damit auch dadureh cine
volle Auslastung der Anlagen gewiihrleistet wird.

Iis ist weiterhin zu iiberpriifen, inwieweit es miglich ist, Son-
derkonungente an Stickstofl 1und Phosphorsiiure Tive Trock-
nungshetricbe hereitzustellen, damit cin erhdhtes Angebot an
ciweillreichen Vutierpllanzen vorhanden ist.

Die Landwirtschaltsriite der Bezirke und Kreise sind bt der
Uberlithrung LPG-cigener ‘Trockner in zwischengenossenschall-
liche Einrichtungen zu unterstitizen.

4.7, Die Landwirtschaftsviite der Kreise miissen den Anbau
von geniigend Griinlutier fitr die technische Trocknung in den
Linzugsbereichen der Trocknungsanlagen becinllussen, wn ein
aritnes [TlieBhand [ir die Trocknung zu schallen. AMs Beispiel
Lkann hierber die Trocknungsfolge des VEB (K) RKalbe/Milde
dienen (Talel 2).

4.8, Gemii Empfehlung des KDT-AA Trocknung™ ist zur
Verbesserung dev Gritnfuttertrocknung ein JTag der Griin-

[ll“Cll.l()Cl\nlll]"hl)f‘l(‘ll.‘w("h.l“ cinzulithren. Bet ithm soll die
Bereitschalt (]m Trocknungsanlagen und der Inte- und Trans-
portbrigade sowie der Einsatzplan der Ernte- und Transport-
brigade nach Cranfutterarten und Frutetagen (ha-Forieiige, ha-
ilichen) dberpriilt werden.
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