Moderne Verfahren bei der Getreideernte

Wissenschaft und Praxis haben in den letzten Jahren bei dem Bemiihen, die Halmfruchternte schnell und
mdoglichst verlustarne einzubringen, einige Ernleverfaliren nei entivickell oder erheblich verbessert. Sie [olglen
damit den Forderungen unserer groflen Bauernkongresse sowvie den Beschliissern und Empfehlungen von Partei
und Regierung, die Ertrige zu steigern, die Qualitit des Erntegutes zu erhaltern und die elder schnell fiir die

Zspuschenfruchteinbringung su riaumen.

Lie der anschlieffenden Aufsalzrethe swerden nacl infornuerenden Berichlen iiber den technischen Ilichststand
i der Mahdresclherentwicklung im In- und Ausland verschiedene dicser Lrnteverfohren belandelt. Ausfihrliche
Hinweise [iir den Einsalz der Mahdrescher ergeben sicle aus dem Erfalirungsbericht iiber die Lrute 1962 und der
Ubersicht iiber die richtige Maschineneinstellung. Spezielle Fragen sverden in einem JBeitrag iiber den Méhdrusch
pon Itaps und Riibsen sowie im Aufsalz iiber das neue Verfahren des Alwrenmihdrusches erirtert. Dem Hécksel-
drusch wird Uv mehreren ausfiihrlichen Abhandlungen bevorzugt Raum gewidmet, als Sonderleil sei dazu der
Feldhdchseldrusch in hingigem Gelinde erwihnt. Unifassende Unlersuchungen iiber die Lignung des Schlegel-
ernters [iir die Getreldeernte werden in thren Lrgebnissen aus den Instituten in Polsdam-Bornim und Dresden
besprochen. Abschliefiend wird erneut zur Frage der Héickselaufbautlen Stellung genommen und iiber die Zwischen-
aussvertung des Neuerersvettbesverbs zu Ehren des V1. Parteitages (Gelreideernte ) berichtel.

Stand und Perspektive der Mahdrescherentwicklung im In- und Ausland

1. Die Grundlagen fiir den Vergleich von Mdh-
dreschern

Dic folgenden Betrachtungen iiber den Stand der Entwicklung
von Mihdreschern sind auf Berichten Staatlicher Priifstellen
aufgebaut und auf Liander beschriinkt, deren Arbeitsbedingun-
gen etwa denen unscrer Landwirtschaft entsprechen. Da nur
wenige dieser Lander Staatliche Priifstellen unterhalten und
nur einige von ihnen Mihdrescher der uns intercssierenden
Kategorien priifen, bleibt der Vergleich auf Ungarn, Schweden
und England beschrinkt. Die Zahl der erfaten Maschinen
erhoht sich allerdings durch dic in dic Priiffung einbezogenen
Mihdrescher aus der UdSSR, Belgien und Westdeutschland.
Tis werden nur solche Spitzenmaschinen im Bericht angefiihat,
dic 1962 serienmifBig 1m Ausland hergestellt wurden und
deren Arbeitsqualitit und Druschleistung den im ,Plan Ncue
Technik® der DDRR gestellten Torderungen entsprechen.

Tecchnische Unterlagen allein sind fiir einen Vergleich nicht
ausreichend, sic lassen keine sicheren Schliisse aufl die Brauch-
barkeit der Maschinen unter Arbeitsbedingungen zu, dic von
denen des Herstellerlandes mehr oder weniger stark abweichen.
Kennzahlen fiir Leistung, Arbeitsqualitit, Funktionssicherheit
und Verschleiffverhalten lassen sich nur durch Vergleichs-
priifungen unter den vorgegebenen Arbeitsbedingungen er-
mitteln, also im eigenen Lande. Wegen des hohen Aufwandes
sind derartige Prifungen selten, im westlichen Ausland werden
sie kaum durchgefliihrt.

Nationale Priifungen sind besonders dann werlvoll, wenn sie
nicht aufl cigene Erzeugnissc beschrinkt bleiben. Vorauszu-

setzen ist, daf} sic nach anerkannten wissenschaltlichen Metho--

diken durchgefilnt und objekiiv, d. h. ohne materielles oder
ideclles Tnteresse am Priifergebnis ansgewertet werden. Nach
diesen Gesichtspunkten wurden die Berichte fiir den Vergleich
ausgewiihlt. Zusiitzlich wurden Forschungsberichte, Kataloge,
technische Beschreibungen, Patentschriften uw.a. m. heran-
gezogen. die oft Aussagen iiber konstruktive Linzelhiciten ent-
halten, die in Priifberichten fehlen.

2. Auswertung der Unterlagen

Die Tafeln 1 und 2 geben dic wesentlichslen technischen Daten
der Mihdrescher an. Die Maschinen A, B, C, D, E und F sind
Serienmaschinen, iiber dic mit Ausnahme von C Prifergebnisse
vorliegen (s. Literatnrnachweis). Zusétzlich werden die Ma-
schinen G und I als Prototypen aufgefiithrt, wovon H als
Leichtbautyp interessiert und G den Stand der Entwicklung
von Miihdreschern in der DDR zeigt. Die Maschinen F und H
werden vom gleichen Betrich hergestellt.

Von den in Berichten der cinzelnen Linder verwendeten
unterschiedlichen Begriffen und Definitionen sind folgende
Bezeichnungen ibernommen worden:

Institut fir Landtechnik Potsdam-Bornim dev Deutschen Akademie
der Landwirtschaftswissenschaflen zu Berlin (Leiter: = Dipl.-Landw.
H. KUHRIG).
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Dipl.-Landw.
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KDT*

Neu Alt

Kornanteil 9, = Korn: Stroh =1 : x
Umfangsgeschwindigkeit m/s = Drehzahl d. Trommeln min—!
Bogenlinge mm (Dreschkorb) = Umschlingungswinkel x°

Die Koérnerverluste werden nach der Ursache als ,,Trommel-,
Schiittler- und Sicbverluste bezcichnet. Wo in Priifberichien
Schiittler- und Siebverluste nicht getrennt angegeben werden,
sind beide als ,Reinigungsverluste” zusammengefalt. Verluste
am Schneidwerk sind selten in Berichten angegeben, sie fchlen
auch in der Aufstellung. Das gleiche gilt fiir konomische Kenn-
ziffern. .

2.1.  Allgemeine technische Merlimale

Es werden nur die erkennbaren Grundtendenzen der Tint-
wicklung angegeben, soweit sie von bisher {iblichen Bauformen
abweichen. Zahlenwerte sind in Tafel 1 enthalten, den fdulleren
Eindruck vermitteln Bild 1 bis 5, Bild 6 zeigt den z Z. in der
DDR gebauten Mihdrescher I 175.

Tafel 1. Algemcine Kenndaten
Kenn- Maschine Motor- Mih- Masse  HeifengriafBe
buch- leistg. breite der  Treib- Leak-
stabe Typ Land Masch., rad rad
[Ps] [m] [kel P

A S K-4 UdSSR 75 3,2 5715t 15-24 9-16
B $-1000  Schweden 80 3,0 5250 18,4=26 7,5-106
G MI-500 England 80 3,0 bis 3,6 = — —
D R-902 England 62 ,6 4750 13-28 6G-16
I M-103 Belgicn 82 3,0 bis 3,6 5150 15-26 8,512
r Matador Woestd. 82 3,6 5010 15=30  10-1¥
G E 562 DDR 75 3,0 55902  44=24 10-15
H Claas 106 Wesud. 50 3,0 3700 13-24 7-12
! Gewogen einschl. Schwadaufnehmer
2 Aufgebaul auf Maschinentriger GT 160
Tafel 2. Kenndalen der Dreschwerke
I—{nnn- Dreschtrommel  Um- Dreschkorb  Sehutt- Sich-
buch Linge Durch- Schlag- fangs- Leisten Bogen- ler- lange
stabe messer  leist.  geschw. linge linge

[mm] [mm] [51.] [m/s] [St.] T[mm] [mm] [mm]
A 1190 550 8 11,6-39 — 520 3660 1018
B 1080 600 8 17 =36 13 620 3270 1150
C (1100) 600 8 6 -40 — = = =
D 990 610 8 18 =35 — SU. — 3150 920
1d 1010 600 8 17 =34 — =z 2300 1000
I 1240 450 G 16 =28 10 Stf. 400 3150 850
G 1200 550 8 12 =40 13 450 2600 1000
H 1050 450 6 15 -35 — SU. (450) 3000 700

Eingeklammerte Werle sind nicht eindeutig belegt
Stf. = Sleinfalle vor dem Dreschkorb

Die mittlere Masse der Maschinen liegt im Bereich von 5 bis
5,5t, Leichtbautypen treten gegeniiber dem Streben nach
grofBerer Festigkeit und Haltbarkeit zuriick. Die Abmessungen
sind durch rel. groBe Bauhdhen von 3,5 bis 3,8 m gekennzeich-
net. C und G bilden mit weniger als 3,0 m Hohe cine bemer-
kenswerte Ausnaline,

Agrartechnik 13. Je.



Bild 1.

Masch. A, SK-4 (UdSSR)

Fir die duBlere Form ist dic Anordnung von Motor und Kér-

“nertank bestimmend. Letztcrer ist fast ausnahmslos auf das
Dach in Hghe der Triebrider gelegt, der Motor liegt auf der
Schiittlerseite dahinter (Bild 1, 3 und 4). Gegeniiber der An-
ordnung iiber dem linken Triebrad (Bild 6) ergibt sich der
Vorteil einer gleichmiiBigeren Belastung beider Rider. Der
Nachteil des hochliegenden Schwerpunkies und groBer Bau-
hiohe bleibt bestehen, er wird sogar verschiirft durch Ver-
groferung des Tankvolumens von etwa 1,5m?® auf 2m3 und
mehr (C=28m3), die sich zwangsliufig durch die hohe
Druschleistung ergibt. Bei B ist der Motor unter dem Chassis
cingebaut, die schlechte Zugiinglichkeit fiir Wartung und Pflege
wird im Priifbericht beméngelt. Maschine C als neucste Kon-
struktion verwendet Satteltanks zu beiden Seiten, die durch
cine Schnecke verbunden sind, der Motor befindet sich vorn
iiber dem Schrédgforderer. Diese Anordnung erfordert zwar
einen hoheren konstruktiven Aufwand durch zwel zusilzliche
Kornerschnecken, bringt aber erhebliche Vorteile bei Schwer-
punktlage, Bauhéhe und Formgebung. Zweifellos ist diese
Maschine ein Beispiel neuer Formgestaltung fiir Landmaschi-
nen, das tcchnische ZweckmaiBigkeit durch glatte Linienfith-
rung, abgerundete Formen und véllig abgedeckte Antriebe mit
dsthetischem, gutem Aussehen verbindet. (Vergleich Bild 2
und 61)

Bei Maschine G wird durch die Motoranordnung links seitlich
und Tanklage rechts seitlich ebenfalls ein ticfer Schwerpunkt
und geringe Bauhshe, aber kein Belastungsausgleich erreicht.
Die unterschiedlichen Massen bei leerem und vollem Tank
bewirken einseitige Belastungsschwankungen von 1 bis 1,2t
Der Kiihler des Motors liegt unmittelbar an der Spreubiithne in
einer Staubzone.

Vorrichtungen zur Sprcubergung bat auBer G keine der
Maschinen. Das Abtanken der Kérner mit Schnecken wird
unveriindert beibehalten, die Férderleistungen sind auf Ab-
tankzeiten von 1,5 min bemessen. Auch hier ist bei Maschine C
die Anordnung der Schnecke als ,schwenkbares Rohr”
beachtenswert.

Die Motorleistungen zeigen einheitlich steigende Tendenz, die
weiter anhilt. Bei B wird fiir 1963 schon eine Leistungs-
erhbhung auf 95 PS angegeben, bel I ist der Typ ,,Armada“
mit 108 PS angekiindigt (Mahbreite 3600 bis 5000 mm).

Bild 3. Masch. E, M-103 (Belgien)

Heft 6

« Juni 1963

Bild 2. Masch, C, MF-500 (England)

2.2. Spezielle Merkmale nach Baugruppen

Die Mahbreiten sind bei einigen Maschinen nach den mitt-
leren Getreideertriigen des Kiuferlandes von 3000, 3600,
4000 mm bis 5000 mum wihlbar, so dal eine Auslastung des
Dreschwerks gesichert werden kann. Langgestreckle, einstell-
bare Halmleiler mit ‘Abweisern und Lagerfruchthaspeln mit
gesteuerten Zinken haben sich durchgesetzt, sie werden bei C
besonders hervorgehoben. Dies beweist, dall auch Hersteller,
die frither ihre Konstruktionen auf typische ,Steppenméh-
drescher fiir minimale Strohertrige und lagerfreie Bestinde
auslegten, steigcnden Wert auf Arbeitstiichtigkeit unter den
schwierigen mitleleuropiischen Erntebedingungen legen.

Als Druschleistung werden 60 bis 70 dt/h Kérner genannt,
wobei die Maschinen D, G und H knapp die untere Grenze
errcichen. Diese Leistungen entsprechen Durchsatzleistungen
von 4 bis 5 kg/s Getreide. Die Angaben gelten fiir Dreschwerl-
verluste von max. 2%, und normale Arbeitsbedingungen. Die
MeBwerte in Tafel 3 zeigen, wie hoch die eff. Druschleistung
ohne Verlustgrenze liegt.

Die Uberschreitung des Nenndurchsatzes bei vertretbaren Ver-
lusterhdhungen it besonders bei B eine beachtliche Lei-
stungsreserve erkennen. Messung Nr.4 mit erhdhten Ver-
lusten wurde mit einem Kornanteil von nur 34 %, also extrem
hohem Strohanteil, gelahren. Messungen bei Kornfeuchten von
30 9%, geben Verluste von 2,7 %, und Kérnerleistungen von
60 di/h an.

Sie zcigen, daB auch unter schwierigen Bedingungen gearbeitet
werden kann und eine gewisse Witterungsunempfindlichkeit
erreicht ist.

Dal die Entwicklung zu hohen Druschleistungen anhilt, be-
weist die Angabe fiir den neuen ,Armada“ von Claeys (Bel-
gien) mit 110 dt/h Koérnerleistung.

Fir die Dreschwerkzeuge sind schwere Dreschtrommeln mit
600 bis 610 mm Dmr. bei Breiten von 1000 bis 1100 mm und
Massen bis 158 kg typisch. Das Tragheltsmoment betragt bei
B = 9,3 kgm? gegeniiber 1,6 kgm? mit nur 45,9 kg Trommel-
masse bei F, deren Herste]ler als einziger an den traditionellen
Abmessungen mit 450 mm Dmr. festhilt. Da dcrartig leichten
Trommeln eine ausreichende Energiespeicherung fiir Drusch-

Bild 4. Masch. I, Matador (Westdeutschland) ’
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Masch. G, E-562 (DDR)

Bild 5.

Talel 3. Lffeklive Druschleistung ohne Verlustgrenze (Weizen)

Druschlcistung Durch- Verluste

Masch. Vers. Korn  Getreide salz Trom- Reini- Rein-
Zeich. Nr. mcl gung heit
{dt/h]  [dt/h] (kg/s] (%] (%] (%]

B il 76,8 226,0 6,3 1:6 4,8 98,8
2 82,2 228,0 6,4 0,8 0,6 98,7

3 79,0 198,0 5,5 0,6 0,9 98,7

F 4 85,0 191,5 5,3 0,5 3,9 99,8
b 86,0 203,5 5,6 0,4 1,3 99,1

G 107,0 224,0 G,2 0,4 2.7 98,7

Al 7 = 187,0 5,2 0,2 1,3 —

t Uber A liegen nur sehr beschrankt McBwerte aus Prifungen vor, dicse
Angabe ist eincr Laborpriiffung entnommen und kein Maximalwert
]

’spitzen fehlt, bestimmen die Drehzahlsteifigkeit des Sechszy-
lindermotors und auflerdem die Kraftschliissiglkeit des Trom-
melantriebes die Drehzahlkonstanz. Es werden Doppel-
keilriemen und sogar Rollenkeltentriebe (H) benutzt. Die Um-
fangsgeschwindigkeiten der Trommeln sind hiufig nur fir
Getreidedrusch bemessen, bei 1" auch hier knapp ausreichend.
Bei A und G ist der Bereich giinstiger und schliefit die Ernte
von Hiilsenfriichten ein, bei C ist er ideal und bis zum Kérner-
maisdrusch ausreichend. Der groBe Bereich von 6 bis 40 m/s
wird hier durch ein Zweiganggetriebe mit Variator erreicht.
Keilriemenvariatoren mit mechanischer oder hydraulischer
Schnellverstellung vom Fahrersitz aus iberwiegen, bel H mit
Rollenketlentrieb sind Wechselrdder vorgesehen. Trotz des

etwas geringeren Durchmessers gegeniiber andercn Spilzen- .

maschinen zeigt A bei Laborpriifungen eine ausgezeichnete
Druschleistung mit gutem Ausdrusch.

Uber den Einllul von Breite, Durchmesser und Trigheits-
moment auf Ausdrusch und Druschleistung liegen interessante
Vergleichsmessungen vor, auf die in diesem Bericht aus Platz-
mangel nicht eingegangen werden kann. Es wird spiter an
anderer Stelle hieriiher und tiber andere Details berichtet.

Zu den Strohschiittlern ist festzustellen, daB fast ausschlieBlich
vierteilige Hordenschiittler mit 165 bis 220 Hithen/min benutzt
werden. Kennzeichnend ist die Zunahme der Schittlerlange
(A1), deren Auswirkung heim Vergleich von B und I (Tafel 3)
in den Reinigungsverlusten zum Ausdruck kommt. Dal} nehen
der Linge die konstruktive Ausbildung den Wirkungsgrad der
Abscheidung mitbestimmt, geht aus I‘orschungsberichten des
MEFI-Budapest eindeutig hervor. Bemerkenswert ist die
Schiittlerausfithrung bei E mit Hub- und Lingenverstellung.

Beim Dreschkorh herrschen 13 Korbleisten und Bogenlingen
von 520 bis 620 mm vor, dic einen hohen Absiebungsgrad
sichern (A = 90%, G = 809%,!). Ausnahmen bilden F, G
und H. Uber den EinfluB der Durchsatzleistung und der Art
der Zufiihrung der Halme auf die Korbabsiebung liegen eben-
falls Untersuchungen aus MEFI vor, auf die erst spiter ein-

Bild 6. Masch. — E 175 (DDR)

gegangen werden kann. Steinfallen vor dem Korb sind bei
drei Maschinen erwihnt, sie werden als zwecanaBig ange-
sehen. Bei I ist die Unterseite der Steinfalle, die drehbar ist,
als Entgranncrplatte ausgebildet, eine Losung, die Beachitung
verdient. Begrannte Kémner crhéhen die Schiittlerverluste stark
und verschlechtern die Arbeit aller Reinigungselemente.

Die Sicbreinigung weist in der Regel Klappensiebe als Ober-
siche .mit anschlicBendem Spreusieb und Flachsiebe mit Rund-
oder Schlitzlochung als Untersiebe auf. Die Sieblinge hat zu-
genommen, die erzielte Reinheit betriigt vorwiegend 98 bis
99 /5. Im Gegensalz zu unseren Normen, die mit 97 %, zu tief
liegen, sind Bruchkdrner einbegriffen! Die Auswirkung von
Unkrautbesalz auf die Qualitit der Siebreinigung ist uuter-
schiedlich, bei E sinkt die Reinhcit z. B. um 4 9/, stirker ab als
bei D. Konstruktive Feinheiten entscheiden hier, sind aber
leider nicht angegeben.

Am Fahrwerk ist der Ubergang zu groBercn Reifendimensio-
nen markant, mit dern aber die Lenkréder nicht immer Schritt
halten. MaBgeblich fiir die Reifenwall ist die Senkung des
Bodendruckes der Triebriader durch grofie Volumina, die
gleichzeitig erhshte IFahrgeschwindigkeiten auf unebenen Fahr-
bahnen zulassen. Durch hydraulische Lenkhilfen, Scheiben-
bremsen mit Einzelbremsung zur erhshten Wendigkeit und
stufenlosc Fahrantriebe mit reichlicher Uberlappung der drei
Falirstufen wird die Bedienung der groflen Maschinen erleich-
tert.

Als Besonderheit ist bei C eine getrennte Nachdrescheinrich-
tung fiir den Riicklauf mit Einstellung und FFunktionskontrolle
vom Fahrerstand aus zu erwiihnen. Dreschkorb und Schiittler
werden nicht mehr nachteilig durch Rickfithrung von Griin-
teilen beeinfluBt. Weitere Beachtung kommt den véllig ab-
gedeckten Antrieben dieser Maschine zu, die in schrolfem
Gegensatz zu iilteren Maschinen (Bild 61) stehen.

Der Aulwand fir tdgliche Wartung ist bei C und D enorm
gesenkt worden. Fiir 20 bis 25 Schmierstellen sind etwa 12 min/
Tag angcgehen. Auf die ausschlieffliche Verwendung von
wasserdichten Kugellagern bei E und von Sinter- und Nylon-
lagern bei D, letztere zur Geriiuschdampfuug der Einzugstifte
im Mittelteil der Halmschnecke, wird in den Berichten hinge-
wigsen.

Bequeme und sichere Aufstiege an Stelle der iibhchen ,tech-
nischen Leitern” haben sich hei ¥ zaghaft, bei C entschieden
durchgesetzt. Weitere Erleichterungen fiir den Fahrer bedcu-
ten die Anordnung der Bedienhebel im Grilfbereich und die
Anwendung hydraulischer Einstellungen [iir Trommel, Dresch-
korb, Mahwerk, Haspcl und Reinigungsgeblise. Endlich setzl
sich auch das Armaturenbrett mit Tachometern fiir Fahr-
geschwindigkeit und Trommcldrehzahl, mit Anzeigegeriiten fiir
Stoppelhéhe, Wasser- und Oltemperaturen, Uldruck und sogar
Luftgeschwindigkeit des Reinignngsgeblises sowie Staubabsau-
gung vom Fahrerstand durch (Maschine C). Einmannbedic-
nung wird angestrebt, es fehlt jedoch noch die mégliche Kon-
trolle der Funktion vom Fahrerstand aus. Einrichtungen zur
Stérmeldung sind bisher nur bei A [iir Schiitilerverstoplungen
und bei C fiir Nachdruschstérungen vorhanden. Sonst hat man
sich auf Sicherheitskupplungen an allen gefiihrdeten Antrichen
beschrinkt.

3. Zusammenfassung

Stand und Tendenz der Entwicklung von Mahdreschern fiir
mitleleuropédische maritime Gebiete sind in Umrissen auf-
gezeigt. Als allgemeine Entwicklungsrichtung ist die Steigerung
der Druschleistung auf 60 bis 110 dt/h Kérner, die Verringe-
rung der Verluste und die Ausweitung der Einsatzbereiche
auf schwierige Bedingungen mit Lager und Kornfeuchten bis
30 % zu nennen. Der Aufwand fiir Wartung wird gesenkt, die
Bedienung erleichtert.

In den neuesten Entwicklungen zeichnet sich das Streben nach
flachem Aufbau, ticler Schwerpunktlage, groBerer Wendigkeit
und Falirsicherheit mit erhdhtem Aulwand an Kontrollgeriten
und technischen Hilfsmitteln ab. Der duBeren Formgebung und
dem geschlossenen Aufbau wird gréflere Bedeulung bei-
gemessen.

Schwererc  Dreschwerkzeuge, Icistungsstirkere Reinigungs-
clemente und lagertaugliche Schneidwerksausfilhrungen sind
zusammyen mit hohen Motorleistungen und gro8volumiger
Bereifung die technischen Merkmale der Entwicklung.

Agrartechnik - 13, Jg.



Entwicklungstendenzen
im sowjetischen Mdhdrescherbau

Klima und Pflanzen der sowjetischen Druschfruchtarten stellen
im Vergleich zu unseren Bedingungen teilweise abweichende
Anspriiche an die Erntemaschinen. So erméglicht z. B. das
transkontinentale Klima der UdSSR die Anwendung des
Schwaddruschverfahrens in einem Umfang, der bei uns un-
denkbar wiire. Der lockere Kornsitz begiinstigt den Schwad-
drusch ebenfalls und fordert die Kornabscheidung derart, daf3
den zumeist grof3flachig ausgelegten Schiittlern nur noch ein
geringer Anteil bei der Kornabsiebung zufillt und eine bei-
nahe verlustlose Ernte méglich wird. Hier soll nun iiber
Aggregate berichtet werden, die fiir etwa die gleichen Ver-
haltnisse ausgelegt sind, wie sie bei uns vorherrschen.

Bereits im Jahre 1961 wurden vom Konstruktionsbiiro des
Erntemaschinenwerks in Tula Aufbauméhdrescher NPN-2 in
die westliche, nordweslliche und zentrale Zone der UdSSR zur
praktischen Erprobung gegeben, weil die dort vorherrschenden
Einsatzbedingungen fiir die vorhandenen Maschinen wenig ge:
cignet sind. Der NPN-2 (mit Maschinentriiger) entspricht in
seiner Konstruktion den ncuesten Festlegungen des wissen-
schaftlich-technischen Héchststandes im Mihdrescherbau:

a) Groflvolumige Reifen mit geringem spezifischen Bodendruck;

b) zweistufiges Getriebe mit nachgeschaltetem regelbaren Fahrgeschwin-
digkeitsumwandler fiir die Bereiche von 1,85 bis 6,03, 580 bis 20,00
und einen Riickwiirtsgang von 2,23 bis 7,50/km/h. Mit Hilfe einer
Klauenkupplung kann cin Direkigang beider Stufen fir 6,23 und
21,50 km/h errcicht werden;

<

C,

d

Hydraulik, die eine getrennle Steuerung aller Einzelaggregale zuldfit;

geschlossene Fahrerkabine mit Heizung und Beliltung; Bedienungs-
hebel und elektrische Kontrollinstrumente fiir alle Baugrappen;

¢) grofie Standsicherheit (nach hinten 50°, nach vora 44°, pach rechts
50°, nach links 23°;

f) Frontalmihwerk mit Gleitschuhen, die sich den Bodzauncbenheiten
anpassen; .

zwischengesteuerte Haspel ‘mit variablem Keilriemenantrich;

A,

I) breiter Aufnahmeschacht mit 2zwei Durchlaulwvalzzn Dbesonders  [ir
langhalmiges Getreide mit engem Korn-Strohverhiltnis und hoherem
Feuchtigkeitsgehalt;

i) Dreschtrommel mit sichen Schlagleisten und einteiligem Gitterdresch-
Korb;

- k) Schiittler aus scchs Horden, aul zwei Kurbzalwellon gelagert;
1) doppclte Reinigung;

m) Vibrationsbunker (Kornbunker mit Riitteleinrichtung)

(SchluB v. S. 250)
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Bild 2.

Bild 3.

Bild 4.

Bild 5.

Vollsichtkanzel mit Klimaanlage, tieflicgender Motor (gréfere
Hangsicherheit) und geschlossener Bunker (verlustarme Ernte
von Feinsimercien) sind einige der Vorziige des Mihdreschers
NK-4

Der Mihdrescher NK-4 hat hier eine regelbare Schwadaufnahme-
walze, die eine Minderung der Schwadwalz2nverluste ermégiicht

Schnellverstellcinrichtungen helfen die Arbeitsproduktivitit cr-
hohen

Groflvolumige Reifen vermindern den Bodendruck, das Schneid-
werk JaBL sich hydraulisch verstellen

Die Verkleidung der Zinkenhaspel erméglicht ecine Verlust-
miaderung




Bild 6. Spannrollen mit groB8em Durchmesser

Allgemeine technische Daten:

Leistung 1 bis 4,5 ha/h Liage 9960 mm
Schnittbreite 2,6 m Breite 4000 mm
Schnitthéhe 55 bis 185 mmm Hohe 3700 mm
Bunkervolumen 1,3 md Masse 2680 kg -

Technische und technologische Hinweise

aus den Erfahrungen der Erntebergung 1962

Vergleicht man den Einsatz vieler Miihdrescher, ihre Leistung
und ihre Einsatzkreise, so wird ein Punkt immer wieder offen-
bar: die héchste technische Perfektion kann die Eigeninitiative
jedes einzelnen Mihdrescherfahrers zur Schaffung von Er-
leichterungen und Verbesserungen niemals ersetzen.

Mihdrescher mit mechanischen oder hydraulischen Schnell-
verstellungen, mit Programmsteuerung, d. h. selbsttatiger Ein-
stellung aller Maschinenelemente, mit automatisch optimal
geregeltem Vorschub, bodenfiihrendem Schnecidwerk, Vollsicht-
kanzel mit Gerduschminderung, optimalem Zusammenspiel
aller Bedienungsorgane und weitercn technischen Vollkom-
menheiten werden nur dann voll wirksam, wenn die Besat-
zungen den kleinen Geriiten, Zusatzeinrichtungen und Moég-
lichkeiten jhre volle Aufmerksamkeit schenken. Was niitzt
schon der vollkommen automatisch gesteuerte Mihdrescher
mit hohem Durchsatz, wenn z. B. in Niederungsgegenden in-
folge fehlender oder unzweckmiBiger Zusatzbereifung sein
Einsatz nicht gewihrleistet ist. Die Forderung an die Industric,
alle nur denkbaren und méglichen technischen Zusatzeinrich-
tungen zu fertigen und mitzuliefern, wird auch in der Per-
spektive unerfiillbar bleiben. Oft werden diese nur von eincm
eng begrenzten Kreis benitigt, so daB ihre industrielle Scrien-
fertigung unmoglich ist.

Fine dankbare Aufgabe fiir landtechnische Institute wire es,
alle méglichen Zusatzeinrichtungen zu erfassen, ihre Benut-
zungshduligkeit zu analysicren und domit den méglichen
Rahmen rentabler Serienfertigung issenschaftlich ab-
zustecken.

Eines ist aber im Zusammenhang mit dem praktischen Maschi-
neneinsatz immer wieder festzustellen. Nur dort liegen dic
Leistungen hoch, sind die Verluste gering und ist die Qualitit
der Arbeit bestmoglichst, wo der Mihdrusch mit sinnvollem
Einsatz zweckmaligster Zusatzgerite, abgestimmt auf die
technischen und betriebswirtschaftlichen Erfordernisse des Ein-
satzkreises, verbunden ist. so z. B. bei schlechten Boden-
verhiltnissen Zusatzbereifungen, auf groflen Schligen von
iiber 100 ha ecinc Signalméglichkeit fiir die Kornfahrer (\us-
puffsirenc); Besatzungen, die nicht bei Krafltstoffmangel ver-
fritht nach Hause fahren wollen, brauchen Zusatzbchilter it
leichter Umfiillmdglichkeitl. Sie brauchen Werkzeug wohlgeord-
net nach den voraussichtlichen Haufigkeiten der Reparatur,

* Priifstelle fiir Mibdrusch, Nordhausen.
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Eine andere Konstruktionsvariante zielt darauf hin, die Steue-
rung des MD weiter zu vervollkommnen und zu automati-
sieren. Ein Selenoic an der Seite des Schneidwerks tastet dabei
stets die erste Reihe der noch stehenden Druschfrucht ab;
sobald der MD aus der Richtung weicht, gibt die Fotozelle
einen Impuls auf die hydraulische Lenkhilfe und die Maschine
korrigiert die Fahrrichtung. Eine andcre MeBeinrichtung tastet
den Getreidefilm vor der Drescitrommel ab und rcgelt die

Fahrgeschwindigkeit, so dafl stets eine maximale Auslastung

der Maschine gegeben ist. — Die beigegebenen Bilder 1 bis 6

vermitteln interessante technische Details sowjetischer Mih-

drescher.
*

Fir unseren Mihdrescherbau crgeben sich daraus  einige

SchluBfolgerungen:

a) Die technische Entwicklungsarbeit speziell auf die Erhohung der Aus-
drusch- und Sieblcistung (Verlustsenkung) zu konzentri~ren;

b) Steuer- und Regeleinrichtungen so zu entwickeln und die Arbeits-
bedingungen des MD-Fahrers so zu verbessern, daf Einmann-
bedienung ohne hghere Belastung des Fahrers moglich wird.

Der Konstrukteur des Messeexponats 1963 vom Mzhdrescher-

werk Rostow informierte uns dahingehend, daB man sich bei

der MD-Entwicklung gegenwiirtig auf die verbesserte Steuer-
und Regeltechnik fiir alle Baugruppen sowie die Erleichterung
der manuellen Arbeit konzentriert. Wir meinen, daf} diese Aul-
gaben neben der stindigen Verfeinerung aller Baugruppen
auch fir unser Miahdrescherwerk Arbeitsschwerpunkt sein
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weil sie auch bei gréferen Schiden nicht auf die Reparatur-
brigade warten wollen. Sie haben beim Festlaufen der Trom-
mel sofort das passend gebogene Rundeisen und eine Klinge
zum Aufreien des Strohs bereit usw. Kurz, sie geizen mit
jeder Minute, denn die Einsatzstunde setzt sich eben leider
nach 10 Jahren Miahdrusch immer noch aus nur durchschnitt-
lich 35 min und 45 s wirklicher Druschzeit (Operativzeit) zu-
sammen [1].

Unter dem Durchschnitt liegende Besatzungen werden dagegen
auch mit programmgesicuerten Maschinen niemals solche Lei-
stungen vollbringen, wie sie heute — und nicht eimmal ver-
einzelt — von Fahrern gezeigt werden, die alle Méglichkeiten
nutzen.

Deshalb soll auch in diesem nun schon traditionellen Uberblick
der ,Deutschen Agrartechnik® auf die Mahdruschernte des
Vorjahres einiges genannt werden, was an technischen Zusalz-
geriten, Hilfsmitteln und dergleichen, auch iltercr Anfertigung,
im Jahre 1962 nutz- und gewinnbringend aulffiel. Ferner ist
notiert, was sich verschiedene Betricbe in Vorbercitung der
Ernte 1963 vorgenommen haben oder was in dicsem Zusam-
menhang bedeutsamn ersclieint.

Bild 1
VorschriftsmiiBiger
Arbeitsschutz fiir
den Beifahrer

Agrartechnik -
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